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  Charnière automatique avec technique de clipsage
  Classement qualitatif selon la norme EN 15570, niveau 2
  Pour angle de corps de meuble 45°
  Pour épaisseur de porte de 14 à 32 mm
  Diamètre du boîtier 35 mm
  Profondeur du boîtier 11,1 mm (Fix 11,6 mm)
  Réglage du recouvrement intégré + 2 mm / - 2 mm
  Réglage de la profondeur intégré + 2 mm / - 2 mm
  Réglage de la hauteur par plaque de montage
  Matériau du bras de charnière : zamak nickelé
  Matériau du boîtier de charnière : acier nickelé

en applique rentrant

Montage du boîtier Schéma de perçage
Alésage de fixation 
ø x T mm

Base B 0 mm Base B 6 mm Base B -17 mm UE

à visser 
TH 42

C
5,5

ø 35  

52

ø x T 

- 0 048 096 0 077 699 0 073 932 50 pces

à enfoncer 
TH 43

ø 10 x 11 0 048 097 0 077 700 0 073 933 50 pces

Montage rapide Fix 
TH 45

ø 10 x 6 0 048 103 0 077 703 0 077 706 50 pces

avec manchons à 
expansion prém. TH 48

ø 10 x 11 9 043 668 9 043 669 9 043 671 50 pces

à visser 
TB 42

C
9,5

ø x T 

ø 35  45

- 9 043 693 9 043 694 9 043 695 50 pces

à enfoncer 
TB 43

ø 8 x 11 0 048 098 0 077 701 0 073 934 50 pces

Montage rapide Fix 
TB 45

ø 8 x 6 0 048 104 0 077 704 0 077 707 50 pces

avec manchons à  
expansion prém. TB 48

ø 8 x 11 9 043 678 9 043 679 9 043 681 50 pces

Intermat 9936 W45, angle d'ouverture 95°

Charnière à boîtier à montage rapide
	Intermat 9936 W45
	Pour ferrages d'angle 45°, angle d'ouverture 95°


