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Métrique + Métrique fin
1 x Ø 1,5 x Ø 2 x Ø 2,5 x Ø 3 x Ø

Norme M M M M M

Réf 72/M 73/M 74/M 75/M 76/M

Longueur 1 x Diamètre 1,5 x Diamètre 2 x Diamètre 2,5 x Diamètre 3 x Diamètre

Matière Inox Inox Inox Inox Inox

Plage diam. M2 - MF24 M2-MF24 M2-MF24 M2-MF24 M2-MF24

Catalogue P. 525 526 527 528 529

Auto freiné Spécial 
culasse GAZ UNC UNF BSW BSF

Norme M M M MF GAZ UNC UNF BSW BSF

Réf 52/M 53/M 54/M 73/MF 83/G 83/NC 83/NF/ 83/BSW/ 83/BSF/

Longueur 1 x Diamètre 1,5 x Diamètre 2 x Diamètre Spécial Culasses 1,5 x Diam. 1,5 x Diam 1,5 x Diam 1,5 x Diam 1,5 x Diam

Matière Inox Inox Inox Inox Inox Inox Inox Inox Inox

Plage diam. M3-M16 M3-M16 M3-M16 MF14 1/8-1 N2-7/8 N4-3/4 3/16-1 3/16-1

Catalogue P. 533 533 533 534 534 530 531 532 532

GAMME TARAUDS MACHINE et main POUR FILETS RAPPORTés 

GAMME filets rapportés  

auto freinéS, spéciaux, pas américains 

Américains

UNC UNF

Machine Machine

Droite Droite

B031 B315

HSS HSS

D D

Droites Droites

N2-1 N4-1

517 518

Taraud pour filets rapportés

Métrique A queue 
6 pans Metrique fin

Type Machine Machine Machine Machine Machine

Coupe à Droite Droite Droite Droite Droite

Référence B035 B037 B0309 B035 B037

Nuance Co5% Co5% HSS Co5% Co5%

Entrée B/GUN* C D B/GUN C

Goujures Droites H35 Droites Droites H35

Plage diam. M2-M24 M3-M16 3,2-10,4 MF8-MF24 MF8-MF14

Catalogue P. 514 515 522 516 516

Britaniques

BSW BSF

Machine Machine

Droite Droite

B032 B325

HSS HSS

D D

Droites Droites

1/8-1 3/16-1

519 520

GAZ
Jeu de 2 tarauds 
main pour filets 
rapportés gaz

BSP
GAZ

Main Machine

Droite Droite

033/G B033

HSS HSS

D

Droites Droites

G1/8-G1 1/8-1

521 521

Etagé

Main

Droite

B036

HSS

D

Droites

M6-MF18

524

Foret
A queue 6 

pans

-

Droite

B0308

HSS

N

3,2-10,4

523

britanique et gaz

510

Synoptique filet rapportés
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Coffret réparation 
pour filetage de bougie 
d’allumage M14 x 1.25

pour filetage de carter 
d’huile

pour filetage de sonde 
lambda

Réf 19113 19129 19104

Plage diam. M16 M13 - M24 M20

Catamogue P. 539 539 539

Synoptique filet rapportés

Appareil de pose 
manuel

Appareil de pose pour 
perceuse Rupteur Extracteur

Réf 80/N 080/M 70/N 705/N

Plage diam. M3-M24 M3-M12 M3-M12 M3-M11

Page 535 537 538 538

Appareil de pose à 
queue 6 pans

Appareil de pose pour 
filets rapportés gaz

AP6/M 80/G

M3-M12 G1/8-G1

536 536

Coffret
Réparation de filetage

Réf Voir tableau 4381 4385 Voir talbeau 4081 Voir tableau

Plage diam. M2-M20 M5-M12 M6-M10 M3-M10 M5-M12 G1/8-G1

Catalogue P. 540 541 541 542 543 543

gamme accessoireS

gamme coffretS

Coffret 
Meuble présentoir

Voir tableau

M5-M12

546

gamme inserts filetés

Norme M M M M

Réf BO90/M 90/M OM90/M KR90/M

Plage diam. M6-MF14 M6-MF14 M6-MF14 M6-MF14

Catalogue P. 545 544 544 545
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D  = Diamètre du taraudage
P  = Pas du taraudage
B  = Diamètre extérieur du taraudage
C  = Diamètre du foret pour l’avant trous
A  = Diamètre nominal du taraudage
d1 = Diamètre extérieur du filet rapporté avant montage
W  = Nombre de spires avant montage (1,5 x d)
Q  = Longueur mini à tarauder
S  = Longueur mini du perçage
T  = Longueur maxi du filetage avec entrée du taraud
R  = Longueur du filet rapporté à l’état monté.(1,5 x d)

métrique et métrique fin

données techniques pour les filets 
rapportés v-coil selon din 8140
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unc et unf

bsw et bsf

données techniques pour les filets 
rapportés v-coil selon din 8140
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Référence

Pour filets Diamètre Pas Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

taraud machine métrique

b035

usine

M2 * 0,4 44,5 2,8 2,24
M2,5 * 0,45 48 3,15 2,15

M3 0,5 53 4 3,15
M3,5 0,6 53 4,5 3,55
M4 0,7 58 5 4
M5 0,8 66 6,3 5
M6 1 72 8 6,4
M7 1 72 9 7,1
M8 1,25 80 10 8
M9* 1,25 85 8 6,3
M10 1,5 89 9 7,1
M12 1,75 95 11,2 9
M14 2 102 12,5 10
M16 2 112 14 11,2
M18* 2,5 118 16 12,5
M20* 2,5 118 16 12,5
M22* 2,5 130 18 14
M24* 3 138 20 16

Référence B035
Nuance Co5%
Classe de tolérance ISO1 -4H
Coupe à Droite
Angle d’hélice
Entrée B/GUN*

* = Entrée droite

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

      m

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

* entrée droite

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss gun pour 

filets rapportés
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Référence

b037

usine

Pour filets Diamètre Pas Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

taraud machine métrique

M3 0,5 53 4 3,15
M3,5 0,6 53 4,5 3,55
M4 0,7 58 5 4
M5 0,8 66 6,3 5
M6 1 72 8 6,4
M7 1 72 9 7,1
M8 1,25 80 10 8
M10 1,5 89 9 7,1
M12 1,75 95 11,2 9
M14 2 102 12,5 10
M16 2 112 14 11,2

Référence B037
Nuance Co5%
Classe de tolérance ISO1 -4H
Coupe à Droite
Angle d’hélice 35°
Entrée C

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

      m

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss hélicoîdal 35° 
pour filets rapportés
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Référence

Référence

b035

b037

usine

usine

taraud machine métrique fin

pour filets rapportés

Pour filets Diamètre Pas Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

Pour filets Diamètre Pas Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

MF8 1 80 10 8
MF10* 1,25 85 8 6,3
MF10 1 85 8 6,3
MF12 1,5 95 11,2 9
MF12 1,25 95 11,2 9
MF12* 1 95 11,2 9
MF14 1,5 102 12,5 10
MF14 1,25 102 12,5 10
MF14* 1 102 12,5 10
MF16* 1,5 104 14 11,2
MF18* 2 104 14 11,2
MF18* 1,5 104 14 11,2
MF20* 2 113 16 12,5
MF20* 1,5 113 16 12,5
MF22* 2 120 18 14
MF22* 1,5 120 18 14
MF24* 2 127 20 16
MF24* 1,5 120 18 14

MF8 1 80 10 8
MF10 1 85 8 6,3
MF12 1,5 95 11,2 9
MF12 1,25 95 11,2 9
MF14 1,5 102 12,5 10
MF14 1,25 102 12,5 10

Référence B035
Nuance Co5%
Classe de tolérance ISO1 -4H
Coupe à Droite
Angle d’hélice
Entrée B/GUN*

* = Entrée droite

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

Référence B037
Nuance Co5%
Classe de tolérance ISO1 -4H
Coupe à Droite
Angle d’hélice 35°
Entrée C

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

     mf

     mf

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium
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Référence

b031

usine

taraud machine unc

pour filets rapportés

N2 56 48 3,15 2,5
N4 40 53 4 3,15
N6 32 58 5 4
N8 32 62 5,6 4,5
N10 24 66 6,3 5
N12 24 66 7,1 5,6
1/4 20 72 8 6,3
5/16 18 80 10 8
3/8 16 85 8 6,3
7/16 14 95 11,2 9
1/2 13 102 12,5 10
9/16 12 112 14 11,2
5/8 11 112 14 11,2
3/4 10 118 16 12,5
7/8 9 130 18 14
1 8 138 20 16

Référence B031
Nuance HSS
Classe de tolérance 3B
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

Pour filets Diamètre Nombre de
filets/pouce

Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

    UNC

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss droit pour 

filets rapportés unc
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Référence

b315

usine

taraud machine unf

pour filets rapportés

Pour filets Diamètre Nombre de
filets/pouce

Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

N4 48 53 4 3,15
N6 40 53 4,5 3,55
N8 36 62 5,6 4,5
N10 32 66 6,3 5
1/4 28 69 8 6,3
5/16 24 76 10 8
3/8 24 82 8 6,3
7/16 20 84 9 7,1
1/2 20 90 11,2 9
9/16 18 104 12,5 10
5/8 18 104 14 11,2
3/4 16 104 14 11,2
7/8 14 120 18 14
1 12 127 20 16
1 14 127 20 16

Référence B315
Nuance HSS
Classe de tolérance 3B
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

    unf

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss droit pour 

filets rapportés unf
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Référence

taraud machine bsw

pour filets rapportés

b032

usine

Pour filets Diamètre Nombre de
filets/pouce

Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

1/8 40 53 4 3,15
3/16 24 56 6,3 5
1/4 20 72 8 6,3
5/16 18 80 10 8
3/8 16 85 8 6,3
7/16 14 95 11,2 9
1/2 12 102 12,5 10
9/16 12 102 12,5 10
5/8 11 112 14 11,2
3/4 10 118 16 12,5
7/8 9 130 18 14
1 8 138 20 16

Référence B032
Nuance HSS
Classe de tolérance 4H
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

    bsw

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss droit pour 

filets rapportés bsw
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Référence

b325

usine

taraud machine bsf 

pour filets rapportés

Pour filets Diamètre Nombre de
filets/pouce

Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

3/16 32 66 6,3 5
1/4 26 72 8 6,3
5/16 22 80 10 8
3/8 20 85 8 6,3
7/16 18 89 9 7,1
1/2 16 95 11,2 9
9/16 16 102 12,5 10
5/8 14 112 14 11,2
3/4 12 118 16 12,5
7/8 11 130 18 14
1 10 138 20 16

Référence B325
Nuance HSS
Classe de tolérance 4H
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

    bsf

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss droit pour 

filets rapportés bsf
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taraud machine gaz (bsp) 

pour filets rapportés

b033

usine

Pour filets Diamètre Nombre de
filets/pouce

Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

Référence B033
Nuance HSS
Classe de tolérance 4H
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

1/8 28 59 8 6,3
1/4 19 67 11,2 9
3/8 19 75 14 11,2
1/2 14 87 16 12,5
5/8 14 91 18 14
3/4 14 96 20 16
1 11 109 25 20

    gaz

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine hss droit pour 

filets rapportés gaz

Référence

033/G

usine

Jeu de 2 tarauds

G1/8 - 28
G1/4 - 19
G3/8 - 19
G1/2 - 14
G5/8 - 14
G3/4 - 14
G7/8 - 14
G1 - 11

jeu de 2 tarauds main

pour filets rapportés gaz

    gaz

Référence B033
Nuance HSS
Classe de tolérance 4H
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée A-C

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l
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Référence

Diamètre Pas Long.Totale Long. Utile 6 pans de
mm

b0309

usine

taraud machine à queue 6 pans

pour filets rapportés

      M

M3 0,5 36 11 6.35
M4 0,7 36 13 6.35
M5 0,8 36 16 6.35
M6 1 36 17 6.35
M8 1,25 42 20 6.35
M10 1,5 50 24 6.35

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine à queue 6 pans de 
6.35mm pour filets rapportés

Référence B0309
Nuance HSS
Classe de tolérance 4H
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l
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Référence

Diamètre Pour taraudage
¢ Long.Totale Long. Utile 6 pans de

mm

b0308

usine

foret à queue 6 pans

pour filets rapportés

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

foret à queue 6 pans de 6.35mm 
pour filets rapportés

3,2 M3x0,5 36 16 6,35  
4,2 M4x0,7 36 16 6,35  
5,2 M5x0,8 46 26 6,35  
6,3 M6x1 46 26 6,35  
8,3 M8x1,25 46 26 6,35  
10,4 M10x1,5 50 33,5 6,35  

Référence B0308
Nuance HSS
Coupe à Droite
Goujure N
Angle de pointe 118°

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l
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Référence

b036

usine

taraud machine étagé

pour filets rapportés

Pour filets Diamètre Pas
mm

Longueur 
Totale

Diamètre 
Queue mm

Carré
mm

M6 1 70 8 6,3
M8 1,25 75 8 6,3
M10 1,5 80 9 7,1

MF10 1 74 8 6,3
MF12 1,25 75 9 7,1
MF14 1,25 90 12 9,2
MF18 1,5 116 16 12,5

Référence B036
Nuance HSS
Classe de tolérance 4H
Coupe à Droite
Goujure Droite
Entrée D

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

      M

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS
Aluminium
Alliage alu silicium

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron
Aluminium
Aluminium with silicium

taraud machine étagé pour 

réparation de culasses
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usine

Référence

72/m

filet rapporté métrique & MF

1 x diamètre       M      Mf

filets en inox

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

MF 12 x 1,0 100
M 14 x 2,0 50

MF 14 x 1,5 50
MF 14 x  1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M 16 x 2,0 50

MF 16 x 1,5 50
M 18 x 2,5 50

MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M 20 x 2,5 25

MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M 22 x 2,5 25

MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M 24 x 3,0 25

MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

M 2 X 0,4 100
M 2,2 x 0,45 100
M 2,5 x 0,45 100

M 3 x 0,5 100
M 3,5 x 0,6 100
M 4 x 0,7 100
M 5 x 0,8 100
M 6 x 1,0 100
M 7 x 1,0 100
M 8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M 9 x 1,25 100
M 10 x 1,5 100

MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M 11 x 1,5 100

M 12 x 1,75 100
MF 12 x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100
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1.5 x diamètre

usine

Référence

73/m

      M      Mf

filet rapporté métrique & MF

filets en inox

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

M 18 x 2 ,5 50
MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M 20 x 2,5 25

MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M 22 x 2,5 25

MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M 24 x 3,0 25

MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25
M 26 x 1,5 5

MF 27 x 3,0 5
M 27 x 2,0 5
M 27 x 1,5 5
M 28 x 1,5 5

MF 30 x 3,5 5
M 30 x 2,0 5
M 30 x 1,5 5

MF 33 x 3,5 5
M 33 x 2,0 5
M 36 x 3,0 5
M 36 x 2,0 5

MF 36 x 1,5 5

Insert
Diam x Pas

Unité 
de condition.

M 2 X 0,4 100
M 2,2 x 0,45 100
M 2,5 x 0,45 100

M 3 x 0,5 100
M 3,5 x 0,6 100
M 4 x 0,7 100
M 5 x 0,8 100
M 6 x 1,0 100
M 7 x 1,0 100
M 8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M 9 x 1,25 100
M 10 x 1,5 100

MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M 11 x 1,5 100

M 12 x 1,75 100
MF 12 x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100
MF 12 x 1,0 100
M 14 x 2,0 50

MF 14 x 1,5 50
MF 14 x 1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M 16 x 2,0 50

MF 16 x 1,5 50
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filet rapporté métrique & MF

usine

Référence

74/m

2 x diamètre

filets en inox

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

MF 12 x 1,0 100
M 14 x 2,0 50

MF 14 x 1,5 50
MF 14 x  1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M 16 x 2,0 50

MF 16 x 1,5 50
M 18 x 2,5 50

MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M 20 x 2,5 25

MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M 22 x 2,5 25

MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M 24 x 3,0 25

MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

M 2 X 0,4 100
M 2,2 x 0,45 100
M 2,5 x 0,45 100

M 3 x 0,5 100
M 3,5 x 0,6 100
M 4 x 0,7 100
M 5 x 0,8 100
M 6 x 1,0 100
M 7 x 1,0 100
M 8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M 9 x 1,25 100
M 10 x 1,5 100

MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M 11 x 1,5 100

M 12 x 1,75 100
MF 12 x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100



528

filet rapporté métrique & MF

2.5 x diamètre

usine

Référence

75/m

      M      Mf

filets en inox

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

MF 12 x 1,0 100
M 14 x 2,0 50

MF 14 x 1,5 50
MF 14 x  1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M 16 x 2,0 50

MF 16 x 1,5 50
M 18 x 2,5 50

MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M 20 x 2,5 25

MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M 22 x 2,5 25

MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M 24 x 3,0 25

MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

M 2 X 0,4 100
M 2,2 x 0,45 100
M 2,5 x 0,45 100

M 3 x 0,5 100
M 3,5 x 0,6 100
M 4 x 0,7 100
M 5 x 0,8 100
M 6 x 1,0 100
M 7 x 1,0 100
M 8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M 9 x 1,25 100
M 10 x 1,5 100

MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M 11 x 1,5 100

M 12 x 1,75 100
MF 12 x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100
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filet rapporté métrique & MF

3 x diamètre

usine

Référence

76/m

      M      Mf

filets en inox

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

MF 12 x 1,0 100
M 14 x 2,0 50

MF 14 x 1,5 50
MF 14 x  1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M 16 x 2,0 50

MF 16 x 1,5 50
M 18 x 2,5 50

MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M 20 x 2,5 25

MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M 22 x 2,5 25

MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M 24 x 3,0 25

MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25

Insert
Diam x Pas

Unité de 
condition.

M 2 X 0,4 100
M 2,2 x 0,45 100
M 2,5 x 0,45 100

M 3 x 0,5 100
M 3,5 x 0,6 100
M 4 x 0,7 100
M 5 x 0,8 100
M 6 x 1,0 100
M 7 x 1,0 100
M 8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M 9 x 1,25 100
M 10 x 1,5 100

MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M 11 x 1,5 100

M 12 x 1,75 100
MF 12 x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100
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Référence

83/NC/

filet rapporté métrique & mf

usine

Diamètre Pas
Filets/pouce

Profondeur 
filet

Profondeur filet
mm

Unité de
conditionnement

N2 56 1,5 x d 3,27 100
N4 40 1,5 x d 4,26 100
N5 40 1,5 x d 4,75 100
N6 32 1,5 x d 5,25 100
N8 32 1,5 x d 6,24 100
N10 24 1,5 x d 7,23 100
N12 24 1,5 x d 8,22 100
1/4 20 1,5 x d 9,5 100
5/16 18 1,5 x d 11,9 100
3/8 16 1,5 x d 14,3 100
7/16 14 1,5 x d 16,7 100
1/2 13 1,5 x d 19,1 100
9/16 12 1,5 x d 21,4 50
5/8 11 1,5 x d 23,8 50
3/4 10 1,5 x d 28,5 25
7/8 9 1,5 x d 33,3 10

    UNC 1.5 x diamètre unc

filets en inox



531

FI
LE

TS
 

R
A

P
P

O
R

TE
S

usine

filet rapporté unc & unf

Référence

83/NF/

Diamètre Pas
Filets/pouce

Profondeur 
filet

Profondeur filet
mm

Unité de
conditionnement

N4 48 1,5 x d 4,26 100
N6 40 1,5 x d 5,25 100
N8 36 1,5 x d 6,24 100
N10 32 1,5 x d 7,23 100
1/4 28 1,5 x d 9,5 100
5/16 24 1,5 x d 11,9 100
3/8 24 1,5 x d 14,3 100
7/16 20 1,5 x d 16,7 100
1/2 20 1,5 x d 19,1 100
3/4 16 1,5 x d 28,5 25

    UNF1.5 x diamètre unf

filets en inox
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Référence

83/bsw/

usine

filet rapporté bsw & bsf

Diamètre Pas
Filets/pouce

Profondeur 
filet

Profondeur filet
mm

Unité de
conditionnement

Diamètre Pas
Filets/pouce

Profondeur 
filet

Profondeur filet
mm

Unité de
conditionnement

3/16 24 1,5 x d 7,14 100
1/4 20 1,5 x d 9,5 100
5/16 18 1,5 x d 11,9 100
3/8 16 1,5 x d 14,3 100
7/16 14 1,5 x d 16,7 100
1/2 12 1,5 x d 19,1 100
9/16 12 1,5 x d 21,42 50
5/8 11 1,5 x d 23,8 50
3/4 10 1,5 x d 28,57 25
7/8 9 1,5 x d 33,33 10
1" 8 1,5 x d 38,1 10

3/16 32 1,5 x d 7,14 100
1/4 26 1,5 x d 9,5 100
5/16 22 1,5 x d 11,9 100
3/8 20 1,5 x d 14,3 100
7/16 18 1,5 x d 16,7 100
1/2 16 1,5 x d 19,1 50
9/16 16 1,5 x d 21,42 50
5/8 14 1,5 x d 23,8 50
3/4 12 1,5 x d 28,57 25
7/8 11 1,5 x d 33,33 10
1" 10 1,5 x d 38,1 10

usine

Référence

83/bsf/

    BSF

    bsw 1.5 x diamètre bsw

1.5 x diamètre BSF

filets en inox

filets en inox
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Référence

52/M

usine

filet rapporté auto freiné

usine

usine

Référence

Référence

53/m

54/m

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

M3 x 0,5 100
M4 x 0,7 100
M5 x 0,8 100

M6 x 1 100
M8 X 1,25 100
M10 x 1,50 100

M12 x 1,75 100
M14 x 2 50
M16 x 2 50

M3 x 0,5 100
M4 x 0,7 100
M5 x 0,8 100

M6 x 1 100
M8 X 1,25 100
M10 x 1,50 100

M12 x 1,75 100
M14 x 2 50
M16 x 2 50

      M

      M

      M1 x diamètre

1.5 x diamètre

filets en inox

filets en inox

filets en inox

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

M3 x 0,5 100
M4 x 0,7 100
M5 x 0,8 100

M6 x 1 100
M8 X 1,25 100
M10 x 1,50 100

M12 x 1,75 100
M14 x 2 50
M16 x 2 50

2 x diamètre



534

Référence

Référence

83/g

usine

73/Mf

usine

filets rapportés 

Diamètre Pas
Filets/pouce

Profondeur 
filet

Unité de
conditionnement

1/8 28 1,5 x d 50
1/4 19 1,5 x d 50
3/8 19 1,5 x d 50
1/2 14 1,5 x d 50
5/8 14 1,5 x d 5
3/4 14 1,5 x d 5
7/8 14 1,5 x d 5
1 11 1,5 x d 5

     Mf

    gaz 1.5 x diamètre gaz

spécial culasses

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

Insert
Diam x Pas

Unité de
 condition.

MF14x1.25x8.4 50 MF14x1.25x12.4 50 MF14X1.25X16.4 50

filets en inox

filets en inox



535

FI
LE

TS
 

R
A

P
P

O
R

TE
S

N°
                                          Pour filets rapportés

Métrique UNC/UNF BSW/BSF

Appareil de pose manuel

4 M3 X 0,5 UNC/UNF  N°4

5 M3,5 x 0,6 UNC/UNF N° 6

6 M4 x 0,7 UNC/UNF N° 8

8 M5 x 0,8 UNC/UNF N° 10
UNC          N° 12

9 M6 x 1 UNC/UNF 1/4 BSW/BSF 1/4

10 M7 x 1 UNC 5/16 BSW 5/16

11 M8 x 1 UNF 5/16 BSF 5/16
M8 x 1,25

12 M9 x 1 UNC 3/8 BSW/BSF 3/8
M9 x 1,25

13 M10 x 1  - M10 x 1,25 UNF 3/8
M10 x 1,5

14 M11 x 1,25 UNC/UNF 7/16 BSW/BSF 7/16
M11 x 1,5

15 M12 x 1,75 - M12 x 1,5 UNC/UNF 1/2 BSW/BSF 1/2
M12 x 1,25 - M12 x 1

16 M14 x 2 UNC/UNF 9/16 BSW/BSF 9/16
M14 x 1,5

17 M14 x 1,25
M14 x 1

18 M16 x 2 UNC/UNF 5/8 BSW/BSF 5/8
M16 x 1,5

20 M18 x 2,5 UNC 3/4 BSW/BSF 3/4
M18 x 2 - M18 x 1,5

21 M20 x 2,5 UNF 3/4
M20 x 2 - M20 x 1,5

22 M22 x 2,5 UNC/UNF  7/8 BSW/BSF 7/8
M22 x 2 - M22 x 1,5

23 M24 x 3 UNC/UNF  1 BSW/BSF 1
M24 x 2 - M24 x 1,5

Référence

80/n

usine



536

Référence

AP6/M

M3 0,5 6,35
M4 0,7 6,35
M5 0,8 6,35
M6 1 6,35

M8 1,25 6,35
M10 1,5 6,35
M12 1,75 6,35

Diamètre Pas Dimensions 
6 pans Diamètre Pas Dimensions 

6 pans

appareil de pose à queue 6 pans      m

Référence

80/G

usine
Appareil de pose Dimensions 6 pans

G1/8 - 28 6,35
G1/4 - 19 6,35
G3/8 - 19 6,35
G1/2 - 14 6,35
G5/8 - 14 6,35
G3/4 - 14 6,35
G7/8 - 14 6,35
G1 - 11 6,35

    gaz
appareil de pose pour 

filets rapportés gaz
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appareil de pose pour perceuse

Pour filets
rapportés

Long.
Totale

Ecrou
Contre-écrour

Queue 6 pans
de

M3 x 50 46 6 6,35
M4 x 70 56 7 6,35
M5 x 80 62 8 6,35

M6 x 100 76 10 6,35
M8 x 125 85 12 6,35
M10 x150 96 14 6,35
M12 x175 107 16 6,35

perceuse avec limitateur de couple

Référence

080/m

usine
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Rupteur

N°
Pour filets rapportés

Métrique UNC/UNF BSW/BSF
4 M3 X 0,5 UNC/UNF  N°4

5 M3,5 x 0,6 UNC/UNF N° 6

6 M4 x 0,7 UNC/UNF N° 8

8 M5 x 0,8 UNC/UNF N° 10
UNC          N° 12

9 M6 x 1 UNC/UNF 1/4 BSW/BSF 1/4

11 M7 x 1 - M8 x 1 UNC/UNF 5/16 BSW/BSF 5/16
M8 x 1,25

12 M9 x 1 UNC 3/8 BSW/BSF 3/8
M9 x 1,25

13 M10 x 1  - M10 x UNF 3/8
M10 x 1,5

14 M11 x 1,25 UNC/UNF 7/16 BSW/BSF 7/16
M11 x 1,5

15 M12 x 1,75 - M12 UNC/UNF 1/2 BSW/BSF 1/2
M12 x 1,25 - M12 

Référence

70/n

usine

extracteur

N°
Pour filets rapportés

Métrique UNC/UNF BSW/BSF
2 M3 - M10 3/16 - 3/8 3/16 - 3/8

3 M11 - M24 3/8 - 1 3/8 - 1

Référence

usine

705/n
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KIT DE RÉPARATION

KIT DE RÉPARATIOn

Pour filetage de bougie d’ allumage m14 x 1.25

KIT DE RÉPARATIOn

Pour filetage de carter d’huile

KIT DE RÉPARATIOn

Pour filetage de sonde lambda

Taraud Insert
L = 9.5

Insert
L = 11.2

Insert
L = 12.7

Insert
L = 17.5 Référence

Taraud Bouchon Joint
Cuivre

Joint
Aluminium Référence

Taraud Taraud
de pose

Insert
Inox

Insert
Inconel Référence

M16x1.25 16 19111
M16x1.25 5 11 19112
M16x1.25 4 4 4 4 19113
M16x1.25 8 8 19114
M16x1.25 10 19115
M16x1.25 10 19116
M16x1.25 10 19117
M16x1.25 10 19118
M16x1.25 5 5 19119

M13x1.5 15 15 19125
M15x1.5 15 15 19126
M17x1.5 15 15 19127
M20x1.5 5 10 10 19128
M24x1.5 5 10 10 19129

M20x1.5 M18x1.5 10 19102
M20x1.5 M18x1.5 5 5 19104
M20x1.5 M18x1.5 10 19106

Coffret présenté 
réf. 19113

Coffret présenté 
réf. 19129

Taraud M20x1.5 : utilisé en cas de taraudage abimé
Taraud M18x1.5 : utilisé pour le nettoyage du taraudage et la pose de l’insert fileté
Insert avec languette : à utiliser avec le taraud de pose M18x1.5
Insert sans languette : à monter direment sur la sonde Lambda pour la pose

Insert à visser directement sur la bougie pour la pose

Coffret présenté 
réf. 19104
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Pour réparer filetage
diamètre

1 tarauds pour 
filet diam Diamètre foret Ap. de pose Rupteur Inserts Référence

Coffret de réparation de filetage

M2X40 M2X40 2,1 N°2 N°2 20 4001
M2,5X45 M2,5X45 2,6 N°3 N°3 20 4003
M3X50 M3X50 3,2 N°4 N°4 20 4005
M3,5X60 M3,5X60 3,7 N°5 N°5 20 4006
M4X70 M4X70 4,2 N°6 N°6 20 4007
M5X80 M5X80 5,2 N°8 N°8 20 4009
M6X100 M6X100 6,3 N°9 N°9 20 4010
M7X100 M7X100 7,3 N°10 N°11 20 4011
M8X125 M8X125 8,3 N°11 N°11 20 4012
MF8X100 MF8X100 8,3 N°11 N°11 20 4013
M10X150 M10X150 10,4 N°13 N°13 15 4016
MF10X125 MF10X125 10,3 N°13 N°13 15 4017
MF10X100 MF10X100 10,3 N°13 N°13 15 4018
MF11X150 MF11X150 11,4 N°14 N°14 10 4019
M12X175 M12X175 12,4 N°15 N°15 10 4021
MF12X150 MF12X150 12,4 N°15 N°15 10 4022
MF12X125 MF12X125 12,3 N°15 N°15 10 4023
MF12X100 MF12X100 12,3 N°15 N°15 10 4024
M14X200 M14X200 x N°16 x 10 4028
MF14X150 MF14X150 x N°16 x 10 4029
MF14X125 MF14X125 x N°17 x 10 4030
MF14X125 MF14X125 Kit  Bougies N°17 x 4096

Inserts Lg 8,4 (5) lg 12,4 (5) lg 16,4 (5)
MF14X100 MF14X100 x N°17 x 10 4031
M16X200 M16X200 x N°18 x 10 4032
MF16X150 MF16X150 x N°18 x 10 4033
M18X250 M18X250 x N°20 x 5 4034
MF18X200 MF18X200 x N°20 x 5 4035
MF18X150 MF18X150 x N°20 x 5 4036
M20X250 M20X250 x N°21 x 5 4037

Référence
Voir tableau

usine

coffret avec filets  1.5xd      M      MF
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coffret de réparation de filetage

coffret avec filets 1.5xd et 6pans

Référence

Référence

4381

4385

usine

usine

      M

COMPOSITION :

   1 taraud 
+ 1 Foret 
+ 1 appareil de pose 
+ 1 Rupteur
+ Filets Rapportés pour chaque diamètre en :  
M5x 0,8 - M6 x1 - M8 x 1,25 - M10 x 1,5 - M12 x 1,75

COMPOSITION :

   1 taraud 
+ 1 Foret 
+ 1 appareil de pose 
+ 1 Rupteur
+ Filets Rapportés pour chaque diamètre en :  
M6 x1 - M8 x 1,25 - M10 x 1,5

coffret de m5 à m12

coffret de m5 à m12
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Référence
Voir tableau

coffret de réparation de filetage

Diamètre Pas ¢
foret

Appareil de 
pose N°

Rupteur
N°

Nbr  fil. rap-
portés Référence

coffret avec filets 1.5xd et 6pans

M3 0,5 3,2 4 4 8 4305
M4 0,7 4,2 5 5 9 4307
M5 0,8 5,2 8 8 10 4309
M6 1 6,3 9 9 10 4310
M8 1,25 8,3 11 11 10 4312
M10 1,5 10,4 13 13 10 4316

      M
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Coffrets de réparation de filetage

coffret de m5 à m12

coffret de réparation 

gaz 1.5 x diamètre

coffret avec filets  1.5xd

Pour réparer 
filetage déiamètre 

1 tarauds pour filet 
diam. Diam. foret Ap. de pose Inserts Référence

G1/8 - 28 G1/8 10,0 80/G1/8 10 4190
G1/4 - 19 G1/4 13,6 80/G1/4 10 4191
G3/8 - 19 G3/8 17,1 80/G3/8 10 4192
G1/2 - 14 G1/2 21,5 80/G1/2 10 4193
G5/8 - 14 G5/8 23,4 80/G5/8 10 4194
G3/4 - 14 G3/4 27,0 80/G3/4 10 4195
G7/8 - 14 G7/8 30,6 80/G7/8 10 4196
G1 - 11 G1 33,7 80/G1 10 4197

Référence

usine

4081

usine

    gaz

      m

Référence
voir tableau

COMPOSITION :

   1 taraud 
+ 1 Foret 
+ 1 appareil de pose 
+ 1 Rupteur
+ Filets Rapportés pour chaque diamètre en :  
M5x 0,8 - M6 x1 - M8 x 1,25 - M10 x 1,5 - M12 x 1,75
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Dimension Pas Longueur U.C

M6 1 10 10
M8 1.25 12 10

MF8 1 12 10
MF10 1 14 10
MF12 1.25 16 10
MF14 1.25 18 10

M6 1 54 4.7 4.9 1
M8 1.25 58 6.5 6.2 1

MF8 1 58 6.5 6.2 1
MF10 1 60 8.7 8 1
MF12 1.25 62 10.5 9 1
MF14 1.25 65 12.5 11 1

90/m
Référence

Pour insert L.T Ø Queue U.C

M6 1 1 1 6
M8 1.25 1 1 6

MF8 1 1 1 6
MF10 1 1 1 6
MF12 1.25 1 1 6
MF14 1.25 1 1 6

M6x1 70 9 1
M8x1.25 80 11 1
MF8x1 80 11 1
MF10x1 90 13 1

MF12x1.25 95 15 1
MF14x1.25 100 17 1

Référence

om90/m

INSERT FILETé

insert

taraud
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Dimension Pas Longueur U.C

Dimension Pas L.T Ø Queue Carré U.C

M6 1 54 4.7 4.9 1
M8 1.25 58 6.5 6.2 1

MF8 1 58 6.5 6.2 1
MF10 1 60 8.7 8 1
MF12 1.25 62 10.5 9 1
MF14 1.25 65 12.5 11 1

Référence

b090/m

Dimension Pas Taraud Outil de Matage Inserts
M6 1 1 1 6
M8 1.25 1 1 6

MF8 1 1 1 6
MF10 1 1 1 6
MF12 1.25 1 1 6
MF14 1.25 1 1 6

Référence

kr90/m

INSERT FILETé

KIT COMPLET

OUTIL DE MATAGE
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Référence

usine

voir tableau

présentoir filets rapportés

Dimensions des
coffrets Quantité coffrets Référence coffrets

M5 5 4009
M6 5 4010
M8 5 4012
M10 5 4016
M12 5 4021

M14 x 1,25 3 4096
M5 à 12 3 4081

Présentoir  OFFERT
Pour tout achat de la composition complète 

meuble comptoir


