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' L. ALPHA COUPE SYNOPTIQUE TARAUDS

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique Métrique Métrique
Main Machine DIN 352 Machine 1ISO 529

Jeude3 Jeude3 Jeude3

e LYY YUY L T T—

Type Main Main Main Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme DIN352 DIN352 DIN352 DIN352 DIN352 DIN352 1SO529 1SO529 1SO529 1SO529
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Nuance HSS Co5% HSS Co5% HSS HSS HSS HSS
Entrée A-B-C A-B-C A-B-C C B/GUN C C2/-3 B/GUN BIGUN C
Goujures Droites Droites Droites Droites Droites H°35° Droites Droites Droites H°35°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M1-M60 M3-M30 M4-M14 M7-M24 M3-M24 M3-M12 M3-M20 M2-M30 M3-M20 M3-M20
CaalogueP M6 1m0 .61l @@ e 1
Métrique a Gauche Métrique Fin
Jeude3 Jeu de 2 =

Type Main Machine Machine Machine Main Machine Machine Machine Machine

Norme DIN352 DIN371/76 DIN371/76 DIN371/76 DIN2181 DIN2181 DIN374 DIN374 DIN374

Coupe & Gauche Gauche Gauche Gauche Droite Droite Droite Droite Droite

Référence BB200G BB400G/600G  BB405G/605G BB404G/604G BB210 820 BB602 BB603 BB601

Nuance HSS HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS HSS HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%

Entrée A-B-C C B C A-C C B/GUN c C

Goujures Droites Droites Droites H35° Droites Droites Droites H35° Droites

Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

Plage diam. M3-M30 M3-M24 M3-M30 M3-M30 M3-M52 M3-M27 M3-M52 M3-M52 M4-M30




SYNOPTIQUE TARAUDS
M ALPHA COUPE

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrigue DIN371 / DIN376

5 5 5 5
£ £ £ =

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine

Norme DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite

Référence BB405A BB605A

Nuance Co5% Co5% Co5% Co5% Co5% Co5% Co5% Co5%

Entrée B/GUN B/GUN B/GUN B/IGUN Cl2-3 Cl2-3 B/GUN B/IGUN

Goujures Droites Droites Droites Droites H35° H35° Droites Droites

Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

Plage diam. M1-M10 M3-M52 M3-M10 M12-M24 M3-M10 M12-M24 M3-M10 M3-M24
Caoguer. 1@ W 1 20w W w

Métrique Fin M. Fin gauche
Acier < 900N/mm2  Acier > 900 N/mm?2 Inox
: Jeu de 2
|

Norme DIN374 DIN374 DIN371/374 DIN371/374 DIN371/374 DIN371/374 Main Machine Machine
Norme - - - - - - DIN2181 DIN374 DIN374
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Gauche Gauche Gauche
Référence 311 711 320/321 720/721 330/331 730/731
Nuance HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS HSS Co5% HSS Co5%
Entrée B/GUN C BIGUN C B/GUN C A-C B/IGUN C
Goujures Droites H39° Droites H38° Droites H38° Droites Droites H35°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M4-M20 M4-M20 M4-M20 M4-M20 M4-M20 M4-M20 M6-M24 M3-M30 M3-M30




' L. ALPHA COUPE SYNOPTIQUE TARAUDS

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique Métrique
Revétu Revétu Revétu Revétu Revétu
DODOOD
7 1 Y
I I
Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371/376
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence BB404H BB604H BB404 BB604 405A 605A 405AA 605AA 404A/604A
Nuance Co5% Co5% Co5% Co5% HSS Co5%  HSSCo5%  HSSCo5%  HSS Co5%  HSS Co5%
Entrée C c C C B/GUN B/GUN B/GUN B/GUN C
Goujures H15° H15° H35° H35° Droites Droites Droites Droites H35°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M3-M10 M3-M24 M2-M10 M3-M52 M3-M10 M3-M24 M3-M10 M3-M24 M3-M24
CaalogueP 1 el 6 1@ W0 e
UNC UNF UNEF UNEF
Jeude 3 Jeu de 2 Jeu de 3
:
Type Main Machine Machine Machine Main Machine Machine Machine Main Machine
Norme DIN352 DIN351 DIN371/376  DIN371/376 DIN2181 DIN2181 DIN371/376  DIN371/376 1SO 529 1SO 529
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence BB280 850 855856  857/858 BB290 860 865/866  867/368
Nuance HSS HSS HSS Co5%  HSS Co5% HSS HSS HSS Co5%  HSS Co5% HSS HSS
Entrée A-B-C D B/IGUN C A-C D B/GUN C A-B-C B/IGUN
Goujures Droites Droites Droites H35° Droites Droites Droites H35° Droites Droites
Tolérance 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B
Plage diam. N3-2" 1/4-2" N°4- 1 N°4- 1" N3-11/2 1/4-1112 N4-1" N4-1" 1/4-1 1/4-1"




SYNOPTIQUE TARAUDS
ML ALPHA COUPE

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique

Acier doux bronze > 900N/mm2 Inox Cop.court
@ & & M o) D
o ) R |

[l

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme DIN371/376  DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376  DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence 353/353D 363/363D  353TIN/353DTIN  363TIN/363DTIN  353NCR/353DNCR  363NCR/363DNCR  354/354D RIZIRIZ D) 354TCN/354DTCN  364TCN/364DTCN
Nuance HSS Co5%  HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%  HSS Co5% HSS HSS
Entrée BIGUN C B/GUN C B/GUN C B/GUN C BIGUN C
Goujures Droites H39° Droites H39° Droites H39° Droites H39° Droites H39°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M3-20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20
CalogueP B9 0L S BRS8N0 M NS 62T
BSW (WHITWORTH) BSF PG 80° (Eléctrique)
Jeude 3 Jeu de 2 Jeu de 2

Type Main Machine Machine Machine Main Main Machine
Norme DIN352 DIN352 DIN371/376 DIN371/376 DIN2181 DIN40430 DIN40430
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence BB380 830 875/876 877/878
Nuance HSS HSS HSS Co5% HSS Co5% HSS HSS HSS

Entrée A-B-C D B/GUN C A-C A-C D
Goujures Droites Droites Droites H35° Droites Droites Droites
Tolérance / / / / / / /

Plage diam. 1/16-2" 1/8-2" 1/8-1" 1/8-1" 3/16-1" Pg7-48 Pg7-48




tarracovre  DYNOPTIQUE TARAUDS

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique Métrique Métrique Métrique

Inox - Copeaux longs 130-170Kg
NCR NCR
Q Q Bague Blanche -

|

Lo

T
Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371/376 DIN371/376
Coupe & Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Nuance HSS Co5% HSS Co05% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co8%
Entrée B/GUN BIGUN B/IGUN B/GUN C C B Cl2-3
Gouijures Droites Droites Droites Droites H39° H39° Droites H39°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M4-M14 M3-M20
o 29 @4 @576 meay 6w
GAZ GAZ Gauche
Jeu de 2
x
E g

Type Main Machine Machine Machine Machine Machine Main

Norme DIN5157 DIN5157 DIN5156 DIN5156 DIN5156 DIN5156 DIN5157

Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Gauche

Nuance HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%

Entrée AC D B/GUN C B/GUN C A-C

Goujures Droites Droites Droites H35° Droites H39° Droites

Tolérance

Plage diam. G1/8-G2 1/2 G1/8-G4” G1/8-G2" G1/8-G2" G1/8-G1/2 G1/8-G1/2 G1/8-G1”




SYNOPRPTIQUE TARAUDS A ALPHA COUPE

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique
Alu tendre cuivre Fontes
Bague Jaune Bague Noire
n - | #72)
Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme DIN371/376  DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376  DIN371/376 DIN371 DIN 376 DIN371 DIN376
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence 3650/3650D 140
Nuance Co5% HSS HSS HSS HSS HSS Co5% HSS Co5%  Acier Fritté  Acier Fritté  Acier Fritté  Acier Fritté
Entrée Cl2-3 B/GUN B/IGUN C C C C B/GUN B/IGUN Cl2-3 B/2-3
Goujures H40° Droites Droites H38° H38° Droites Droites Droites Droites Droites Droites
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M2-M16 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M10 M12-M30 M3-M10 M12-M30
Cadogue 23 2B 48 om0 W m @ 0 mm W
Rc (BSPT) NPT 60° (BRIGGS) NPTF UNJC UNJF UN8
Gaz Conique 55° Gaz conique 60°
Britanique Américain

conicité 1/16

Jeu de 2

Type Main Machine Machine Main Machine Machine Machine Machine Machine

Norme ISO JIS Alpha Coupe ISO JIs USINE USINE USINE 1S0529

Coupe a Droite Droite Droites Droite Droite Droite Droite Droite Droite
. s

Nuance HSS Co5% HSS Co5% HSSCo5% HSS/H35° HSS/H35° Co5%

Entrée C B/GUN B/GUN A-C B/GUN B/GUN B/GUN/H35° B/GUN/H35° B/GUN

Goujures Droites Droites Droites Droites Droites Droites Droites Droites Droites

Tolérance / / / / / / / / 2B

Plage diam. 1/8-1" 1/8-1" 1/8-1" 1/8-2" 1/16-2" 1/16-2" N6-3/8 N6-3/8 1'1/16 - 2"




' L. ALPHA COUPE SYNOPTIQUE TARAUDS

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique Métrique Métrique Métrique
. Surcoté Refouler Refouler avec rainures a enfilade
Surcoté 6G .
+01 Revétus

Trait. Vapeur

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN371/376  DIN371/376  DIN371/376  DIN371/376 DIN357
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence 405/6G 605/6G 404/6G 604/6G
Nuance HSS Co5%  HSS Co5%  HSS Co5%  HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%  HSS Co5%  HSS Co5%  HSS Co5% HSS Co5%
Entrée B/GUN B/GUN C C B/GUN C C C C Longue
Goujures Droites Droites H35° H35° Droites Sans Sans Sans Sans Droites
Tolérance 6G 6G 6G 6G +01 6HX 6HX BHX BHX 6H

Plage diam. M3-M10 M12-M20 M3-10 M12-20 M3-M12 M3-M16 M3-M16 M3-M16 M3-M16 M3-M24

APPAREIL GAMME FRAISES A FILETER
A TARAUDER

Type Référence Catalogue P.

M et MF 312

GAZ 313

UNF - UNF FAF/UN... 316
Référence Page
Atar 1 306

Atar 2 306 NPT FAF/NPT... 315
Atar 3 306




SYNOPTIQUE TARAUDS
M ALPHA COUPE

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE

Métrique Métrique M. fin Tr
Extra - Long
Lt 120/150 Lt 120/150 Jeude 3

[ 1§

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Mach./Main Main Machine
Norme DIN371 DIN371 USINE Usine Usine Usine Usine Usine Usine
Coupe a Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite Droite
Référence BB406/A07  BBA0S/A09  BBALO 871
Nuance HSS Co5%  HSS Co5% HSS HSS HSS HSS Co5% HSS HSS HSS
Entrée B/IGUN C D D / / / / /
Goujures Droites H35° Droites Droites / H35° Droites Droites Droites
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H / /

Plage diam. M3-M12 M3-M12 M3-M12 M3-M10 M3-M10 M3-M12 MF12-MF32 Tr10-Tr26 Tr10-Tr32

GAMME FRAISES A FILETER (suite)
[ Type Référence  Catalogue P.

) j . M et MF 318
L2 —y
= [08: &
T M et MF 318
1=
L
M et MF FAFC90/M 317
RC FAF/RC 314




TABLEAU D’ AIDE AU CHOIX DES TARAUDS

ML ALPHA COUPE

| o ACIERS ACIERS ACIERS
Référen Géomeétrie| DE CONSTRUCTION, | DE CONSTRUCTION, |FORTEMENT ALLIES,
| ererence du trou | ACIERS NONALLIES ACIERS ALLIES PRE TRAITES
- 300 a 700 N/mm2 - - 800 a 1000N/mm? - Jusqu'a 1100N/mm?2
| Utilisation VC Utilisation Utilisation
1 (@) O - (] >
BB200
2 (@) @) - @ >
1 - -
BB200CO S © d
2 (@) (@] - @ >
1 - -
BB200E e © °
2 @) (@) - (@) >
811 1 (@) 12 (@) - () -
812 2 (@) 9 () - e -
1 12 - -
813 (@) (] @
2 @) 9 (] - @ >
1 12 - -
BB203 © ® b
2 (@) (] - @ >
BB204 2 (0) () - o -
BB205 1 (@) 12 ) - () -
BB205A 1 (@) 12 ) - () -
BB405/BB605 1 (@) 14 (6] 3 e -
405VA/605VA 1 (@) 15 (6] 5 O -
404VA/604VA 2 (@) 12 (0] 3 O -
BB405A/BB605A 1 (@) 14 (9] 5 e -
1 - -
BB200G S © d
2 (@) O - @ >
1 14 - -
BB400G/BB600G S © d
2 (@) 10 @) - @ >
BB405G/BB605G 1 (@) 14 @) - () -
BB404G/BB604G 2 (@) 10 () - () -
l - -
BB210 © © ®
2 @) @) - @ -
1 9 - -
820 @ @) @
2 (@) 12 O - @ s
1 14 - R
BB601 © © bt
2 (@) 10 @) - () -
BB602 1 (@) 14 (6] 5 e -
BB603 2 (@) 10 ) - e -
311 1 (0] 15 (6] 3 e -
711 2 (0] 12 (6] 3 e -
320/321 1 (@) 15 (9] 5 e 5
720/721 2 (@) 12 (9] 3 e 3
330/331 1 @) @) - O -
730/731 2 @) [e) - 0O -
1 - -
BB210G S © d
2 (@) O - (] >
348 1 (@) 14 @) - () -
349 2 (@) 10 @) - () -
BB404H/BB604H 2 (@) 10 @) - () -
BB404/BB604 2 (@) 10 (@) - () -
| @ = Outil Adapté O = Outil Moyennement Adapté @ =Outil Inadapté
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' L ALAHA COUE TABLEAU D’ AIDE AU CHOIX DES TARAUDS

A
Réf& Géométrie| DE CONSTRUCTION, | DE CONSTRUCTION, [FORTEMENT ALLIES,
| ererence du trou | ACIERS NONALLIES ACIERS ALLIES PRE TRAITES
- 300 & 700 N/mm? - - 800 & 1000N/mm? - Jusqu'a 1100N/mm2
| Utilisation VC Utilisation VC Utilisation
e E———— 405A/605A 1 @ 14 &) 5 @ -
| USSP | J05AA/605AA 1 @ 14 (6) 5 e -
| s 404A/604A 2 @ 12 ] - ® -
= : sy 353/353D 1 (©) 15 (0] 5 @ -
| o — 363/363D 2 (@) 12 @ 3 () -
E — 353TIN 1 (@) 15 @) - @ -
| —e——m 363TIN 2 (@) 12 @) - () -
e B T 353NCR 1 (0] 15 (0] 5 () -
| L TTe——is 363NCR 2 ©) 12 (0] 3 [} °
| Cr—— 354/354D 1 @ 15 (@) 5 (0] 5
e 4 364/364D 2 (©) 12 (©) 3 @ 3
354TCN 1 (0) 15 (@) 5 (@) 5
N = 364TCN 2 @ 12 (@) 3 (©) 3
| L 354NCR 1 () 15 @ 5 O -
| (Y 364NCR 2 (@) 12 @ 3 @) -
N 1 ‘ - O - ‘ =
— BB?280
| = 2 @ - O - ® -
— 1 (@) 9 O - (] °
| R — ] 850
2 (@) 12 @] - (] -
| e 855/856 1 @ 14 @) - () -
_———— 857/858 2 ) 10 [ - [ -
e — 1 - - -
| BB290 ) © ®
—— 2 ° . o - et -
R 1 9 - =
e E 5 E
2 @ 12 @) - () -
| [ ——— 865/866 1 @ 14 @) - () -
| ——— 867/868 2 @ 10 @ - @ -
e — 1 - - -
— ] BB833 © © ®
| — 2 e : o - Y -
———, 833 1 o L | e 5 o :
| — 1 (©) ° O - ® -
e BB380
| = 2 °® _ o - ® -
— 9 - -
i 830 : ° = °
| 2 @) 12 @) - (] =
e 875/876 1 @ 14 @) - [ -
| ——a 877/878 2 @ 10 @ - () -
e — 1 = - -
| BB480 ) © S
CSS 2 e - & - L -
[Rss=————] 1 - - °
| BB240 ) © e
e 2 © - & - e -
i 9 - o
e 2 ‘ 12 O - ‘ -
| L 352/352D 1 (0] 15 @) - @) -
| BB f——m 362/362D 2 @ 12 (] - @) -
B — — TR BB130 1 (] 15 () - @ 5
| @ = Outil Adapté O = Outil Moyennement Adapté @® =Outil Inadapté




TABLEAU D' AIDE AU CHOIX DES TARAUDS

M ALPHA COUPE
|
FONTES A ACIER INOX
GRISES MALLEABLES | GCRAPHITES | pIUNRGOM |  DECUVRE | REFRACTAIRES |
Utilisation VC Utilisation VC Utilisation VC Utilisation VC Utilisation VC Utilisation VC |
6) 12 5) 10 ) 10 ) 25 ) 20 ) -
) 12 &) 10 ) 10 e 25 ) 20 e - |
6) 10 &) 7 ) 7 ) 20 ) 10 ) -
o (] - @ - Q@ 25 O - @ - |
@ @ - (] - Q@ 20 @) - @ - |
() @ - (] - Q@ 25 @) - (] -
() () - () - (@) 20 @) - ® - |
() @ - (] - Q@ 25 O - (] -
° ® i ° i ° 20 o i ° |l
() () - @ - (] - @ - @) 7 |
() @ - (] - (] - @ - (@) 5
@ @ - (] - (] - @ - @) 7 |
@ @ - (] - (] - @ - (@) 5
° ° i ° i ° - ° i ° 7|l
(] (] - (] - (] - (] - @) 5
(@) (@) - @] - (@) - (@) - (] - |
(@) (@) - @] - (@) - (@) - (] - |
6) 10 5) 7 ) 7 ) 20 ) 15 ) -
@ 7 @ 4 ® 4 ©) 14 @ 10 ) -]
6) 12 &) 10 ) 10 ) 25 ) 20 ) -
6) 10 &) 7 ) 7 ) 20 ) 10 ) - |
@) (@) - @) - @) - @) - () - |
(@) (@) - 0] - Q@ - Q@ - (] -
(©) 10 @ 7 @ 7 (©) 20 @ 15 ® - |
5) 7 ) 4 ) 4 ) 14 ) 10 ) -
° 12 ® 10 ° 10 ° 25 ) 20 ° =l
5) 10 ) 7 ) 7 ) 20 ) 10 ) -
(@) (@) - @) - Q@ - (@) - (] - |
(@) (@) - @] - Q@ - (@) - (] - |
) 10 ) 7 ) 7 ) 20 ) 20 ) -
5 5 3 ) - ) 8 5 - ) -
(@) (@) - @] - (@] - (@) - (] -
6) 10 &) 7 ) 7 ) 20 ) 15 ) - |
(@] 7 (@) 4 @) 4 Q@ 14 (@) 10 (] - |
6) 12 &) 10 ) 10 ) 25 ) 20 ) -
e 10 o 7 2 7 S 20 o 10 ) - |l
@) @) - @) - @) - @) - @ -
) ) : ) : ® : ) : ° !
@) (@) - @) - @) - @) - () - |
@) @) - @) - @) - @) - @ -
(©) 10 @ 7 @ 7 (©) 20 @ 15 ® - |
6) 7 5) 4 ) 4 ) 14 ) 10 ) -
° ® i ° i ® - ® i @ 7|l
() @ - (] - (] - @ - (@) 5
@ () - (] - (] - @ - () 7 |

Type de trou : 1 % 2 % |

Débouchant Borgne ED) |




M ALPHA COUPE

TABLEAU D’ AIDE AU CHOIX DES TARAUDS

_ ACIERS ACIERS ACIERS
Référence Géométrie| DE CONSTRUCTION, | DE CONSTRUCTION, |FORTEMENT ALLIES,
du trou | ACIERS NONALLIES ACIERS ALLIES PRE TRAITES
- 300 a 700 N/mm2 - - 800 a 1000N/mmz2 - Jusqu'a 1100N/mm?
| Utilisation Utilisation Utilisation
| S 140/141 1 @ 15 o - e -
— e 540/541 2 ) 12 ° - Y -
| G| 3513510 1 ® - ® - [) -
S — 454/454D 1 (] - @ 5 (€] 5
| e 464/464D 2 () - @ 3 (©) 3
BB230 L © - S - b -
2 @) - O - (] °
840 1 @) 9 O - (] °
2 (@) 12 o - e -
845 1 (@) 14 @) - () =
847 2 @ 10 e - (] -
359 1 @ 15 O - (] -
369 2 @ 12 O - (] -
| ——e BB230G ; : g :
| p— BB390 = ° - = - ° -
2 @) - O - () °
| —— 390 1 5 12 0 - [ -
T i 391 1 @ 12 O - (] -
| ——— 55370 1 5 - 0 - [ :
L= 2 @) - O - (] -
| -—, 880 1 @ 12 e - ® -
| —_— 885 1 6) 12 ) - o -
.l 834/835 1 (@) 14 O - O -
| —— 836/837 2 6) 14 o - @ -
[ — 831 1 O 12 ) - e ;
| === | 405/6G/605/6G 1 @ 14 e - (] -
| =" | 104/6G/604/6G 2 e 14 o - e -
| — BB405+0.1 1 @ 14 @) - () -
B 160 1 ° 15 d - d -
Ea———— 161 1 ° 15 ° : ® :
| o — = 162 1 (@) 20 () - () =
| iy 163 1 (©) 20 [ - [ ] -
[ BB400 1 @) 12 () - (] -
| = BB406/BB407 1 (@) 12 (©) - () -
[ S — BB408/BB409 2 (©) 9 (] - e =
| —— = BB410 1 ) 12 0 - ® -
R —— 870 12 ©) - @) - [ -
| (e ACFOC 1-2 ) - [ - [ -
e 234 12 L : ® : ® :
ﬁ 871 1-2 (©) - O - () -
| —— BBA490 - ° - ° - - -
— 2 @) - (] - (] °
| = 490 1 (©) 9 ® - () -
|
| @ = Outil Adapté O = Outil Moyennement Adapté @® =Outil Inadapté




TABLEAU D’ AIDE AU CHOIX DES TARAUDS

ML ALPHA COUPE

FONTES A ACIER INOX
GRISES VALLEABLES | oSRARHITES | pALUNINIUM | DECUVRE | REFRACTAIRES
Utilisation VC Utilisation VC Utilisation Utilisation VC Utilisation Utilisation VC

(] - @ @ - Q@ 35 @ 30 @ =
(] - (] (] - Q@ 30 @ 25 @ =
@ 12 (0] 10 Q@ 10 (] = @ @ =
@ - @ (] - [} = (] (@) 7
(] - (] (] - [} s (] (@) 5
@ - @ (@] - @ = @ (] =
@ - @ @ - @ = @ (] =
@ 10 @ 7 (@] 7 @ 20 @ 15 (] =
@] 7 o 4 @] 4 (@) 14 @] 10 () -
@] 12 (@) 10 (@] 10 (@) 25 @ 20 @ -
@ 7 @ 7 (@] 7 @ 20 @ 15 (] =
@ - @ @ - o = o Q 7
@ - @ () - () = @ (@) 5
@) - @) @) - (@) = @) () =
@) - @) @) - @) = @) @ =
@) - @) @) - @) - @) () °
@) - @) @) - (@) - @) () °
(O] 10 @ 0] 7 Q@ 20 @ 15 (] =
(] 10 @ Q@ 7 Q@ 20 @ 15 @ =
@ - () (O] - () = @ (] =
@ - () () - @ = @ @ =
@ 10 @ Q@ 7 (0] 20 @ 15 @ =
@ 10 @ Q@ 7 Q@ 20 @ 15 (] =
(@] 12 @ 10 (@] 10 Q@ 25 @ 20 (@) 7
@ 10 @ (@) 7 @ 20 @ 10 (@) 5
@ 10 @ @ @ 20 @ 15 (] =
o 12 (@) 10 (@] 10 @ 25 @ 20 @ -
@] 10 @ 7 (@) 7 (@) 20 (@) 10 @ -
@] 12 (@) 10 (@) 10 @ 25 @ 15 (] -
o - @ () - Q 15 (©) 15 () =
@ - () () - (@) 20 (©) 20 @ =
@ - @ () - @ 15 0) 15 @ =
@ - @ @ - @ 20 0) 20 () =
@ 10 @) 7 @ 7 @) 20 @ 15 (] g
@ 12 @) 10 @ 10 @) 25 @ 15 @ =
(] 10 @ 0] 7 Q@ 14 @ 10 @ =
(O] 10 @ (] Q@ 20 @ 15 @ =
@ - () (] - () = (] (] =
@ - () () - @ = @ (] =
@ - () () - @ = @ (] =
@ - @ () - @ s @ @ =
@ - @ () - @ = @ @ =
@ - @ (@) - @ = @ (] =
@ - @ @ - @ = O (] =

Type de trou :

1 A%

Débouchant

2 L

Borgne




' L ALAHA COUE TABLEAU D’ AIDE AU CHOIX DES TARAUDS

INCIDENTS DE TARAUDAGE POSSIBLES :

1 Taraudage trop grand 4 Mauvais état de surface
- Géométrie de taraud innapropriée - Vitesse de coupe trop élevée
| - Collage sur les flancs du taraud - Diameétre d’avant trou trop petit
- Profondeur de taraudage trop faible - Géométrie de taraud innapropriée
| - Vitesse de coupe trop élevée - Collage sur les flancs du taraud
- Mauvaise lubrification
| - Mauvais choix de tolérance 5 Durée de vie trop courte
| - Vitesse de coupe trop élevée
2 Taraudage trop serrés - Diamétre d’avant trou trop petit
| - Mauvais choix de tolérance - Parois de I'avant trou écrouie
- Géométrie de taraud innapropriée - Mauvaise évacuation des copeaux

| 3 Casse du taraud en retour
- Diamétre d’avant trou trop petit
| - Profondeur d’avant trou trop faible
- Géométrie de taraud innapropriée
| - Mauvais bridage de la piéce
| - Mauvais alignement piéce/broche

TYPES DE CENTRES

M3-M10 DIN371

| M3-M6 DIN376 Centre externe Centre externe
| MaMa  DIN3S? -

M3-M6 DIN2181 Cmm=—=] —— — -
| M3-M6 DIN357

M3-M10 DIN2174
| Centre externe réduit  Chanfrein de centrage

M8-M10  DIN371 W —
| M12 DIN376

| M7-M9 DIN371 Centre interne Centre interne

M7-M10  DIN376
| >M14 DIN376 S— /B
> M7 DIN374
| > M7 DIN352
> M7 DIN2181
| > M7 DIN357
> M12 DIN2174




CHOIX DES TARAUDS «COTE POUCE>

AL ALPHA COUPE
Diam./N° | Diam. Nbre de filets au pouce Diam. Diam. Nbre de filets au pouce
Pouce | mm | UNC | UNF JUNEF| Bsw ] BsF | | Pouce | 32 | Nom. UN
0 1,52 80 6 8 12 16 20 28 32
1/16 1,59 1/16 28 7,72
1 1,85 65 72
2 2,18 56 64
3/32 2,38 48
3 2,51 48 56
4 2,84 40 48
5) 3,17 40 44
1/8 3,17 40 1/8 28 9,72
6 3,50 32 40
5/32 3,96 32
8 4,16 32 36
3/16 4,76 24 32
10 4,82 24 32
12 548 24 28 32
7132 5,55 24 28
1/4 6,35 20 28 32 20 26 1/4 19 13,15
9/32 7,14 26
5/16 7,93 18 24 32 22 5/16 X X
3/8 9,52 16 24 32 16 20 3/8 19 16,66 X X
7/16 11,11 14 20 28 14 18 7116 X X
1/2 12,70 13 20 28 12 16 12 14 20,95 X X
9/16 14,28 12 18 24 12 16 9/16 X X X X
5/8 15,87 1 18 24 1n 14 5/8 14 22,91 X X X X X
11/16 17,46 24 14 11/16 X X X X X
3/4 19,05 10 16 20 10 12 3/4 14 26,44 X X X
13/16 20,64 20 12 13/16 X X X X
718 22,22 9 14 20 9 11 718 14 30,2 X X X X
15/16 23,81 20 15/16 X X X X
1 25,40 8 12 20 8 10 1 1 33,24 X X X
11/16 26,99 18 11/16 X X X X X
11/8 28,57 7 12 18 7 9 11/8 11 37,89 X X X X
13/16 30,16 18 13/16 X X X X X
11/4 31,75 7 12 18 7 9 11/4 1 41,91 X X X X
15/16 33,34 18 15/16 X X X X X
13/8 34,92 6 12 18 6 8 13/8 11 44,32 X X X X
17/16 36,51 18 17/16 X X X X X X
112 38,10 6 12 18 6 8 112 1 478 X X X X
19/16 29,69 18 19/16 X X X X X
15/8 41,28 18 5 8 15/8 X X X X X
111/16 42,86 18 111/16 X X X X X
13/4 44,45 5 5 7 13/4 1 53,74 X X X X X
113/16 46,04 113/16 X X X X X
17/8 47,63 41/2 17/8 X X X X X
115/16 49,21 115/16 X X X X X
2 50,80 4172 4112 7 2 1 59,61 X X X X X
21/8 53,97 21/8 X X X X X
21/4 57,15 4112 4 6 21/4 11 65,71 X X X X X
23/8 60,32 23/8 X X X X X
212 63,50 4 4 6 212 1 75,18 X X X X X
25/8 66,67 25/8 X X X X X
23/4 69,85 4 312 6 23/4 1 81,53 X X X X X
2718 73,02 21718 X X X X X
3 76,20 4 312 5 3 1 87,88 X X X X X
31/8 79,37 31/8 X X X X
31/4 82,55 4 31/4 5 31/4 1 93,98 X X X X
33/8 85,72 33/8 X X X X
312 88,90 4 31/4 41/2 312 1 100,33 X X X X
35/8 92,07 35/8 X X X X
33/4 95,25 4 3 4112 33/4 11 106,68 X X X X
37/8 98,42 37/8 X X X X
4 101,60 4 3 41/2 4 1 113,03 X X X X




' L ALPHA COUPE DENOMINATION DES SYMBOLES TARAUDS

| 1) TARAUDAGES AMERICAINS :

| Filetage National Américain a queue cylindrigue anciennes normes (les plus utilisées)

Type Désignation

| N Filetage américain National a 8 , 12 et 16 filets
NC Filetage américain National , pas gros

| NEF Filetage américain National , pas extra fins
NF Filetage américain National , pas fins

| NS Filetage américain National , pas spéciaux

| Filetage Unifiés a queue cylindrique

UN Filetage unifi¢ ,a4,6,8,12,16, 20, 28 et 32 filets
| UNC Filetage unifié , pas gros
UNEF Filetage unifié , pas extra fins
| UNF Filetage unifié , pas fin
UNS Filetage unifié , pas spéciaux
| UNJ Filetage unifié , pas constants avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P

UNJC Filetage unifié , pas gros et avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P
| UNJEF Filetage unifié , pas extra fins et avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P

UNJF Filetage unifié , pas fins et avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P
| Filetage gaz cylindrique
| NPSC Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour raccord rapide pour tuyau,

avec joints d'étanchéité

| NPSF Filetage standard américain gaz, filetage intérieur cylindrique,étanchéité dans les filets

NPSH Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour raccord rapide pour flexibles et contre écrou
| NPSI Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique, étanchéité de filets

NPSL Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour filetage gaz avec raccord rapide
| pour flexibles et olives

NPSM Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour raccord mécanique
| NGO Filetage américain national , sortie gaz

Filetages gaz coniques
| ANPT Filetage gaz, utilisé dans I'armée , la marine , l'aviation
| F-PTF Filetage gaz conique étanchéité des filets , pas fins

NPT Filetage standard américain gaz , filetage conique , avec produit étanche, pour utilisations générales
| NPTF Filetage standard américain gaz , filetage conique , étanche a sec

NPTR Filetage standard américain gaz , filetage conique , pour raccord de rampes

| PTF-SAE-SHORT Filetage gaz conique SAE , court, étanche a sec
PTF-SPL-SHORT Filetage gaz spéciaux , filetage conique court , étanche a sec

| PTF-SPL EXTRA SHORT Filetage gaz spécial , filetage conique extra court , étanche a sec
SPL-PTF Filetage gaz spécial , filetage conique , étanche a sec

| NGT Filetage américain National gaz a filets coniques
SGT Filetage gaz spécial a filets coniques

| API Filetage américain gaz , institut Pétrolium , a filets coniques
Filetages Trapézoidaux et filetages d’artillerie

| ACME - C Filetage ACME a centrage automatique
ACME - G Filetage ACME pour utilisation générale

| STUB ACME Filetage ACME plat a profondeur de filetage réduite
60° STUB ACME Filetage ACME a plat

| 2) TARAUDAGES BRITANNIQUES

| BA Filetage britannique de I'association Standard Britannique
BSC Filetage standard britannique bicyclette
| BSF Filetage standard britannique Whitworth , pas fin
BSW Filetage standard britannique Whitworth , pas gros
| CEl Filetage britannique bicyclette
R Filetage standard britannique gaz a filets extérieurs coniques , étanchéité dans les filets ( était BSP Tr)
| RC Filetage standard britannique gaz a filets intérieurs coniques , étanchéité dans les filets ( était BSP Tr)
RP Filetage standard britannique gaz a filets intérieurs cylindriques ( était BSP,PI)
| WHIT Filetage standard britannique spécial Whitworth




PARAMETRES DE COUPE

ML ALPHA COUPE

CALCULS TECHNIQUES POUR LE TARAUDAGE

Exemple :

Vitesse de rotation :

Données : N = Vitesse de rotation en tr/min
Vc = Vitesse de coupe en m/min
n =3,14
@ = Diam. du taraud en mm

Formule : N = 1000 x Vc
T XJd

Exemple : Quelle sera la vitesse de rotation d’'un taraud BB604 M8 pour
tarauder de la fonte grise ?

Il faut d’abord chercher dans le catalogue ALPHA COUPE la vitesse de coupe
dans le tableau d’aide au choix des tarauds et filieres (pages 120 a 124).
La vitesse de coupe est donc Vc = 10m/min

Appliqguons maintenant la formule :

= 1000x10
3,14x8

N=398,09 tr/min a arrondir a 400 tr/min
Vitesse d’avance :
L'avance d’un taraud c’est son pas

Diametres d’avant trous :

Le diamétre d’avant trous de taraudage d’un taraud Metrique et Métrique fin se
calcule grace a la formule :

@ avant trous = @ taraud - pas

Quel est le diametre d’avant trou de taraudage pour un taraud M5x0,8 ?

@ avant trous =5-0,8
@ avant trous = 4,2 mm

Quel est le diameétre d’avant trous de taraudage pour un taraud MF10x1 ?

@ avanttrous=10-1
@ avant trous = 9 mm




DIAMETRES D' AVANT TROUS DE TARAUDAGE
AL ALPHA COUPE

| Tarauds Métriques ( M ) et Métriques Fins ( MF )

| Formule pour le percage : Diam. Foret = diam.taraud - pas du taraud

| Ex: M4 x0,70 Diam. de percage = 4-0,70 = 3,3 mm
| Ex:MF6x1 Diam. de percage= 6-1=5mm
|
| Tarauds UNC et UNJC
Filets / Diam. Filets / Diam. Filets / Diam.
Diam./N°® pouce Foret Diam./N° pouce Foret Diam./N° pouce Foret
N°1 64 1,5 5/16 18 6,6 1" 1/4 7 28,25
N°2 56 1,8 3/8 16 8 1" 3/8 6 31
N°3 48 2,1 7116 14 9,4 1" 1/2 6 34
N°4 40 2,3 1/2 13 10,75 1" 3/4 5 39,5
N°5 40 2,6 9/16 12 12,25 2" 4,5 45,25
N°6 32 2,85 5/8 11 13,5 2" 1/4 45 51,5
N°8 32 3,5 3/4 10 16,5 2" 1/2 4 57,5
N°10 24 3,9 7/8 9 19,5 2" 3/4 4 63,5
N°12 24 45 1" 8 22,25 3" 4 70
1/4 20 52 1"1/8 7 25
Tarauds UNF et UNJF
Filets / Diam. Filets / Diam. Filets / Diam.
Diam./N° pouce Foret Diam./N° pouce Foret Diam./N° pouce Foret
N°0 80 1,25 N°10 32 41 5/8 18 14,5
N°1 72 1,55 N°12 28 4,65 3/4 16 17,5
N°2 64 1,85 1/4 28 55 7/8 14 20,5
N°3 56 2,1 5/16 24 6,9 1" 12 23,25
N°4 48 2,4 3/8 24 8,5 1" 14 23,5
N°5 44 2,7 7116 20 9,9 1"1/8 12 26,5
N°6 40 3 1/2 20 11,5 1" 1/4 12 29,75
N°8 36 3,5 9/16 18 12,9 1" 3/8 12 33
1"1/2 12 36




DIAMETRES D' AVANT TROUS DE TARAUDAGE

M ALPHA COUPE
|
UN8 |
Pas Diam. Pas Diam. Pas Diam. |
Diam./N° Foret Diam./N° Foret Diam./N° Faret |
UN 1" 1/16 8 23,9 UN 1" 5/8 8 38 UN 2" 3/4 8 66,7
UN1"1/8 8 25,5 UN 1" 3/4 8 41,5 UN 3" 8 73,1 |
UN 1" 3/16 8 27,1 UN 1" 7/8 8 44,5 UN 3" 1/4 8 79,4
UN 1" 1/4 8 28,75 UN 2" 8 47,75 UN 3" 1/2 8 85,8 |
UN 1" 5/16 8 30,3 UN 2" 1/8 8 50,9 UN 3" 3/4 8 92,1 |
UN 1" 3/8 8 31,75 UN 2" 1/4 8 54 UN 4" 8 98,5
UN 1" 1/2 8 35 UN 2" 1/2 8 60,4 |
|
Tarauds UNEF :
|
Filets / Diam. Filets / Diam. Filets / Diam.
Diam./N° | Ppouce Foret Diam./N° pouce Foret Diam./N° pouce Foret |
N°12 32 4,75 34 20 17,75 1"5/16 18 32 |
1/4 32 5,6 13/16 20 19,5 1"3/8 18 33,5
5/16 32 7,2 7/8 20 21 1"7/16 18 35,2 |
3/8 32 8,8 15/16 20 22,5 1"1/2 18 36,8
7/16 28 10,25 1" 20 24,25 1"9/16 18 38,5 |
1/2 28 11,8 1"1/6 18 25,75 1'5/8 18 40 |
9/16 24 13,3 1"1/8 18 27,25 1"11/16 18 41,5
5/8 24 14,75 13/16 18 28,75 |
11/16 24 16,5 1"1/4 18 30,5 |
|
|
Tarauds BSW |
|
Filets / Diam. Filets / Diam. Filets / Diam. |
Diam./N° | Ppouce Foret Diam./N° | Pouce Foret Diam./N° | Ppouce Foret
W 1/16 60 1,15 W 3/8 16 7,9 W 1"1/8 7 24,75 |
W 3/32 48 1,85 W 7/16 14 9,25 W 1" 1/4 7 27,75
W 1/8 40 2,55 W 1/2 12 10,5 W 1" 3/8 6 30,5 |
W 5/32 32 3,2 W 9/16 12 12 W 1" 1/2 6 33,5 |
W 3/16 24 3,7 W 5/8 11 13,5 W 1" 5/8 5 35,5
W 7/32 24 4,5 W 3/4 10 16,5 W 1" 3/4 5 39 |
W 1/4 20 5,1 W 7/8 9 19,25 W 1"7/8 45 41,5
W 5/16 18 6,5 wW1" 8 22 W 2" 45 44,5 |
W 2" 1/4 4 50 |




DIAMETRES D' AVANT TROUS DE TARAUDAGE

ML ALPHA COUPE
Tarauds BSF
Filets / Diam. Filets / Diam. Filets / Diam.
Diam./N° | pouce Foret Diam./N° | pouce Foret Diam./N° | pouce Foret
3/16 32 4 9/16 16 12,7 1" 3/8 8 31,5
7132 28 4,6 5/8 14 14 1" 1/2 8 34,8
1/4 26 5,3 11/16 14 15,5 1" 5/8 8 38
9/32 26 6,1 3/4 12 16,75 1" 3/4 7 40,5
5/16 22 6,8 7/8 11 19,75 D 7 47
3/8 20 8,3 1" 10 22,75 2" 1/4 6 52,5
7/16 18 9,7 1" 1/8 9 25,5 2" 1/2 6 59
1/2 16 11,1 1" 1/4 9 28,75
Tarauds G et RP
Filets / Diam. Filets / Diam. Filets / Diam.
Diam./N° | Ppouce Foret Diam./N° | Pouce Foret Diam./N° | Pouce Foret
1/8 28 8,8 1" 11 30,75 2" 11 57,2
1/4 19 11,8 1"1/8 11 35,5 2" 1/4 11 63,3
3/8 19 15,25 1"1/4 11 39,5 2" 142 11 72,8
1/2 14 19 1" 3/8 11 42 2" 3/4 11 79,1
5/8 14 21 1" 1/2 11 45,25 3" 11 85,5
3/4 14 24,5 1" 5/8 11 49,5 3"1/2 11 98
7/8 14 28,25 1"3/4 11 51,3 4" 11 110,5

Tarauds NPT et NPTF

S| B/ | Foret | Fore
e pouce NPT NPTF
1/16 27 6,25 6,15
1/8 27 8,5 8,4
1/4 18 11,1 11
3/8 18 14,7 14,5
1/2 14 18 17,75
3/4 14 23,25 23
1" 11.5 29,25 29
1" 1/4 11.5 38 37,5
1"1/2 11.5 44,25 44
2" 11.5 56,25 56




DIAMETRES D' AVANT TROUS DE TARAUDAGE

AL ALPHA COUPE

Tarauds NPS et NPSF

Tarauds RC (BSPT)

Filets / Diam. Diam. . -
. Foret Foret Filets / Diam.

Diam./N° pouce NPS NPSF Diam./N° pouce Foret |
1/8 27 9,1 8,75 1/8 28 8.2 |
1/4 18 12 11,3 1/4 19 11
3/8 18 15,5 14,75 3/8 19 145 |
1/2 14 19 18,2 1/2 14 18
3/4 14 24,5 23,5 34 14 235 |
1" 11172 30,5 29,5 T T 295 |

1" 1/4 11172 39,25 - 114 1 38.05
1"1/2 11172 45,5 - 12 1 44,05 |
2" 111/ 57,5 : o T 55.75 |
|
PG |
Diam. |
Diam./N° Pas Foret |
PG7 20 11,35
PG9 18 13,95 |
PG11 18 17,35 |
PG13,5 18 19,15
PG16 18 21,25 |
PG21 16 26,95
PG29 16 35,6 |
PG36 16 45,6 |
PG42 16 52,6
PG48 16 57,9 |
|
TR :
Diam. Diam. Diam. |

Diam./N° Pas Foret Diam./N° Pas Foret Diam./N° Pas Foret
TR8 1.5 6,6 TR18 4 14,25 TR36 6 30,25 |
TR9 2 7,2 TR20 4 16,25 TR38 7 31,5

TR10 2 8.2 TR22 5 17,25 TR40 7 335 ||
TR10 3 SANS TR24 5 19,25 TR42 7 35,5 |
TR11 3 8,25 TR26 5 21,25 TR44 I 37,5
TR12 3 9,25 TR28 5 23,25 TR46 8 38,5 |
TR14 3 11,25 TR30 6 24,25 TR48 8 40,5
TR14 4 SANS TR32 6 26,25 TR50 8 425 ||
TR16 4 12,25 TR34 6 28,25 TR52 8 44,5




INFORMATIONS TECHNIQUES

AL ALPHA COUPE

| GEOMETRIE DU TARAUD :

Tarauds

Dimensions:

| L =longueur fotale
| =longueur filetée
| I =longueur
de la gorge

Filet:

d = diamétre nominal

ds = diamétre de l'entrée
ds = épaisseur de 'ame
P =pas

d: = diameétre de la queue
d= = diamétre de ia gorge
m = épaisseur de la levre
n = largeur de la rainure

| l: =longueur du carré

a =carre

| FORMES DENTREES :

| Forme A

6-8 Filets

Forme B
3,5-5 Filets

a
v A
; » ﬂ
K 1 8
g A
N
Géomeétrie:

o = angle de coupe
B = angle de I'entrée,
demi angle de cbne
y =angle de 'entrée
en hélice
¥ = détalonnage du filet
A = angle de détalonnage

du filet
v = angle de détalonnage
de I'entrée
Forme C
2-3 Filets

Forme D
3.,5-5 Filets

1,5-2 Filets

Lill

Forme E

Entrée Droite

Entrée Droite

Entréc Gun

Entrée Gun

Hélicoidal
Hélicoidal




INFORMATIONS TECHNIQUES

ML ALPHA COUPE
|
DIFFERENTS PROFILS DE FILETS |
Métrique / Métrique fin / UNC / UNF / Filetage électrique PG Filetage britannique BA |
UNEF / NPSC / NPSM / NPSF |
P |
, |

o S 15

?‘ 8]0 | 47 |
BSW/BSF/BSP (G) Gaz conique américain NPT / NPTF Gaz conique britannique |

P
/
Q 550
I

DIFFERENTES NORMES DIMENSIONNELLES DES TARAUDS|

Norme de fabrication Désignation tarauds

ISO 529 Taraud main ou machine série courte Norme 1SO |
ISO 2283 Taraud machine série longue Norme ISO |
ISO 2284 Taraud machine série longue Norme ISO

DIN 352 Taraud main ou machine série courte Norme DIN |
DIN 5156 Taraud main ou machine série courte Norme DIN |
DIN 5157 Taraud main ou machine série courte Norme DIN

DIN 371 Taraud machine série 1/2 longue queue pleine Norme DIN |
DIN 376 Taraud machine série 1/2 longue queue dégagée Norme DIN |
DIN 374 Taraud machine série 1/2 longue queue dégagée Norme DIN |

N.B : Ces normes de fabrication définissent essentiellement les longueurs totales,utiles des tarauds |
ainsi que le diametre de la queue et du carré d’entrainement du taraud.

Exemple : Taraud machine ISO 529 M 4 x 0,70
- Longueur totale du taraud : 53 mm ; Diameétre queue : 4 mm ; Carré de 3,15 mm.
Taraud machine DIN371 M 4 x 0,70 |

- Longueur totale du taraud : 63 mm ; Diameétre queue : 4,5 mm ; Carré de 3,4 mm. |

Apercu des différentes formes dimensionnelles en fonction des normes de tarauds : |

Taraud série courte ISO 529 Taraud série demi longue DIN 371 queue pleine |

e —

Taraud série courte DIN 352 Taraud série demi longue DIN 376 queue dégagée / ISO 2283




JEU DE TARAUDS MAIN
ML ALPHA COUPE |

| Référence

| BB200

(T

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Classe de Tolérance  1SO 6H | M1 0.25 0.75 32 25 21
Nuance HSS | M1,1 0,25 0,85 32 2,5 2,1
| Coupe & Droite M1,2 0,25 0,95 32 2,5 2,1
. . M1,4 0,25 1,15 32 25 2.1
| Goujures Drotes | M1,6 0,35 1,25 32 25 2.1
Utiisation |~ * @ K A M1,7 0,35 1,35 32 25 21
000060 M1,8 0,35 1,45 32 2,5 2,1
M2 0.40 1,6 36 2,8 2.0
M2,2 0,45 1,75 36 2,8 21
M2,3 0,40 1,9 36 2,8 2.1
M2.5 0.45 2,05 40 2.8 2,1
M2,6 0,45 2,15 40 2,8 2,1
M3 0.50 2,5 40 35 2.7
M3* S| 0,60 2,4 48 3,15 2,5
M3,5 0,60 2,9 45 4,0 3,0
M4 0.70 3,3 45 4.5 3.4
M4* S| 0,75 3,25 53 4,0 3,15
M4,5 0,75 3,75 50 6,0 4,9
M5 0.80 4,2 50 6.0 4.9
M5* S| 0,90 41 58 5,0 4,0
M5,5 0,90 4,6 50 6,0 4,9
M6 1.00 5 50 6.0 4.9
M7 1.00 6 50 6.0 4.9
M8 1.25 6,8 56 6.0 4.9
M9 1,25 7.8 63 7.0 5.5
M10 1.50 8,5 70 7.0 5.5
M11 1.50 9,5 70 8.0 6.2
M12 1.75 10,2 75 9.0 7.0
M14 2.00 12 80 11 9.0
M16 2.00 14 80 12 9.0
M18 2.50 15,5 95 14 11
M20 2.50 17,5 95 16 12
M22 2.50 19,5 100 18 14.5
M24 3.00 21 110 18 14.5
M27 3,00 24 110 20 16
M30 3,50 26,5 125 22 18
M33 3,50 29,5 125 25 20
M36 4,00 32 150 28 22
M39 4,00 35 150 32 24
M42 4,50 37,5 150 32 24
M45 4,50 40,5 160 36 29
M48 5,00 43 180 36 29
M52 5,00 47 180 40 32
M56 5,50 50,5 200 45 35

M60 5,50 54,5 200 45 35



Diamétre

M3
M4
M4
M5
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M8
M9
M9
M10
M10
M10
M11
M11
M12
M12
M12
M12
M13
M13
M14
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M16
M18

0,35
0,35
0,50
0,50
0,75
0,50
0.75
0,75
0,5
0.75
1.00
0,75
1,00
0,75
1.00
1,25
1,00
1,25
0,75
1,00
1,25
1,50
1,00
1,50
0,75
1,00
1,25
1,50
1,00
1,50
1,00
1,25
1,50
1,00

JEU DE TARAUDS MAIN |

Diam. Foret

2,65
3,65
3,5
4,5
4,25
55
5,25
6,25
7,5
7,25

8,25

9,25

8,75
10
9,75
11,25
11
10,75
10,5
12
11,5
13,25
13
12,75
12,5
14
13,5
15
14,75
14,5
17

Long. Totale Diam. Queue
40 4
45 5
45 5
50 6
50 6
50 6
50 6
50 6
50 6
50 6
56 6
56 7
63 7
63 7
63 7
70 7
63 8
63 8
70 9
70 9
70 9
70 9
70 11
70 11
70 11
70 11
70 11
70 11
70 12
70 12
70 12
70 12
70 12
80 14

JEU DE 2 TARAUDS MAIN
METRIQUE FIN

Classe de Tolérance

Référence

BEB210

ISO 6H |

TARAUDS

Nuance

HSS

| Coupe &

Droite

3
3
5 | Goujures
5

Utilisation

F
0

A
0

Droites |

i
0

I

0

o
0

© © © © © © © © © © O© N N N

=
=




JEU DE TARAUDS MAIN
ML ALPHA COUPE |

JEU DE 2 TARAUDS MAIN
METRIQUE FIN

| Référence

| BB210

| Classe de Tolérance  1SO 6H

Nuance HSS |
l Coupe a Droite | Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| _Goujures Droites M18 1,25 16,75 80 14 11
FA M Kk A
| Utilisation I | M18 1,50 16,5 80 14 11
0000680 M18 2,00 16 80 14 11

M20 1,00 19 80 16 12
M20 1,25 18,75 80 16 12
M20 1,50 18,5 80 16 12
M20 2,00 18 80 16 12
M21 1,50 19,5 80 16 12
mM22 1,00 21 80 18 14,5
mM22 1,25 20,75 80 18 14,5
mM22 1,50 20,5 80 18 14,5
mM22 2,00 20 80 18 14,5
M23 1,50 21,5 80 18 14,5
M24 1,00 23 90 18 14,5
M24 1,25 22,75 90 18 14,5
M24 1,50 22,5 90 18 14,5
M24 2,00 22 90 18 14,5
M25 1,00 24 90 18 14,5
M25 1,50 23,5 90 18 14,5
M26 1,00 25 90 18 14,5
M26 1,50 24,5 90 18 14,5
M26 2,00 24 90 18 14,5
mM27 1,00 26 90 20 16
M27 1,50 25,5 90 20 16
M27 2,00 25 90 20 16
M28 1,00 27 90 20 16
M28 1,50 26,5 90 20 16
M28 2,00 26 90 20 16
M29 1,50 27,5 90 22 18
M30 1,00 29 90 22 18
M30 1,50 28,5 90 22 18
M30 2,00 28 90 22 18
M30 2,50 27,5 125 22 18

M30 3,00 27 125 22 18



Diametre
M32 1,50
M32 3,00
M33 1,50
M33 2,00
M33 3,00
M34 1,50
M34 2,00
M35 1,50
M36 1,50
M36 2,00
M36 3,00
M38 1,50
M39 1,50
M39 2,00
M39 3,00
M40 1,50
M40 2,00
M40 3,00
M42 1,50
M42 2,00
M42 3,00
M45 1,50
M45 2,00
M45 3,00
M48 1,50
M48 2,00
M48 3,00
M50 1,50
M50 2,00
M50 3,00
M52 1,50
M52 2,00
M52 3,00

JEU DE TARAUDS MAIN

JEU DE 2 TARAUDS MAIN
METRIQUE FIN

Diam. Foret Long. Totale
30,5 90
29 125
31,5 100
31 100
30 125
32,5 100
32 125
33,5 100
34,5 100
34 125
33 125
36,5 100
37,5 110
37 125
36 125
38,5 110
38 125
37 125
40,5 110
40 125
39 125
43,5 110
43 125
42 125
46,5 140
46 140
45 140
48,5 140
48 140
47 140
50,5 140
50 140
49 140

D’autres dimensions rapidement disponibles. Nous consulter.

Diam. Queue

22
22
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
32
32
32
32
32
32
32
32
32
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40

18
18
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
32
32
32

|
M ALPHA COUPE

TARAUDS

| Reférence |

| BB210 ||

| ClassedeTolérance 1SO6H |

Nuance HSS
| Coupe a Droite |

| Goujures Droites |

Utilisation




JEU DE TARAUDS MAIN
ML ALPHA COUPE |

| JEU DE 3 TARAUDS MAIN
|

METRIQUE COBALT 5%

Référence
BB200CO0O

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

M3 2,5 40 .
M4 0.70 3,3 45 4.5 3.4

Classe de Tolérance  1SO 6H

Nuance HSS Cos% | M5 0.80 42 50 6.0 49
Coupe & Droite M6 1.00 5 50 6.0 4.9
Souires Sotes | M8 1.25 6.8 56 6.0 49
O Y " 5 5
tilisation . s . .
00000 M14 2.00 12 80 1 9.0

| M16 2.00 14 80 12 9.0

M18 250 155 95 14 1

| M20 250 175 95 16 12

M22 250 195 100 18 145

| M24 3.00 21 110 18 145

M27 3.00 24 110 20 16

| M30 3,50 26,5 125 22 18

JEU DI: 3 TARAUDS MAIN
l EBAUCHEUR AVEC PILOTE

Référence

BEB200E

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Classe de Tolérance  1SO 6H

- ey | M3 0.50 2,5 40 3.5 2.7
- : M4 0.70 3,3 45 45 3.4

Coupe a Droite |
= —— M5 0.80 4,2 50 6.0 4.9
) M6 1.00 5 50 6.0 4.9
Utilisation M8 1.25 6,8 56 6.0 4.9
M10 1.50 8,5 70 7.0 55
M12 1.75 10,2 75 9.0 7.0
M14 2.00 12 80 11 9.0

M16 2.00 14 80 12 9.0



JEU DE 3 TARAUDS MAIN
METRIQUE A GAUCHE

JEU DE TARAUDS MAIN

A GAUCHE
Diametre
M3 0.50
M4 0.70
M5 0.80
M6 1.00
M8 1.25
M10 1.50
M12 1.75
M14 2.00
M16 2.00
M18 2.50
M20 2.50
M22 2.50
M24 3.00
M27 3.0
M30 3.5

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2

6,8
8,5
10,2
12
14
15,5
17,5
19,5
21
24
26,5

Long. Totale

40
45
50
50
56
70
75
80
80
95
95
100
110
110
125

Diam. Queue

3.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.0
9.0
11
12
14
16
18
18
20
22

2.7
3.4
4.9
4.9
4.9
5.5
7.0
9.0
9.0
11
12

145
14.5

16
18

TARAUDS

Référence

BEB200G

Classe de Tolérance SO 6H |

Nuance HSS

Coupe a Gauche |

Goujures Droites |

Utilisation P
000080 |




ML ALPHA COUPE |

Référence

BEB210G

Classe de Tolérance  1SO 6H

HSS

Gauche

Droites

Ix

0

JEU DE 2 TARAUDS MAIN

Diamétre

M6

M8

M8
M10
M10
M12
M12
M12
M14
M14
M16
M18
M20
m22
M24

0,75
0,75

1,25

1,25

15

1,25

15
1,5
15
1,5
15
15

JEU DE TARAUDS MAIN

ETRIQUE FIN A GAUCHE

Diam. Foret

5,25
7,25

8,75

11

10,75

10,5

12,75

12,5
14,5
16,5
18,5
20,5
22,5



Diamétre

G1/8"
G1/4"
G3/8"
G1/2"
G5/8"
G3/4"
G7/8"
G1"

G1"
G1"
G1"
G1"
G1"
G1"

1/8
1/4
3/8
1/2
5/8
3/4

G2"

G2"
G2"

1/4
1/2

Nb de filets au
pouce

28
19
19
14
14
14
14
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11

JEU DE TARAUDS MAIN |

Diam. Foret

8.8
11,8
15,25
19
21
24,5
28,25
30,75
35,5
39,5
42
45,25
49,5
51,3
57,2
63,3
72,8

JEU DE 2 TARAUDS MAIN GAZ

Long. Totale

63
70
70
80
80
90
90
100
125
125
140
140
140
140
160
160
160

11
12
16
18
20
22
25
28
32
36
36
40
40
45
50
50

550

Diam. Queue

14.5
16
18
20
22
24
29
29
32
32
35
39
39

| DIN 5157
|

| Référence

BEB230

| Classe de Tolérance 1SO 228

Nuance HSS
| Coupe a Droite
| Goujures Droites

I FoA M Kk A

Utilisation

00060

TARAUDS




JEU DE TARAUDS MAIN
ML ALPHA COUPE |

JEU DE 2 TARAUDS MAIN GAZ
A GAUCHE

DIN 5157

| Référence

| BB230G

_Q 550

| e , COUPE A GAUCHE

| Classe de Tolérance SO 6H

Nuance HSS | .
| Coupe 3 Gauche | Diametre h ) dpeoﬁlé’;s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Droites G1/8" 28 8,8 63 7 5.5
FoA M Kk A "
| Utilisation k | Gl/4 19 11,8 70 11 9
000060 G3/8" 19 15,25 70 12 9
G1/2" 14 19 80 16 12
G5/8" 14 21 80 18 14.5
G3/4" 14 24,5 90 20 16

G1" 11 30,75 100 25 20



JEU DE TARAUDS MAIN |

JEU DE 3 TARAUDS MAIN UNC |

Référence

BEB280

YT

| ClassedeTolérance 2B |

: Nuance HSS

Diametre AL dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
Nr.3 48 2,1 36 2.8 2.1 | Gouures Drotes |
Nr.4 40 2,3 40 35 2.7 . FA M Kk A
Nr.5 40 2,6 40 35 2.7 sl 1o 0000 |
Nr.6 32 2,85 45 4 3

Nr.8 32 3,5 45 45 3.4
Nr.10 24 3,9 50 6 4.9
Nr.12 24 4,5 50 6 4.9

1/4" 20 5,2 50 6 4.9
5/16" 18 6,6 56 6 4.9

3/8" 16 8 70 7 5.5
7/16" 14 9,4 70 8 6.2

1/2" 13 10,75 75 9 7
9/16" 12 12,25 80 11 9

5/8" 11 13,5 80 12 9

3/4 10 16,5 95 14 11

718 9 19,5 100 18 14,5

1 8 22,25 110 18 14,5
1" 1/8 7 25 132 22 18
1" 1/4 7 28,25 132 22 18
1" 3/8 6 31 150 28 22
1" 1/2 6 34 150 32 24
1" 5/8 5 36,5 160 32 24
1" 3/4 5 39,5 160 36 29
1" 7/8 4,5 42 190 36 29

2" 45 45,25 190 40 32



JEU DE TARAUDS MAIN
ML ALPHA COUPE |

| Référence

| BB29S0

_ | Diametre Nb dpeOfL:Is;s a Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

| Classe de Tolérance 2B Nr.3 56 2,1 32 2.8 21

| ance 1S | nra 48 2,4 36 3.5 2.7
Coupe a Droite | Nr.5 44 2,7 36 35 2.7
| Goujures Droites Nr.6 40 3 40 4,5 3,4
__ FoA M Kk A Nr.8 36 35 40 45 3,4
| M 90000 | Nr.10 32 41 45 6 4.9
Nr.12 28 4,65 50 6 4.9
1/4" 28 5,5 50 6 4.9
5/16" 24 6,9 56 6 4.9
3/8" 24 8,5 63 7 5.5
7/16" 20 9,9 63 8 6.2
1/2" 20 11,5 75 9 7
9/16" 18 12,9 80 11 9
5/8" 18 14,5 80 12 9
3/4 16 17,5 95 14 11
7/8 14 20,5 100 18 14,5
il 12 23,25 110 18 14,5
1" 14 23,5 110 18 14,5
1" 1/8 12 26,5 110 22 18
1" 1/4 12 29,75 132 22 18
1" 3/8 12 33 132 28 22
1" 1/2 12 36 150 32 24



JEU DE TARAUDS MAIN |

JEU DE 3 TARAUDS MAIN UNEF |

Référence

BEB833

|  ClassedeTolérance 2B

AT

| Nuance HSS

Diametre MCELIE5ET Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue COUPe : Droﬁe

pouce | Goujures Droites
1/4 32 5,6 66 6.3 5 . FA M K A
5/16 32 7.2 72 8 6.3 | Uisaion 1o 9 00 @
3/8 32 8,8 80 10 8
7116 28 10,25 85 8 6.3 |
1/2 28 11,8 89 9 7.1 |
9/16 24 13,3 95 11.2 9
5/8 24 14,75 102 12.5 10 |
3/4 20 17,75 112 14 11.2
7/8 20 21 118 16 125 |

1" 20 24,25 130 16 14 |
JEU DE 2 TARAUDS MAIN PG
FILETAGE ELECTRIQUE

Référence

BB240

Diametre o) d:gt:';’(:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

HSS

Nuance

PG 13,5 18 19,15 80 16 12
PG 16 18 21,25 80 18 14,5 | Coupea Droite
PG 21 16 26,95 90 22 18 | Goujures Droites
rose 10 s 10 % 29 uilsaion | g o o g
PG 42 16 52,6 140 40 32

PG 48 16 57,9 160 45 35



AL ALPHA COUPE |

| Reférence |

| Nuance HSS
Coupe a Droite |
| Goujures Droites

i F A MK A
llisation 000000

Nb de filets au

Diameétre nouce
1/16 60
3/32 48
1/8 40
5/32 32
3/16 24
7132 24
1/4 20
5/16 18
3/8 16
7/16 14
1/2 12
9/16 12
5/8 11
3/4 10
7/8 9
1" 8
1" 1/8 7
1" 1/4 7
1" 3/8 6
1" 1/2 6
1" 5/8 5
1" 3/4 5
1" 7/8 4,5
2" 4,5

T

Diam. Foret

1,15
1,85
2,55

3,2
3,7
4,5
5,1
6,5
7,9
9,25
10,5
12
13,5
16,5
19,25
22

24,75

27,75
30,5
33,5
35,5

39
41,5
44,5

JEU DE TARAUDS MAIN

| BB380 || e

(I

Long. Totale

36
36
40
45
50
50
50
56
70
70
75
80
80
95
100
110
132
132
150
150
160
160
190
190

Diam. Queue

2,1
2,1
2,7
3,4
4,9
4,9
4,9
4,9
55
6,2

©

11
14,5
14,5

18

18

22

24

24

29

29

32



JEU DE TARAUDS MAIN

JEU DE 2 TARAUDS MAIN BSFF |
BRITISCH STANDAIRD FIN |

TARAUDS

Référence

BEB4Y80

Q 55° | Nuance HSS |

Coupe a Droite

Goujures Droites

| RN
Hisation 00000

Diamétre ACOLLEECT Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
pouce

3/16 32 4 50 6 4,9
1/4 26 5,3 50 6 4,9

5/16 22 6,8 56 6 4,9
3/8 20 8,3 63 7 5,5

7/16 18 9,7 63 8 6,2
1/2 16 11,1 75 9 7

9/16 16 12,7 80 11 9
5/8 14 14 80 12 9
3/4 12 16,75 95 14 11
7/8 11 19,75 100 18 14,5

1" 10 22,75 110 18 14,5



JEU DE TARAUDS MAIN
ML ALPHA COUPE |

| JEU DE 3 TARAUDS MAIN
| TRAPEZOIDAL TR

| |
| 3 4 7

| Référence

| BBYSO

300

| "Jrilro..._._..—-,_,

| Nuance HSS
Coupe & Droite |
l Goujures Droites | Diamétre Diam. Foret  Long.Totale  Long. Utile  Diam. Queue
| Uilisation ; (A) A.“ " :' Tr 10 2 8,2 90 34 7 5,5
I Tr10 3 SANS 100 40 7 5,5

Tr 12 3 9,25 110 40 8 6,2
Tr 14 3 11,25 130 45 10 8
Tr 14 4 SANS 130 55 10 8
Tr 16 4 12,25 140 55 11 9
Tr 18 4 14,25 150 55 12 9
Tr 20 4 16,25 160 55 14 11
Tr 22 5 17,25 175 65 16 12
Tr 24 5 19,25 190 65 18 14,5
Tr 26 5 21,25 210 70 20 16



JEU DE TARAUDS MAIN |

JEU DE 2 TARAUDS MAIN NPT |
GAZ CONIQUE AMERICAIN |

| ISO 2284
|

| Reférence |

BB370 |/

TARAUDS

CONICITE N6

| _Nuance HSS |
Coupe a Droite
Diamétre b dpeOfL:ICe;s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Goujures Droites |
18" 27 8,5 59 8 6,3 | utilisation ; : g (Ix) :l |
1/4" 18 11,1 67 10 8
3/8" 18 14,7 75 12,5 10
12" 14 18 87 16 12,5
3/4" 14 23,25 96 20 16
1" 11,5 29,25 109 25 20
1" 1/4 11,5 38 119 31,5 25
1"1/2 11,5 44,25 125 35,5 28
2" 11,5 56,25 140 40 31,5



AL ALPHA COUPE

| @
I
| Référence

BB203

| Classe de tolérance  1SO 6 H

| Nuance HSS
Coupe & Droite
| Goujures Droites
| Entrée forme C2-3
| Géométrie du trou % ./
T
| A
FAA Ix A

| Utilisation 00000

| TARAUD MACHINE COURT

| TARAUD MACHINE HSS
ISO 529 DROIT

|
APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié < 90 kg

Fonte FT , FGS

Diamétre

Diam. Foret

A A AR AAA AN AN A

For general use :

Steel up to app. 800 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mm?2
Castiron , malleable cast iron

Long. Totale

L

Diam. Queue

Carré

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20

Unité de contionnement : Unitaire

0.5
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50

2,5
3,3
4,2
5
6,75
8,5
10,25
12
14
15,5
17,5

48
53
58
66
72
80
89
95
102
112
112

11,2
12,5
14
14

2,5

3,15

6,3

7,1

10

11,2
11,2



TARAUD MACHINE COURT |

TARAUD MACHINE HSS |
ISO 529 GUN |

TARAUDS

Référence
APPLICATION

Pour application générale : For general use : | B Baos
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 |

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

Classe de tolérance  ISO6H |

Diameétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue |

M2 0.4 1,6 41 2,5 2 NiZNGe HSS
M2.5 0.45 2,05 44,5 2.8 2,24 | - Droie |
mi 00'750 ég :2 3’:5 32’155 | Goujures Droites |

: ! . Entrée forme B/Gun

M5 0.80 4,2 58 5 4 |
M6 1.00 5 66 6,3 5 ‘
M8 1.25 6,75 7?2 8 6,3 | Geométiiedutrou 7] |
M10 1.50 8,5 80 10 8
M12 1.75 10,25 89 9 7.1 | - |
M14 2.00 12 95 11,2 9 o !
M16 2.00 14 102 12,5 10 | Utisaton " 0600
M18 2.50 15,5 112 14 11,2 |
M20 2.50 17,5 112 14 11,2
M22 250 195 118 16 125 |
M24 3,00 21 130 18 14 |
M27 3,00 24 135 20 16
M30 3,50 26,5 138 20 16 |

COFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE |

M3 A M12 | J

J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— | — -

Référence
A205/M312




TARAUD MACHINE COURT
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS
ISO 529 GUN ALTERNE

— e

| Référence
| | APPLICATION
B B E OsA | Pour application générale : For general use :
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?
| Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
Fonte FT , FGS Cast iron , malleable cast iron

| Classe detolérance  ISO6H Longeur

Diamétre Diam. Queue

Nuance HSS | fotale
| Couped Droite M3 0.5 2,5 48 3,15 2,5
: - | M4 0.70 3,3 53 4 3,15
| Goujures Droites M5 0.80 4.2 58 5 4
Entrée forme B/Gun | M6 1.00 5 66 6.3 5
l | M8 1.25 6,75 72 8 6,3
| Géométrie du trou % % M10 1.50 8.5 80 10 8
! | M12 1.75 10,25 89 9 7,1
| M14 2.00 12 95 11,2 9
| Ut FAAMNKA|I M16 2.00 14 102 12,5 10
0O0000 M18 2.50 15,5 112 14 11,2
| M20 2.50 17,5 112 14 11,2
M22 2.50 19,5 118 16 12,5
M24 3.00 21 130 18 14

COFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE
M3 A M2

Référence
A205A/M312




I
TARAUD MACHINE COURT |

ML ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS
ISO 529 HELICOIDAL 30 DEGRES

TARAUDS

| Référence |
APPLICATION

Pour application générale : For general use : | B B E OLI. |
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm? | |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2

Fonte FT , FGS Cast iron , malleable cast iron

Longeur

Classe de tolérance  1SO 6 H |

Diametre Diam. Queue |

Totale

Nuance HSS
M3 0.5 25 48 3,15 2,5 | o |
M4 0.70 3,3 53 4 3,15 i ,
M5 0.80 42 58 5 4 | Gouis s |
M6 1.00 5 66 6.3 5 Entrée forme Cl2-3
M8 1.25 6,75 72 8 63 | _4 l
M10 1.50 85 80 10 8 | Géométrie du trou |
M12 1.75 10,25 89 9 71
M14 2.00 12 95 11,2 9 | |
M16 2.00 14 102 12,5 10 — FAA KA
M18 2.50 15,5 112 14 11,2 | Vilaion g 9 @0@| |

M20 2.50 17,5 112 14 11,2 |

COIFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE |
M3 A M12 | l

I Référence
A204 / M312




ML ALPHA COUPE |

| Référence

| 813

| Classe de tolérance 1SO 6 H

Nuance HSS |
| Coupe a Droite
| Goujures Droites
Entrée forme Cl2-3 |
I
| 1y

Géométrie du trou

I L
i FAMKA] |
| Utilisation 00000

TARAUD MACHINE HSS
DIN 352 DROIT

TARAUD MACHINE COURT

IVVVVVVVVVVVVVVY AAg a

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Fonte FT , FGS

7,75
9,5
12
14
15,5
17,5
19,5
21

Long.
Totale

63
70
80
80
95
95
100
110

For general use :
Steel up to app. 800 N/mmz?

Low alloyed steel <900 N/mm?

Cast iron , malleable cast iron

18
23
30
32
40
40
40
50

Diam. Queue

Carré

5.5
6.2

11
12
14,5
14,5



TARAUD MACHINE HSS COS5*

TARAUD MACHINE COURT

DIN 352 GUN

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu'a 80 kg
Acier faiblement allié < 90 kg
Fonte FT , FGS

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M16
M18
M20
M22
M24

0.5
0.7
0.8
1
1.25
15
1.75
2
2.5
2.5
2.5
3.0

2,5
3,3
4,2
5
6,75
8,5
10,25
14
15,5
17,5
19,5
21

Long.

Totale

40
45
48
50
56
70
75
80
95
95
100
110

AN CRRMRRRLL

L e

F)

For general use :
Steel up to app. 800 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mmz?
Cast iron , malleable cast iron

Long.

utile
11
13
16
19
22
24
29
32
40
40
40
50

Diam. Queue

Carré

2.7
3.4
4.9
4.9
4.9
5.5

11
12

14.5
14.5

Référence

Classe de tolérance  1SO 6 H

Nuance HSS Co5%
Coupe a Droite
Goujures Droites
Entrée forme B/Gun

Géométrie dutrou %4

FOAMIKA
00000

Utilisation

TARAUDS



ML ALPHA COUPE |

Classe de tolérance  1SO6H

Nuance HSS Co5% |
l Coupe & Droite
| Goujures Hel.35° |
Entrée forme CR2-3 |

| Géométrie du trou

=

o FamnAl |
| ilisation 00000

Diametre

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12

0.5
0.7
0.8
1
1.25
15
1.75

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Fonte FT , FGS

2,5
3,3
4,2
5
6,75
8,5
10,25

Long.
Totale

TARAUD MACHINE COURT

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 352 HELICOIDAL 30 DEGRES

11
13
16
19
22
24
29

For general use :
Steel up to app. 800 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mm?
Cast iron , malleable cast iron

Diam. Queue

2.7
3.4
4.9
4.9
4.9
55



TARAUD MACHINE HSS

TARAUD MACHINE COURT |

DIN 352 DROIT

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu'a 80 kg
Acier faiblement allié < 90 kg
Fonte FT , FGS

Diamétre

M3
M4
M4
M5
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M8
M9
M9
M10
M10
M10
M11
M1l
M12
M12
M12
M12
M13
M13
M14
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M16
M18

0.35
0.35
0.5
0.5
0.75
0.5
0.75
0.75
0.5
0.75

0.75

0.75

1.25

1.25
0.75

1.25
15

15
0.75

1.25
15

15

1.25
15

2,65
3,65
3,5
4,5
4,25
55
5,25
6,25
7,5
7,25

8,25

9,25

8,75
10
9,75
11,25
11
10,75
10,5
12
115
13,25
13
12,75
12,5
14
13,5
15
14,75
14,5
17

Long.

Totale

40
45
45
50
50
50
50
50
50
50
56
56
63
63
63
70
63
63
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
80

DAL AAAAMAAANN D 2o

For general use :

Steel up to app. 800 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mmz?
Cast iron , malleable cast iron

Long.

utile
9
10
10
12
12
14
14
14
19
19
22
19
20
20
18
24
20
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

N
03(J‘I

© © © © 00 N N ~NNNOOOODO O OO

P R R RPRRPRRPPLPRR R R R
ANNMNNMNNMNRPRPRPRPRPRRRR

Diam. Queue

3,5
4,5

Carré |

| Classe de tolérance

Référence

820

ISO6H

Nuance

HSS

Coupe &

Droite

Goujures

>
\‘

Droites

w
N

Entrée forme

>
© b

Géométrie du trou

>~ B
© © ©

C2-3
b
_h
| |

>
©

Utilisation

FoAK A
000060

oo oooaaoan bbb
MR UL oo o o o

© © © © © © O© © © © © N N N

TARAUDS




ML ALPHA COUPE |

Classe de tolérance

Référence

820

ISO 6 H

HSS

Droite

Droites

C2-3

A
Géométrie du trou ’

+

n

FoAM KA
00000

TARAUD MACHINE HSS
DIN

352 DROIT

TARAUD MACHINE COURT

Diametre

M18
M18
M18
M20
M20
M20
M20
M21
M22
M22
M22
M22
M23
M24
M24
M24
M24
M25
M25
M26
M26
M26
M27
M27
M27

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié < 90 kg
Fonte FT , FGS

1.25

15

1.25

15

15

1.25

15

15

1.25

15

15

15

15

16,75

16,5
16
19

18,75

18,5
18
19,5
21

20,75

20,5
20
21,5
23

22,75

22,5
22
24

23,5
25

24,5
24
26

25,5
25

Long.

Totale

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

AAAAAAAAAAAA A
ABANAAAAAMANAAAN ey

For general use :

Steel up to app. 800 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mm?
Cast iron , malleable cast iron

Long.
utile

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

Diam. Queue

14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20

Carré

11
11
11
12
12
12
12
12
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
16
16
16



TARAUD MACHINE HSS

DIN 351 DROIT

TARAUD MACHINE COURT

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu'a 80 kg
Acier faiblement allié < 90 kg

Fonte FT , FGS

Diamétre Nb de filets
au pouce
BSW 1/8 40
BSW 3/16 24
BSW 1/4 20
BSW 5/16 18
BSW 3/8 16
BSW 7/16 14
BSW 1/2 12
BSW 9/16 12
BSW 5/8 1
BSW 3/4 10
BSW 7/8 9
BSw 1" 8
BSW 1" 1/8 7
BSW1'1/4 7
BSW 1" 3/8 6
BSW 1" 1/2 6
BSW 1" 5/8 5
BSW 1" 3/4 5
BSW1"7/8 45
BSw 2" 45

Diam. Foret

2,55
3,7
51
6,5
7,9

9,25

10,5
12

13,5

16,5

19,25
22
24,75
27,75

30,5

33,5

35,5

39,5

41,5

445

Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue

40
50
50
56
70
70
75
80
80
95
100
110
132
132
150
150
160
160
190
190

For general use :

Steel up to app. 800 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mmz?
Cast iron , malleable cast iron

12
18
19
22
24
24
29
30
32
40
40
50
56
56
63
63
70
70
80
80

Classe de tolérance IS0 6 H

Nuance HSS
| Coupe a Droite l

27 | Goujures Droites |
4.9 Entrée forme D/4-5

4.9 | |
55 | Géométrie du trou i |
o2 | |
7 . FAN KA

9 | Utisation 00000 |
9

11
14,5
14,5

18

18

22

24

24

29

29

32



|
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE COUIRT
I TARAUD MACHINE HSS COS*
ISO 529 GUN

| Référence

| Pour application générale : For general use : ,
| Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm

| Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
| Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

Nb de filets au

_ | Diametre pouce Diam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Carré

Classe de tolérance 2B | Nr.12 32 4,75 62 17 5,6 4,5
| Nuance = 1/4 32 5,6 66 19 6,3 5
Couped s | 5/16 32 7,2 72 22 8 6,3
I v - 3/8 32 8,8 80 24 10 8
e DS | 716 28 10,25 85 25 8 6,3
|  Entrée forme BIGUN 12 28 118 89 29 9 71
| sl i | e 24 13,3 95 30 11,2 9,0
| 508 24 14,75 102 32 12,5 10
| i 11/16 24 16,5 112 37 14 11,2
Utisation 00000 | 34 20 17,75 112 37 14 11,2
13/16 20 19,5 118 38 16 12,5
718 20 21 118 38 16 12,5
15/16 20 225 130 45 18 14
1" 20 24,25 130 45 18 14
1" 1/16 18 25,75 138 48 20 16
1" 1/8 18 27,25 138 48 20 16
1" 3/16 18 28,75 151 51 22.4 18
1" 1/4 18 30,5 151 51 22.4 18
1"5/16 18 32 162 57 25 20
1" 3/8 18 33,5 162 57 25 20
1" 7/16 18 35,2 170 60 28 22.4
1" 1/2 18 36,8 170 60 28 22.4
1" 9/16 18 38,5 170 60 28 22.4
1"5/8 18 40 170 60 28 22.4
1" 11/16 18 41,5 187 67 31,5 25
1" 3/4 18 43 187 67 31,5 25
2" 18 49,4 200 70 35,5 28



TARAUD MACHINE COURT

" TARAUD MACHINE HSS COS*
ISO 529 GUN

TARAUDS

Référence

APPLICATION S3)

Pour application générale : For general use : |

Steel up to app. 800 N/mmz

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié < 90 kg Low glloyed steel <900 N/mmZ l
Cast iron , malleable cast iron

Fonte FT, FGS |

Nb de filets au l

Diamétre pouce Diam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Carré

23,9 138 48 20 16 | Classe de tolérance 2B l

1" 1/16 8

1"1/8 8 25,5 138 48 20 16 | Nuance Co5% |
1" 3/16 8 27,1 151 51 22,4 18 Coupe & Droite

1"1/4 8 28,75 151 51 22,4 18 | “Goujures Droites I
1" 5/16 8 30,3 162 57 25 20 Entrée forme BIGUN

1" 3/8 8 31,75 162 57 25 20 | |
1"1/2 8 30,5 170 60 28 22,4 | Geomeredutou i |
1"5/8 8 38 170 60 28 22,4 =

1" 3/4 8 41,5 187 67 31,5 25 T FAMKA] |
1"7/8 8 44,5 187 67 31,5 25 Utilisation 00000

2" 8 47,75 200 70 35,5 28



TARAUD MACHINE COURT
ML ALPHA COUPE |

| TARAUD MACHINE HSS
| DIN 5157 DROIT

: SN | I i

U

e

Y | _Q 550
| Référence 1
|
| 840
| APPLICATION
| Pour application générale : For general use :
| Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?2
_ | Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
| Nuance HSS Fonte FT, FGS Castiron , malleable cast iron

Coupe & Droite |

| Goujures Droites Diamétre bl dpeoflilce;s ' piam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Carré
| _Entree forme D/4-5 | G 1/8 28 8,8 63 18 7 5.5

| Gua4 19 11,8 70 20 11 9

| A G 3/8 19 15,25 70 20 12 9
| Géométrie du trou - | G2 14 19 80 22 16 12
AL | G 14 24,5 90 22 20 16

| — G1" 11 30,75 100 25 25 20
Utilisation .‘.é. | G 1" 1/4 11 39,5 125 30 32 24
G1"1/2 11 45,25 140 30 36 29

G?2" 11 57,2 160 40 45 35

G2"1/4 11 63,3 160 40 50 39

G2"1/2 11 72,8 160 40 50 39

G 2" 3/4 11 79,1 160 40 50 39

G 3" 1 85,5 160 40 50 39

G3"1/2 1 98 180 45 56 44

G 4" 11 110,5 180 45 56 44



TARAUD MACHINE COURT |
TARAUD MACHINE HSS
DIN 351 DROIT

| o

APPLICATION

Pour application générale : For general use :
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mmz?
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron Nuance
Coupe & Droite

Diamétre N:ud:()fljlsés Diam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Carré | Goujures Droites |
UNC 1/4 20 5,2 50 19 6 4.9 | _Entréeforme D/4-5 |
UNC 5/16 18 6,6 56 22 6 4.9
UNC 3/8 16 8 70 24 7 5.5 | . % |
UNC 7/16 14 9,4 70 24 8 6.2 GEofER 1 O |
UNC 1/2 13 10,75 75 29 9 7 | Z ]
UNC 9/16 12 12,25 80 30 11 9 | Faanal |
UNC 5/8 11 13,5 80 32 12 9 Utilisation “. 000
UNC 3/4 10 16,5 95 40 14 11 |
UNC 7/8 9 19,5 100 40 18 14,5
UNC 1" 8 22,25 110 50 18 14,5
UNC 1" 1/8 7 25 132 56 22 18
UNC 1" 1/4 7 28,25 132 56 22 18
UNC 1" 3/8 6 31 150 63 28 22
UNC 1" 1/2 6 34 150 63 32 24
UNC 1" 5/8 5 36,25 160 70 32 24
UNC 1" 3/4 5 39,5 160 70 36 29
UNC 1" 7/8 4,5 42 190 80 36 29

UNC 2" 4,5 45,25 190 80 40 32



ML ALPHA COUPE |

| Référence

| 860

| Nuance HSS
Coupe & Droite |
l Goujures Droites |

| Entrée forme D/4-5

Géomeétrie du trou

Zn |
| et FAMKA
isation "‘O.

TARAUD MACHINE COURT
_TA_R/:US I\XAEH;\I E_H;S
DIN 2181 DROIT _

U e

e

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’'a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Fonte FT, FGS

Diamétre

Nb de filets au

Diam. Foret

For general use :

Steel up to app. 800 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mmz2
Cast iron , malleable cast iron

Carré

UNF 1/4
UNF 5/16
UNF 3/8
UNF 7/16
UNF 1/2
UNF 9/16
UNF 5/8
UNF 3/4
UNF 7/8
UNF 1"
UNF 1"
UNF 1" 1/8
UNF 1" 1/4
UNF 1" 3/8
UNF 1" 1/2

pouce

28
24
24
20
20
18
18
16
14
12
14
12
12
12
12

55
6,9
8,5
9,9
11,5
12,9
14,5
17,5
20,5
23,25
23,5
26,5
29,75
33
36

Long. Totale

50
56
63
63
75
80
80
95
100
110
110
110
132
132
150

Long. Taillée

18
22
22
22
24
28
28
32
36
40
40
50
56
56
63

Diam. Queue

4.9
4.9
5.5
6.2

©

11
14,5
14,5
14,5

18

18

22

24



TARAUD MACHINE COURT

TARAUD MACHINE HSS DROIT |
DIN Y0432 FILETAGE ELECTRIQUE |

\\\\\\\\\\\\\\\\\ | DIN HO432
. | |

ARG e

| Référence |

APPLICATION

Pour application générale : For general use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mmz? |
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron | Nuance HSS |

Coupe a Droite
Diametre A dpeOfL:I:(:s A piam. Foret Long. Totale ~ Long. Taillée  Diam. Queue Carré | Goujures Droites l
PG 7 20 11,35 70 22 9 7 | _Entréeforme D/4-5 |

PG 9 18 13,95 70 22 12 9
PG 11 18 17,35 80 22 14 1 | . |
PG 13.5 18 19,15 80 22 16 12 Geometrie du trou |
PG 16 18 21,25 80 22 18 14.5 | 2

PG 21 16 26,95 90 22 22 18 | — |
PG 29 16 35,6 100 25 28 22 Utilisation 20000

PG 36 16 456 140 40 36 29

PG 42 16 526 140 40 40 32

PG 48 16 57,9 160 40 45 35



' L. ALHA COUPE TARAUD MACHINE COURT

TARAUD MACHINE HSS COS*
ISO GUN

o —)

I Référence

| 880

| APPLICATION

Pour application générale : For general use :
| | Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?
_ Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2
| - HSS C05% Fonte FT , FGS Cast iron , malleable cast iron

| Goujures Droites | b g fiot

Entrée forme B/GUN | Diameétre pem;fes 3" Diam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Carré

| , NPT 1/16 27 6,25 55 17,5 8 6

N % | NPT1/8 27 8,5 55 19 8 6

| Geométie durou % NPT 1/4 18 11,1 62 28 1 9
| | NPT 38 18 14,7 65 28 14 11
T NPT 1/2 14 18 80 35 18 14

Utilisation 000 NPT 3/4 14 23,25 85 35 23 17
NPT 1" 11,5 29,25 95 45 26 21

NPT1"1/4 11,5 38 105 45 32 26

NPT1"1/2 11,5 44,25 110 45 38 28

NPT 2" 11,5 56,25 120 50 46 35

CONIQUE AMERICAIN

CONICITE 1N6



TARAUDS MACHINE COURTS

TARAUD MACHINE HSS CO5* ISO GUN

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Fonte FT , FGS

Diamétre

1/16
1/8
1/4
3/8
1/2
3/4

1"
1"1/4
1" 1/2
on

Nb de filets au

pouce
27
27
18
18
14
14
11,5
11,5
11,5
11,5

Diam. Foret

6,15
8,4
11
14,5
17,75
23
29
37,5
44
56

Long. Totale

55
55
62
65
80
85
95
105
110
120

CONIQUE AMERICAIN

CONICITE N6

Long. Taillée

19
19
28
28
35
35
45
45
45
50

For general use :
Steel up to app. 800 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mm?2
Castiron , malleable cast iron

Diam. Queue

6,5

8,0

11,0
14,0
18,0
23,0
26,0
32,0
38,0
46,0

Carré

5
6

11
14
17
21
26
29
35

| ML ALPHA COUPE

| Référence

I 88

5

| Nuance HSS
Coupe & Droite
| Goujures Droites
| Entrée forme B/GUN
b
| Géométrie du trou ;
| I
| | |
| utiisation e
00000

TARAUDS



TARAUDS MACHINE ET MAIN
ML ALPHA COUPE |

I
TARAUD MACHINE ET MAIN
_ RCIBSPT) _

LA

BB390 )
'CONICITE 1.N16

|
| GAZ CONIQUE BRITANIQUE

|
|
|
|
|
| Référence |
|
|
|
|
|

Nuance HSS

Coupe a Droite |

Goujures Droites | Diamétre bl d:()fl:?(:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Entrée forme C Rc 1/8 28 8,2 59 8 6,3

| Rc14 19 1 67 10 8

5 Rc 3/8 19 145 75 125 10
Geomerg! 7 | Rep 14 18 87 16 12,5
| R34 14 235 96 20 16

FAANKA Rc 1" 11 29,5 109 25 20

Utilisation 00000




TARAUD MACHINE COURT

TARAUD MACHINE HSS CO5*
JIS GUN

Référence
APPLICATION

Pour application générale : For general use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mmz?

Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron _

Nuance HSS c05%
Diamétre 1 dpeOfL:I:;s ' Diam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Goujures Droites
Rc 1/8 28 8,2 55 19 8 6 Entrée forme B/GUN
Rc 1/4 19 11 62 28 11 9 :
Rc 3/8 19 14,5 65 28 14 11 - 2
Rc 1/2 14 18 80 35 18 14 Geoggtu vou T
Rc 3/4 14 23,5 85 35 23 17
Rc 1" 11 29,5 95 45 26 21 Uil FAAMKA
N 90000

CONIQUE BRITANIQUE - CONICITE 1N16

TARAUD MACHINE HSS CO5* GUN

USINE
£

Référence

391

APPLICATION

Pour application générale : For general use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2

Fonte FT, FGS Castiron , malleable cast iron D HSS co5%

Goujures Droites

Diamétre Nb dpeOfL:I:;s & Diam. Foret Long. Totale  Long. Taillée  Diam. Queue Carré Entrée forme B/GUN

Rc 1/8 28 8,2 140 19 8 6

Rc 1/4 19 11 140 28 11 9 _ e

Rc 3/8 19 14,5 140 28 14 11 Geometrie dutrou

Rc 1/2 14 18 140 35 18 14

Rc 3/4 14 23,5 140 35 23 17 T

Rc 1" 11 29,5 140 45 26 21 Utlisaon 1 o o o 0 @

LONGUEUR 1HYOMM
CONIQUE BRITANIQUE - CONICITE 1N16 ;



TARAUD MACHINE DEMI LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 371 GUN

DIN 37

| Référence

| BB4Y405S

| APPLICATION

Pour application générale : For general use :
| | Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
_ Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz
| Fonte FT , FGS Cast iron , malleable cast iron

| Type Métrique

| Classe de tolérance SO 6H |

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Nuance CO5% |

| e Droite M1 0.25 0,75 40 2,5 2,1
i ; | M1,2 0.25 0,95 40 2,5 2,1
| Goujures Droites M1.4 03 1.1 40 25 21
Entrée forme B/Gun | M1,6 0.35 1,25 40 25 2.1
l -ﬂ | M1,8 0.35 1,45 40 2,5 2,1
|  Geométrie dutrou ] n M2 0.4 1,6 45 2,8 2,1
| M2,5 0.45 2,05 50 2,8 2,1
| Siteaton FAA KA M3 0.5 25 56 35 2,7
00000 | M3,5 0.6 2,9 56 4 3
M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4
M5 0.8 4,2 70 6 4,9
M6 1 5 80 6 4,9
M7 1 6 80 7 52
M8 1.25 6,75 90 8 6,2

M10 15 8,5 100 10 8



TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 GUN |

Référence

APPLICATION | BBeos

Pour application générale : For general use :

Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm? |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz2

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

| Type Métrique |

| Classe de tolérance 1SO 6 H |

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Nuance CO5%
M3 0.5 2,5 56 2,2 Sans | TCoupea Droite |
M4 0.7 3,3 63 2,8 2,1 , ,
M5 0.8 4,2 70 3,5 27 | Coulies 2ees |
M6 1 5 80 4,5 3,4 Entrée forme B/Gun |
M8 1.25 6,75 90 6 4.9 l -ﬂ
M10 15 8,5 100 7 55 | Géométrie du trou / _1_' |
M12 1.75 10,25 110 9 7
M14 2 12 110 1 9 I FamnAl |
Utilisation
M16 2 14 110 12 9 00000
M18 2.5 15,5 125 14 11
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 2.5 19,5 140 18 14.5
M24 3 21 160 18 14.5
M27 3 24 160 20 16
M30 35 26,5 180 22 18
M33 35 29,5 180 25 20
M36 4 32 200 28 22
M39 4 35 200 32 24
M42 4.5 37,5 200 32 24
M45 4.5 40,5 220 36 29
M48 5 43 250 36 29

M52 5 47 250 40 32



| TARAUD MACHINE DEMI LONG

MALPHA COUPE | \APORISE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

|
| e —
DIN 371

| APPLICATION

| Référence | Pour application :
Acier faiblement allié

\-l.os\/A | Aciers fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316
| Tout matériaux a copeaux longs

| _ l Diametre ;ani Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue  Carré

Classe de tolérance  ISO6H |

| Nuance CO5% M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Comea Droite | M4 0.70 3,3 63 45 3.4
| = : M5 0.80 42 70 6 4.9
Goujures Droites M6 1.00 5 80 6 4.9
| Entrée forme B/GUN | M8 1.25 6.75 90 8 6.2
| M10 1.50 8,5 100 10 8
| Géométrie du trou  ~4 ]’ Unité de contionnement : Unitaire
Utilisation FAA A |
| 00000




TARAUD MACHINE DEMI LONG |

VAPORISE |

TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 GUN |

W ————
DIN 376

APPLICATION
Pour application : l Référence

Acier faiblement allié | |
Aciers fortement allié < 100 kg 6 OE\/A
Inox 304 - 316 |

Tout matériaux a copeaux longs

Diamétre mm Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue  Carré | _ |

Classe de tolérance  ISO6H

M12 1.75 10.25 110 9 7

M14 2 12 110 1 9 | . Sudez go |

M16 2 14 110 12 9 | Coupe a Droi |

M18 25 155 125 14 1 GOltlES laes

M20 25 17.5 140 16 12 LELCOEE TN |

M22 25 195 140 18 145

M24 3 21 160 18 145 | Géométrie du trou |
Unité de contionnement : Unitaire | FAAMIKA |

Utilisation
00000 |




TARAUD MACHINE DEMI LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN REVETU TIALN

| o
| Référence | @

1 YOSA

| APPLICATION

Pour application générale : For general use :
| | Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
_ Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz
| Fonte FT , FGS Cast iron , malleable cast iron

| Type Métrique

| Classe de tolérance I1SO 6 H |

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Nuance CO5% |
| Coupe & Droite M3 0.5 2,5 56 3,5 2,7
i 3 | M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4
| Goujures Droites M5 0.8 42 70 6 4.9
| Entrée forme B/Gun | M6 1 5 80 6 4.9
_h | M8 1.25 6,75 90 8 6,2
| Géométrie du trou 7 _l_’ M10 15 8,5 100 10 8
| FAMKA

Utilisation

00000




TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 GUN REVETU TIALN

Référence

APPLICATION | 6O0SA

Pour application générale : For general use :

Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm? |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

| Type Métrique |

| Classe de tolérance 1SO 6 H |

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue o CO5%
M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS | TCoupea Droite |
M4 0.7 3,3 63 2,8 2,1 : :
M5 0.8 4.2 70 35 27 | Goujures Droites |
M6 1 5 80 4,5 3,4 Entrée forme B/Gun |
M8 1.25 6,75 90 6 4.9 l -ﬂ
M10 1.5 8,5 100 7 5,5 | Géométrie du trou / _1_' |
M12 1.75 10,25 110 9 7
M14 2 12 110 1 9 | Siieaton FamnAl |
M16 2 14 110 12 9 00000
M18 25 155 125 14 11
M20 2.5 17.5 140 16 12
M22 2.5 195 140 18 145

M24 3 21 160 18 14.5



TARAUD MACHINE DEMI LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN ALTERNE

DIN 37

| Référence
| | APPLICATION
BBLI'OEA | Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’'a 80 kg Steel up to app. 800 N/mmz?
| Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
| Aluminium Aluminium
_ | Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Type Métrique

| Classe de tolérance  ISO 6 H |

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Nuance CO5% |
| Coupe & Droite M3 0.5 2,5 56 3,5 2,7
- - | M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4
| Goujures Droites M5 0.8 42 70 6 4.9
| Entrée forme B/Gun | M6 1 5 80 6 4.9
_h | M8 1.25 6,75 90 8 6,2
| Géométrie du trou _1_' M10 15 8,5 100 10 8
| FAAKXA

Utilisation 00000




TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 GUN ALTERNE

Référence
APPLICATION

Pour application : For use : l BBSOSA
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mmz? |

Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?

Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Type Métique |

| Classe de tolérance  I1SO 6 H |

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue N CO5%
M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS | Coupea Droite |
M4 0.7 3,3 63 2,8 2,1 : :
M5 0.8 4.2 70 35 27 | Goujures Droites |
M6 1 5 80 4,5 3,4 Entrée forme B/Gun |
M8 1.25 6,75 90 6 4.9 l
M10 1.5 8,5 100 7 5,5 | Géométrie du trou ] |
M12 1.75 10,25 110 9 7
M14 2 12 110 1 9 | il Famnal |
M16 2 14 110 12 9 00000
M18 25 15,5 125 14 11
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5



TARAUD MACHINE DEMI LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN ALTERNE REVETU TIALN

I DIN 371 o ——
| Référence | @

| YOSAA APPLICATION

Pour application : For use :
| Acier non allié jusgu'a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm2
| _ Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
| Aluminium Aluminium
| Type Metrique Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Classe de tolérance  ISO 6 H |

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Nuance CO5% |
| Coupe & Droite M3 0.5 2,5 56 3,5 2,7
- - | M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4
| Goujures Droites M5 0.8 42 70 6 4.9
| Entrée forme B/Gun | M6 1 5 80 6 4.9
_h | M8 1.25 6,75 90 8 6,2
| Géométrie du trou _1_' M10 15 8,5 100 10 8
| FAAKXA

Utilisation 00000




TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 GUN ALTERNE REVETU TIALN |

Référence

APPLICATION |  ©OSAA

Pour application : For use : |
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2
Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium | Type Métique |
Classe de tolérance  1SO 6 H
Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | |
Nuance C0O5%
M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS | cofil e |
M4 0.7 3,3 63 2,8 2,1 - ,
M5 0.8 4,2 70 3,5 2,7 | _Goures CN |
M6 1 5 30 4,5 3,4 Entrée forme B/Gun |
M8 1.25 6,75 90 6 49 l :
M10 1.5 8,5 100 7 55 | Géométrie du trou  ~ ] |
M12 1.75 10,25 110 9 7
M14 2 12 110 1 9 — Famnal |
Utilisation
M16 2 14 110 12 9 00000
M18 25 15,5 125 14 11
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5



|
AL ALPHA COUPE |

DIN 371 [

I
Référence | APPLICATION @

TARAUD MACHINE DEMI LONG
TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN SURCOTE 66

L_I_OS/S G Pour application générale : For general use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
Acier faiblement allié¢ < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
Fonte FT, FGS Castiron , malleable cast iron

Diametre ;a; Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue Carré

Type Métrique

Classe de tolérance ~ 1S06 G | M3 0.5 2,5 56 3,5 2,7
M4 0.7 3,3 63 45 3,4
Nuance C05%

: | M5 0.8 42 70 6 49
Coupe a Droite M6 1 5 80 6 49
Goujures Drotes | M8 1.25 6,75 90 8 6,2
Entrée forme B/Gun M10 1.5 8,5 100 10 8

Géométriedutrou 4 |

— IVTT R
Utilisation 00000 |
J— | JR— —_— — - — . — J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— J— —
| TARAUD MACHINE HSS COS*
| DIN 371 GUN SURCOTE + 0.1 MM
Référence |
BB405-0.]!

| APPLICATION

Pour application générale : For general use :
| Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2
l Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Coup | DIN371

Goujures Droites | M3 0.5 25 56 3.5 2.7

i | M5 0.8 4.2 70 6.0 4.9
P M6 1 5 80 6.0 4.9
Géométrie du trou
: | M8 1.25 6.75 90 8.0 6.2
M10 15 8.5 100 10.0 8.0
DIN376

M12 1.75 10.25 110 9 7.0



TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 GUN SURCOTE 6G

TARAUDS

Référence

APPLICATION | 605/6G

Pour application générale : For general use :

Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mma2 |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

| Type Métrique |
Classe de tolérance IS06G

DIEEI Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue |

Nuance Co5%
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Caped o |
M14 2 12 110 11 9 , _
M16 2 14 110 12 9 | Goujures Droites |
M18 2.5 15,5 125 14 11 Entrée forme B/Gun
M20 2.5 17,5 140 16 12 |

| Géométrie du trou E |

FAA KA

Utilisation 00000




| Yod4/

| Référence

eG

| Type Métrique
| Classe de tolérance  1SO 6 G
Nuance HSS
| Coupe a Droite
| Goujures H35°
| Entrée forme Cl2-3
|  Géométrie du trou ?/ |
=
| FAMKA
Utilisation

ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE DEMI LONG

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2

6,75
8,5

For use :

Steel up to app. 800 N/mmz?

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 35 SURCOTE 6G

Low alloyed steel <900 N/mm?2

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

56
63
70
80

100

Diam. Queue

3,5
4,5

10

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2



TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 HELICOIDAL 35 SURCOTE 6G |

TARAUDS

Référence

604 /6G

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm? |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium -
| Type Métrique |

Classe de tolérance  1SO 6 G |
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue |

Nuance HSS
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Coued o W
M14 2 12 110 11 9 , -
M16 2 14 110 12 9 | GodllEs "
M18 25 15,5 125 14 11 Entree forme Cl2-3
M20 25 17,5 140 16 12 | s
| Géométrie du trou f// | |
—
| IVTTIN

Utilisation




ML ALPHA COUPE |

| Référence

| BB4YO4iH

| Type Métrique
Classe de tolérance  ISO6H |
l Nuance CO5%
| Coupe a Droite |
Goujures H15° |
| Entrée forme C |
| Géométrie du trou é 1| Z |
| (s i
I

| Utilisation FAN KA
fisatl 00000

TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 371 HELICOIDAL 1S DEGRES

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

Diam. Foret

For use :

Steel up to app. 800 N/mmz?

Low alloyed steel <900 N/mm?2

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

Diam. Queue

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

2,5
3,3
4,2

6,75
8,5

56
63
70
80

100

3,5
4,5

10

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2



TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 HELICOIDAL 1S DEGRES

Référence

APPLICATION | BB6OYH

Pour application : For use : |
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium | Type Métrique |
Classe de tolérance  I1ISO6H
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Nuance CO5%
M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS | Coupea Droite |
M4 0.7 33 63 2,8 2,1 Goujures H15°
M5 0.8 4,2 70 3,5 2,7 | "Entrée forme c |
M6 1 5 80 4,5 3,4 | =z - |
M8 1.25 6,75 0 6 4.9 Géométrie du trou f | =
M10 15 8,5 100 7 55 | |
M12 1.75 10,25 110 9 7 =5 MR
M14 2 12 110 1 9 | uiilisation e I
M16 2 14 110 12 9
M18 2.5 15,5 125 14 11
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5



ML ALPHA COUPE |

| Référence

| BB4Y04

| Type Métrique

| Classe de tolérance  ISO 6 H |

Nuance CO5% |
| Coupe a Droite
Goujures H 35° l
| |
| Entrée forme cr-3 |
]
| Géomeétrie du trou /f | |
| =
I FAAIXA
Utilisation 00000 |

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M2
M3
M4
M5
M6
M8
M7

M10

TARAUD MACHINE DEMI LONG
TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 371 HELICOIDAL 35 DEGRES

For use :

Steel up to app. 800 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mm?2
Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

45
56
63
70
80

80

100

~N 00 O O -

2,1
2,7
3,4
4,9
4,9
6.2
55



TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES

Référence

APPLICATION | BBeOY

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm? |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium -
| Type Métrique |

| Classe de tolérance  I1SO6H |

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Nuance CO5%
M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS | Coupea Drote |
M4 0.7 33 63 28 21 : -
M5 0.8 42 70 35 27 | Gl % |
M6 1 5 80 45 3.4 Entrée forme Cl2-3
M8 1.25 6.75 90 6 4.9 | Z
M10 15 8,5 100 7 55 | Géométrie dutrou ]| |
M12 1.75 10,25 110 9 7 ~
M14 2 12 110 1 9 | Sileaton FamKAll
M16 2 14 110 12 9 00000
M18 25 155 125 14 1
M20 25 17,5 140 16 12
M22 25 19,5 140 18 145
M24 3 21 160 18 145
M27 3 24 160 20 16
M30 35 26,5 180 22 18
M33 35 29,5 180 25 20
M36 4 32 200 28 22
M39 4 35 200 32 24
M42 45 37,5 200 32 24
M45 45 40,5 220 36 29
M48 5 43 250 36 29

M52 5 47 250 40 32



|
TARAUD MACHINE DEMI LONG
MLALPHA COUPE | \APORISE

o _6_ | TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE
| | DIN 371 HELICOIDALE 35 DEGRES

|
| L
| DIN 37 |

| APPLICATION

| Référence | Pour application :
| Acier faiblement allié

YJOY VA | Aciers fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316

| _ l Diametre ;an‘:’ Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Classe de tolérance  I1SO 6 H |

| Tuance — M3 0.5 2,5 56 35 2.7
— o | M4 0.70 3,3 63 45 3.4
| P : M5 0.80 42 70 6 4.9
Goujures H3s | M6 1.00 5 80 6 4.9
| M10 1.50 8,5 100 10 8
| Géométrie du trou % | Unité de contionnement : Unitaire

FANKAL |
00000

| Utilisation




TARAUD MACHINE DEMI LONG |

VAPRPORISE |

TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE |
DIN 376 HELICOIDALE 35 DEGRES |

APPLICATION

Pour application : l
Acier faiblement allié |
Aciers fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316 |

Référence

S O4 VA

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue  Carré | Classe de (ol 150 6 H
asse de tolérance

M12 1.75 10.25 110 9 7 | N CO5% |
M14 2 12 110 11 9 - 5
Coupe a Droite
M16 2 14 110 12 9 | o e
M18 25 15.5 125 14 11 e
M20 25 175 140 16 12 | Eniceive EEE |
M22 2.5 19.5 140 18 14.5
M24 3 21 160 18 14.5 | Géométrie du trou |
Unité de contionnement : Unitaire | Utiisation F AA Ix Al
00000 |




ML ALPHA COUPE |

| Référence

| Yoda

| Type Métrique

| Classe de tolérance  ISO6H |

Nuance CO5% |
| Coupe a Droite

| Goujures H 35° |
| Entrée forme cr-3 |
| Géométrie du trou /Z/ | = |
a2 |

l Utilisation P AN A
00000 |

TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 371 HELICOIDAL 35 DEGRES

i‘

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

Diam. Foret

For use :

Steel up to app. 800 N/mmz?

Low alloyed steel <900 N/mm?2

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

Diam. Queue

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

2,5
3,3
4,2

6,75
8,5

56
63
70
80

100

3,5
4,5

10

2,7
3,4
4,9
4,9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI LONG

TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES |

Référence

SO4HA

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm? |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium -~
| Type Métrique |

Classe de tolérance  ISO6H |

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue |

Nuance CO5%

M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS | Coupea Dote |
M4 07 33 63 28 2.1 ; -
M5 0.8 42 70 35 27 " g3 |
M6 1 5 80 45 3.4 Entrée forme Cl2-3
M8 1.25 6.75 90 6 4.9 | —
M10 15 8,5 100 7 55 Geomagdutroul ] | [

] [l | // |
M12 1.75 10,25 110 9 7 A
M14 2 12 110 1 9 | Siteaton FAmKAl |
M16 2 14 110 12 9 00000
M18 25 155 125 14 1
M20 25 17,5 140 16 12
M22 25 19,5 140 18 145

M24 3 21 160 18 14,5



ML ALPHA COUPE |

Classe de tolérance

6 HX

| Entrée forme Cl2.

| Nuance CO5%
Coupe a Droite

| Goujures Polygon.
5

| Géométrie du trou ﬁ

94

| Utilisation

FAAdIKA
00000

Référence

160

TARAUD MACHINE HSS CO5*

TARAUD MACHINE A REFOULER

APPLICATION

Taraud particulierement adapté pour le taraudage par refoulement de matériaux
ductiles tels que le laiton tendre, le cuivre, I'aluminium, le zinc , le zamac , le fer

pur , les aciers doux et alliés recuits.

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

2,8
3,7
4,65
5,55
7,45
9,3

Long. Totale

56
63
70
80
90
100

DIN 376 A REFOULER

Diamétre

M12
M14
M16

1.75

2

Diam. Foret
11,2

13
15,1

Impératif de la matiére a tarauder :

Résistance < 700 N/mmz2 .

Coefficient d’allongement >a 12 % .

Long. Totale

110
110
110

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 A REFOULER

Diam. Queue

Diam. Queue

11
12

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2




TARAUD MACHINE A REFOULER |

ML ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS*
DIN 371 A REFOULER REVETU TIALN
a
APPLICATION

Taraud particulierement adapté pour le taraudage par refoulement de matériaux
ductiles tels que le laiton tendre, le cuivre, I'aluminium, le zinc , le zamac , le fer
pur, les aciers doux et alliés recuits.

TARAUDS

Le revétement TIALN permet le taraudage a trés grande vitesse et augmente | Classe de folérance 6 HX |

substantiellement la durée de vie du taraud.

Nuance CO5% |
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
M3 0.5 2,8 56 35 2,7 | Goujures Polygon. |
M4 0.7 3,7 63 4,5 3.4 Entrée forme C.5
M5 0.8 4,65 70 6 4,9 | ol |
M6 1 5,55 80 6 4.9 |
e s 7.45 9 8 6.2 | Géométrie dutrou 7 7
M10 1.5 9,3 100 10 8 |
Utsat FAAIKXA
llisation ...O.

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 A REFOULER REVETU TIALN

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Impératif de la matiére a tarauder :
Résistance < 700 N/mmz2 .

Coefficient d’allongement >a 12 % .



AL ALPHA COUPE

Classe de tolérance 6 HX

| Nuance CO5%
Coupe a Droite
| Goujures Polygon.

| Géométrie du trou -H
n
| Utilisati FAAKA

Référence

162

APPLICATION

Taraud particulierement adapté pour le taraudage par refoulement de matériaux
ductiles tels que le laiton tendre, le cuivre, I'aluminium, le zinc , le zamac , le fer

pur , les aciers doux et alliés recuits.

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

2,8
3,7
4,65
5,55
7,45
9,3

Diam. Foret

11,2

15,1

Impératif de la matiére a tarauder :

Résistance < 700 N/mm?2 .

Coefficient d’allongement >a 12 % .

Long. Totale

56
63
70
80
90
100

Long. Totale

110
110
110

TARAUD MACHINE A REFOULER

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 A REFOULER A RAINURES

Diam. Queue

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 A REFOULER A RAINURES

Diam. Queue

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2




TARAUD MACHINE A REFOULER

TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 371 A REFOULER A RAINURES

VAPORISE

TARAUDS

APPLICATION

Taraud particulierement adapté pour le taraudage par refoulement de matériaux
ductiles tels que le laiton tendre, le cuivre, I'aluminium, le zinc , le zamac , le fer
pur, les aciers doux et alliés recuits.

Nuance
Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe 3 Droite

M3 0.5 2,8 56 3,5 2,7 | Goujures Polygon. |
Ve 08 o i s o Eméefome  C2S
M5 0.8 4,65 70 6 4,9 | |
M6 1 5,55 80 6 4,9 |
M8 1.95 7.45 90 8 6,2 | Géomeétrie du trou
M10 15 9.3 100 10 8 |

i FAAdIX A

TARAUD MACHINE HSS COS5*

DIN 376 A REFOULER A RAINURES

Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
M12 1.75 11,2 110 9 7
M14 2 13 110 11 9
M16 2 15,1 110 12 9

Impératif de la matiére a tarauder :
Résistance < 700 N/mm2 .

Coefficient d’allongement >a 12 % .



ML ALPHA COUPE |

Référence

| Utilisation

| Type Métrique
| Classe de tolérance I1SO6H
Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Droites
| Entrée forme B/Gun
| Géométrie du trou -H
| ||
FAAIx A

00000

TARAUD MACHINE EXTRA-LONG

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Diamétre

M4
M5
M6
M8
M10
M12

Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
0.7 3,3 120 4,5
0.8 4,2 120 6
1 5 120 6
1.25 6,75 120 8
1.5 8,5 120 10
1.75 10,25 120 12

LONGUEUR TOTALE 120MM

Steel up to app. 800 N/mm2
Low alloyed steel <900 N/mm?2

3,4
4,9
4,9
6,2



TARAUD MACHINE EXTRA -LONG |

TARAUD MACHINE HSS COS* |
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES |

TARAUDS

Référence

APPLICATION | BB4Y408

Pour application : For use : |
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2
Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium |

Type Métrique |

| Classe de tolérance ISO 6 H |

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue N CO5%

0
M4 0.7 3,3 120 4.5 3.4 | Coupe Droite |

M5 0.8 4,2 120 6 4.9 ool " o
M6 1 5 120 6 4,9 | GOdEEs |
M8 1.25 6,75 120 8 6,2 | Entrée forme C/2-3 |

M10 1.5 8,5 120 10 8
M12 .75 10,25 120 12 9 | Géomeétrie du trou % |
- I
LONGUEUR TOTALE 120MM FAAIKA

| Utilisation 00000 |




ML ALPHA COUPE |

: DIN 37

| Référence

| BBY07

| Utilisation

| Type Métrique
| Classe de tolérance I1SO6H
Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Droites
| Entrée forme B/Gun
| Géométrie du trou -H
| ||
FAAIx A

00000

TARAUD MACHINE EXTRA-LONG

| TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Aluminium

Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Diamétre

M4
M5
M6
M8
M10
M12

Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
0.7 3,3 150 4,5
0.8 4,2 150 6
1 5 150 6
1.25 6,75 150 8
1.5 8,5 150 10
1.75 10,25 150 12

LONGUEUR TOTALE 1SOMM

Steel up to app. 800 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mmz2

3,4
4,9
4,9
6,2



TARAUD MACHINE EXTRA-LONG
M ALPHA COUPE

" TARAUD MACHINE HSS COS* |
DIN 371 GUN |

|
DIN 371 |

TARAUDS

I Référence |
APPPLICATION | |
Pour application : For use : B qu 9
Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm2 | |
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm? | Référence  BB40Y |
Aluminium Aluminium "
Alliage alu silicium Aluminium with silicium Type Metrique

|  Classe detolérance 1SO 6 H |

Nuance CO5%
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe Biidie |
M4 0.7 3,3 150 4.5 3,4 | Goujures He 35° |
M5 0.8 4,2 150 6 4,9
. : Entrée fi CI2-3
M6 1 5 150 6 4,9 | Zreeforme |
M8 1.25 6,75 150 8 6,2 | |
M10 15 8,5 150 10 8 Géométrie du trou %
M12 1.75 10,25 150 12 9 | /. |
I FAAd KA
| Utilisation 00000 |
LONGUEUR TOTALE 1SOMM




' LALPHA COUPE | TARAUD MACHINE EXTRA-LONG

| TARAUD MACHINE HSS
| DIN 357

|
f o 3S7 | et

| Référence

|
I BBY1O APPLICATION
| | Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 80 kg Steel up to app. 800 N/mm?
| | Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
_ Aluminium Aluminium
| Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Type Métrique

| Classe de tolérance I1SO6H

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Nuance HSS |
l Coupe a Droite
| Gouiures oites M5 0,8 4.2 100 35 2.7

Entrée forme N6-8 | M6 1 5 110 45 3.4
| | M8 1.25 6.8 125 6 4.9
| coomet Bl ol % M10 15 8.5 140 7 5.5
| 7 | M12 1.75 10.2 180 9 7
| Utisation FAMA |

00000




TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS COS5* |

DIN 374 DROIT

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’'a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Aluminium

Alliage alu silicium

Pas

B DIN 374

Référence

BEB& 01

For use :
Steel up to app. 900 N/mm?2 | |
Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium

Diametre mm Diam. Foret
M4 0.35 3,65
M5 0.5 4,5
M6 0.75 5,25
M8 0.75 7,25
M8 1 7
M10 1 9
M10 1.25 8,75
M12 1 11
M12 1.25 10,75
M12 1.5 10,5
M14 1 13
M14 1.25 12,75
M14 15 12,5
M16 1 15
M16 1.5 14,5
M18 1 17
M18 1.5 16,5
M18 2 16
M20 1 19
M20 1.25 18,75
M20 1.5 18,5
M20 2 18
M22 1 21
M22 15 20,5
M22 2 20
M24 1 23
M24 1.5 22,5
M24 2 22
M26 1.5 24,5
M27 15 25,5
M27 2 25
M28 1.5 26,5
M30 15 28,5
M30 2 28

Aluminium with silicium Classe de tolérance I1ISO6H
| Nuance CO5% |
Coupe a Droite
Long. Totale Diam. Queue Carré | Goujures Droftes |
63 2.8 2.1 | Entrée forme cr-3 |
70 3.5 2.7
80 4.5 3.4 l Géométrie du trou %% l
80 6 4.9 | e A |
90 6 4.9 . FAAMIA
90 7 55 | Utilisation 00000 |
100 7 5.5
100 9 7
100 9 7
100 9 7
100 11 9
100 11 9
100 11 9
100 12 9
100 12 9
110 14 11
110 14 11
125 14 11
125 16 12
125 16 12
125 16 12
140 16 12
125 18 14.5
125 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 20 16
140 20 16
140 20 16
150 22 18
150 22 18

TARAUDS




AL ALPHA COUPE |

DIN 374

| Référence

| BB6e02

Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Droites
Entrée forme B/GUN
| Géométrie du trou ]
| FAAMIA

Utilisati
ilisation 00000

|  Classe de tolérance ISO6H

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

| TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 GUN_

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M3
M4
M4
M5
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M8
M9
M9
M10
M10
M10
M11
M11
M12
M12
M12
M12
M13
M13
M14
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M16
M18
M18
M18
M18
M20
M20
M20
M20
M21
M22
mM22
M22

0.35
0.35
0.5
0.5
0.75
0.5
0.75
0.75
0.5
0.75

0.75
0.75
1.25

1.25
0.75

1.25
15

15
0.75

1.25
15

15

1.25
15

1.25
15
1.25
15

1.5

1.25
15

S 1111111 Y Y

Diam. Foret

2,65
3,65
3,5
4,5
4,25
55
5,25
6,25
7,5
7,25

8,25
9,25

8,75
10
9,75
11,25
11
10,75
10,5
12
11,5
13,25
13
12,75
12,5
14
13,5
15
14,75
14,5
17
16,75
16,5
16
19
18,75
18,5
18
19,5
21
20,75
20,5

For use :

Steel up to app. 900 N/mm2

Low alloyed steel <900 N/mm?

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

56
63
63
70
70
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90
100
90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
110
125
125
125
125
140
125
125
125
125

Diam. Queue

PR ol == Bl & e 1 NG
PFRO0O0o0Ooo0~NN~N~N~NO oo s R
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145
14.5
14.5



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS COS* |
DIN 374 GUN _ |

|

TARAUDS

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Référence |
M22 2 20 140 18 14.5
M23 1.5 21,5 125 18 14.5
M24 1 23 140 18 14.5 B B 6 OE
M24 1.25 22,75 140 18 14.5
M24 1.5 22,5 140 18 14.5
M24 2 22 140 18 14.5
M25 1 24 140 18 14.5
mgg 115 2;'35 iig 12 iig | _Classe detolérance 1SO 6 H |
M26 1.5 24,5 140 18 14.5 Nuance CO5%
M26 2 24 140 18 14.5 | counly Droite
M27 1 26 140 20 16
M27 15 25,5 140 20 16 | Goujures Droites |
M27 2 25 140 20 16 Entrée forme B/GUN
M28 1 27 140 20 16 |
M28 1.5 26,5 140 20 16 | ;
M28 2 26 140 20 16 Géométrie du trou I
M29 1.5 27,5 150 22 18 | A |
M30 1 29 150 22 18
M30 15 28,5 150 22 18 | Utiisat FAMKA||
M30 2 28 150 22 18 Q0000
M30 25 27,5 180 22 18
M30 3 27 180 22 18
M32 1,5 30,5 150 22 18
M32 2 30 150 22 18
M32 3 29 180 22 18
M33 15 31,5 160 25 20
M33 2 31 160 25 20
M33 3 30 180 25 20
M34 1,5 32,5 170 28 22
M34 2 32 170 28 22
M35 1,5 33,5 170 28 22
M36 1,5 34,5 170 28 22
M36 2 34 170 28 22
M36 3 33 200 28 22
M38 1,5 36,5 170 28 22
M39 15 37,5 170 32 24
M39 2 37 170 32 24
M39 3 36 200 32 24
M40 1,5 38,5 170 32 24
M40 2 38 170 32 24
M40 3 37 200 32 24
M42 15 40,5 170 32 24
M42 2 40 170 32 24
M42 3 39 200 32 24
M45 1,5 43,5 180 36 29
M45 2 43 180 36 29
M45 3 42 200 36 29
M48 1,5 46,5 190 36 29
M48 2 46 190 36 29
M48 3 45 225 36 29
M50 1,5 48,5 190 36 29
M50 2 48 190 36 29
M50 3 47 225 36 29
M52 1,5 50,5 190 40 32
M52 2 50 190 40 32

M52 3 49 225 40 32



ML ALPHA COUPE |

DIN 374

Référence

BEB&03

Classe de tolérance ISO6H

Nuance CO5%
Coupe a Droite
Goujures H35°
Entrée forme Cl2-3
Géométrie dutrou 7
@/%
Utilisation . A
00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 HELICOIDAL 35 DEGRES

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M3
M4
M4
M5
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M8
M9
M9
M10
M10
M10
M11
M11
M12
M12
M12
M12
M13
M13
M14
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M16
M18
M18
M18

0.35
0.35
0.5
0.5
0.75
0.5
0.75
0.75
0.5
0.75

0.75

0.75

1.25

1.25
0.75

1.25
15

15
0.75

1.25
15

15

1.25
15

1.25
15

Diam. Foret

2,65
3,65
3,5
4,5
4,25
55
5,25
6,25
7,5
7,25

8,25

9,25

8,75
10
9,75
11,25
11
10,75
10,5
12
115
13,25
13
12,75
12,5
14
13,5
15
14,75
14,5
17
16,75
16,5

For use :
Steel up to app. 900 N/mm2
Low alloyed steel <900 N/mm?
Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

Diam. Queue

56 2.2
63 2.8
63 2.8
70 3.5
70 3.5
80 4.5
80 4.5
80 5.5
80 6
80 6
90 6
90 7
90 7
90 7
90 7
100 7
90 8
90 8
100 9
100 9
100 9
100 9
100 11
100 11
100 11
100 11
100 11
100 11
100 12
100 12
100 12
100 12
100 12
110 14
110 14
110 14

© © © © © © © © © © © N N N N
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TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 374 HELICOIDAL 35 DEGRES |

n
| o)
DIN 374 2
| :
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue ., =
M18 2 16 125 14 11 | Reference |
M20 1 19 125 16 12
M20 1.25 18,75 125 16 12 | BB&603 |
M20 1.5 18,5 125 16 12 | |
M20 2 18 140 16 12
M21 15 195 125 16 12 | R 50 |
miz 1_125 25’175 122 1: 122 | Classe de tolérance 1SO 6 H |
M22 1.5 20,5 125 18 14.5 Nuance COs%
M22 2 20 140 18 14.5 | Coupe & Droite
M23 15 21,5 125 18 14.5 | _Goujures H35° |
M24 1 23 140 18 14.5 Entrée forme Ci2-3
M24 1.25 22,75 140 18 14.5 | , |
M24 1.5 22,5 140 18 14.5 PV %
M24 2 22 140 18 14,5 | |
M25 1 24 140 18 14.5
M25 15 235 140 18 145 | Uisation : : A.d ('; :' |
M26 1 25 140 18 14.5
M26 1.5 24,5 140 18 14.5
M26 2 24 140 18 14.5
M27 1 26 140 20 16
M27 15 255 140 20 16
M27 2 25 140 20 16
M28 1 27 140 20 16
M28 1.5 26,5 140 20 16
M28 2 26 140 20 16
M29 1.5 27,5 150 22 18
M30 1 29 150 22 18
M30 1.5 28,5 150 22 18
M30 2 28 150 22 18
M30 2.5 27,5 180 22 18
M30 3 27 180 22 18
M32 1,5 30,5 150 22 18
M32 2 30 150 22 18
M32 3 29 180 22 18
M33 1,5 31,5 160 25 20
M33 2 31 160 25 20
M33 3 30 180 25 20
M34 1,5 32,5 170 28 22
M34 2 32 170 28 22
M35 1,5 335 170 28 22
M36 1,5 34,5 170 28 22
M36 2 34 170 28 22
M36 3 33 200 28 22
M38 1,5 36,5 170 28 22

M39 15 37,5 170 32 24



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 HELICOIDAL 35 DEGRES
SUITE

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

| M39 37 170 32

Référence

M39 3 36 200 32 24

| M40 15 38,5 170 32 24

B BG 03 M40 2 38 170 32 24

| M40 3 37 200 32 24

| M42 15 40,5 170 32 24

| M42 2 40 170 32 24
_ | M42 3 39 200 32 24

| Classe de tolérance 1SO 6 H M45 15 435 180 36 29
Nuance co5% | M45 2 43 180 36 29
Coupe a Droite M45 3 42 200 36 29
Goujures H35° | M48 15 46,5 190 36 29
Entrée forme Cl2-3 | mz: ; jg ;22 22 gg

’ M50 1.5 48,5 190 36 29

Géométrie du trou % | M50 2 48 190 36 29

| M50 3 47 225 36 29

Utiisation FAAMKA M52 1.5 50,5 190 40 32
00000 | M52 2 50 190 40 32

M52 3 49 225 40 32

- _l_TA_IQ/:UB MACHINE HSS COS* |
| DIN 371 DROIT

Référence

BBY00OG | APPLICATION

Pour application : For use :
| Acier non allié jusqu’'a 90 kg Steel up to app. 900 N/mmz?
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2
Classe detolérance ~ 1SO6H | Aluminium Aluminium =
Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Nuance CO5% |

Coupe a Gauche
Goujures Droites I Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Entrée forme Cl2-3 M3 0.5 2,5 56 35 2.7

l M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4

o a7 M5 0.8 4,2 70 6 4.9

Géométrie du trou ; % M6 1 5 80 6 4.9

M8 1.25 6,75 90 8 6.2

- FAA b A M10 15 8.5 100 10 8
Utilisation 00000 |

| COUPE A GAUCHE



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 DROIT |

TARAUDS

Référence

APPLICATION I BB6e 000G

Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mmz? |
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium .
| Classedetolérance  ISO6H |
Nuance CO5%
COUPE A GAUCHE | o S
| Goujures Droites |
Entrée forme Ci2-3
Diametre En?; Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue Carré | |
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9 | |
M18 25 15,5 125 14 1 Utlisation FOA KA |
M20 25 17,5 140 16 12 | 0060600
M22 25 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5



ML ALPHA COUPE |

DIN 37

| Référence

| BB4YO5G

| Classe detolérance  1SO 6 H

Nuance CO5% |
| Coupe a Gauche
| Goujures Droites l
Entrée forme B/Gun |

| Géométrie du trou 7

FAMKA
00000

| Utilisation

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8
1
1.25
15

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2
5
6,75
8.5

For use :

Steel up to app. 900 N/mmz?

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

Low alloyed steel <900 N/mm?2

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

56
63
70
80
90
100

COUPE A GAUCHE

Diam. Queue

3.5
4.5

10

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS COS*
DIN 376 GUN

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
m27
M30

0.5
0.7
0.8

1.25
15
1.75
2
2
2.5
2.5
2.5
3
3
3.5

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2

6,75
8,5
10,25
12
14
15,5
17,5
19,5
21
24
26,5

For use :

Steel up to app. 900 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mmz?

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

56
63
70
80
90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180

COUPE A GAUCHE

Diam. Queue

2,2

SANS
2,1
2,7
3,4
4,9
55

(o]

11
12
14,5
14,5
16
18

Référence

BEB&05G

| Classede tolérance  1SO6H |

Nuance CO5%

| Coupe a Gauche

| Goujures Droites |
Entrée forme B/Gun

| Géométrie du trou |
Utiisati FAAMIA

| ilisation 00000




ML ALPHA COUPE |

Référence

BEB4YO4G

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Aluminium

Alliage alu silicium

Diametre
M3 0.5
M4 0.7
M5 0.8
M6 1
M8 1.25
M10 15

Classe de tolérance  I1ISO6H
Nuance cos% |
Coupe a Gauche |
Goujures H35°
Entrée forme Cl2-3 |
Géométrie du trou %
- |
Utiisati FAMKA
ilisation 00000

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2
5
6,75
8,5

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 35 DEGRES

For use :

Steel up to app. 900 N/mm2
Low alloyed steel <900 N/mm?
Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale Diam. Queue
56 3.5 2.7
63 4.5 3.4
70 6 4.9
80 6 4.9
90 8 6.2
100 10 8

COUPE A GAUCHE



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES

APPLICATION J| IR

Pour application : For use : I BEB6EO4YHG
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 |

Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Classedetolérance ISO6H |

Nuance CO5%
| Coupe a Gauche
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Goujures H35° |
M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS Entrée forme C2-3
M4 0.7 33 63 2,8 2,1 | |
I\l\:z 0i8 452 ;8 ig ;Z | Géométrie du trou % |
M8 1.25 6,75 90 6 4,9 | |
M10 15 8,5 100 7 55 o FAMIA
M12 1.75 10,2 110 9 7 (g Lisation 00000 |
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9
M18 25 15,5 125 14 11
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 25 19,5 140 18 145
M24 3 21 160 18 145

COUPE A GAUCHE



ML ALPHA COUPE |

DIN 374

| Référence

| 348

| Classe detolérance  ISO 6 H

Nuance CO5% |
| Coupe a Gauche
| Goujures Droites l
Entrée forme B/Gun |

|
| Géométrie du trou ,T
i |

FAMKAl |
00000

| Utilisation

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

COUPE A GAUCHE

Diamétre

R U————— 1

Diam. Foret

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 GUN

For use :

1!'2' ]

Steel up to app. 900 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mmz2

Aluminium

Aluminium with silicium

M3
M4
M4
M5
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M8
M9
M9
M10
M10
M10
M11
M11
M12
M12
M12
M12
M13
M13
M14
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M16
M18

0.35
0.35
0.5
0.5
0.75
0.5
0.75
0.75
0.5
0.75

0.75

0.75

1.25

1.25
0.75

1.25
15

15
0.75

1.25
15

15

1.25
15

2,65
3,65
3,5
4,5
4,25
55
5,25
6,25
7,5
7,25

8,25

9,25

8,75
10
9,75
11,25
11
10,75
10,5
12
11,5
13,25
13
12,75
12,5
14
13,5
15
14,75
14,5
17

Long. Totale

56
63
63
70
70
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90
100
90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110

Diam. Queue

2.2
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TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS CO5* |

DIN 374 GUN

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié < 90 kg
Aluminium

Alliage alu silicium

_____ e ——— - — |1lH‘flI'i‘h“'\l‘F]ﬂ[h'

| DIN 374
|

1!'2' ]

| Reférence

348

For use : |
Steel up to app. 900 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mmz? |
Aluminium
Aluminium with silicium

COUPE A GAUCHE

Diametre Diam. Foret
M18 1.25 16,75
M18 15 16,5
M18 2 16
M20 1 19
M20 1.25 18,75
M20 15 18,5
M20 2 18
M21 15 19,5
M22 1 21
M22 1.25 20,75
M22 1.5 20,5
M22 2 20
M23 1.5 21,5
M24 1 23
M24 1.25 22,75
M24 1.5 22,5
M24 2 22
M25 1 24
M25 1.5 23,5
M26 1 25
M26 1.5 24,5
M26 2 24
M27 1 26
M27 1.5 25,5
M27 2 25
M28 1 27
M28 1.5 26,5
M28 2 26
M29 1.5 27,5
M30 1 29
M30 15 28,5
M30 2 28
M30 2.5 27,5
M30 3 27

Classe de tolérance  ISO6H
Nuance CO5%
Long. Totale Diam. Queue Coupe a Gauche
110 14 11 Goujures Droites
110 14 11 Entrée forme B/Gun
125 14 11 .
122 ig i; Géométrie du trou / I
125 16 12
140 16 12 o FAMEKA
125 16 12 Utilisation 00000
125 18 14.5
125 18 145
125 18 145
140 18 145
125 18 145
140 18 145
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 14.5
140 18 145
140 20 16
140 20 16
140 20 16
140 20 16
140 20 16
140 20 16
150 22 18
150 22 18
150 22 18
150 22 18
180 22 18
180 22 18

TARAUDS



ML ALPHA COUPE |

| Référence

| 349

| Classe detolérance  ISO6H

Nuance cos% |
| Coupe a Gauche |
| Goujures Droites

Entrée forme Cl2-3 |
I
| Geométrie dut % |

éométrie du trou

7 / |
I

Utiisati FAMKA||

| ilisation 00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

COUPE A GAUCHE

Diamétre

Diam. Foret

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 HELICOIDAL 35 DEGRES

For use :
Steel up to app. 900 N/mmz2

Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium
Aluminium with silicium

M3
M4
M4
M5
M5
M6
M6
M7
M8
M8
M8
M9
M9
M10
M10
M10
M11
M11
M12
M12
M12
M12
M13
M13
M14
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M16
M18

0.35
0.35
0.5
0.5
0.75
0.5
0.75
0.75
0.5
0.75

0.75

0.75

1.25

1.25
0.75

1.25
15

15
0.75

1.25
15

15

1.25
15

2,65
3,65
3,5
4,5
4,25
55
5,25
6,25
7,5
7,25

8,25

9,25

8,75
10
9,75
11,25
11
10,75
10,5
12
11,5
13,25
13
12,75
12,5
14
13,5
15
14,75
14,5
17

Long. Totale

56
63
63
70
70
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90
100
90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110

Diam. Queue
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TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 374 HELICOIDAL 35 DEGRES

-

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié < 90 kg
Aluminium

Alliage alu silicium

TARAUDS

For use :

Steel up to app. 900 N/mmz?
Low alloyed steel <900 N/mmz?
Aluminium

Aluminium with silicium

COUPE A GAUCHE

Classe de tolérance

ISO6H

Nuance

CO5%

| Coupe a

Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue Gauche
M18 1.25 16,75 110 14 11 | Goujures Droites
M18 1.5 16,5 110 14 11 Entrée forme Cl2-3
M18 2 16 125 14 1 |
M20 1 19 125 16 12 o
M20 1.25 18,75 125 16 12 | Géométre du trou %
M20 15 18,5 125 16 12 |
M20 2 18 140 16 12 e FAMLIKA
M21 15 19,5 125 16 12 (g Vtiisation 00000
M22 1 21 125 18 145
M22 1.25 20,75 125 18 145
M22 15 20,5 125 18 145
M22 2 20 140 18 145
M23 15 21,5 125 18 145
M24 1 23 140 18 14.5
M24 1.25 22,75 140 18 14.5
M24 15 22,5 140 18 145
M24 2 22 140 18 145
M25 1 24 140 18 145
M25 15 23,5 140 18 145
M26 1 25 140 18 145
M26 15 24,5 140 18 145
M26 2 24 140 18 145
M27 1 26 140 20 16
M27 15 25,5 140 20 16
M27 2 25 140 20 16
M28 1 27 140 20 16
M28 15 26,5 140 20 16
M28 2 26 140 20 16
M29 15 27,5 150 22 18
M30 1 29 150 22 18
M30 15 28,5 150 22 18
M30 2 28 150 22 18
M30 25 27,5 180 22 18
M30 3 27 180 22 18




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

DIN 37

| Rerence - APPLICATION
| S5E5 Pour application : For use :
| Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
| Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
Aluminium Aluminium
| _ AIIIage alu silicium Aluminium with silicium
| Classe de tolérance |
Nuance cos% | .
| Coupe 3 Droite | Diamétre b dpeoﬁlé!;s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Droites N4 40 2.3 50 35 2,7
Entrée forme B/Gun | N5 (1/8) 40 2,6 56 3,5 2,7
| . N6 32 2,85 56 4 3
e | N8 32 3,5 63 45 34
| Géomeétrie du trou N10 o4 39 70 6 49
| l N12 24 4.5 70 6 4,9
Utiisati FAMKA| 1/4 20 5,2 80 7 55
| e 00000 5/16 18 6.6 90 8 6.2
3/8 16 8 100 9 7



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | @ |
DIN 376 GUN | I

|
| DIN 376 :
|

APPLICATION | |
Pour application : For use : | S56 |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 | |
Aluminium Aluminium

Alllage alu silicium Aluminium with silicium | _ |

| Classedetolérance 2B |

: Nuance CO5%
Diametre AL dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
7/16 14 9,4 100 8 6,2 | _Goujures Droites |
1/2 13 10,75 110 9 7 Entrée forme B/Gun
9/16 12 12,25 110 11 9 | . |
5/8 11 13,5 110 12 9 L
= o 165 o " 1 |  Géométrie dutrou |
7/8 9 19,5 140 18 14,5 | |
1 8 22,25 160 20 16 FAAMKA

| Utilisation 000080 |

TARAUDS




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 35 DEGRES

|
DIN 37) | M

| Reerence - ApPLICATION
| S57 Pour application : For use :
| Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
| Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
Aluminium Aluminium

| _ AIIIage alu silicium Aluminium with silicium
| Classe de tolérance |

Nuance cos% |

| Coupe a Droite | Diamétre b dpeoﬁlé!;s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

| _Goujures H35° N4 40 2.3 50 3,5 2,7
Entrée forme Cl2-3 | N5 (1/8) 40 2,6 56 3,5 2,7

| N6 32 2,85 56 4 3
| Geométrie du trou | N8 32 3,5 63 45 3.4
2 N10 24 3,9 70 6 4,9

| N12 24 45 70 6 4,9
A FAMKA|| 1/4 20 5,2 80 7 55

| Vtiisaigy 00000 5/16 18 6,6 90 8 6.2
3/8 16 8 100 9 7



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | @
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES |

|
| DIN 376
|

APPLICATION J| [Rtenes

Pour application : For use : | S5 |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 | |
Aluminium Aluminium

Alllage alu silicium Aluminium with silicium | _ |

| Classedetolérance 2B |

: Nuance CO5%
Diamétre L dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite l
7/16 14 9,4 100 8 6,2 | _Gouures H35° |
1/2 13 10,75 110 9 7 Entrée forme Cl2-3
9/16 12 12,25 110 11 9 | |
5/8 11 13,5 110 12 9 .
= o 165 o " 1 | Géométrie du trou % |
7/8 9 19,5 140 18 14,5 | |
1 8 22,25 160 20 16 Utiical F A A K A
| ilisation 00000 |

TARAUDS



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

DIN 37

| | APPLICATION
| S6esS Pour application : For use :
| Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
| Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
Aluminium Aluminium
| _ AIIIage alu silicium Aluminium with silicium
| Classe de tolérance |
Nuance co5% | .
| Coupe a Droite Diamétre b dpeoﬁlé!;s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Droites | N4 48 2.4 50 35 2,7
Entrée forme B/Gun | N5 (1/8) 44 2,7 56 3,5 2,7

| i N6 40 3 56 4 3
. . | N8 36 35 63 4,5 34
Géométrie du trou 7 | N10 32 4.1 70 6 4,9

| N12 28 4,65 70 6 4,9
M FAAMKAN]| 1/4 28 55 80 7 5,5

| Utilisation 00000 5/16 24 6,9 90 8 6,2
3/8 24 8,5 100 9 7



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | @
DIN 376 GUN |

|
| DIN 376
|

APPLICATION J| [Rtenes

Pour application : For use : | S66 |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 | |
Aluminium Aluminium

Alllage alu silicium Aluminium with silicium | _ |

| Classedetolérance 2B |

: Nuance CO5%
Diametre AL dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite l
7/16 20 9,9 100 8 6.2 | _Gouures Droites |
1/2 20 11,5 100 o] 7 Entrée forme B/Gun
9/16 18 12,9 100 11 9 | . |
5/8 18 14,5 100 12 9 .

_ T e 0 " 1 | Géométrie dutrou |
7/8 14 20,5 140 18 14,5 | |
1 14 23,5 150 20 16 Utiisati FAAMIKA

1 12 23,25 150 20 16 | e o000l

TARAUDS




ML ALPHA COUPE |

DIN 37

| Référence

| 867

| Classe de tolérance
Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures H 35°
Entrée forme Cl2-3

| Géométrie du trou %
/

| Utilisation

FAMKA
00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 35 DEGRES

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

N4
N5 (1/8)
N6
N8
N10
N12
1/4
5/16
3/8

Nb de filets au
pouce

48
44
40
36
32
28
28
24
24

Diam. Foret

2,4
2,7

3,5
4,1
4,65
55
6,9
8,5

For use :

Steel up to app. 900 N/mm2

Low alloyed steel <900 N/mm?

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

50

100

Diam. Queue

3,5
3,5

4,5

© 00 N O O

2,7
2,7

3,4
4,9
4,9
55
6,2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | @ |
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES | I

|
n
| B
DIN 376 2
| | e
Réfé a
APPLICATION | e |
Pour application : For use : | S6e8 |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 | |
Aluminium Aluminium

Alllage alu silicium Aluminium with silicium | _ |

| Classedetolérance 2B |

: Nuance CO5%
Diamétre L dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite l
7/16 20 9,9 100 8 6,2 | _Goujres H35® |
1/2 20 11,5 100 9 7 Entrée forme Cl2-3
9/16 18 12,9 100 11 9 | i |
5/8 18 14,5 100 12 9 L
_ T e 0 " 1 | Géométrie du trou ! |
7/8 14 20,5 140 18 14,5 | |
1 14 23,5 150 20 16 Utlical FAAMIKA
1 12 23,25 150 20 16 | e 00000 |




|
AL ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

| _.ammm~ | TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE
@ | DIN 371 GUN

|
| DIN 37) |

| Référence |
| S34 | APPLICATION

Pour application : For use :
| Acier allié jusqu’a 140 kg Steel up to app. 1400 N/mmz?
| Acier fortement allié High alloyed steel
| Aluminium Aluminium
| Titane et alliage Titanium and alloy

R
|  Classe detolérance  1SO6H |

| Nuance Acier Fritté | Diamétre = d:gﬁls';s <t Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Coupe a Droite

_ ' | N6 32 2,85 56 6 3
| Goujures Droites NS 32 35 63 6.5 34
Entrée forme B/3.5-6 | N10 24 3,93 70 ) 4.9
l L 1/4 20 5,25 80 10 5.5
| Géométrie du trou l 5/16 18 6,7 90 11 6.2
| 3/8 16 8,1 100 13 7
| FAMKA

Utilisation
00000




"TARAUD MACHINE AN ACIER FRITTE

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

DIN 371 HELICOIDAL

APPLICATION

Pour application :
Acier allié jusqu’a 140 kg
Acier fortement allié

Aluminium

Titane et alliage

Diametre

N6
N8
N10
1/4
5/16
3/8

Nb de filets au
pouce

32
32
24
20
18
16

Diam. Foret

2,85
3,5
3,93
5,25
6,7
8,1

For use :

Steel up to app. 1400 N/mm?
High alloyed steel

Aluminium

Titanium and alloy

Long. Totale

56
63
70
80
90
100

Diam. Queue

3.4
4.9
55
6.2

|
M ALPHA COUPE

I

| DIN 37
I

| Référence
| 835

| Classe de tolérance  ISO 6 H

Nuance Acier Fritté
I Coupe & Droite
I Goujures H40°
Entrée forme Cl2-3
Géométriedutrou =
I %
I Utilisation FAMLA
00000

TARAUDS



¢ a1owa couse | TARAUD MACHINE DEMI-LONG

| s | TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE
@ | DIN 371 GUN

: DIN37Y |

soronce | -
| Ref€rence - appLicATION
| 836 Pour application : For use :
| Acier allié jusqu’a 140 kg Steel up to app. 1400 N/mmz?
| Acier fortement allié High alloyed steel
| Aluminium Aluminium
| Titane et alliage Titanium and alloy

Classe de tolérance  I1SO 6 H

| Nuance Acier Fritté
| Coupe a Droite | Diametre Al d:()fligs au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Goujures Droites |
| Entrée forme B/3.5-6 NS 36 355 63 65 3.4
| ' | N10 32 4,15 70 8 4,9
Géométrie dutrou ] | 1/4 28 5,55 80 8,5 5,5
| 5/16 24 7 90 9 49
Utlisation FAAMIKA | 3/8 24 8,6 100 9 55
| 00000




TARAUD MACHINE AN ACIER FRITTE
DIN 371 HELICOIDAL

APPLICATION

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

Pour application :
Acier allié jusqu’a 140 kg
Acier fortement allié

Aluminium

Titane et alliage

Diamétre

N6
N8
N10
1/4
5/16
3/8

Nb de filets au
pouce

40
36
32
28
24
24

Diam. Foret

3,55
4,15
5,55

8,6

For use :
Steel up to app. 1400 N/mmz?
High alloyed steel
Aluminium

Titanium and alloy

Long. Totale

56
63
70
80
90
100

Diam. Queue

3,4
4,9
55
49
55

I ML ALPHA COUPE
<
T
|

| DIN37

|

| Reférence

| 837

Classe de tolérance  1SO 6 H
| Nuance Acier Fritté
Coupe & Droite
| Goujures H40°
| Entrée forme Cl2-3
| Géométrie du trou %
l Utilisation FAMA
00000




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ML ALPHA COUPE |

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 5156 GUN

: DIN 5156 |

QL w/55°
I
Ve yd |
| Reference | APPLICATION
| S4US Pour application: For use :
| Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
| Aluminium Aluminium
| _ AIIIage alu silicium Aluminium with silicium
|

| Nuance CO5%
Coupe & Droite |
| Goujures Droites Diametre L8 dpeofljlce;s 2 Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Entrée forme B/Gun l G 1/8 28 8,8 920 7 55
' | G1/4 19 11,8 100 11 9
| GéonEm | rou ‘H | G 3/8 19 15,25 100 12 9
| L G1l/2 14 19 125 16 12
| G 5/8 14 21 125 18 14,5
| Utilisation F A A K A G 3/4 14 24,5 140 20 16
Q0000 G 7/8 14 28,25 150 22 18
G1" 11 30,75 160 25 20
G1"1/8 11 35,5 170 28 22
G1"1/4 11 39,5 170 32 24
G 1"3/8 11 42 180 36 29
G1"1/2 11 45,25 190 36 29
G1"3/4 11 51,3 190 40 32

G2 11 57,2 220 45 35



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |

TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 5156 HELICOIDAL 35 DEGRES |

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié < 90 kg

Aluminium
Alliage alu silicium

Nb de filets au

Diamétre

pouce

G 1/8
G 1/4
G 3/8
G172
G 5/8
G 3/4
G 7/8
G1"
G1"1/8
G1'1/4
G1"3/8
G1"1/2
G1"3/4
G2

28
19
19
14
14
14
14
11
11
11
11
11
11
11

8,8
11,8
15,25
19
21
24,5
28,25
30,75
35,5
39,5
42
45,25
51,3
57,2

Diam. Foret

| Nuance cos% |
Coupe & Droite

Long. Totale Diam. Queue | Goujures H35° |
90 7 55 | Entrée forme Cl2-3 |
100 11 9
100 12 o | Géomeétrie du trou % |
125 16 12 | 727 |
125 18 14,5
140 20 16 | Utiisation FOAA kA
150 22 18 00000
160 25 20
170 28 22
170 32 24
180 36 29
190 36 29
190 40 32
220 45 35

P |

Référence

For use : |
Steel up to app. 900 N/mm?

Low alloyed steel <900 N/mm?2 |
Aluminium

Aluminium with silicium




| Référence

| 359

| Classe de tolérance  1SO 6 H

Nuance Co5% |
| Coupe a Droite
| Goujures Droites l
Entrée forme B/Gun |

| Géométrie du trou 7

Ui FAA KA
| tilisation . . 000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

APPLICATION

Pour application :
Acier faiblement allié
Aciers fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316

AL ALPHA COUPE | BAGUE BLANCHE

Tout matériaux a copeaux longs

Diamétre

G 1/8
G 1l/4
G 3/8
G 1/2

Nb de filets au
pouce

28
19
19
14

Diam. Foret

8,8
11,8
15,25
19

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 5156 GUN

For use :

|
Ny | TR —

Low alloyed steel
high alloyed steel <1000 N/mm2
Stainless steel 304 - 316

All matérial with long chips

Long. Totale

90
100
100
125

Diam. Queue

P
v
po} 550
I




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
- BAGUEBLANCHE |
TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 5156 HELICOIDAL 35 DEGRES |

P |

lnox | &N 2
Q a/55°
1 I
APPLICATION | Référence
Pour application : For use :
Acier faiblement allié Low alloyed steel | 3 6 9 |
Aciers fortement allié < 100 kg high alloyed steel <1000 N/mm?2
Inox 304 - 316 Stainless steel 304 - 316 | |
Tout matériaux a copeaux longs All matérial with long chips |
l Référence 369
| Classedetolérance ISO6H |
y Nuance HSS CO5%
Diametre Nb dpeOfL:I:;s ad Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe & Droite |
G 1/8 28 8,8 90 7 5,5 | Goujures Hélicoid.39° |
G1l/4 19 11,8 100 11 9 Entrée forme Cl2-3
G 38 19 15,25 100 12 9 | |
G 1/2 14 19 125 16 12 .
| Géométriedutou 7 Az |
FAAMINKA

| Utilisation 00000 |




ML ALPHA COUPE |

DIN 37

| Référence

| 875

| Nuance CO5%
Goujures Droites |

| Entrée forme B/Gun

| |

| Géométrie du trou |

| |

. FAAKA

Utilisation 00000 |

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

Nb de filets au
pouce

Diam. Foret

For use :

Steel up to app. 900 N/mm2

Low alloyed steel <900 N/mm?

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

Diam. Queue

1/8
5/32
3/16

1/4
5/16

3/8
7/16

1/2

40
32
24
20
18
16
14
12

2,55
3,2
3,7
51
6,5
7,9

9,25

10,5

56
63
70
80
90
100
100
110

3,4
4,9
55
6,2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | @ |
DIN 376 GUN | I

e |
| I
—_— i %}& . o~>7s

APPLICATION | |
Pour application : For use : | S76 |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 | |
Aluminium Aluminium
Alllage alu silicium Aluminium with silicium | _ |
| Nuance CO5% |
: Goujures Droites
Diamétre L dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Entrée forme B/Gun
7/16 14 9,25 100 8 6,2 | l |
1/2 12 105 110 9 ! Géométrie du trou /] |
9/16 12 12 110 11 9 |
5/8 11 13,5 110 12 9 | |
3/4 10 16,5 125 14 11 Utiisation FAMIKA
7/8 9 19,25 140 18 14,5 000080

1 8 22 160 20 16

TARAUDS



DIN 37

Référence

877

ML ALPHA COUPE |

Nuance CO5%
Goujures H 35°
Entrée forme Cl2-3

Géométrie du trou %

Utilisation

FAAKA
00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 371 HELICOIDAL 35 DEGRES

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

Nb de filets au
pouce

Diam. Foret

For use :
Steel up to app. 900 N/mm2

Low alloyed steel <900 N/mm?
Aluminium
Aluminium with silicium

Long. Totale

Diam. Queue

1/8
5/32
3/16

1/4
5/16

3/8
7/16

1/2

40
32
24
20
18
16
14
12

2,55
3,2
3,7
51
6,5
7,9

9,25

10,5

56
63
70
80
90
100
100
110

2,7
3,4
4,9
55
6,2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG

|
ML ALPHA COUPE
S D
TARAUD MACHINE HSS COS5* | @ |
DIN 376 HELICOIDAL 35 DEGRES | |
b | |
n
(]
4 | DIN 376 | =
Q a/55° | é
! | &
|_
APPLICATION | |
Pour application : For use : | S78 |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 | |
Aluminium Aluminium
Alllage alu silicium Aluminium with silicium | _ |
| Nuance Co5% |
: Goujures H 35°
Diamétre L dpeOfL:ICe:s au Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Entrée forme C/2-3 l
7/16 14 9,25 100 8 6,2 | |
1/2 12 105 110 9 ! Géométrie du trou |
9/16 12 12 110 11 9 | 7 /
5/8 11 13,5 110 12 9 | |
3/4 10 16,5 125 14 11 Utiisation FAMIXA
718 9 19,25 140 18 14,5 00000

1 8 22 160 20 16



Référence

353

Classe de tolérance ISO 6 H

Nuance CO5%
Coupe a Droite
Goujures Droites
Entrée forme B/Gun

Géométrie du trou %

. FAAMIKX A
Utilisation

00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 371 GUN

APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg
Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre Diam. Foret

M8 1.25 6,75
M10 15 8,5

COFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE

M3 A M2

For use :

Steel up to app. 900 N/mm2

Low alloyed steel <900 N/mm?

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

90
100

Diam. Queue

10

6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
. Ficios vieRiE |
TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 GUN

APPLICATION J| IR

Pour application : For use : | 253D
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 |

Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Classedetolérance  ISO6H |

Nuance CO5%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
M12 1.75 10,25 110 9 7 | _Gouures Droites |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme B/Gun
M16 2 14 110 12 9 | i |
M18 25 15,5 125 14 1 L
M20 25 17,5 140 16 12 | Geométredutrou 77 |

F A A Ix A
00000l

| Utilisation




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE VERTE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 39S DEGRES

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Classe de tolérance ISO6H
Nuance C05%

Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Goujures Helicoid.39°
Entrée forme Cl2-3

Géométrie du trou M8 1.25 6,75 90 8 6.2

M10 15 8,5 100 10 8

FAMKA

Utilisation
00000

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| Aluminium Aluminium
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|




APPLICATION

Pour application :

Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié < 90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diam. Foret

10,25

15,5
17,5

For use :

Steel up to app. 900 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mm?2
Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

110
110
110
125
140

Diam. Queue

11
12
14
16

TARAUD MACHINE DEMI-LONG
. Ficios vieRiE |
TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 376 HELICOIDAL 39 DEGRES

TARAUDS

Référence

363D

| Classe detolérance ISO6H |
Nuance C05%

| Coupe a Droite

| Goujures Heélicaid.39° |
Entrée forme Cl2-3

| Géométrie du trou |

Utisati FAA Ik A
lisation
I 00000 |




| Référence

| 353TIN

| Classe de tolérance  1SO 6 H

| Utilisation

Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Droites
Entrée forme B/Gun
| Géométrie du trou
FAAMNKXA

00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

ML ALPHA COUPE | 'BAGUE VERTE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN REVETU TIN

APPLICATION

Pour application :
Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M4
M5
M6
M8
M10

0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

3,3
4,2

6,75
8,5

For use :

Steel up to app. 900 N/mm2

Low alloyed steel <900 N/mm?

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

63
70
80

100

Diam. Queue

4.5

10

3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _BAGUEVERTE
TARAUD MACHINE HSS COS* |
DIN 376 GUN REVETU TIN

Référence

APPLICATION % |

Pour application : For use : [ BSBS3BDTIN
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2 |

Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
M12 1.75 10,25 110 9 7 | _Goujres Drotes |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme B/Gun
M16 2 14 110 12 9 | i |
M18 25 15,5 125 14 1 L
M20 25 17,5 140 16 12 | Géometie dutrou 7 |

Utiisati FAAMKA
| lisation 00000 |




| TARAUD MACHINE DEMI-LONG
A ALPHA couPE | BAGUE VERTE

g | TARAUD MACHINE HSS COS*
| DIN 371 HELICOIDAL 39 REVETU TIN

: DN371 i

| Réference | APPLICATION @

| 36 BTI N | Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
| Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmg?

Aluminium Aluminium
| | Alliage alu silicium Aluminium with silicium

|  Classe detolérance  1SO 6 H

Nuance cos% |
| Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Hélicoid.39° |
Entrée forme C3 | M4 0.7 33 63 45 3.4
| M5 0.8 4,2 70 6 4.9
| Géométrie du trou % | MO ! > 80 6 4.9
A | M8 1.25 6,75 90 8 6.2
| M10 15 8,5 100 10 8
FAAMKA|

| Utilisation 00000




TARAUD MACHINE DEMI-LONG

BAGUE VERTE I M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | s
DIN 376 HELICOIDAL 39 REVETU TIN

APPLICATION | Référence |

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm? | 36 3 DTI N
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2

Aluminium Aluminium |

Alliage alu silicium Aluminium with silicium |

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Goujures Hélicoid.39° |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme Cl2-3
M16 2 14 110 12 9 | |
M18 2.5 15,5 125 14 11 | Géométrie du |
M20 25 17,5 140 16 12 cometrie dutrou = =7
FAAMINKA

| Utilisation 00000 |




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE VERTE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN REVETU NCR

T NCR
Reference APPLICATION
=253 NCR Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmg?
Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Classe de tolérance  ISO6H

Nuance CO5%
Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Goujures Droites M3 0,5 2,5 56 35 2.7
Entrée forme B/Gun M4 0.7 3,3 63 45 3.4
M5 0.8 4,2 70 6 4.9
s 6 4.9
Geomelrie du trou M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8
A FAAMIKA
Utilisation 00000

REVETEMENT SPECIAL POUR

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| M6 1 5 80
|

|

|

|

| MATERIAUX COLLANTS
|
|
|
|
|
|
|
|
|



TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 GUN REVETU NCR

n
(]
]
<
(1.4
NCR =

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?

Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2

Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Classe de tolérance  I1ISO6H

Nuance CO5%

Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue Coupe a Droite

M12 1.75 10,25 110 9 7 Goujures Droites
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme B/Gun

M16 2 14 110 12 9
M18 25 15,5 125 14 1 séombtie
M20 2.5 17,5 140 16 12 éométrie du trou
Utilisati FAAMIKA
lisation . . 000

REVETEMENT SPECIAL POUR
MATERIAUX COLLANTS



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE VERTE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 39 REVETU NCR

NCR
Reference APPLICATION
=263 N CIR Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmg?
Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Classe de tolérance  ISO6H

Nuance CO5%
Coupe a Droite Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Goujures Droites M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Entrée forme Cl2-3 M4 0.7 3,3 63 45 3.4
M5 0.8 4,2 70 6 4.9
6 4.9
8 6.2
M10 15 8,5 100 10 8
A FAANKA
Utilisation 00000

REVETEMENT SPECIAL POUR

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Géométrie du trou % | M6 1 5 80
2 M8 1.25 6,75 90
|
|
|
|
| MATERIAUX COLLANTS
|
|
|
|
|
|
|
|



TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 HELICOIDAL 39 REVETU NCR

NCR
APPLICATION
Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm?
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?2
Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium _

Classe de tolérance  I1ISO6H

Nuance CO5%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue Coupe a Droite
M12 1.75 10,25 110 9 7 Goujures Droites
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme Cl2-3
M16 2 14 110 12 9
M18 25 15,5 125 14 11 o
M20 25 17,5 140 16 12 Geometrie du trou %

i FAAKA
lisation . . . O .

REVETEMENT SPECIAL POUR
MATERIAUX COLLANTS




| TARAUD MACHINE DEMI-LONG
- —— = == = - = = =

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

| Référence
| 354 | APPLICATION
| | Pour application : For use :

Acier fortement allié < 130 kg high alloyed steel <1300 N/mm2
| Inox 304L — 316L Stainless steel 304L — 316L

l _ | Titane et alliages Titanium and titanium alloys

| Classe detolérance  1SO 6 H

Nuance cos% |
| Coupe a Droite Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Droites l

Entrée forme B/Gun |

| Géométrie du trou

| M8 1.25 6,75 90 8 6.2
| M10 15 8,5 100 10 8

. FAMKA||
| Utilisation 90000
| |

| | COFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE
M3 A M2




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
e
TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 GUN

APPLICATION

Pour application :

Acier fortement allié < 130 kg

Inox 304L — 316L
Titane et alliages

Diam. Foret

10,25

15,5
17,5

For use :

high alloyed steel <1300 N/mm?2
Stainless steel 304L — 316L
Titanium and titanium alloys

Long. Totale

110
110
110
125
140

Diam. Queue

11
12
14
16

TARAUDS

Référence

354D

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
| Coupe a Droite |
| Goujures Droites |
Entrée forme B/Gun

| Géométrie dutrou |

Utiisati F A A Kx A
lfisation
I 00000 |




Classe de tolérance  ISO 6 H

Nuance CO5%
Coupe a Droite
Goujures Heélicoid.39°
Entrée forme Cl2-3
Géométrie du trou
Z /
Utilsati F AAMIKXA
ilisation 00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE BLEUE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 39S DEGRES

APPLICATION

Pour application : For use :

Acier fortement allié < 110 kg high alloyed steel <1100 N/mm?
Inox 304L — 316L Stainless steel 304L — 316L
Titane et alliages Titanium and titanium alloys

Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 15 8,5 100 10 8




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
_ _ _______ _BAGUEBLEUE
TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 HEICOIDAL 39 DEGRES

TARAUDS

Référence

APPLICATION | 34D

Pour application : For use :

Acier fortement allié < 110 kg high alloyed steel <1100 N/mm?2 |
Inox 304L — 316L Stainless steel 304L — 316L

Titane et alliages Titanium and titanium alloys

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Goujures Hélicoid.39° |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme Cl2-3
M16 2 14 110 12 9 | N |
M18 2.5 15,5 125 14 11 | Géométrie du t |
M20 25 17,5 140 16 12 eometrie du frou
Utlisati F A A Ix A
| e 0000 |




| Référence

| S5S4YTCN

|  Classe detolérance  1SO 6 H

Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Droites

Entrée forme B/Gun

| Géométie du trou )

FAMKA
90000

| Utilisation

Pour application :

Acier fortement allié < 130 kg
Inox 304L —316L

Titane et alliages

Diamétre

M4
M5
M6
M8
M10

APPLICATION

0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

3,3
4,2

6,75
8,5

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN REVETU TICN

For use :

TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ALALPHA COUPE | BAGUE BLEUE

high alloyed steel <1300 N/mm?

Stainless steel 304L —316L
Titanium and titanium alloys

Long. Totale

63
70
80

100

Diam. Queue

4.5

10

3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
. lEAeiEiERa s
TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 GUN REVETU TICN

APPLICATION

Pour application :

Acier fortement allié < 130 kg

Inox 304L — 316L
Titane et alliages

Diamétre

M12
M14
M16
M18
M20

Diam. Foret

10,25

15,5
17,5

For use :

high alloyed steel <1300 N/mm?2
Stainless steel 304L —316L
Titanium and titanium alloys

Long. Totale

110
110
110
125
140

Diam. Queue

11
12
14
16

Référence

354DTCN

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%

| Coupe a Droite

| Goujures Droites |
Entrée forme B/Gun

|  Géométrie dutrou 74 |

F A Al Ix Al
®0000|l

| Utilisation




Référence

S64TCN

Classe de tolérance  ISO6 H
Nuance cos% |
Coupe a Droite |
Goujures Hélicoid.39°
Entrée forme Cl2-3 |
Géomeétrie du trou %
e
7
Utlisat FAMIAL
ilisation 900000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 39 REVETU TICN

ML ALPHA COUPE | BAGUE BLEUE

APPLICATION

Pour application :
Acier fortement allié < 110 kg
Inox 304L — 316L

Titane et alliages

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2

6,75
8,5

For use :

high alloyed steel <1100 N/mm?2

Stainless steel 304L —316L

Titanium and titanium alloys

Long. Totale Diam. Queue
56 3.5
63 4.5
70 6
80 6
90 8
100 10

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG

e
TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 HELICOIDAL 39 REVETU TICN

APPLICATION

Pour application :

Acier fortement allié < 110 kg

Inox 304L — 316L
Titane et alliages

Diamétre

M12
M14
M16
M18
M20

Diam. Foret

10,25

15,5
17,5

For use :

high alloyed steel <1100 N/mm?
Stainless steel 304L — 316L
Titanium and titanium alloys

Long. Totale

110
110
110
125
140

Diam. Queue

11
12
14
16

Référence

S64DTCN

| Classedetolérance ISO6H |

Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Hélicoid.39° |
Entrée forme Cl2-3
I I
| Géométrie du trou % |
I — I
o B FAAMINKA
| Utilisation 90000 |




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE BLEUE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN REVETU NCR

Référence =
3ISUYUNCR | APPLICATION
Pour application : For use :
Acier fortement allié < 130 kg high alloyed steel <1300 N/mm?
Inox 304L —316L Stainless steel 304L — 316L
Titane et alliages Titanium and titanium alloys
Classe de tolérance  I1SO 6 H
Nuance CO5%
Coupe a Droite Diamétre ;ar; Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue Carré
Goujures Droites M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Entrée forme B/Gun M4 0.7 3,3 63 4.5 34
M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Géométrie du trou Mo ! > 80 0 4.9
M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 15 8,5 100 10 8

Utilisat F A Ad Ix Al
isaton
SalS 00000

REVETEMENT SPECIAL POUR
MATERIAUX COLLANTS



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE BLEUE

TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 376 GUN REVETU NCR

APPLICATION

Pour application :

Acier fortement allié < 130 kg

Inox 304L —316L
Titane et alliages

Diametre

M12
M14
M16
M18
M20

REVETEMENT SPECIAL POUR
MATERIAUX COLLANTS

Pas
mm

1.75

25
2.5

Diam. Foret

10,25
12
14

15,5
17,5

For use :

high alloyed steel <1300 N/mm?2
Stainless steel 304L — 316L
Titanium and titanium alloys

Long. Totale

110
110
110
125
140

NCR

Diam. Queue

9
11
12
14
16

Carré

11
12

TARAUDS

Référence
S54DNCIR

Classe de tolérance  I1ISO6H

Nuance CO5%
Coupe a Droite
Goujures Droites
Entrée forme B/Gun

Géométrie du trou

FAA K A

Utilisation 90000




| TARAUD MACHINE DEMI LONG
ALAaLPHACOUPE | BAGUE NOIRE

| o | TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE
| DIN 371 GUN

| | MEPERRED =5 FART AT il T L FFFPPFFFREE

| DIN 37" |

| Référence APPLICATION
| l Pour application générale : For general use :
L-|-5L-|- | Acier fortement allié < 140 kg High alloyed steel up to 1400 N/mm?

| _ | Diametre Pas Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue  Carré

Classe de tolérance  I1SO 6 H

mm

— | M3 0.5 2,5 56 35 2.7
| Nuance Acier Fritté M4 0.70 33 63 45 3.4
Coupe & Drotte | M5 0.80 42 70 6 4.9
| Goujures Droites M6 1.00 5 80 6 4.9
. | M10 1.50 8,5 100 10 8
| Géométrie du trou ]
| Unité de contionnement : Unitaire
l Utilisation FANKA |
00000




TARAUD MACHINE DEMI LONG |
BAGUE NOIRE

TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE |
DIN 376 GUN |

DIN 376

TARAUDS

APPLICATION I Référence I
Pour application générale : For general use :
Acier fortement allié < 140 kg High alloyed steel up to 1400 N/mm2 l L-I-E)L-I- D l

Diamétre Diam. Foret  Long. Totale Diam. Queue Carré
| Classe de tolérance  ISO 6 H l

M12 1.75 10,25 110 9 7 ———

M14 2 12 110 1 9 | Nuance Acier Fritté |

M16 2 14 110 12 9 Coupe & Drotte

M18 2.5 15,5 125 14 11 | Goujures Dotes |

M20 2.5 17,5 140 16 12 | Entrée forme BIGUN |

M22 25 19,5 140 18 145 1

M24 3 21 160 18 14.5 | Geéométrie dutrou ] |
Unité de contionnement : Unitaire | EAAMNA |

Utilisation




| TARAUD MACHINE DEMI LONG

ALALPHA COUPE | BAGUE NOIRE

| TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE
DIN 371 HELICOIDALE 40 DEGRES

|
| DIN 371 |

| Référence

APPLICATION

| | Pour application générale : For general use :
LI.G L_I. | Acier fortement allié < 140 kg High alloyed steel up to 1400 N/mm?

| _ | Diamétre Eﬁ Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue  Carre

Classe de tolérance ~ 1SO 6 H | M3 0.5 25 56 35 27
| Nuance Acier Fité M4 0.70 3,3 63 4.5 3.4
| Coupe & Droite | M5 0.80 42 70 6 4.9
Goujures H40° | M6 1.00 5 80 6 4.9
| Entrée forme Cl2-3 M8 1.25 6,75 90 8 6.2

| M10 1.50 8,5 100 10 8
| Géométrie du trou

| Unité de contionnement : Unitaire

Utilisation FAA A |
| 00000




I
TARAUD MACHINE DEMI LONG |

TARAUD MACHINE EN ACIER FRITTE |
DIN 371 HELICOIDALE 40O DEGRES |

BAGUE NOIRE A ALPHA COUPE

|
| DIN 376

APPLICATION I

Pour application générale : For general use :
Acier fortement allié < 140 kg High alloyed steel up to 1400 N/mm? |
Pas l

Diametre mm Diam. Foret  Long. Totale Diam. Queue Carré | _

Référence

464D

M12 1.75 10,25 110 9 7 Classe de tolérance  I1SO 6 H
M14 2 12 110 11 9 | Nuance Acier Fritté
M16 2 14 110 12 9 Coupe & Droite
M18 2.5 15,5 125 14 11 | Goujures H40°
M20 2.5 17,5 140 16 12 | Entrée forme Ci2-3
M22 2.5 19,5 140 18 14.5
iz - = Lol _& 102 | Géométrie du trou %
Unité de contionnement : Unitaire |
F AA X Al

Utilisation
00000

TARAUDS



| TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ALALAHACOUPE | BAGUE BLANCHE

| TARAUD MACHINE HSS COS5*
|

DIN 371 GUN

| _ Tout matériaux a copeaux longs All matérial with long chips

| Classe de tolérance  1SO 6 H

Nuance Co5% |
| Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Droites | M3 05 25 56 3.5
Entrée forme B/Gun | M4 0.7 3,3 63 4.5

| M5 0.8 4,2 70 6

| Géométie du trou | | M6 1 5 80 6
7 | M8 1.25 6,75 90 8
I M10 15 8,5 100 10

Ui FAA KA
| tilisation . . 000

| COFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE
M3 A M2

Référence
| | APPLICATION
| 352 Po_ur ap_plication P For use :
| Acier faiblement allié Low alloyed steel
| Aciers fortement allié < 100 kg high alloyed steel <1000 N/mm2
| Inox 304 -316 Stainless steel 304 - 316

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
. BAGUEBLANCHE
TARAUD MACHINE HSS COS5* |
DIN 376 GUN |

APPLICATION J|  [echee

Pour application : For use : | BSED
Acier faiblement allié Low alloyed steel

Aciers fortement allié < 100 kg high alloyed steel <1000 N/mm?2 |

Inox 304 - 316 Stainless steel 304 - 316

Tout matériaux a copeaux longs All matérial with long chips

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
M12 1.75 10,25 110 9 7 | _Gouures Drotes |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme B/Gun
M16 2 14 110 12 9 | |
M18 25 15,5 125 14 11 L ‘
M20 25 17,5 140 16 12 | Geomerie dutrou 723 |

il FAAKA
| tilisation ‘ . 000 |




| TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE HSS CO5*

DIN 371 HELICOIDALE 39S DEGRES

: DIN 37

Référence
| | APPLICATION
| 36 E Pour application : For use :
|  Acier faiblement allié Low alloyed steel

| Aciers fortement allié < 100 kg high alloyed steel <1000 N/mm2
| | Inox 304 -316 Stainless steel 304 - 316

Référence 362 | Tout matériaux a copeaux longs All matérial with long chips
| Classedetolérance  ISO6H

Nuance cos% |
| Coupe a Droite | Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| Goujures Hélicoid.39°

Entrée forme Cl2-3 |
| Géométrie du trou % % '

A | M8 1.25 6,75 90 8 6.2
| M10 15 8,5 100 10 8
i) FAAMNKA

| Utilisation 00000

| | COFFRET DE 7 TARAUDS MACHINE
M3 A M2




APPLICATION

Pour application :

Acier faiblement allié
Aciers fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316

Tout matériaux a copeaux longs

Diam. Foret

10,25

15,5
17,5

For use :

Low alloyed steel
high alloyed steel <1000 N/mm?2
Stainless steel 304 - 316

All matérial with long chips

Long. Totale

110
110
110
125
140

Diam. Queue

11
12
14
16

TARAUD MACHINE DEMI-LONG
- - BAGUE BLANCHE |
TARAUD MACHINE HSS COS5*

DIN 376 HELICOIDALE 39 DEGRES

Référence

362D

Référence 362D

| Classedetolérance ISO6H |
Nuance CO5%

| Coupe a Droite

| Goujures Hélicoid.39° |
Entrée forme Cl2-3

| Géométrie du trou % |

- FAA K A
| Utilisation 00000 |




| TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ML ALPHA COUPE | BAGUE JAUNE
ST E————

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 GUN

[|  Reference . APPLICATION
| 140 Pour application : For use :
|  Acier non allié jusqu'a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm2
Acier faiblement allié <90 kg Low alloyed steel <900 N/mm?
|  Aluminium Aluminium

| _ Alliage alu silicium Aluminium with silicium

|  Classe de tolérance  1SO6 H

Nuance cos% |

| Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

| _Goujures Droites | M2 0.4 1,6 45 2.8 2.1
Entrée forme B/Gun | M2.5 0.45 2,05 50 2.8 21

| M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7

. [ | M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4
Géométrie du trou 7 | M5 0.8 4,2 70 6 4.9
| | M6 1 5 80 6 4.9
M FAMKA]| M8 1.25 6,75 90 8 6.2

| Utiisation 00000 M10 15 8,5 100 10 8




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
 BAGUE JAUNE |

TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 376 GUN

APPLICATION

Pour application : For use :
Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié < 90 kg

Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
M12 1.75 10,25 110 9
M14 2 12 110 11
M16 2 14 110 12
M18 25 15,5 125 14
M20 2.5 17,5 140 16

Steel up to app. 900 N/mm?
Low alloyed steel <900 N/mm?2

ML ALPHA COUPE

|
| DIN 376
|

| Référence

I 141 I
I |

| Classedetolérance 1SO6H |

TARAUDS

Nuance CO5%
| Coupe a Droite |
| Goujures Droites |
Entrée forme B/Gun

| Géométrie dutrou |

i FAAMKA|
| tilisation .O... |




: DIN 37

| Référence

| 540

| Utilisation

| Classe detolérance  1SO 6 H
Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures Hélicoid.38°
Entrée forme Cl2-3
| Géométrie du trou
A
FAMKA

00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

APPLICATION

Pour application :
Acier non allié jusqu’a 90 kg
Acier faiblement allié <90 kg

Aluminium

Alliage alu silicium

Diamétre

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.4
0.45
0.5
0.7
0.8

1.25
15

AALPHA COUPE | BAGUE JAUNE
TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 371 HELICOIDAL 38 DEGRES

Diam. Foret

1,6
2,05
2,5
3,3
4,2

6,75
8,5

For use :

Steel up to app. 900 N/mmz?

Low alloyed steel <900 N/mmz2

Aluminium

Aluminium with silicium

Long. Totale

45
50
56
63
70
80
90
100

Diam. Queue

2.8
2.8
3.5
4.5

0 o O

2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE JAUNE | ACAL7HA COUZE
TARAUD MACHINE HSS COS* | o

|
DIN 376 HELICOIDAL 38 DEGRES | |

|
n
) R | I C
- — N DIN 376 2
oy
| I o
|_
APPLICATION | Référence |
Pour application : For use : |
Acier non allié jusqu’a 90 kg Steel up to app. 900 N/mm? | 54]
Acier faiblement allié < 90 kg Low alloyed steel <900 N/mmz2 | |
Aluminium Aluminium

Alliage alu silicium Aluminium with silicium | _ |

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO05%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Goujures Hélicoid.38° |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme Cl2-3
M16 2 14 110 12 9 | |
M18 2.5 15,5 125 14 11 | Géométie d rou |
M20 25 17,5 140 16 12 z /
Utilisation A
I 00000 |




TARAUD MACHINE DEMI-LONG

ALALAHA COUPE | BAGUE JAUNE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 HELICOIDAL 38 DEGRES

DIN 37

Référence

3650

APPLICATION

Pour application : For use :
Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Classe de tolérance  ISO6 H

Nuance CO5%

Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue

Goujures Hélicoid.40°

Entree forme Cl2-3 M2.5 0.45 2,05 50 2.8 2.1
M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
M6 1 5 80 6 4.9

_— FAAMIKA M8 1.25 6,75 a0 8 6.2
Utsati S 00000 M10 15 8,5 100 10 8

TARAUD SPECIAL POUR
ALUMINIUM

|
|
|
|
|
|
I
|
I
|
|
|
I
|
I
A | M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4
Geométre du trou % | M5 0.8 4,2 70 6 4.9
|
|
|
|
|
| DOUBLE GOUJURE
|
|
|
|
|
I
|



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE JAUNE

TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 376 HELICOIDAL 38 DEGRES

DIN 376

APPLICATION

Pour application : For use :
Aluminium Aluminium
Alliage alu silicium Aluminium with silicium
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
M12 1.75 10,25 110 9 7
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9

TARAUD SPECIAL POUR
ALUMINIUM

DOUBLE GOUJURE

Référence

3650D

Classe de tolérance  ISO6 H
Nuance CO5%
Coupe a Droite
Goujures Hélicoid.40°
Entrée forme Cl2-3
Géométrie du trou
Z /

Utilisation _, A

00000

TARAUDS




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE NOIRE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 371 DROIT

AL ALPHA COUPE

Référence

=35) APPLICATION

Pour application : For use :
Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron

Classe de tolérance  ISO6 H

Nuance C0O5%

Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
Goujures Droites

Entrée forme Ci2.5

M8 1.25 6,75 90 8 6.2
l M10 15 8,5 100 10 8
7
B, F A A A TARAUD SPECIAL POUR
Utilisation 00000

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| Géométrie du trou
|
|
| FONTE
|

|

|

|

|

|

|

|

|



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE NOIRE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 376 DROIT

APPLICATION

Pour application :
Fonte FT , FGS

Diamétre

M12
M14
M16
M18
M20

For use :
Cast iron , malleable cast iron

Diam. Foret Long. Totale
10,25 110
12 110
14 110
15,5 125
17,5 140

Diam. Queue

11
12
14
16

TARAUD SPECIAL POUR

FONTLE

TARAUDS

Référence

351D

Classe de tolérance  ISO6 H

Nuance CO5%
Coupe a Droite
Goujures Droites
Entrée forme Cl2.5

7
- FAAMKA|
Utilisation 00000

/

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| Géometrie du trou
|
I
|
I
I
I
I
I
I
I
I
I



: DIN 37

| Référence

| 365

| Classe de tolérance  1SO 6 H

Nuance cosn |
| Coupe a Droite |
| Goujures Hélicoid.39°

Entrée forme Cl2-3 |
|
| Géométrie dut % |

éométrie dutrou  ~
| =~ |

Utiisati FAMKA
| ilisation 00000

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

TARAUD MACHINE I-ISS COB%

DIN 371 HELICOIDAL 39S DEGRES

APPLICATION

Pour application :
Acier fortement allié < 130 kg

Titane et alliages

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10

0.5
0.7
0.8

1.25
15

Diam. Foret

2,5
3,3
4,2

6,75
8,5

For use :

high alloyed steel <1300 N/mm?

Titanium and titanium alloys

Long. Totale

56
63
70
80

100

Diam. Queue

3.5
4.5

10

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
. ZicilEROLCEE
TARAUD MACHINE HSS CO8* |
DIN 376 HELICOIDAL 39 DEGRES

TARAUDS

Référence

APPLICATION | 3esD

Pour application : For use :
Acier fortement allié < 130 kg high alloyed steel <1300 N/mm? |
Titane et alliages Titanium and titanium alloys

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance C08%
Diametre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Goujures Hélicoid.39° |
M14 2 12 110 11 9 Entrée forme Cl2-3
M16 2 14 110 12 9 | |
M18 2.5 15,5 125 14 11 | Géométrie du t |
M20 25 17,5 140 16 12 cometne dutrou = 7
Utlisati FAA KA
| e e0eo00 |




| Référence

| BB130

| Classe detolérance  1SO 6 H

Nuance C05%
| Coupe a Droite
| Goujures Droites
Entrée forme B
| Géométrie du trou
. FAAMIKA|
| ilisation 00000

| TARAUD MACHINE DEMI-LONG

| DIN 371 DROIT

TARAUD MACHINE HSS CO5*

I .-? .

APPLICATION

Pour application :
| Acier fortement allié < 130 kg
jusqu'a 170 kg

Diamétre

M4 0.7
| M5 0.8
M6 1
| M8 1.25

| M10 15

For use :
high alloyed steel from 1300 N/mm?
to 1700 N/mm?2

Long. Totale Diam. Queue
63 4.5 3.4
70 6 4.9
80 6 4.9
90 8 6.2
100 10 8



TARAUD MACHINE DEMI-LONG
. ZicilEROLCEE
TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 376 DROIT |

TARAUDS

Référence

APPLICATION | BB130D

Pour application : For use : |
Acier fortement allié < 130 kg high alloyed steel from 1300 N/mm?
jusqu'a 170kg to 1700 N/mmz?

| Classedetolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
M12 1.75 10,25 110 9 7 | Goujures Droites |
M14 2 12 110 1 9 Entree forme B

M16 2 14 110 12 9 | I |

| Géométrie du trou

il FAMBKA
| lisation O.... |




: DIN 374

| 31

| Référence

| Classe de tolérance  1SO 6 H
Nuance CO5%

| Coupe a Droite

| Goujures Droites
Entrée forme B/Gun
Géométrie du trou -ﬂ

l ||
Utilisation A

| 00000

S

Diamétre

MF4
MF5
MF6
MF8
MF8
MF10
MF10
MF12
MF12
MF12
MF14
MF14
MF16
MF16
MF18
MF18
MF20
MF20

APPLICATION

Pour application :
Acier faiblement allié
Aciers fortement allié < 100 kg
Inox 304 - 316

0.5

0.5

0.75

0.75

0.75

1.25

15

15

15

15

15

Diam. Foret

3,5
4,5
5,25
7,25

9,25

11
10,75
10,5
13
12,5
15
14,5
17
16,5
19
18,5

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 GUN

e

For use :

Low alloyed steel
high alloyed steel <1000 N/mm2
Stainless steel 304 - 316

Long. Totale

63
70
80
80
90
90
90
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125

TARAUD MACHINE DEMI-LONG
MLALPHACOUPE | BAGUE NOIRE

Diam. Queue

55



TARAUD MACHINE HSS CO5* |
DIN 374 HELICOIDAL 39S DEGRES |

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

i d
L —

APPLICATION

Pour application :

Acier faiblement allié
Aciers fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316

Diamétre

MF4
MF5
MF6
MF8
MF8
MF10
MF10
MF12
MF12
MF12
MF14
MF14
MF16
MF16
MF18
MF18
MF20
MF20

0.5

0.5

0.75

0.75

0.75

1.25

15

15

15

15

15

Diam. For

3,5
4,5
5,25
7,25

9,25

11
10,75
10,5
13
12,5
15
14,5
17
16,5
19
18,5

ML ALPHA COUPE
|
| DIN 374
|

| Référence

I 711 |

For use : | |

Low alloyed steel
R

_ BAGUE NOIRE |

high alloyed steel <1000 N/mm?2
Stainless steel 304 - 316

| Classedetolérance ISO6H |
Nuance CO5%

et Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite l
63 2,8 2,1 | Goujures H°39 |
70 3,5 2,7 Entrée forme Cl2-3
80 45 3,4 | |
80 6 4,9 o
90 5 49 | Géométrie du trou % |
90 7 5,5 | |
90 7 5,5 . FAMIKA
100 9 7 | Utilisation 00000 |
100 9 7
100 9 7
100 11 9
100 11 9
100 12 9
100 12 9
110 14 11
110 14 11
125 16 12
125 16 12



| Référence

| 320

|  Classe de tolérance 1SO 6 H

Nuance cos% |
| Coupe a Droite
| Goujures Droites l

Entrée forme B/Gun |

5 |
=L

| Géométrie du trou 7

Uiiisal FAAd KA |
| tilisation O0.0.

TARAUD MACHINE DEMI-LONG

ALALPHACOUE | BAGUE ROUGE
TARAUD MACHINE HSS COS5*
DIN 374 GUN

APPLICATION

Pour application :

Acier fortement allié < 130 kg

Inox 304L — 316L
Titane et alliages

S

For use :

high alloyed steel <1300 N/mm2

Stainless steel 304L — 316L
Titanium and titanium alloys

Diamétre

MF4
MF5
MF6
MF8
MF8
MF10
MF10

0.5
0.5
0.75
0.75

0.75
1

Diam. Foret
3,5
4,5
5,25
7,25

9,25

Long. Totale

Diam. Queue
2,8

3,5
4,5

~N N o

2,1
2,7
3,4
4,9
4,9
55
55



TARAUDS MACHINE DEMI-LONG
BAGUE ROUGE | ~4LHAcouse

TARAUD MACHINE HSS COS* | ¢
DIN 375 GUN_ _ _ T _ _

|
| DIN 374
|

| Référence
APPLICATION | =21 |
Pour application : For use : |
Acier fortement allié < 130 kg high alloyed steel <1300 N/mm?2 |
Inox 304L — 316L Stainless steel 304L — 316L

Titane et alliages Titanium and titanium alloys | _ l

| Classe de tolérance ISO6H |

Nuance CO5%
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
MF12 1 11 100 9 7 | Goujures Droites |
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Entrée forme B/Gun
MF12 1.5 10,5 100 9 7 | |
miij 1%5 112?5 igg E g | Géométrie du trou 7 |
MF16 1 15 100 12 9 | |
MF16 1.5 14,5 100 12 9 B F AAdIKXA
MF18 1 17 110 14 1 | Utiisel coeoe| |
MF18 1.5 16,5 110 14 11
MF20 1 19 125 16 12

MF20 1.5 18,5 125 16 12



| TARAUD MACHINE DEMI-LONG

: DIN374 |

| Référence
| 720 APPLICATION

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 HELICOIDAL 38 DEGRES

| Pour application : For use :
Acier fortement allié < 110 kg high alloyed steel <1100 N/mm?2
| | Titane et alliages Titanium and titanium alloys
| Classe de tolérance 1SO 6 H |
Nuance cos5% |
| Coupe a Droite | Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| _Goujures H°38 MF4 0.5 3,5 63 2,8 2,1
Entrée forme Cl2-3 | MF5 0.5 45 70 3,5 2,7

| MF6 0.75 5,25 80 4,5 3,4

¢ | MF8 0.75 7,25 80 6 49

7 y ol /‘ i) ]
| Géométrie du trou // l/ | MF8 1 . 90 5 4.9
| MF10 0.75 9,25 90 7 55
F AAIX A | MF10 1 9 90 7 55

| Utilisation

00000




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE ROUGE | M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | ¢
DIN 374 HELICOIDAL 38 DEGRES |

|
| DIN 374
|

| Référence
APPLICATION | 72) |
Pour application : For use : | |
Acier fortement allié < 110 kg high alloyed steel <1100 N/mm?
Titane et alliages Titanium and titanium alloys

| Classe de tolérance 1SO6H |

Nuance CO5%
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite
MF12 1 11 100 9 7 | _Gouures H°38 |
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Entrée forme Cl2-3
MF12 1.5 10,5 100 9 7 | |
miij 1%5 112?5 188 E g | Géométrie du trou j/; \/ |
MF16 1 15 100 12 9 | |
MF16 1.5 14,5 100 12 9 B FAAKA
MF18 1 17 110 14 1 | tlisagy 00eoe |
MF18 1.5 16,5 110 14 11
MF20 1 19 125 16 12

MF20 1.5 18,5 125 16 12



| TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ALALPHA COUPE | BAGUE BLEUE

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 GUN

R

| Référence

APPLICATION
| 330 Pour application : For use :

|  Acier faiblement allié Low alloyed steel
Acier fortement allié < 110 kg high alloyed steel <1100 N/mm?
| Inox 304 -316 Stainless steel 304 - 316

| _ Tout matériaux a copeaux longs All matérial with long chips

| Classe de tolérance 1SO 6 H

Nuance cos% |
l Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| _Goujures Droites | MF4 0.5 3,5 63 2,8 2,1
Entrée forme B/Gun | MF5 05 4.5 70 3,5 2,7
| MF6 0.75 5,25 80 4,5 3,4
. i | MF8 0.75 7,25 80 6 4,9
| Géomeétrie du trou MFS 1 . 90 6 49
| l MF10 0.75 9,25 90 7 55
. FAMKAL | MF10 1 9 90 7 5,5
| Utilisation 00000




TARAUD MACHINE DEMI-LONG
BAGUE BLEUE | M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE HSS COS* | @ |
DIN 374 GUN | I

|
- = ll DN 374 :
|

Référence
APPLICATION | |
Pour application : For use : | 33] |
Acier faiblement allié Low alloyed steel

Acier fortement allié < 110 kg high alloyed steel <1100 N/mm? | |
Inox 304 - 316 Stainless steel 304 - 316

Tout matériaux & copeaux longs All matérial with long chips | _ |

| Classedetolérance ISO6H |

Nuance CO5%
Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue | Coupe a Droite |
MF12 1 11 100 9 7 | Goujures Droites |
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Entrée forme B/Gun
MF12 1.5 10,5 100 9 7 | |
MF14 1 13 100 11 9 L
MF14 15 Bl5 100 1 9 | Géométre du rou |
MF16 1 15 100 12 9 | |
MF16 1.5 14,5 100 12 9 1 FAANA
MF18 1 17 110 14 11 | Uisaly 00000
MF18 1.5 16,5 110 14 11
MF20 1 19 125 16 12

MF20 1.5 18,5 125 16 12



| TARAUD MACHINE DEMI-LONG
ALALPHA COUPE | BAGUE BLEUE

: DIN374 |

| Référence

TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 HELICOIDAL 39 DEGRES

APPLICATION
| 730 Pour application : For use :

|  Acier faiblement allié Low alloyed steel
Acier fortement allié < 100 kg high alloyed steel <1000 N/mm?
| Inox 304 -316 Stainless steel 304 - 316

| _ Tout matériaux a copeaux longs All matérial with long chips

| Classe de tolérance 1SO 6 H

Nuance cos% |
l Coupe a Droite Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| _Goujures H"39 | MF4 0.5 3,5 63 2,8 2,1
Entrée forme Cl2-3 | MF5 0.5 45 70 3,5 2,7
| MF6 0.75 5,25 80 4.5 3.4
o % | MF8 0.75 7.25 80 6 4,9
| Géomeétrie du trou Z MFS 1 . 90 6 49
| / l MF10 0.75 9,25 90 7 55
| Utilisation A l MFL0 ! ? %0 ! 2=
00000




TARAUD MACHINE HSS CO5*
DIN 374 HELICOIDAL 39 DEGRES

TARAUD MACHINE DEMI-LONG
_ BAGUE BLEUE |

APPLICATION

Pour application :

Acier faiblement allié

Acier fortement allié < 100 kg

Inox 304 - 316

Tout matériaux & copeaux longs

Diamétre

MF12
MF12
MF12
MF14
MF14
MF16
MF16
MF18
MF18
MF20
MF20

1.25

15

15

1.5

1.5

For use :

»

Low alloyed steel

high alloyed steel <1000 N/mm?
Stainless steel 304 - 316
All matérial with long chips

Diam. Foret Long. Totale

11 100
10,75 100
10,5 100
13 100
12,5 100
15 100
14,5 100
17 110
16,5 110
19 125
18,5 125

Diam. Queue

ML ALPHA COUPE

|
| DIN 374
|

| Référence

I 7 31
I

| Classe de tolérance SO 6 H

Nuance CO5%
| Coupe a Droite
| Goujures H°39

Entrée forme Cl2-3

| Géométrie du trou

FAMIXA
00000

| Utilisation




TARAUD MACHINE
ML ALPHA COUPE |

| TARAUD MACHINE HSS CO5*
| A ENFILADE

: USINE

| Référence
| BEBYOO | APPLICATION
| | Pour application générale : For general use :
Acier non allié jusqu’a 70 kg Steel up to app. 700 N/mm2
| | Acier faiblement allié <70 kg Low alloyed steel <700 N/mmz2
Référence 8B40
| Nuance HSS |
Coupe & Droite |
l Goujures Droites Diamétre Diam. Foret Long. Totale Diam. Queue
| i | M3 0.5 2,5 70 2,2 SANS
L | M4 0.7 3,3 90 2,8 2,1
|  Géométrie dutrou 77 = o 4.2 60 35 27
| | M6 1 5 110 4.5 34
| M8 1.25 6,76 125 6 4.9
Utilisation M10 1.5 8,5 140 7 55
M12 1.75 10,25 180 9 7
M14 2 12 200 11 9
M16 2 14 200 12 9
M18 2.5 15,5 220 14 11
M20 2.5 17,5 250 16 12
M22 2.5 19,5 280 18 14,5

M24 3 21 280 18 14,5



TARAUD MACHINE

TARAUD MACHINE HSS CO5*

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 70 kg
Acier faiblement allié < 70 kg
Fonte FT , FGS

Diamétre

Tr 10
Tr 10
Tr 12
Tr 14
Tr 14
Tr 16
Tr 18
Tr 20
Tr 22
Tr 24
Tr 26
Tr 28
Tr 30
Tr 32

N

O o0 0o, DdDDOWWW®W

TRAPEZOIDAL

Diam. Foret

8,2
SANS
9,25
11,25
SANS
12,25
14,25
16,25
17,25
19,25
21,25
23,25
24,25
26,25

For general use :
Steel up to app. 700 N/mmz?
Low alloyed steel <700 N/mmz?
Cast iron , malleable cast iron

Long. Totale

110
125
165
140
170
180
190
200
235
245
255
265
290
300

Diam. Queue

7 5,5

7 5,5

8 6,2
10 8
10 8
11 9
12 9
14 11
16 12
18 14,5
20 16
22 18
22 18
25 20

Nuance
Coupe a Droites
| Goujures Droites

| Géométrie dutrou ]

Utilisation




ML ALPHA COUPE |

: USINE

| Référence

| 234

| Classedetolérance  ISO6H

Nuance Co5%
| Coupe a Droite
| Angle pointe foret 120°
Aff(itage Ame amincie
| Géométrie du trou
| Utilisation PR b A
00000

FORET TARAUDEUR MACHINE

FORET TARAUDEUR MACHINE HSS
COs5*

APPLICATION

Pour application générale :
Acier non allié jusqu’a 70 kg
Acier faiblement allié <70 kg
Fonte FT , FGS

Diamétre

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12

1
1.25
15
1.75

2,5
3,3
4,2
5
6,75
8,5
10,25

Long. Totale

56
63
70
79
95
105
110

For general use :
Steel up to app. 700 N/mmz?
Low alloyed steel <700 N/mmz2
Cast iron , malleable cast iron

Diam. Queue

Il

Carré

2,3

3,8
4.9
6.2

Epaisseur maxi

14
14
17
20
23
25
27




TARAUD MACHINE |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE ET MAIN HSS | 0 |
A QUEUE 6 PANS DE 6.35MM | |

|
| USINE :
|

| Référence |
APPLICATION | s70 |

TARAUDS

Pour application générale : For general use : | |
Acier non allié jusqu’a 70 kg Steel up to app. 700 N/mm?
Acier faiblement allié < 70 kg Low alloyed steel <700 N/mmz?

Fonte FT, FGS Cast iron , malleable cast iron | _ l

|  Classe detolérance  ISO6H |
Nuance HSS

Diamétre Long. Totale  Diam. Queue Carré Epaisseur maxi | |

M3 05 2,5 33 1 2,5 oS | Geométie durou 77 |

M4 0.7 33 35 12 3,3 6,35

M5 0.8 4,2 36 15 4,2 6,35 | |

M6 1 5 39 18 5 6,35 FARKA| |
| Utilisation

M8 1.25 6,75 40 19 6,8 6,35 (NN N N0

M10 15 8,5 41 21 8,5 6,35



FORET TARAUDEUR CHANFREINEUR
ML ALPHA COUPE |

| FORET TARAUDEUIR CHANFREINEUR
| A QUEUE 6 PANS DE 6.35MM

: USINE |

| Référence
|l ACFOC APPLICATION

| | Pour application générale : For general use :
Acier non allié jusqu’a 70 kg Steel up to app. 700 N/mm?
| | Acier faiblement allié < 70 kg Low alloyed steel <700 N/mm?
_ | Aluminium Aluminium
| Classe de tolérance 10 6 H Alliage alu silicium Aluminium with silicium

Nuance HSS | . '
| Coupe a Droite | Diametre Long. Totale Quedu:mﬁrgans Epa|s?nerl]11r maxd
| Angle pointe foret 120° M3 0.5 25 36 6,35 3

Affitage Ame amincie | M4 0.7 3,3 39 6,35 4
| I M5 0.8 4,2 41 6,35 5
| . | M6 1 5 44 6,35 6

Géométrie du trou | M8 1.25 6,75 51 6,35 8
| M10 1.5 8,5 59 6,35 10
| FAMKA |

Utilisation 00000




TARAUD MACHINE |
M ALPHA COUPE

TARAUD MACHINE ET MAIN HSS |
A QUEUE 6 PANS |

|
| USINE :
|
|

LT 8
]
<
(04

yd Ve lg
Référence |

APPLICATION | 8S7) |

Pour application générale : For general use : | |

Acier non allié jusqu’a 70 kg Steel up to app. 700 N/mm?

Acier faiblement allié < 70 kg Low alloyed steel <700 N/mm?2 | |

|  Classede tolérance  1SO6H |

Nuance HSS
Diamétre - Diam. Foret QAR GEE | |
mm de mm

MF12 15 10,5 8 | Géométrie du trou = |
MF16 15 14,5 10
MF20 15 18,5 13 — e |
MF25 1.5 23,5 13 Utlisaton 19 0 0 @ @
MF32 1.5 30,5 13 l

NOUVELLE NORME FILETAGE
PAS ELECTRIQUE



APPAREIL A TARAUDER REVERSIBLE

M ALPHA COUPE

- INVERSION AUTOMATIQUE DU SENS DE ROTA-
TION EN FIN DE TARAUDAGE

- MONTAGE DIRECT SUR PERCEUSE A COLONNE
OU SOCLE MAGNETIQUE EN CONE MORSE

A B - REGLAGE MANUEL DU COUPLE DE
DECLENCHEMENT SUR 4 POSITIONS

- POSITIONNEMENT PAR DOUILLE CONIQUE ET
ENTRAINEMENT PAR LE CARRE DU TARAUD

| 1) CAPACITE

| B C:ilpqcité Capacité Capacité Capacité Attache-
Générale 1ISO529 DIN371 DIN376 ment
| ATAR1 M2 -M7 M2-7 M2-6 M2-10 J6
ATAR2 M3 - M12 M3-12 M3-10 M3-12 J6
l ATAR3 M8 - M20 M6-20 M5-10 M8-18 20X250

| 2 ) DIMENSIONS GENERALES

| Références A B C Poids Kg

| ATAR1 52 118 178 0,9
ATAR2 74 153 198 2,4

| ATAR3 91 192 234 4,4

Tous les appareils sont livrés avec :

- 1 Clé 6 pans pour le serrage centralisé du carré d’en- Reéferences Accessoires

tralnement PATAR1 2 Pinces pour ATAR1
- 2 Cles plates pour le serrage de la pince PATAR?2 2 Pinces pour ATAR2
- Les cones morses numéro 2 et numéro 3 PATAR3 2 Pinces pour ATAR3

- 2 Pinces coniques en caoutchouc (+ acier ) expan-
sibles




SYSTEME DE LUBRIFICATION MINIMALE
M ALPHA COUPE

SYSTEME VENTURI EN SORTIE AIR/HUILE A |
REGLAGE INDEPENDANT |

Avantages : - Forte diminution de la consommation d’huile de coupe
- Réglage Air / Huile indépendant donc précision dans le mélange |

- Nettoyage du taraud par le jet donc pas de copeaux qui risquent
d’endommager I'outil |

- Installation extrémement facile ( branchement d’air 3 - 7 bars) + bidon d’huile. |

Fixation par aimant

- Durée de vie des outils fortement accrue |

Tube Coaxial en acier semi Rigide

_ Filtre en bout
Clapet anti retour |

Bouton de réglage débit d’huile de coupe |

Alimentation en Air |
Raccord rapide diam. 8,0 mm |

Bouton de réglage débit d’air |

Embase de fixation magnétique 55 kg/cm2 |

Référence
ML1 |




' L ALPHA COUE SYSTEME DE LUBRIFICATION MINIMALE

| SYSTEME VENTURI EN SORTIE AIR/HUILE A
| REGLAGE INDEPENDANT ET RESERVOIR D'HUILE

| Avantages : - Forte diminution de la consommation d’huile de coupe
- Réglage Air / Huile indépendant donc précision dans le mélange
| - Nettoyage du taraud par le jet donc pas de copeaux qui risquent
d’endommager I'outil
| - Installation extrémement facile ( branchement d’'air 3 - 7 bars) + bidon d’huile.
Fixation par aimant
| - Durée de vie des outils fortement accrue

Alimentation en Air (3 a 7 BAR)

Réglage débit Air

Réglage débit Huile

Bouchon remplissage Huile

Réservoir - capacité de 4 Litres
Flexible long. 1,3 m coaxial (Air / Huile)
Buse en laiton droite de 75 mm

Niveau Huile de coupe

Fourni avec :

Systéme de fixation arriére du bac d’huile de coupe
| Systéme de fixation pour la buse en laiton

| Dimensions générales du bac : Hauteur = 310 mm ; Largeur = 250 mm ; Epaisseur = 125 mm

| Référence
ML2




SYSTEME DE MICRO LUBRIFICATION
B _ PAR MICRO POMPE

SYSTEME MICRO POMPE EN SORTIE AIR/HUILE |
COAXIAL ET MONO LIGNE |

A) UTILISATION SUR TARAUDEUSE AVEC CYCLE AUTOMATIQUE |

ML ALPHA COUPE

Avantages : - Forte diminution de la consommation d’huile de coupe
- Réglage Air / Huile indépendant donc précision dans le mélange |

- Nettoyage du taraud par le jet donc pas de copeaux qui risquent d’endommager I'outil |

- Installation extrémement facile ( branchement d’'air 3 - 7 bars) + bidon d’huile.

Fixation par aimant |

- Durée de vie des outils fortement accrue

Cellule de taraudage : Cette cellule permet de gérer la fonction de lubrification et de nettoyage du
taraud suivant un cycle défini comme ci - dessous. |

Phase taraudage : enclenchement Air + Huile pour la lubrification |

¢ Phase remontée taraud : |
/ I'air est toujours projeté,
I'huile est supprimée, |

donc nettoyage et refroidissement
du taraud. |

Réservoir 0,5 L |
Electrovanne de commande |

Buse coaxiale en plastique articulée 300 mm |

Alimentation en Air

Socle magnétique

Ensemble livré complet monté prét au branchement ( si commande avec électrovanne )

Option électrovanne de commande |

Référence Référence Tension |
MP1 EV1 24V cclac.
EV2 110V ac. |
EV3 220V - 50Hz




SYSTEME DE MICRO LUBRIFICATION
S — . PARMICRO POMPE

| SYSTEME MICRO POMPE EN SORTIE AIR/HUILE
| COAXIAL ET MONO LIGNE

M ALPHA COUPE

B) UTILISATION SUR TARAUDEUSE AVEC CYCLE AUTOMATIQUE

| Avantages : - Forte diminution de la consommation d’huile de coupe
| - Réglage Air / Huile indépendant donc précision dans le mélange
- Nettoyage du taraud par le jet donc pas de copeaux qui risquent
| d’endommager I'outil
- Installation extrémement facile ( branchement d’air 3 - 7 bars) + bidon d’huile.
| Fixation par aimant
| - Durée de vie des outils fortement accrue

| Cellule de taraudage : Cette cellule permet de gérer la fonction de lubrification et de nettoyage du
taraud suivant un cycle défini comme ci - dessous.

Phase taraudage : enclenchement Air + Huile pour la lubrification
| A
| Phase remontée taraud :
| » I'air est toujours projeté,
I'huile est supprimée,

| - donc nettoyage et refroidissement
du taraud.

| Réservoir 0,5 L

Electrovanne de commande

__.. Raccord souple diam. 4,0 mm Lg 2 m monotube

%“'—__ Tuyau Inox diam. 3,0 mm Lg 150 monotube

| g : ﬁ Alimentation en Air
\ - SOCle magnétique

| Ensemble livré complet monté prét au branchement ( si commande avec électrovanne )

Option électrovanne de commande

| Référence Référence Tension

| MP2 EV1 24V cclac.
EV2 110V ac.

| EV3 220V - 50Hz




HUILE DE COUPE POUR TARAUDAGE
M ALPHA COUPE

1) HUILE DE COUPE SOLUBLE DE TYPE EMULSION :
TYPE HD 91 EXTREME PRESSION

Application : Huile parfaitement adaptée pour le taraudage d’aciers, d’inox et d’aciers durs
jusqu’a 140 kg. |

Attention : Pour le taraudage Il faut impérativement diluer cette huile dans une proportion de : |

1 dose d’huile pour 9 doses d’eau. (verser I'huile dans I'eau) |

Peut étre utilisée avec un pulvérisateur manuel ou en micro pulvérisation.

Respecter la fiche de données de sécurité fournie |

Contenance |

Référence : HD91 :
1 litre




ML ALPHA COUPE | 'METRIQUE & METRIQUE FIN

USINE

Référence

FAF/M

Tolérance sur D Dl y )
+-0,05
Dde8a25
Tolérance sur D mm:
+-0,075
Carbure micro
Nuance :
grain
Goujures H 15° & droite
/

Géometrie dutrou - |

|

by

FAMNKA

Utilisation

' FRAISE A FILETER

|
| CARBURE MONOBLOC REVETU
| — — —

APPLICATION

l Fraise particulierement adaptée
| pour l'usinage de tout matériau
For all material

| Pour taraudage Pour taraudage

Long. Utile |

FAF/M3 x 0,5 LG 5,25

Diametre  Long. Totale Diam. Queue

Exemple de commande :

Nbre

diametre diametre Pas mm
| M2 0,4
M2 0,4
M2.5 0,45
M2.5 0,45
M3 > MF4 0,5
| M3 > MF4 0,5
> MF5 0,5
| M4 0,7
M4 0,7
| > MF6 0,75
> MF6 0,75
| M5 0,8
M5 0,8
| M6-M7 > MF8 1
M6-M7 > MF8 1
| > MF8 1
> MF10 1
| M8 -M9 > MF10 1,25
M8-M9 > MF10 1,25
| M10 - M11 > MF12 1,5
M10 - M11 > MF12 1,5
> MF14 1,5
| > MF16 1,5
> MF20 1,5
M12 1,75
M12 1,75
M12 1,75
M12 1,75
M14 - M16 > MF18 2
M14 - M16 > MF18 2
M16 > MF18 2
M16 > MF18 2
> MF20 2
> MF24 2
> MF30 2
M18 - M22 2,5
M18 - M22 2,5
M20 - M22 2,5
M20 - M22 2,5
M24 - M27 > MF30 3
M24 - M27 > MF30 3
>MF30 3
> MF33 3
M30 - M33 3,5
M30 - M33 3,5

Prof. Maxi

34
5
4,2
6.1
5,25
7,25
10,25
7,35
10,15
10,12
16,12
9,2
12,4
10,5
14,5
12,5
16,5
14,38
19,38
17,25
24,75
21,75
27,75
33,75
20,13
28,88
20,13
28,88

fraise D

15
15
1,9
1,9
2,3
2,3

3,8

7,5

L mm

39
39
39
39
39
39
64
39
39
64
64
51
51
64
64
64
64
64
64
64
76
76
76
100
64
76
76
100
76
100
76
100
100
100
130
100
100
89
100
100
120
100
130
120
150

—_—— O |

d mm h6
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FRAISE A FILETER GAZ |

APPLICATION I
Fraise particuliérement adaptée Exemple de commande : |

pour l'usinage de tout matériaux
For all material |

FAF/G28 LG 9.53

TARAUDS

Référence

FAF/G

, Ddela7mm:
| Tolérance sur D +-005 l
Pour_targudage ~ Pas Long. Utilg | Diamétre Long. Totale  Diam. Queue | Dde8a25 |
diamétre Filets /Pouce  Prof. Maxi fraise D L mm d mm hé Tolérance sur D mm:

G1/8 28 9,53 6 64 6 3 | +-0,075 |
G1/4-G3/8 19 14,04 8 64 8 3 ol
G1/4-G3/8 19 20,72 10 76 10 4 | Nuance grain |
G1/2 - G7/8 14 19,05 12 76 12 4 | Goujures H 15° & droite |
G1/2 - G7/8 14 26,31 12 76 12 4 i
Gl1-G1"1/2 11 24,25 12 76 12 3 | |

G1-G3 11 38,1 16 100 16 4
G>1" 11 47,34 20 100 20 5 | Géométriedutou . |

|
I Z |

d | i FAMNKA| |
1ISall
- 00000




FRAISE A FILETER RC
ML ALPHA COUPE |

: USINE |

| Référence

Il FAF/IRC APPLICATION

| Fraise particulierement adaptée Exemple de commande :

| pour I'usinage de tout matériau
For all material

| _ | FAF/R28 LG 9.53

| ToérancesurD dela7mm:
+-0,05 |
| Dde8a25 Pour taraudage Pas Long. Utile | Diamétre Long. Totale  Diam. Queue Nbre
e —r diamétre Filets/Pouce  Prof. Maxi fraise D L mm d mm hé dents
| +.0,075 1/8 28 9,53 6 64 6 3
) e | 1/4 - 3/8 19 14,04 8 64 8 3
| Nuance e 12-7)8 14 19,05 12 76 12 4
| Goujures H 15° a droite 1-2 11 28,96 16 100 16 4
| 7 |
| Clomériedutou | | CONIQUE BRITANIQUE
| 2 | CONICITE NG
| i FAMBEA
liisation 0 . 000 |




FRAISE A FILETER NPT |

| USINE
|

| Reférence |

APPLICATION FAF/NPT] |

Fraise particulierement adaptée Exemple de commande :

pour l'usinage de tout matériau
For all material

TARAUDS

FAF/NPT27 LG 9.88

| ; Ddela7mm: |
Tolérance sur D +-005
Pour taraudage Pas Long. Utile | Diametre Long. Totale  Diam. Queue Nbre | Dde8a25 |
diametre Filets / Pouce Prof. Maxi fraise D L mm d mm hé dents Tolérance sur D mm:
1/16 - 1/8 27 9,88 6 64 6 3 | +-0,075 |
1/4 - 3/8 18 14,82 8 64 8 3 Carbure micro
1/2 - 3/4 14 20,86 12 76 12 4 | R grain |
3/4 14 20,86 16 100 16 4 | Goujures H 15° é drone |
1-2" 11,5 27,61 16 100 16 4 ;
>=2"1/2 8 39,69 20 100 20 4 | |
= Géométrie dutrou -
CONIQUE AMERICAIN | Z 1 |
CONICITE NG I g |
| i FAMK Al |
ilisation 00000




AL ALPHA COUPE

USINE

Référence

FAF/UN

Tolérance sur D Dl y )
+-0,05
Dde8a25
Tolérance sur D mm:
+-0,075
Carbure micro
Nuance :
grain
Goujures H 15° & droite
/

Géometrie dutrou - |

|

by

FAMNKA

Utilisation

- = =
| CARBURE MONOBLOC REVETU
| — — —

FRAISE A CHANFREINER UNC & UNF

APPLICATION

Fraise particulierement adaptée

For all material

Pour taraudage Pour taraudage
diamétre UNC  diamétre UNF

1/4  7/16 - 1/2
5/16-3/8 9/16-5/8
3/8 9/16-5/8
1/4
1/4
7/16-1/2
5/16
5/16
9/16-5/8
3/8
3/8
3/4
7/16
7/16
7/8
1/2
1/2
9/16
9/16
1-11/2
5/8
5/8
3/4
3/4
7/8
7/8

pour I'usinage de tout matériau

Pas mm

Long. Utile |
Prof. Maxi

11,34
14,29
21,7
12,07
15,88
20,96
14,82
19,05
26,11
16,67
23,02
30,95
20,87
28,11
37,2
22,47
32,24
26,46
34,94
41,28
28,86
40,41
34,29
46,99
38,1
55,02
42,87
61,92

Diamétre
fraise D

4
5
7

FAF/UN28 LG 11.34

Long. Totale Diam. Queue

L mm d mm h6
64 6
64 6
64 8
64 6
64 6
64 8
64 6
64 6
76 10
64 6
76 6
100 12
64 8
76 8
100 16
64 8
76 8
76 10
100 10
100 16
76 10
100 10
76 12
100 12
100 16
120 16
100 16
120 16

Exemple de commande :

Nbre
Dents

w
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FRAISE A FILETER
_ AVEC CHANFREINEUR

CARBURE MONOBLOC REVETU

Référence

APPLICATION FAFCSO/M

Fraise particulierement adaptée Exemple de commande :

pour l'usinage de tout matériau |
For all material

FAFC/M3 X 0.5 LG 5.25

) Ddela7mm:
| Tolérance sur D +-005 l
Pour_targudage Pour_tarzfudage Long.UtiIgI Diamétre Long. Totale Diam. Queue Nbre | Dde8a25 |
diametre diamétre Prof. Maxi fraise D L mm d mm hé Dents Tolérance sur D mm:
M3 0,5 5,25 5,9 2,3 64 6 3 | +-0,075 |
M3 0,5 7,25 7.9 2,3 64 6 3 Carbure micro
M4 0,7 7,35 8,3 3 64 6 3 | R grain |
M4 0,7 10,15 1.1 3 64 6 3 | Goujures H15'adote |
M5 0,8 9,2 10,3 3,8 64 6 3 i
M5 0,8 12,4 13,5 3,8 64 6 3 | |
M6 1 10,5 12 4,5 64 8 3
M6 1 14,5 16 45 64 8 3 | Géométriedutiou |
M8 1,25 1438 1651 6 76 10 3 A
M8 1,25 19,38 21,51 6 76 10 3 | |
M10 1,5 17,25 19,5 7,5 76 12 3 | e F TEIl
M10 15 2475 27 7,5 76 12 3 Utiisation 00000
M12 1,75 20,13 23,01 9 89 14 3
M12 1,75 28,88 31,76 9 89 14 3




| CORPS DE FRAISE A FILETER
ALALFHACOUPE | A Dl AQUETTES CARBURE

_ el
|

CORPS ACIER POIRRTE PLAQUETTE

| | I A A A AVAVATATATA N |\
USINE |
I D ~ d
N
| Référence | )

| crar |'! -0 ?

LL———— =

| D d Référence | L2 L Nombre
| mm mm mm mm mm de plaguette
| 20 20 CFAF/20 14 41 93 2
| 30 25 CFAF/30 21 52 108 2
| 40 32 CFAF/40 30 70 130 2
| | 50 40 CFAF/50 40 78 153 2
|0 @ PLAQUETTE CARBURE MONOBLOC
| | REVETUE POUR FRAISE A FILETER
| | e
B usne B ]
| O "
Référence | ?
PLAIF -
Pas Métrique référence | L T H Nbre
ulyl fin mm mm mm mm Dents
1.0 @16  PLFAF/1.0x14 14 14 3.1 7.5 2
1.0 224 PLFAF/1.0x21 21 21 4.7 12 2
1.5 216 PLFAF/1.5x13.5 13.5 14 3.1 7.5 2
15 2 (324 PLFAF/1.5x21 21 21 4.7 12 2
15 2 (35 PLFAF/1.5x30 30 30 55 16 2
2.0 218 PLFAF/2.0x14 14 14 3.1 7.5 2
2.0 > (324 PLFAF/2.0x20 20 21 4.7 12 2
2.0 2 (336 PLFAF/2.0x30 30 30 5.5 16 2
2.0 2 (56 PLFAF/2.0x40 40 40 6.3 20 2
2.5 M18-M22 PLFAF/2.5x12.5 12.5 14 3.1 7.5 2
3.0 > @30 PLFAF/3.0x21 21 21 4.7 12 2
3.0 > @36 PLFAF/3.0x30 30 30 5.5 16 2
3.0 > (58 PLFAF/3.0x39 39 40 6.3 20 2
3.5 M30-M33 PLFAF/3.5x21 21 21 4.7 12 2
4.0 M36-M39 =2@42 PLFAF/4.0x28 28 30 55 16 2
4.0 2 (64 PLFAF/4.0x40 40 40 6.3 20 2
45 M42-M45 PLFAF/4.5x27 27 30 5.5 16 2
5.0 M48-M52 PLFAF/5.0x30 30 30 55 16 1
6.0 > @72 PLFAF/6.0x36 36 40 6.3 20 2




