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Safety recommendations

Because the TWIM 15 generates a magnetic
field, people wearing a pacemaker or implants
must not be within 5 m (16 ft) of the TWIM 15
during operation.

During the heating process observe a safety
distance of 30 cm (1 ft) with the workpiece

or the heater. Electronic equipment, such as
wristwatches, cellphones, etc. may also be
affected.

Always follow the operating instructions.

Make sure that the power supply voltage does
not deviate from the acceptable range of

100 - 240V, 50 - 60Hz.

Use the right power level, especially with
shielded or sealed with metallic inserts
bearings.

Do not expose the TWIM 15 to high humidity,
outdoors or to flammable atmospheres.

Do not modify the TWIM 15. All repairs should
be taken care by SKF repair shops. Do not touch
a damaged heater if plugged to the mains.
The TWIM 15 is solely intended to heat up
bearings, gears, couplings and other industrial
annular components. It is not intended to be
used as a domestic inductive plate. Do not heat
up cooking pans or pots.

The heater needs to be operated by
professionally trained people. Do not leave the
heater unattended. Especially when using time
mode.

Use proper handling systems when lifting heavy
workpieces.

Avoid contact with hot surfaces. Always wear
protective gloves. In case of burnings ask for
first aid help if necessary.

Never heat to temperatures above 200 °C
(392 °F).
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e In case of fire, do not use water nor powder-

based extinguisher. This will damage the

electronics. A CO2 based extinguisher is
recommended, if available.

e Be aware that fumes coming from the heated
element might occur.

EC Declaration of conformity

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands herewith declare
under our sole responsibility that the products
described in these instructions for use, are in
accordance with the conditions of the following
Directive(s):

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

and are in conformity with the following standards:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industrial
(Immunity)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Class A, Group Il
(Emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)

EN 61000-3-3 (2013) (Emission)

EN 60335-1 (2012): Safety of household and
similar electrical appliances

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, The Netherlands, June 2019

G’ (€

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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1. Scope of delivery

The TWIM 15 portable induction heater contains the

following:

e Induction heater TWIM 15

e Magnetic K-type 400 mm (1.31 ft) temperature
probe TWIM 15-3

e Temperature resistant gloves TMBA G11

e Schuko plug (not mounted) in the
TWIM 15/230V version

2. Introduction

The TWIM 15 portable induction heater is designed
to heat up roller bearings that are mounted with an
interference fit onto a shaft.

Other ring-shaped metallic components can also be
heated.

The heat causes the bearing to expand, which
eliminates the need to use force during installation.
A 90 °C (162 °F) temperature difference between
the bearing and shaft is generally sufficient to
enable the installation.

At ambient temperature of 20 °C (68 °F) the bearing
must be heated to 110 °C (230 °F).

Greased and sealed bearings can be heated.
Shielded bearings or sealed bearings with metallic
insertions must be controlled as the shield or

the metallic insert might heat much faster than
the bearing itself. The reduced power setting is
recommended in these cases.
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2.1 Principle of operation 2.2 Distinguishing features

The TWIM 15 portable induction heater consists e Portable:

of a high temperature resistant glass filled polymer Thanks to the medium frequency technology
top plate with electromagnetic coils beneath it. used and the right choice of materials, the
When the heater is switched on, electric current heater is light weight. This, together with the
runs through these coils, generating a fluctuating built-in handle, makes it portable to use it in
magnetic field, but no heat on the top plate itself. different locations or to easily store it in a locked
However, once you set an iron or stainless-steel place.

component on top, the magnetic field induces many e  Innovative heating of bearings:

smaller electric currents (Eddy currents) in the Thanks to the smart construction and operating
component’s metal. software of the heater, a low temperature

difference in between the inner ring and outer

thermal expansion of the inner ring compared
to the one of the outer ring.

e Versatile:
Thanks to the flat shape of the induction plate,
the user no longer must choose which yoke is
needed for every component. This increases
the number of different components that you
can heat up on the plate and at the same time
reduces the number of accessories needed.

e Quiet:

Due to the medium frequency technology the
Fig. 1 — Magnetic field around bearing heating of components does not make noise.

An LED indicates when the heater is heating,
Because iron is a poor conductor of electricity, even if you cannot hear it. A fan might be heard
when all these small currents run through the iron, after some use. This helps to cool down the
much of the energy is converted into heat. Thus, on electronics.
an induction heating plate, the heat is not coming e Power regulation:
from the top plate surface, but it is generated in the Thanks to the different power settings, the
component itself. This makes heating a lot more heater can heat up sensitive components at a
efficient than other heating methods. slower pace or other than bearings.

The drawback is that only components made from
iron will work with induction plates. Components
made of only copper or aluminum conduct electricity
too good to generate significant heat. Cast-iron and
stainless-steel work fine. A rule of thumb is: if a
magnet sticks to the component, the inductive plate
will heat it up. Nonetheless, small brass or copper
rings (such as shields or bearing cages), due to its
small mass, might heat much faster than the rest of
the bearing and a low power setting must be always
chosen.
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ring of the bearing is achieved. This reduces the
internal tensions generated due to the excessive



3. Description

The operation of the heater is controlled by the

internal electronics in two modes.

The operator can either select the desired

temperature of the bearing in Temperature Mode or
set the length of time that the bearing or component
will be heated in Time Mode. The power level can

be adjusted to Low Power Mode for slower heating
of sensitive workpieces (for example, bearings with

shields or metallic inserts in the seals).

3.1 Technical data

Designation
Max. bearing weight *

Min. bearing bore diameter
Max. bearing outer diameter

Max. bearing width

Performance examples
(bearing, weight, temperature, time)

Maximum power

Voltage

Max. current consumption

Temperature control
Demagnetisation
Dimensions (w x d x h)

Total weight

TWIM 15/230V, TWIM 15/110V
20 kg (44 [b)

20 mm (0.79 in)
320 mm (12.6 in)
85 mm (3.35 in)

6320: 7,1 kg (15,7 Ib), 110 °C (230 °F), 320 seconds

22320 CC/W33: 12,8 kg (28.2 Ib), 110 °C (230 °F), 755 seconds

TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110V: 1,8 kVA

TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 60 Hz

TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110 V: 16 A

20-200 °C (68 - 392 °F)
The heater does not magnetise
450 x 500 x 100 mm (17.7 x 19.7 x 3.9 in)

6,6 kg (14.6 Ib)

* Depending on the geometry of the bearing, maximum heating temperature and power availability.
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4. Installation

A gualified electrician must install a suitable plug.

Make sure that the line voltage is within the
specified range depending on the heater type.

TWIM 15/230V 230V, 50Hz
Mains supply terminal Cable color
Neutral Blue

Line Brown
Ground Not connected
TWIM 15/110V 110V, 60Hz
Mains supply terminal Cable color
Neutral White

Line Black

Ground Not connected

AN IMPORTANT:

The main switch in the heater is not a safety switch.
The heater needs to be unplugged from the mains

to perform any repair.

If the mains cable is damaged, it must be replaced.

akF

Preparation for use

Place the TWIM 15 in horizontal position on a
surface.

Connect the mains plug to a suitable power
supply.

Carefully place the workpiece to be heated in
the center of the top plate.

The heater is designed to heat up one
component at a time.

If used in Temperature Mode, plug the
temperature probe into the connector.

Place the magnetic tip of the probe on the
horizontal surface of the bearing inner ring or
on the innermost surface of the workpiece.
Switch on the heater from the main switch,
which is located at the rear right of the heater.
The power LED will be lit for few seconds until
the entire display and heater will be ready.
Select the right heating mode and settings.
Once you have finished heating the component,
attach the magnetic probe tip to the metallic
sheet on the heater’s housing. This is the
temperature probe’s parking spot, located at the
rear left of the heater.
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6. Operation

6.1 User interface

Fig. 2 — User interface

From left to right:

The LOW POWER button and LED.

This button reduces the power of the heater by
half of what it would normally take.

If low power mode is selected, then the red LED
is switched on.

The temperature/time symbols button is the
MODE button. This button shifts in between
Temperature Mode and Time Mode.

LED display. The process information is
displayed here: goal temperature, actual
temperature, error codes, time, etc.

MINUS and PLUS buttons. These buttons
decrease or increase the value shown on the
LED display.

START/STOP button and heating LED.

Press to start or stop the heater. The LED
button is permanently ON when the heater is
heating.

EN

6.2 Temperature mode

In this mode components can be heated to a given
temperature.

If the LED screen shows °C or °F,

Temperature Mode is selected.

The selected temperature is shown on the
display. The default temperature for bearings
is 110 °C (230 °F). If a different temperature is
desired, press + or — to adjust the temperature
in steps of 1°. Keep the + or — buttons pressed
for a faster adjustment.

[t may be desirable to heat up bearings or other
components to temperatures above 110 °C
(230 °F) for an increased mounting time or

a tighter interference fit. Consult the bearing
specifications to determine the maximum
permitted temperature. Always ensure that
the bearing does not lock due to an excessive
expansion of the inner ring compared to the
outer ring.

Make sure that the temperature probe is
mounted on the hearing inner ring flange.
Press START/STOP to start the heater.

The heating LED will switch on. Even if you
cannot hear it, the component is being heated.
The user interface displays the temperature
detected by the temperature probe.
Temperature differences in between top

and bottom might occur. This is due to the
higher influence of the inductive coils on the
bottom part of the component. This effect is
automatically adjusted in the last stages of the
heating.

During heating, when pressing the MODE
button, the heating time is shown.

When the selected temperature has been
reached, the bearing is then ready to be taken.
An acoustic signal will be generated for

4 seconds.

If the component is not removed nor the
process stopped, the temperature holding
feature will maintain the component at
temperature for 10 minutes.

By removing the temperature probe or

the workpiece, the heating process will
automatically stop. It can also be stopped by
pressing the START/STOP button.

Remove the workpiece with proper handling
equipment. Do not slide the hot component
over the user interface surface as this will
damage the heater.

The heater is now ready to heat up another
workpiece with the same settings.
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e Depending on the size of the bearing, the 6.2.1 Temperature measurement

temperature probe might take some time to e When the heater is not operating, the
register the first temperature increase. temperature of the workpiece can be measured
This is because the heat is mainly coming from by pressing MODE and START/STOP at the
the bottom part of the bearing and the heat same time. Press any button to cancel the
takes some time to be transferred to the top. temperature measurement.
e The temperature probe is a valuable part of
N IMPORTANT: the heater. Treat it with care and after use, we
The TWIM 15 can heat up components up to suggest that it is placed on the probe’s parking
200 °C (392 °F). Heating above these temperature spot in the rear left of the heater to avoid
(by for example using Time Mode) can damage the damages on it.
heater. e The surface of the workpiece where the

temperature probe is located should be clean,
dry and flat. Measuring on dirty, wet or curved
surfaces will give wrong temperature readings
and may result in overheating the workpiece or
even damaging the heater.

e When heating one component after another
in warm environments or with very high
temperature settings, the temperature probe
might need some extra time to cool down
before starting a new heating job.

Error code EQ6 might be triggered then. If this
happens, simply allow some cooling time on a
cold surface.

6.2.2 Change of temperature unit

Press MODE and “+” at the same time to change in
between °C to °F.

Once a heating cycle is completed, the temperature
unit setting remains the same even after
disconnecting the heater from the mains power.
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6.3 Time mode

This mode is suitable for batch production, when
the time required to heat a workpiece to a given
temperature is already known. It is also used in
emergency cases, when the temperature probe

is missing or defective. The temperature of the

workpiece must be then checked using an external

thermometer, like a TKDT 10.

Not monitoring the temperature might result

in damages on the top plate due to too high

temperatures.

e |f the user interface display shows °C or °F,
press the MODE button to select Time Mode.

e Press + or — to adjust the time.

e Press the START/STOP button to start the
heater. The display will show the remaining
time.

e Whilst heating, the temperature measured
by the probe (if attached) can be displayed by
pressing the MODE button. When pressed again
it displays the remaining time again.

e When the time has elapsed, the heating stops,
and an acoustic signal is generated for
4 seconds.

e Remove the workpiece with proper handling
equipment.

e The TWIM 15 is now ready to heat another
workpiece with the same settings.

A IMPORTANT:

The TWIM 15 can heat up components up to

200 °C (392 °F). Do not use Time Mode to go above
200 °C (392 °F). Heating above these temperatures
might damage the heater.

Do not leave the heater unattended in Time Mode.

10 EN

6.4 Non-bearings mode selection

A non-bearing mode is available. In this mode all
the power is mainly focused on the innermost part
of the component, where the interference fit with
the shaft will be.

This mode is intended to make the heating of

non-bearings faster; however, it might occur that

this benefit is not accomplished due to the specific
geometry of the workpiece to be heated.

The normal modes are designed for bearings.

In these cases, the TWIM 15 is heating the inner

and outer ring independently to maintain a small

temperature difference and avoid internal tensions
due to an excessive thermal expansion of the inner
ring compared to the outer ring.

e Press the LOW POWER and the “+" buttons
at the same time to enable the non-bearings
mode. Once selected, the Low Power LED will
be blinking.

e Now, Time or Temperatures modes can be
selected.

e The maximum heating temperature capacity
of the heater depends on the dimensions and
weight of the component. In case of doubt,
consult with your SKF specialist.

e Press the LOW POWER and the “+" buttons
again to deactivate the mode.
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6.5 Power level selection

The shape, weight, size and internal clearances, all
affect to the time required to heat up a bearing. The
large variety of bearings precludes the possibility of
providing a specific power level setting for each type.
Instead, the following guidelines are provided:

e Inthe case of shielded or sealed bearings with
metallic inserts, the LOW POWER mode must
be always selected. Light metallic rings can heat
up much faster than the rest of the component.
This might damage the bearing or the heater
itself due to too high temperatures.

e Inthe case of very small bearings, the power of
the TWIM 15 is automatically lowered.

If too fast heating is detected, the LOW POWER
mode must be selected. If the component
heats up faster than what can be read by the
temperature probe, the component might reach
temperatures above the desired level.

e Inthe case of the TWIM 15, heating bearings
with a tight internal clearance (C1 or C2) or
preloaded bearings is not an issue.

If a too high temperature difference is detected,
the LOW POWER mode must be selected.

Slow heating ensures that the bearing expands
evenly, thereby preventing damage to the
bearing.
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7. Safety features

The TWIM 15 is equipped with the following safety

features:

e Automatic overheating protection of the
heater. The heater has several internal
temperature sensors to protect itself. In case
that the temperature measured by one of them
is too high, measures are automatically taken to
stop this. For example, the heater might lower
the power or stop. In any case, the user must
monitor the process since too fast temperature
increases might not be detected on time.

e Over current protection.

The heater has a built-in fuse.

e Too hot surface warning.

A “hot” message in the screen will be shown
when the temperature of the surface of

the top plate will be above 60 °C (140 °F)
approximately.

e  Faulty temperature probe detection.

In Temperature Mode, the heater will give an
error and stop if no temperature increase is
detected.

NOTE:

To increase the time to error EO5 by a 50%, press
the “Mode” and the “-"buttons simultaneously.
“t1.5” will be shown on the display briefly when this
is activated and “t1.0” when deactivated again.
This setting has to be chosen for every individual
heating job.

EN 11



8. Troubleshooting

It might happen that you encounter a failure in the
heater. If this happens, have a look to the following

options:

e The heater does not start at all. Make sure that e A system fault will be indicated by an acoustic

the heater is properly connected to the power
supply and that the fuse holder is properly

mounted. If the fuse holder is slightly out of
place, no current will pass through.

Error code
EOO

EO1

E02

EO3

EO4

E05

12 EN

Fault

No workpiece detected

- Too small workpiece

- During heating, the workpiece has
been moved

Hardware defect

- No communication from internal
electronics

- Wiring damage

Fan Failure
- Damaged fan
- Fan wiring damaged

Overheated coils

- Too intense use without time to
cool down

- At start, coil temperature sensor
damaged

Power electronics overheated
- Too intense use without time to
cool down

Too slow temperature increase

- Temperature probe not attached
to the component

- Workpiece out of range (too big
or heavy for heating capacity)

signal and one of the following fault codes on
the user interface display will be shown:

Action to fix it

- Make sure that the workpiece is
within the operating range (weight
and size)

- Place it centered and don't move it
during the heating.

Return to reseller

Return to reseller

- Remove workpiece

Do not switch off the heater
to allow the fan to cool the
heater down. The error will be
automatically cleared
Otherwise, return to reseller

Remove workpiece

Do not switch off the heater
to allow the fan to cool the
heater down. The error will be
automatically cleared
Otherwise, return to reseller

Make sure that the thermocouple
is mounted correctly (to a flat,
clean surface)

Increase the safety time to error
by pushing MODE & “-*
simultaneously for big
components
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Error code Fault Action to fix it

E06 Missing or Invalid Thermocouple - Check Thermocouple connection
- Temperature probe not connected and wire damage
or damaged - If damaged, use Time Mode and
- Temperature probe removed use an external thermometer

during operation Do not remove the probe during
- Temperature probe still cooling operation.
down from a previous heating job. Allow some cooling time until
temperature probe reading
stabilization.

EO7 Power electronics failure - Reset the heater
- Electronics disturbance - Replace power print
- Electronic damage (send to reseller)

EO8 Mains supply voltage out of range - Reset the heater
- Eventual voltage peak - Check mains supply for correct
- Power supply out of tolerance (10%) level

E10 Environment Temperature - Make sure the heater is within
out of range temperature range

Use it indoors and avoid sun

- Operating range in between
0 - 40°C (32 -104 °F)
E11 No calibration data
- Electronics failure

Return for re-calibration

E12 Wrong voltage supply - Check the voltage version of the
- Voltage out of calibration range heater

- Check the voltage of the power
supply

akF EN 13



9. Warning labels and safety

Warning label Meaning

Use heat protection gloves
In case of burning your fingers, get first aid help if necessary.

Risk of pinching your fingers
Special care needs to be taken into account when positioning components on the heater
or transporting them.

Always read the instructions for use

Electro-magnetic field radiation
The heater emits a magnetic field and a distance of 30cm (1ft) needs to be kept in
between the user and the heater when heating.

Risk if metallic implants in the user’s body
Due to the magnetic field, people with implants should take
extra safety distance.

Hot surfaces
There are hot surfaces on the heater such as the heated element, but also
the heater itself might get hot. Take the right preventive measurements.

Risk for people wearing pacemakers
Due to the magnetic field, people wearing pacemakers should take
extra safety distance.

@B B PO
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10. Spare parts

TWIM 15-3

Spare parts Description
Magnetic K-type probe 400mm (1.31 ft)

11. Maintenance and disposal

Store the heater in a dry area, with low
humidity (0-95% non-condensing).

Store and transport the heater within a
temperature range of 0- 50 °C (32 - 122 °F).
Keep the heater clean with a soft dry cloth.
Remove all oil drippings that might remain after
use.

The heater does not require any specific
maintenance nor regular calibration.

Do not try to fix the heater yourself.

Approach your SKF contact person or distributor
if there is any malfunctioning or preventive
repair needed.

The heater is calibrated during production.

If some repairs are performed, the heater needs
to be recalibrated.

In case of disposal of the heater, take the
necessary measurements to recycle it.

Do not dispose it in a general waste bin.

akF
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e Weil das TWIM 15 ein Magnetfeld erzeugt,
dirfen sich Menschen mit Herzschrittmacher
wahrend des Betriebs nicht innerhalb von 5 m
des TWIM 15 aufhalten.

e Wahrend des Anheizungsprozesses ist ein
Sicherheitsabstand von 30 cm zum Werksttick
oder dem Anwarmgerat einzuhalten.
Elektronische Gerate, wie z.B. Armbanduhren,
Mobiltelefone usw. konnen ebenfalls betroffen
sein.

e Alle Anweisungen befolgen.

e Achten Sie darauf, dass die
Versorgungsspannung nicht vom zulassigen
Bereich von 100 - 240V, 50 - 60 Hz abweicht.

e Verwenden Sie die richtige Leistungsstufe,
inshesondere bei Lagern mit Deckscheiben oder
mit Metalleinsatzen.

e Halten Sie das TWIM 15 von hoher
Luftfeuchtigkeit oder entziindlichen
Atmospharen fern und benutzen Sie es nicht im
Freien.

e Nehmen Sie am TWIM 15 keine Modifizierung
vor. Reparaturen dirfen nur von einer
qualifizierten SKF Werkstatt durchgefiihrt
werden. Bertihren Sie kein beschadigtes
Anwarmgerat, wenn es an das Stromnetz
angeschlossen ist.

e Das TWIM 15 ist ausschlieBlich zum Anwarmen
von Lagern, Zahnradern, Kupplungen und
anderen industriellen Ringkomponenten
bestimmt. Es ist nicht fur die Verwendung
als induktive Haushaltsplatte vorgesehen.
Erwarmen Sie keine Kochpfannen oder -topfe.

e Das Anwarmgerat muss von professionell
ausgebildeten Personen bedient werden. Das
Anwarmgerat nicht unbeaufsichtigt lassen. Dies
gilt inshesondere bei Verwendung des Timers.

e Zum Anheben schwerer Werkstlicke geeignete
Arbeitsgerate verwenden.

e Kontakt mit heiBen Flachen vermeiden.

QP
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Sicherheitshinweise

akF

Stets Schutzhandschuhe tragen. Bei

Verbrennungen ggf. Erste Hilfe anfordern.

e Niemals auf Temperaturen Uber 200 °C

erwarmen.

e Im Brandfall kein Wasser oder Pulverloschmittel

verwenden. Dadurch wird die Elektronik

beschadigt. Stattdessen wird ein CO2-
Feuerloscher empfohlen (sofern vorhanden).

e Beachten, dass das angewarmte Element

Dampfe absondern kann.

CE Konformitatserklarung

Die SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit unter
unserer alleinigen Verantwortung, dass die in dieser
Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den
folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE
2014/35/EU

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

auBerdem stimmen sie mit den folgenden Normen
Uberein:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Storfestigkeit
fur Industriebereiche

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Klasse A, Gruppe |l
(Emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)

EN 61000-3-3 (2013) (Emission)

EN 60335-1 (2012): Sicherheit von
Haushaltsgeraten und ahnlichen Elektrogeraten

RoHS-Richtlinie (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, in den Niederlanden, Juni 2019

ﬁrza{m/ c €

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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1. Lieferumfang

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15
beinhaltet:

Induktions-Anwarmgerat TWIM 15

Magnetischer Temperaturfiihler TWIM 15-3,

400 mm, K-Typ

Warmebestandige Handschuhe TMBA G11
Schukostecker lose beigelegt bei der
TWIM/230V Version
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2. Einleitung

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15 ist
zum Anwarmen von Rollenlagern bestimmt, die mit
Presspassung auf einer Welle montiert sind.

Auch andere ringformige metallische Bauteile
konnen angewarmt werden.

Die Hitze verursacht ein Expandieren des Lagers,
was die Notwendigkeit einer Kraftanwendung
wahrend des Einbaus beseitigt. Eine
Temperaturdifferenz von 90 °C zwischen Lager
und Welle ist im Allgemeinen ausreichend, um den
Einbau zu ermaglichen.

Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss
das Lager auf 110 °C erwarmt werden.

Geschmierte und abgedichtete Lager kdnnen
erwarmt werden. Lager mit Deckscheiben oder
abgedichtete Lager mit metallischen Einsatzen
mussen kontrolliert werden, da sich die Deckscheibe
oder der metallische Einsatz wesentlich schneller
erwarmen kann als das Lager selbst. In diesen
Fallen ist zu empfehlen, die Einstellung mit
reduzierter Leistung zu wahlen.
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2.1 Funktionsweise

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15
besteht aus einer hochtemperaturbestandigen,
glasfaserverstarkten Polymer-Deckplatte mit
darunter liegenden elektromagnetischen Spulen.
Wenn das Anwarmgerat eingeschaltet wird, flieRt
elektrischer Strom durch diese Spulen und erzeugt
ein fluktuierendes Magnetfeld, aber keine Warme an
der Deckplatte selbst. Wird jedoch eine Komponente
aus Eisen oder Edelstahl darauf platziert, induziert
das Magnetfeld viele kleinere elektrische Strome
(Wirbelstrome) im Metall der Komponente.

Abb. 1 — Magnetfeld um das Lager

Da Eisen Elektrizitat nur schlecht leitet, wird ein
groRer Teil der Energie all dieser kleinen Strome

in Warme umgewandelt. Bei einer induktiven
Heizplatte kommt die Warme also nicht von der
Oberflache der Deckplatte, sondern wird in der
Komponente selbst erzeugt. Dies macht das Heizen
wesentlich effizienter als andere Heizmethoden.

Der Nachteil ist, dass nur Komponenten aus Eisen
mit Induktionsplatten funktionieren. Komponenten,
die nur aus Kupfer oder Aluminium bestehen, leiten
Strom zu gut, um eine nennenswerte Warme zu
erzeugen. Gusseisen und Edelstahl funktionieren
gut. Als Faustregel gilt: Haftet ein Magnet an einem
Bauteil, wird es von der induktiven Platte erwarmt.
Dennoch konnen sich kleine Ringe aus Messing oder
Kupfer (z.B. Schilde oder Lagerkafige) aufgrund ihrer
geringen Masse wesentlich schneller erwarmen

als der Rest des Lagers, so dass stets eine niedrige
Leistungseinstellung gewahlt werden muss.
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2.2 Unterscheidungsmerkmale

Mobil einsetzbar:

Durch die verwendete Mittelfrequenztechnik
und korrekte Wahl der Materialien ist das
Anwarmgerat leicht. Dies, zusammen mit dem
eingebauten Griff, macht es tragbar, so dass es
an verschiedenen Orten eingesetzt oder leicht
in einem abgeschlossenen Raum aufbewahrt
werden kann.

Innovative Erwarmung von Lagern:

Dank einer intelligenten Konstruktion

und Betriebssoftware gewahrleistet das
Anwarmgerat eine geringe Temperaturdifferenz
zwischen dem Innen- und AuBenring des
Lagers. Dies reduziert innere Spannungen, die
durch eine tbermagige thermische Ausdehnung
des Innenrings im Vergleich zum AuRenring
entstehen.

Vielseitig:

Durch die flache Form der Induktionsplatte

ist es nicht mehr notwendig, das passende
Joch flr jedes Bauteil zu wahlen. Dies erhoht
die Anzahl der verschiedenen Komponenten,
die Sie auf der Platte erwarmen konnen, und
reduziert gleichzeitig die Anzahl der benotigten
Zubehorteile.

Leise:

Dank der zur Erwarmung von Bauteilen
eingesetzten Mittelfrequenztechnik wird kein
Gerausch erzeugt.

Eine LED zeigt an, wenn das Anwarmgerat
anwarmt, auch wenn Sie es nicht horen.

Nach einiger Zeit kann ein Lufter zu horen sein.
Dies hilft, die Elektronik zu kiihlen.
Leistungsregelung:

Dank der unterschiedlichen Leistungsstufen
kann das Anwarmgerat empfindliche
Komponenten oder andere Bauteile als Lager
langsamer erwarmen.
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3. Beschreibung

Der Betrieb der Heizung wird in zwei Betriebsarten

durch die interne Elektronik gesteuert.
Der Bediener kann entweder die gewlinschte

Temperatur des Lagers im Temperatur-Modus
auswahlen oder die Zeitdauer, in der das Werksttick
aufgeheizt wird, im Zeit-Modus einstellen. Fir die
langsamere Erwarmung empfindlicher Werkstticke
(z.B. Lager mit Deckscheiben oder Metalleinsatzen
in den Dichtungen) kann die Leistungsstufe auf den

Low Power-Modus eingestellt werden.

3.1 Technische Daten

Bezeichnungen
Max. Lagergewicht *

Min. Lagerbohrungsdurchmesser
Max. LagerauBendurchmesser

Maximale Lagerbreite

Leistungsbeispiele
(Lager, Gewicht, Temperatur, Zeit)

Maximale Leistung

Betriebsspannung

Max. Stromaufnahme

Temperatur-Regelbereich
Entmagnetisierung
Abmessungen (B x T x H)

Gesamtgewicht

TWIM 15/230V, TWIM 15/110V
20kg

20 mm
320 mm

85 mm

6320: 7,1 kg, 110 °C, 320 Sekunden
22320 CC/W33: 12,8 kg, 110 °C, 755 Sekunden

TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110V: 1,8 kVA

TWIM 15/230V: 230 V/50 Hz
TWIM 15/110V: 110 V/60 Hz

TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110V: 16 A

20-200 °C
Das Anwarmgerat magnetisiert nicht
450 x 500 x 100 mm

6,6 kg

* Abhdngig von Lagergeometrie, maximaler Anwdrmtemperatur und Leistungsverfiigbarkeit.

20 DE

akF



4. Einbau
Ein qualifizierter Elektriker muss einen geeigneten
Stecker installieren. Stellen Sie sicher, dass die
Netzspannung je nach Aufwarmgeratetyp innerhalb
des angegebenen Bereichs liegt.

TWIM 15/230V 230V/50 Hz

Netzversorgungsklemme Kabelfarbe

Neutral Blau
Strecke Braun
Masse Nicht verbunden

TWIM 15/110V 110 V/60 Hz

Netzversorgungsklemme Kabelfarbe

Neutral WeiB

Strecke Schwarz

Masse Nicht verbunden
AWICHTIG:

Der Hauptschalter im Anwarmgerat ist kein
Sicherheitsschalter. Zur Durchfiihrung von
Reparaturen muss das Anwarmgerat vom Netz
getrennt werden.

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es
ausgetauscht werden.

akF

. Vorbereitung fiir die Verwendung

Stellen Sie das TWIM 15 in horizontaler
Position auf eine stabile Oberflache.

Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Stromversorgung.

Platzieren Sie das zu erwarmende Werkstlck
vorsichtig in der Mitte der Deckplatte.

Das Anwarmgerat ist so ausgelegt, dass es
jeweils nur ein Bauteil anwarmt.

Bei Verwendung im Temperatur-Modus stecken
Sie den Temperaturfihler in den Anschluss.
Platzieren Sie die magnetische Spitze des
Flhlers auf der horizontalen Flache des
Lagerinnenrings oder auf der innersten Flache
des Werksticks.

Schalten Sie das Anwarmgerat Uber den
Hauptschalter ein, der sich hinten rechts am
Anwarmgerat befindet. Die Power-LED leuchtet
einige Sekunden lang, bis das gesamte Display
und das Anwarmgerat betriebshereit sind.
Wahlen Sie den richtigen Heizmodus und die
richtigen Einstellungen.

Nachdem Sie das Bauteil erwarmt haben,
befestigen Sie die magnetische Flihlerspitze
an dem Metallstreifen am Gehause des
Anwarmgerats. Dies ist der Parkplatz des
Temperaturfihlers, der sich hinten links am
Anwarmgerat befindet.
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6. Bedienung

6.1 Benutzeroberflache

Abb. 2 — Benutzeroberfldche

Von links nach rechts:

LOW POWER-Taste und LED.

Diese Taste reduziert die Leistung der Heizung
auf die Halfte der normalen Leistung.

Wenn der LOW POWER-Modus gewahlt ist,
leuchtet die rote LED.

Die Taste mit den Temperatur- und
Zeitsymbolen ist die MODUS-Taste. Diese Taste
schaltet zwischen dem Temperatur-Modus und
dem Zeit-Modus um.

LED-Anzeige. Hier werden die
Prozessinformationen angezeigt:
Solltemperatur, Isttemperatur, Fehlercodes,
Zeit usw.

MINUS- und PLUS-Tasten. Diese Tasten
verringern oder erhohen den auf dem
LED-Display angezeigten Wert.
START/STOP-Taste und Heizen-LED.

Dricken, um das Anwarmgerat zu starten
oder zu stoppen. Die LED-Taste ist dauerhaft
eingeschaltet, wenn das Anwarmgerat heizt.
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6.2 Temperatur-Modus

In diesem Modus konnen Komponenten auf eine
bestimmte Temperatur erwarmt werden.

Wenn auf dem LED-Bildschirm °C oder °F
angezeigt wird, ist der

Temperatur-Modus ausgewahlt.

Die gewahlte Temperatur wird auf dem Display
angezeigt. Die Standardtemperatur fiir Lager
betragt °C. Wenn eine andere Temperatur
gewlnscht wird, driicken Sie + oder —, um die
Temperatur in Schritten von 1° einzustellen.
Halten Sie die Taste + bzw. — gedrlckt, um die
Einstellung zu beschleunigen.

Es kann wiinschenswert sein, Lager oder
andere Komponenten auf Temperaturen

Uber 110 °C zu erwarmen, um eine langere
Montagezeit oder festere Presspassung

zu erreichen. Konsultieren Sie die
Lagerspezifikationen, um die maximal zulassige
Temperatur zu bestimmen. Achten Sie immer
darauf, dass das Lager nicht durch eine
Ubermagige Ausdehnung des Innenrings im
Vergleich zum AuBenring blockiert wird.
Achten Sie darauf, dass der Temperaturfihler
am Lagerinnenring angebracht ist.

Dricken Sie START/STOP, um den
Anwarmvorgang zu starten.

Die Heizen-LED leuchtet auf. Selbst wenn

Sie dies nicht horen konnen, wird das Bauteil
erwarmt.

Die Benutzeroberflache zeigt die vom
Temperaturfiihler erfasste Temperatur an.
Temperaturunterschiede zwischen oben und
unten konnen auftreten. Dies ist auf den
hoheren Einfluss der induktiven Spulen auf
den unteren Teil des Bauteils zurlckzufihren.
Dieser Effekt wird in den letzten Stufen der
Erwarmung automatisch angepasst.
Wahrend des Heizens wird beim Driicken der
MODUS-Taste die Anwarmzeit angezeigt.
Wenn die gewahlte Temperatur erreicht ist,
kann das Lager entfernt werden.

Ein akustisches Signal mit einer Dauer von

4 Sekunden wird ausgegeben.

Wenn das Bauteil nicht entfernt oder

der Prozess gestoppt wird, halt die
Temperaturhaltefunktion das Bauteil

10 Minuten lang auf Temperatur.

Durch Entfernen des Temperaturfihlers oder
des Werkstlicks wird der Anwarmvorgang
automatisch abgebrochen. Er kann auch durch
Driicken der START/STOP-Taste abgebrochen
werden.
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e  Entfernen Sie das Werksttick mit dem
richtigen Werkzeug. Achten Sie darauf, dass
die heiBe Komponente beim Entfernen nicht
die Benutzeroberflache berthrt, da dies das
Anwarmgerat beschadigen konnte.

e Das Anwarmgerat ist jetzt bereit, ein weiteres
Werksttick mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

e e Abhangig von der GroRe des Lagers kann es
einige Zeit dauern, his der Temperatursensor
den ersten Temperaturanstieg registriert. Der
Grund dafir ist, dass die Warme hauptsachlich
vom unteren Teil des Lagers kommt und die
Warme einige Zeit benétigt, um nach oben
Ubertragen zu werden.

AWICHTIG:

Das TWIM 15 kann Komponenten bis zu 200 °C
erwarmen. Eine Erwarmung Uber diese Tempera-
tur (z.B. im Zeitmodus) kann das Anwarmgerat
beschadigen.
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6.2.1 Temperaturmessung

e Wenn die Heizung nicht in Betrieb ist,
kann die Temperatur des Werkstlicks durch
gleichzeitiges Dricken von MODE und
START/STOPP gemessen werden.

Dricken Sie eine beliebige Taste, um die
Temperaturmessung abzubrechen.

e Der Temperaturflhler ist ein wertvoller
Bestandteil des Anwarmgerats. Behandeln Sie
ihn mit Vorsicht. Nach Gebrauch empfehlen wir,
ihn auf dem Parkplatz fiir den Flhler hinten
links neben dem Anwarmgerat zu platzieren,
um Beschadigungen zu vermeiden.

e Die Oberflache des Werkstiicks, auf dem
der Temperaturfiihler platziert wird,
sollte sauber, trocken und eben sein.
Messungen auf verschmutzten, nassen oder
gekrimmten Oberflachen flihren zu falschen
Temperaturmessungen und konnen zu einer
Uberhitzung des Werkstiicks oder sogar zur
Beschadigung des Anwarmgerats fihren.

e Wenn Sie eine Komponente nach der anderen
in warmen Umgebungen oder bei sehr hohen
Temperatureinstellungen erwarmen, kann es
sein, dass der Temperaturfiihler vor Beginn
eines neuen Anwarmvorgangs etwas zusatzliche
Zeit zum Abkihlen benatigt.

Eventuell wird dann der Fehlercode EO6
ausgelost. In diesem Fall lassen Sie den
Temperaturfihler einfach etwas auf einer kalten
Oberflache abkuhlen.

6.2.2 Wechsel der Temperatureinheit

Dricken Sie gleichzeitig MODE und +, um zwischen
°C und °F zu wechseln.

Nach Abschluss eines Heizzyklus bleibt die
Einstellung der Temperatureinheit auch nach

dem Trennen des Anwarmgerats vom Stromnetz
erhalten.
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6.3 ZEIT-Modus

Dieser Modus eignet sich fiir die Verarbeitung

von Losen, wenn die Zeit, die bendtigt wird, um

ein Werkstick auf eine bestimmte Temperatur zu
erwarmen, bereits bekannt ist. Sie wird auch in
Notfallen eingesetzt, wenn der Temperaturfiihler
fehlt oder defekt ist. Die Temperatur des Werkstticks
muss dann mit einem externen Thermometer, wie
beispielsweise einem TKDT 10, kontrolliert werden.

6.4 Auswabhl des Nicht-Lager-Modus

Ein nicht flr Lager vorgesehener Modus ist
verflgbar. In diesem Modus wird die gesamte
Leistung hauptsachlich auf den innersten Teil des
Bauteils konzentriert, wo sich die Presspassung mit
der Welle befindet.

Dieser Modus soll das Erwarmen von Nicht-Lagern
beschleunigen; es kann jedoch vorkommen, dass
dieser Vorteil aufgrund der spezifischen Geometrie
des zu erwarmenden Werksticks nicht erreicht wird.

Wird die Temperatur nicht tberwacht, kann dies
zu Schaden an der Deckplatte durch zu hohe
Temperaturen flhren.

e Wenn das Display der Benutzeroberflache °C

oder °F anzeigt, driicken Sie die MODUS-Taste,

um den Zeit-Modus auszuwahlen.
e Mitder Taste + bzw. — wird die Zeit eingestellt.
e Driicken Sie START/STOP, um den
Anwarmvorgang zu starten. Das Display zeigt
die verbleibende Zeit an.

e Wahrend der Erwarmung kann die vom Flhler

(falls vorhanden) gemessene Temperatur
durch Driicken der MODUS-Taste angezeigt

werden. Bei erneutem Driicken wird wieder die

verbleibende Zeit angezeigt.
e Nach Ablauf der Zeit wird die Erwarmung

beendet und 4 Sekunden lang ein akustisches

Signal ausgegeben.

e Entfernen Sie das Werksttick mit dem richtigen

Werkzeug.

e Das TWIM 15 ist jetzt bereit, ein weiteres
Werksttick mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

AWICHTIG:
Das TWIM 15 kann Komponenten auf bis zu

200 °C erwarmen. Verwenden Sie den Zeit-Modus
nicht, um Temperaturen Gber 200 °C zu erreichen.

Eine Erwarmung Uber diese Temperaturen hinaus
kann das Anwarmgerat beschadigen.

Lassen Sie das Anwarmgerat im Zeit-Modus nicht
unbeaufsichtigt.
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Die normalen Modi sind fiir Lager ausgelegt.

In diesen Fallen erwarmt das TWIM 15 den Innen-

und AuBenring unabhangig voneinander, um eine

geringe Temperaturdifferenz aufrechtzuerhalten
und innere Spannungen durch eine tbermagige
thermische Ausdehnung des Innenrings gegentber
dem AuBenring zu vermeiden.

e Drlicken Sie gleichzeitig die Tasten
LOW POWER und ,+“, um den Nicht-Lager-
Modus zu aktivieren. Nach erfolgter Auswahl
blinkt die Low Power-LED.

e Jetzt konnen Sie den Zeit- oder Temperatur-
Modus auswahlen.

e Die maximale Heiztemperaturleistung des
Anwarmgerats hangt von den Abmessungen
und dem Gewicht des Bauteils ab. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an Ihren SKF Spezialisten.

e Drlcken Sie die Tasten LOW POWER und ,+"
erneut, um den Modus zu deaktivieren.
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6.5 Leistungspegelauswahl

Form, Gewicht, GroRe und Innenabstande
beeinflussen die Zeit, die benotigt wird, um ein
Lager zu erwarmen. Die groBe Auswahl an Lagern
schlieBt die Madglichkeit aus, eine bestimmte
Leistungspegelauswabhl fir jeden Typ anzubieten.
Stattdessen werden die folgenden Richtlinien zur
Verfligung gestellt:

Bei Lagern mit Deckscheiben oder
abgedichteten Lagern mit metallischen
Einsatzen muss immer der LOW POWER-
Modus gewahlt werden. Ringe aus Leichtmetall
konnen sich viel schneller erwarmen als

der Rest des Bauteils. Dies kann das Lager
oder das Anwarmgerat selbst durch zu hohe
Temperaturen beschadigen.

Bei sehr kleinen Lagern wird die Leistung des
TWIM 15 automatisch reduziert.

Wenn eine zu schnelle Erwarmung erkannt
wird, muss der LOW POWER-Modus gewahlt
werden. Wenn sich das Bauteil schneller
erwarmt, als der Temperaturfiihler erfassen
kann, kann das Bauteil Temperaturen Gber dem
gewlnschten Wert erreichen.

Beim TWIM 15 ist das Erwarmen von Lagern
mit geringer Lagerluft (C1 oder C2) oder
vorgespannten Lagern kein Problem.

Wenn eine zu hohe Temperaturdifferenz
festgestellt wird, muss der LOW POWER-Modus
gewahlt werden. Ein langsames Anheizen

stellt sicher, dass das Lager sich gleichmaRiger
ausdehnt, wodurch eine Beschadigung des
Lagers verhindert wird.
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7. Sicherheitsfunktionen

Das TWIM 15 ist mit den folgenden
Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

Automatischer Uberhitzungsschutz des
Anwarmgerats. Das Anwarmgerat verfligt
zum eigenen Schutz Uber mehrere interne
Temperatursensoren. Sollte die von einem von
ihnen gemessene Temperatur zu hoch sein,
werden automatisch Magnahmen ergriffen, um
dies zu unterbinden. So kann das Anwarmgerat
beispielsweise die Leistung verringern oder die
Heizfunktion abschalten. In jedem Fall muss
der Benutzer den Prozess Gberwachen, da zu
schnelle Temperaturanstiege maglicherweise
nicht rechtzeitig erkannt werden.
Uberstromschutz.

Das Anwarmgerat hat eine eingebaute
Sicherung.

Warnung vor zu heiRer Oberflache.

Die Meldung ,hot” erscheint auf dem Display,
wenn die Temperatur der Oberflache der
Deckplatte ca. 60 °C tbersteigt.

Erkennung eines defekten
Temperaturfiihlers.

Im Temperatur-Modus gibt das Anwarmgerat
einen Fehler aus und schaltet ab, wenn kein
Temperaturanstieg festgestellt wird.

HINWEIS:

Um die Zeit bis zur Ausgabe des Fehlers EO5 um
50% zu erhchen, driicken Sie gleichzeitig die Tasten
,Mode"und ,—". Bei Aktivierung wird kurz ,t1.5"
angezeigt, bei Deaktivierung ,t1.0".

Diese Einstellung muss fur jede einzelne
Anwarmaufgabe gewahlt werden.
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8. Schadensbehebung

Es kann vorkommen, dass ein Fehler im
Anwarmgerat auftritt. In diesem Fall sollten Sie
feststellen, ob eine der folgenden Situationen

vorliegt:

e Das Anwarmgerat startet Gberhaupt nicht. e Ein Systemfehler wird durch ein akustisches

Vergewissern Sie sich, dass das Anwarmgerat
ordnungsgemag an die Stromversorgung
angeschlossen ist und dass der

Signal angezeigt, und einer der folgenden
Fehlercodes erscheint auf dem Display der

Benutzeroberflache:

Sicherungshalter richtig montiert ist. Wenn
der Sicherungshalter leicht versetzt ist, flieBt

kein Strom.

Fehlercode
EOO

EO1

E02

EO3

EO4

EO05
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Stérung

Kein Werkstiick erkannt

- Werksttick zu klein

- Wahrend des Erwarmens wurde
das Werkstiick verschoben

Hardware-Defekt

- Keine Kommunikation von der
internen Elektronik

- Verdrahtungsschaden

Liifterausfall

- Lifterschaden

- Lufterverdrahtung beschadigt

Uberhitzte Spulen

- Zu intensiver Gebrauch ohne Zeit
zum Abkuhlen

- Beim Start,
Spulentemperatursensor
beschadigt

Leistungselektronik tiberhitzt
- Zu intensiver Gebrauch ohne Zeit
zum Abkihlen

Zu langsamer Temperaturanstieg

- Temperaturfiihler nicht am Bauteil
angebracht

- Werkstlick auBerhalb des Bereichs
(zu groR oder schwer fiir die
Heizleistung)

MaBnahme zur Behebung

Stellen Sie sicher, dass sich das
Werkstlck im Betriebsbereich
(Gewicht und GroRe) befindet
Positionieren Sie es zentriert und
bewegen Sie es nicht wahrend der
Erwarmung.

Riicksendung an den Handler

Ricksendung an den Handler

Werkstlck entfernen

Schalten Sie das Anwarmgerat
nicht aus, damit der Lufter das
Anwarmgerat abkihlen kann. Der
Fehler wird automatisch geloscht
Andernfalls Riicksendung an den

Handler
Werkstlck entfernen

Schalten Sie das Anwarmgerat
nicht aus, damit der Lifter das
Anwarmgerat abkihlen kann. Der
Fehler wird automatisch geloscht
Andernfalls Riicksendung an den
Handler

Achten Sie darauf, dass das
Thermoelement richtig montiert
ist (auf einer ebenen, sauberen
Flache)

Erhdhen Sie bei groRen
Komponenten die Sicherheitszeit
bis zum Fehler, indem Sie
gleichzeitig MODE und ,—*
driicken.
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Fehlercode
E06

EQ7

E08

E10

E11

E12
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Stoérung

Fehlendes oder ungiiltiges

Thermoelement

- Temperaturfiihler nicht
angeschlossen oder beschadigt

- Temperaturfiihler wahrend des
Betriebs entfernt

- Temperaturfiihler kihlt noch von

einem vorherigen Heizvorgang ab.

Ausfall der Leistungselektronik
- Storung der Elektronik
- Elektronikschaden

Netzspannung auBerhalb des

Bereichs

- Maogliche Spannungsspitze

- Spannungsversorgung auBerhalb
Toleranz (10%)

Umgebungstemperatur

auRerhalb des Bereichs

- Betriebsbereich zwischen
0-40°C

Keine Kalibrierdaten
- Elektronikausfall

Falsche Spannungsversorgung
- Spannung auBerhalb des
Kalibrierbereichs

MaBnahme zur Behebung

- Thermoelementanschluss und auf

Kabelbeschadigung priifen

Bei Beschadigung den Zeitmodus

und ein externes Thermometer

verwenden

- Den Fuhler wahrend des Betriebs
nicht entfernen.

- Einige Zeit abkihlen lassen,
bis sich die Messwerte des
Temperaturfihlers stabilisiert
haben.

Zurlcksetzen des Anwarmgerats
Power Print austauschen
(an Handler senden)

Zurlcksetzen des Anwarmgerats
Netzversorgung auf korrekten
Pegel priifen

Sicherstellen, dass sich

das Anwarmagerat im
Temperaturbereich befindet

Im Innenbereich verwenden und
Sonne vermeiden

Rucksendung zur Neukalibrierung

Spannungsvariante des
Anwarmgerats prifen
Spannung der Stromversorgung
Uberprifen
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9. Warnschilder und Sicherheit

Warnschild

@B B PO
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Bedeutung

Hitzeschutzhandschuhe tragen
Bei Verbrennungen an Fingern ggf. Erste Hilfe anfordern.

Quetschgefahr fiir die Finger
Bei der Positionierung von Komponenten auf dem Anwarmgerat oder bei deren Transport
ist besondere Vorsicht geboten.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung stets sehr sorgfiltig

Strahlung durch elektromagnetisches Feld
Das Anwarmagerat erzeugt ein Magnetfeld, und beim Anwarmen muss ein Abstand von
30 cm zwischen dem Benutzer und dem Anwarmgerat eingehalten werden.

Gefahr durch metallische Implantate im Kérper des Benutzers
Aufgrund des Magnetfeldes sollten Menschen mit Implantaten einen zusatzlichen
Sicherheitsabstand einhalten.

HeiBe Flachen

Am Anwarmgerat sind heiBe Oberflachen vorhanden, wie z.B. das Heizelement, aber
auch das Anwarmgerat selbst kann hei werden. Treffen Sie geeignete vorbeugende
MaRnahmen.

Risiko fiir Personen mit Herzschrittmachern
Aufgrund des Magnetfeldes sollten Menschen mit Herzschrittmachern einen zusatzlichen
Sicherheitsabstand einhalten.
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10. Ersatzteile

Ersatzteile Beschreibung
TWIM 15-3 Magnetischer Temperaturfiihler, K-Typ, 400 mm

11. Instandhaltung und Entsorgung

e Lagern Sie das Anwarmgerat in einem
trockenen Raum mit niedriger Luftfeuchtigkeit
(0-95% nicht kondensierend).

e Lagern und transportieren Sie das
Anwarmgerat in einem Temperaturbereich
von 0 - 50 °C.

e Reinigen Sie das Anwarmgerat mit einem
weichen, trockenen Tuch. Entfernen Sie
alle nach Gebrauch eventuell vorhandenen
Oltropfen.

e Das Anwarmgerat erfordert weder spezielle
Instandhaltung noch regelmagige Kalibrierung.

e Versuchen Sie nicht, das Anwarmgerat selbst zu
reparieren.

Wenden Sie sich an |hren SKF Ansprechpartner
oder Handler, wenn eine Fehlfunktion oder
vorbeugende Reparatur erforderlich ist.

e Das Anwarmgerat wird wahrend der Fertigung
kalibriert.

Wenn Reparaturen durchgefiihrt werden, muss
das Anwarmgerat neu kalibriert werden.

e Beider Entsorgung des Anwarmgerats
sind entsprechende Magnahmen zur
Wiederverwertung zu treffen.

Entsorgen Sie es nicht als normalen Abfall.

akF
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TWIM 15 genera un campo
magnético, las personas que lleven marcapasos
o implantes no deben acercarse a menos de
5m (16 ft) del TWIM 15 cuando se encuentre
en funcionamiento.

Durante el proceso de calentamiento, respete
una distancia de seguridad de 30 cm (1 ft) con
la pieza de trabajo o el calentador. Los equipos
electronicos como, entre otros, relojes de
pulsera y teléfonos celulares, también pueden
resultar afectados.

Siga siempre las instrucciones de
funcionamiento.

Asegurese de que el voltaje de la fuente de
alimentacion no se desvie del rango aceptable
de 100-240 V, 50-60 Hz.

Utilice el nivel de potencia adecuado,
especialmente con rodamientos con placas de
proteccion o sellados con inserciones metalicas.
No exponga el TWIM 15 a niveles de humedad
elevados, al aire libre ni a atmosferas
inflamables.

No modifique el TWIM 15. Todas las
reparaciones deben realizarse en un taller de
reparaciones SKF. No togue un calentador
dafado si esta conectado a la red eléctrica.
ELTWIM 15 esta disefiado exclusivamente
para calentar rodamientos, engranajes,
acoplamientos y otros componentes anulares
industriales. No esta disefiado para usarse
como una placa de induccion domeéstica. No
caliente sartenes ni ollas de cocina.

El calentador debe ser operado por personal
capacitado profesionalmente. No deje el
calentador sin vigilancia, especialmente cuando
use el Time Mode (modo por tiempo).

Utilice sistemas de manipulacion adecuados
para levantar las piezas de trabajo pesadas.
Evite el contacto con las superficies calientes.
Utilice siempre guantes de proteccion. En caso
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de sufrir una quemadura, solicite primeros
auxilios cuando sea necesario.

e Nunca caliente a temperaturas superiores a
200 °C (392 °F).

e En caso de incendio, no use extinguidor a
base de agua ni a base de polvo. Esto danara
los componentes electronicos. Se recomienda
un extinguidor a base de C02, si hubiera
disponible.

e Tenga en cuenta que el elemento calentado
puede emitir humo.

Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Paises Bajos, declara bajo

su exclusiva responsabilidad que los productos
descritos en estas intrucciones de uso observan lo
dispuesto en las condiciones establecidas en la(s)
siguiente(s) Directiva(s):

DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE BAJO
VOLTAJE

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética
(CEM) 2014/30/UE

y cumplen con las siguientes normas:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industrial
(Inmunidad)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Clase A, Grupo I
(Emision)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emision)

EN 61000-3-3 (2013) (Emision)

EN 60335-1 (2012): Seguridad de los aparatos
electrodomeésticos y similares

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones
en la utilizacion de determinadas sustancias
peligrosas) (UE) 2015/863

EN 50581:2012

Houten, Paises Bajos, junio de 2019

G’ (€

Sra. Andrea Gondova
Jefa de calidad y cumplimiento
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1. Contenido suministrado

El calentador de induccion portatil TWIM 15 incluye

lo siguiente:

e Calentador de induccion TWIM 15

e Sonda de temperatura magnética tipo K de
400 mm (1.31 ft) TWIM 15-3

e  Guantes resistentes a la temperatura
TMBA G11

e Enchufe Schuko (no montado) en la version
TWIM 15/230 V.
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2. Introduccion

El calentador de induccion portatil TWIM 15 esta
disenado para calentar rodamientos de rodillos que
estan montados con un ajuste de interferencia en
un eje.

También se pueden calentar otros componentes
metélicos con forma de aro.

El calor provoca la dilatacion del rodamiento,

lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza
durante su instalacion. Por lo general, basta con
una diferencia de temperatura de 90 °C (162 °F),
entre el rodamiento y el eje para que sea posible la
instalacion.

A una temperatura ambiente de 20 °C (68 °F),

el rodamiento debera calentarse hasta 110 °C
(230 °F).

Se puede calentar rodamientos engrasados y
sellados. Los rodamientos con placas de proteccion
o los rodamientos sellados con inserciones metalicas
deben controlarse, ya que la placa de proteccion o

la insercion metalica podrian calentarse mucho mas
rapido que el propio rodamiento. En estos casos, se
recomienda ajustar a una potencia reducida.
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2.1 Principio de funcionamiento

El calentador de induccién portatil TWIM 15 consta
de una placa superior de polimero rellena de

vidrio resistente a altas temperaturas con bobinas
electromagnéticas debajo. Cuando se enciende el
calentador, pasa una corriente eléctrica a través

de estas bobinas y genera un campo magnético
fluctuante, pero no genera calor en la placa superior
en si. Sin embargo, una vez que se coloca un
componente de hierro o acero inoxidable en la parte
superior, el campo magnético induce numerosas
corrientes eléctricas mas pequenas (corrientes
parasitas) en el metal del componente.

Fig. 1: Campo magnético alrededor del rodamiento

Debido a que el hierro es un mal conductor de

la electricidad, cuando todas estas pequenas
corrientes pasan por el hierro, gran parte de la
energia se convierte en calor. Por lo tanto, en una
placa de calentamiento por induccion, el calor no
proviene de la superficie de la placa superior, sino
que se genera en el propio componente. Esto hace
que el calentamiento sea mucho mas eficiente que
otros métodos de calentamiento.

El inconveniente es que solo los componentes
fabricados de hierro funcionaran con las placas
de induccion. Los componentes fabricados solo de

cobre o aluminio conducen la electricidad demasiado

bien como para generar calor significativo. La
fundicion y el acero inoxidable funcionan bien. Una
regla general es: si un iman se pega al componente,
la placa de induccién lo calentara. No obstante, los
aros pequenos de laton o cobre (como las placas de
proteccion o las jaulas de los rodamientos), debido
a su masa pequena, pueden calentarse mucho

mas rapido que el resto del rodamiento, por lo que
siempre se debe elegir un ajuste de baja potencia.
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2.2 Caracteristicas distintivas

o Portatil:

Gracias a la tecnologia de frecuencia media
utilizada y a la seleccion correcta de los
materiales, el calentador es ligero.

Esto, junto con el asa incorporada, hace que sea
portatil para utilizarlo en diferentes lugares o
para guardarlo facilmente en un lugar cerrado
con llave.

e Calentamiento innovador de los rodamientos:
Gracias a la estructura inteligente y al software
operativo del calentador, se alcanza una baja
diferencia de temperatura entre los aros
interior y exterior del rodamiento. Esto reduce
las tensiones internas generadas debido a la
excesiva dilatacion térmica del aro interior en
comparacion con la del aro exterior.

e Versatil:

Gracias a la forma plana de la placa de
induccion, el usuario ya no tiene que elegir qué
yugo se necesita para cada componente.

Esto aumenta el nimero de componentes
diferentes que se pueden calentar en la placa
y, al mismo tiempo, reduce el nimero de
accesorios necesarios.

e Silencioso:

Gracias a la tecnologia de frecuencia media, al
calentar los componentes no se genera ruido.
Un LED indica cuando el calentador esta
calentando, jincluso cuando no se oye!

Es posible que se escuche un ventilador
después de cierto uso. Esto ayuda a enfriar los
componentes electronicos.

¢ Regulacion de potencia:

Gracias a los diferentes ajustes de potencia,

el calentador puede calentar componentes
sensibles a un ritmo mas lento u otros que no
sean rodamientos.
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3. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla a
través del sistema electrdnico interno de dos modos.
El operario puede seleccionar la temperatura a

la que se desea calentar el rodamiento en

Temperature Mode (modo por temperatura) o
ajustar el tiempo que desee calentar el rodamiento
o componente en Time Mode (modo por tiempo).

El nivel de potencia se puede ajustar al modo
Low Power (baja potencia) para calentar mas

lentamente las piezas de trabajo sensibles (por
ejemplo, rodamientos con placas de proteccion o

inserciones metalicas en los sellos).

3.1 Datos técnicos

Designacion
Peso max. del rodamiento*

Diametro min. del agujero del rodamiento
Diametro exterior max. del rodamiento

Ancho méx. del rodamiento

Ejemplos de rendimiento
(rodamiento, peso, temperatura, tiempo)

Potencia maxima

Voltaje

Consumo max. de corriente

Control de temperatura
Desmagnetizacion
Dimensiones (ancho x profundidad x altura)

Peso total

* Segun la geometria del rodamiento, la temperatura de calentamiento maxima y la disponibilidad de potencia.
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TWIM 15/230V, TWIM 15/110V
20 kg (44 Ib)

20 mm (0.79 pulg.)
320 mm (12.6 pulg.)
85 mm (3.35 pulg.)

6320: 7,1 kg (15,7 Ib), 110 °C (230 °F), 320 segundos

22320 CC/W33: 12,8 kg (28.2 Ib), 110 °C (230 °F), 755 segundos

TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110 V: 1,8 kVA

TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110 V: 110V, 60 Hz

TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110 V: 16 A

20-200 °C (68-392 °F)
El calentador no magnetiza
450 x 500 x 100 mm (17.7 x 19.7 x 3.9 pulg.)

6,6 kg (14.6 Ib)
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4. Instalacion

Un electricista calificado se debe encargar de
instalar el enchufe adecuado. Aseglrese de que el
voltaje de la linea esté dentro del rango especificado
segln el tipo de calentador.

TWIM 15/230 V 230V, 50 Hz
Terminal de suministro Color del cable
eléctrico

Neutro Azul

Linea Marron

Tierra No esta conectado
TWIM 15/110 V 110V, 60 Hz

Terminal de suministro Color del cable
eléctrico

Neutro Blanco
Linea Negro
Tierra No esta conectado

A IMPORTANTE:

El interruptor principal del calentador no es un
interruptor de seguridad. Para poder realizar
cualquier reparacion, el calentador debe estar
desconectado de la red eléctrica.

Si el cable de red esta danado, debe ser sustituido.
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Preparacion para su uso

Coloque el TWIM 15 en posicion horizontal
sobre una superficie.

Conecte el enchufe a una fuente de
alimentacion adecuada.

Cologue cuidadosamente la pieza de trabajo que
va a calentar en el centro de la placa superior.
El calentador esta disefiado para calentar un
componente a la vez.

Si se utiliza en el Temperature Mode (modo por
temperatura), enchufe la sonda de temperatura
en el conector.

Cologue el extremo magnético de la sonda

en la superficie horizontal del aro interior del
rodamiento o en la superficie mas interna de la
pieza de trahajo.

Encienda el calentador desde el interruptor
principal, gue se encuentra en la parte posterior
derecha del calentador. El LED de encendido se
encendera durante unos segundos hasta que
toda la pantalla y el calentador estén listos.
Seleccione el modo de calentamiento y los
ajustes correctos.

Una vez que haya terminado de calentar el
componente, fije el extremo magnético de la
sonda a la chapa metalica de la carcasa del
calentador. Esta es la posicion de alojamiento
del sensor de temperatura, situada en la parte
posterior izquierda del calentador.
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6. Funcionamiento

6.1 Interfaz de usuario

Fig. 2: Interfaz de usuario

De izquierda a derecha:

El boton y el LED LOW POWER (baja potencia).
Este boton reduce la potencia del calentador a
la mitad de lo que normalmente se necesitaria.
Si se selecciona el modo LOW POWER (baja
potencia), se enciende el LED rojo.

El boton con los simbolos de temperatura/
tiempo es el boton MODE (modo). Este botdn
cambia entre el Temperature Mode (modo

por temperatura) y el Time Mode (modo por
tiempo).

Pantalla LED. Aqui se muestra la informacion
del proceso: temperatura objetivo, temperatura
real, codigos de error, tiempo, etc.

Botones MENQOS y MAS. Estos botones
disminuyen o aumentan el valor mostrado en la
pantalla LED.

Botdn START/STOP (encendido/apagado) y LED
de calentamiento.

Pulsar para poner en marcha o detener

el calentador. El botén LED esta
permanentemente encendido cuando el
calentador esta calentando.
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6.2 Modo por temperatura

En este modo, los componentes se pueden calentar
a una temperatura determinada.

Si en la pantalla LED aparece °C o °F, esta
seleccionado el Temperature Mode (modo por
temperatura).

La temperatura seleccionada aparece indicada
en la pantalla. La temperatura predeterminada
para los rodamientos es de 110 °C (230 °F).

Si se desea una temperatura distinta, pulse +

0 - para ajustar la temperatura en intervalos de
1°. Mantenga pulsadas las teclas + o - para un
ajuste mas rapido.

Puede ser recomendable calentar los
rodamientos u otros componentes a
temperaturas superiores a 110 °C (230 °F)
para un mayor tiempo de montaje o un ajuste
de interferencia mas apretado. Consulte

las especificaciones del rodamiento para
determinar la temperatura maxima permitida.
Asegurese siempre de que el rodamiento no se
bloguee debido a la excesiva dilatacion del aro
interior en comparacion con el aro exterior.
Asegurese de que la sonda de temperatura esté
montada en el aro interior del rodamiento.
Pulse el boton START/STOP (encendido/
apagado) para poner en marcha el calentador.
Se encendera el LED de calentamiento. Incluso
cuando no pueda oirlo, el componente se esta
calentando.

La interfaz de usuario indica la temperatura
detectada por el sensor de temperatura.
Pueden producirse diferencias de temperatura
entre la parte superior e inferior. Esto se debe a
la mayor influencia de las bobinas de induccion
en la parte inferior del componente. Este efecto
se ajusta automaticamente en las Ultimas
etapas del calentamiento.

Durante el calentamiento, al pulsar el boton
MODE (modo), se muestra el tiempo de
calentamiento.

Una vez alcanzada la temperatura seleccionada,
el rodamiento esta listo para retirarlo. Se
generara una sefal aclstica durante 4 segundos.
Si el componente no se retira ni se detiene el
proceso, la caracteristica de mantenimiento

de temperatura mantendra el componente a
temperatura durante 10 minutos.

Al retirar el sensor de temperatura o la pieza
de trabajo, el proceso de calentamiento se
detendra automaticamente. También se puede
detener pulsando el boton START/STOP
(encendido/apagado).
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e Retire la pieza de trabajo con el equipo
de manipulacion adecuado. No deslice el
componente caliente sobre la superficie de
la interfaz de usuario, ya que esto danara el
calentador.

e El calentador ya esta listo para calentar otra
pieza de trabajo con la misma configuracion.

e Segun el tamano del rodamiento, la sonda
de temperatura puede tardar un tiempo en
registrar el primer aumento de temperatura.
Esto se debe a que el calor proviene
principalmente de la parte inferior del
rodamiento y tarda un tiempo en llegar a la
parte superior.

A IMPORTANTE:
EITWIM 15 puede calentar componentes hasta

200 °C (392 °F). Si se calienta por encima de estas
temperaturas [por ejemplo, al utilizar el Time Mode

(modo por tiempo)], se puede dafar el calentador.
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6.2.1 Medicion de temperatura

Cuando el calentador no esta en
funcionamiento, es posible medir la
temperatura de la pieza de trabajo pulsando al
mismo tiempo MODE (modo) y START/STOP
(encendido/apagado). Pulse cualquier botén
para cancelar la medicion de temperatura.

La sonda de temperatura es una pieza valiosa
del calentador. Tratela con cuidado y, después
de usarla, para evitar que se dane, le sugerimos
que la coloque en la posicion de alojamiento

de la sonda en la parte posterior izquierda del
calentador.

La superficie de la pieza de trabajo donde se
encuentra la sonda de temperatura debe estar
limpia, seca y debe ser plana. La medicion

en superficies sucias, himedas o curvas dara
lecturas de temperatura erroneas y puede
provocar el sobrecalentamiento de la pieza de
trabajo, o incluso danar el calentador.

Cuando se calienta un componente tras otro
en entornos calidos o con temperaturas muy
altas, la sonda de temperatura puede necesitar
un tiempo adicional para enfriarse antes de
comenzar un nuevo trabajo de calentamiento.
El codigo de error EQ6 puede activarse en ese
momento. Si esto sucede, simplemente deje
pasar un poco de tiempo de enfriamiento sobre
una superficie fria.

6.2.2 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE (modo) y “+” al mismo tiempo para
cambiar entre °Cy °F.

Una vez finalizado un ciclo de calentamiento, el
ajuste de la unidad de temperatura se mantiene
igual, incluso después de desconectar el calentador
de la red eléctrica.
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6.3 Modo por tiempo

Este modo es adecuado para la produccion por
lotes, cuando ya se conoce el tiempo necesario para
calentar una pieza de trabajo a una temperatura
determinada. También se utiliza en casos de
emergencia, cuando falta la sonda de temperatura
0 esta defectuosa. La temperatura de la pieza de
trabajo se debe comprobar con un termémetro
externo, como un TKDT 10.

Sino se monitorea la temperatura, se pueden

producir danios en la placa superior debido a

temperaturas demasiado altas.

e Sjen la pantalla de la interfaz de usuario
aparece °C o °F, pulse el botén MODE (modo)
para seleccionar Time Mode (modo por tiempo).

e Pulse + o — para ajustar el tiempo.

e Pulse el boton START/STOP (encendido/
apagado) para poner en marcha el calentador.
En la pantalla, aparecera el tiempo restante.

e Durante el calentamiento, la temperatura
medida por la sonda (si esta conectada) se
puede visualizar si se pulsa el boton MODE
(modo). Cuando se pulsa de nuevo, aparece otra
vez el tiempo restante.

e Una vez transcurrido el tiempo, se detiene el
calentamiento y se emite una sefal aclstica
durante 4 segundos.

e Retire la pieza de trabajo con el equipo de
manipulacién adecuado.

e EITWIM 15 ya esta listo para calentar otra
pieza de trabajo con la misma configuracion.

A IMPORTANTE:

ELTWIM 15 puede calentar componentes hasta
200 °C (392 °F). No utilice el Time Mode (modo
por tiempo) para superar los 200 °C (392 °F). Si

se calienta por encima de estas temperaturas, se
podria dafar el calentador.

No deje el calentador sin vigilancia en el Time Mode
(modo por tiempo).
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6.4 Seleccion del modo de componentes
diferentes de los rodamientos

Hay un modo de componentes diferentes de los
rodamientos disponible. En este modo, toda la
potencia se centra principalmente en la pieza mas
interna del componente, donde se encuentra el
ajuste de interferencia con el eje.

Este modo tiene por objeto acelerar el calentamiento

de componentes diferentes de los rodamientos; sin

embargo, puede ocurrir que este beneficio no se
consiga debido a la geometria especifica de la pieza
de trabajo que se va a calentar.

Los modos normales estan disefiados para

rodamientos.

En estos casos, el TWIM 15 calienta el aro interior y

el exterior de forma independiente, para mantener

una peguena diferencia de temperatura y evitar
tensiones internas debidas a una excesiva dilatacion
térmica del aro interior en comparacion con el aro
exterior.

e Pulse simultaneamente los botones LOW
POWER (baja potencia) y “+” para activar
el modo de componentes diferentes de los
rodamientos. Una vez seleccionado, parpadeara
el LED LOW POWER (baja potencia).

e Ahora, se pueden seleccionar los modos
Time (tiempo) o Temperature (temperatura).

e La capacidad maxima de temperatura de
calentamiento del calentador depende de las
dimensiones y el peso del componente. En caso
de duda, consulte a su especialista de SKF.

e Pulse nuevamente los botones LOW POWER
(baja potencia) y “+” para desactivar el modo.
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6.5 Seleccion del nivel de potencia

La forma, el peso, el tamanio y los juegos internos
afectan al tiempo necesario para calentar un
rodamiento. La gran variedad de rodamientos
impide la posibilidad de establecer un nivel de
potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se
ofrecen las directrices siguientes:

e Enel caso de rodamientos con placa de
proteccion o sellados con inserciones metalicas,
el modo LOW POWER (baja potencia) debe
estar siempre seleccionado. Los aros metalicos
ligeros pueden calentarse mucho mas rapido
que el resto del componente. Esto podria dafar
el rodamiento o el propio calentador debido a
temperaturas demasiado altas.

e En el caso de rodamientos muy pequenos,
la potencia del TWIM 15 se reduce
automaticamente.

Si se detecta un calentamiento demasiado
rapido, se debe seleccionar el modo LOW
POWER (baja potencia). Si el componente se
calienta mas rapido de lo que puede leer la
sonda de temperatura, el componente podria
alcanzar temperaturas superiores al nivel
deseado.

e Enelcasodel TWIM 15, el calentamiento de
rodamientos con un juego interno reducido
(C1 o0 C2) o rodamientos precargados no es un
problema.

Si se detecta una diferencia de temperatura
demasiado alta, se debe seleccionar el modo
LOW POWER (baja potencia).

El calentamiento lento favorece la dilatacion
uniforme del rodamiento, y se evita asi que este
resulte danado.
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7. Caracteristicas de seguridad

EITWIM 15 esta equipado con las siguientes

caracteristicas de seguridad:

e Proteccion automatica contra
sobrecalentamiento del calentador.
El calentador tiene varios sensores de
temperatura internos para protegerse. En caso
de que la temperatura medida por uno de
ellos sea demasiado alta, automaticamente se
toman medidas para detener la situacion. Por
ejemplo, el calentador puede bajar la potencia
o detenerse. En cualquier caso, el usuario debe
monitorear el proceso, ya que es posible que no
se detecten a tiempo aumentos de temperatura
demasiado rapidos.

e Proteccion contra sobrecorriente.
El calentador tiene un fusible incorporado.

e Advertencia de superficie demasiado
caliente.
Aparecera el mensaje “hot” (caliente) en la
pantalla cuando la temperatura de la superficie
de la placa superior sea aproximadamente
superior a 60 °C (140 °F).

e Deteccion de sonda de temperatura
defectuosa.
En el Temperature Mode (modo por
temperatura), el calentador dara un error
y se detendra si no se detecta un aumento
de temperatura.

NOTA:

Para aumentar el tiempo hasta el error EQ5 en un
50%, pulse simultaneamente los botones “Mode”
(modo) y “-”. En la pantalla, aparecera brevemente
“t1.5” cuando se active, y “t1.0" cuando se desactive
de nuevo.

Este ajuste se debe elegir para cada trabajo de
calentamiento individual.
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8. Resolucion de problemas

Es posible que se produzca una falla en el
calentador. Si esto sucede, eche un vistazo a las

siguientes opciones:

e El calentador no se enciende en absoluto. e Seindicara una falla del sistema mediante

Asegurese de que el calentador esté
correctamente conectado a la fuente de
alimentacion y de que el portafusibles esté

correctamente montado. Si el portafusibles
esta ligeramente fuera de lugar, la corriente

no pasara.

Codigo de error
EOO

=0}

E02

EO3

EO4

EO5
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Falla

No se detecta pieza de trabajo

- Pieza de trabajo demasiado
pequena

- Durante el calentamiento, la pieza
se ha desplazado

Defecto de hardware

- No hay comunicacion desde la
electronica interna

- Danos en el cableado

Falla de ventilador
- Ventilador danado
- Danos en el cableado del ventilador

Bobinas sobrecalentadas

- Uso demasiado intenso sin tiempo
para enfriarse

- En el arranque, el sensor de
temperatura de la bobina esta
danado

Electronica de potencia

sobrecalentada

- Uso demasiado intenso sin tiempo
para enfriarse

Aumento de temperatura

demasiado lento

- Sonda de temperatura no fijada al
componente

- Pieza de trabajo fuera de rango
(demasiado grande o pesada para
la capacidad de calentamiento)

una senal aclstica y aparecera uno de los
siguientes codigos de falla en la pantalla de la
interfaz de usuario:

Accion para solucionarlo

- Aseglrese de que la pieza de
trabajo esté dentro del rango de
funcionamiento (peso y tamario)

- Coléquela centrada y no la mueva
durante el calentamiento

Devolver al revendedor

Devolver al revendedor

Retire la pieza de trabajo

- No apague el calentador para
permitir que el ventilador lo
enfrie. El error se borrara
automaticamente

- De lo contrario, devolver al

revendedor

Retire la pieza de trabajo

- No apague el calentador para
permitir que el ventilador lo
enfrie. El error se borrara
automaticamente

- De lo contrario, devolver al

revendedor

Aseglrese de que el termopar
esté correctamente montado (en
una superficie plana y limpia)

- Aumente el tiempo de seguridad
hasta el error pulsando
simultdneamente MODE (modo) y
"-" para los componentes de gran
tamano
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Codigo de error
E06

EQ7

EO8

E10

E11

E12
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Falla

Termopar faltante o no valido

- La sonda de temperatura no esta
conectada o esta dafiada

- La sonda de temperatura se ha
retirado durante el funcionamiento

- La sonda de temperatura aln se
esta enfriando de un trabajo de
calentamiento anterior

Falla de electronica de potencia
- Perturbacion electronica
- Dafios electronicos

Voltaje de suministro eléctrico fuera

de rango

- Pico de voltaje eventual

- Fuente de alimentacion fuera de
tolerancia (10%)

Temperatura ambiente

fuera de rango

- Rango de funcionamiento entre
0-40 °C (32-104 °F)

Sin datos de calibracion

- Falla de electronica

Fuente de voltaje incorrecta
- Voltaje fuera del rango de
calibracion

Accion para solucionarlo

Compruebe la conexion del
termopar y los danos en los cables
Si estan dafiados, utilice el

Time Mode (modo por tiempo) y
utilice un termometro externo

No retire la sonda durante el
funcionamiento

Deje pasar un poco de tiempo

de enfriamiento hasta que se
estabilice la lectura de la sonda de
temperatura

Reinicie el calentador

Sustituya el circuito de
alimentacion (envie al revendedor)

Reinicie el calentador
Compruebe que el suministro
eléctrico tenga el nivel correcto

Aseglrese de que el calentador
esté dentro del rango de
temperatura

Utilicelo en interiores y evite el sol

Devolver para recalibracion

Compruebe la version de voltaje
del calentador

Compruebe el voltaje de la fuente
de alimentacion
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9. Etiquetas de advertenciay
seguridad

Etiqueta de advertencia  Significado

Utilice guantes de proteccion contra el calor
En caso de quemarse los dedos, solicite primeros auxilios cuando sea necesario.

Riesgo de pellizcarse los dedos
Se debe tener especial cuidado al colocar los componentes sobre el calentador o al
transportarlos.

Lea siempre las instrucciones de uso

Radiacién de campo electromagnético
El calentador emite un campo magnético. Mientras calienta, es necesario mantener una
distancia de 30 cm (1 ft) entre el usuario y el calentador.

Riesgo si existen implantes metalicos en el cuerpo del usuario
Debido al campo magnético, las personas con implantes deben respetar una
distancia de seguridad adicional.

Superficies calientes
Hay superficies calientes en el calentador, como el elemento calentado, pero también
el propio calentador puede calentarse. Tome las medidas preventivas adecuadas.

Riesgo para las personas que lleven marcapasos
Debido al campo magnético, las personas que lleven marcapasos deben respetar
una distancia de seguridad adicional.

@A O PO
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10. Piezas de repuesto

TWIM 15-3

Piezas de repuesto Descripcion
Sonda magnética tipo K de 400 mm (1.31 ft)

11. Mantenimiento y eliminacion

Almacene el calentador en un lugar seco, con
poca humedad (0-95% sin condensacion).
Almacene y transporte el calentador dentro

de un rango de temperatura de 0-50 °C
(32-122 °F).

Mantenga el calentador limpio con un pano
suave y seco. Elimine todas las gotas de aceite
que puedan quedar después del uso.

El calentador no requiere ningun
mantenimiento especifico ni calibracién regular.
No intente reparar el calentador por su cuenta.
Dirfjase a su persona de contacto o distribuidor
de SKF si observa mal funcionamiento o
necesita una reparacion preventiva.

El calentador se calibra durante la produccion.
Si se realizan algunas reparaciones, es
necesario recalibrar el calentador.

En caso de eliminar el calentador, tome las
medidas necesarias para reciclarlo.

No lo tire en un contenedor de basura general.

akF
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e Du fait que le TWIM 15 génére un champ
magnétique, les personnes portant un
pacemaker ou des implants ne doivent pas se
trouver a moins de 5 m du TWIM 15 lorsqu’il
est en service.

e Pendant le processus de chauffage, respectez
une distance de sécurité de 30 cm par rapport a
la piéce mécanique ou a l'appareil de chauffage.
Les équipements électronigues, tels que les
montres au poignet, les téléphones portables,
etc. peuvent également étre touchés.

e Respectez toujours le mode d'emploi.

e \eérifiez que la tension d’alimentation ne sécarte
pas de la plage acceptable de 100 - 240V,

50 - 60 Hz.

e Utilisez le bon niveau de puissance, en
particulier avec des roulements-inserts
équipés de flasques ou de joints avec inserts
métalliques.

o Nexposez pas le TWIM 15 & une humidité
élevée, a l'extérieur ou a des atmosphéres
inflammables.

e Ne modifiez pas le TWIM 15. Toutes les
réparations doivent étre réalisées par des
ateliers SKF. Ne touchez pas un appareil de
chauffage endommagé s'il est branché au
secteur.

e LeTWIM 15 est uniqguement congu pour
chauffer des roulements, engrenages,
accouplements et autres composants annulaires
industriels. Il n'est pas concu pour étre utilisé
comme une plaque a induction domestique.
Ne chauffez pas de poéles ou de casseroles.

e |appareil de chauffage doit étre utilisé par
un personnel professionnellement formé.

Ne laissez pas l'appareil de chauffage sans
surveillance. Notamment lorsque vous utilisez
le mode temps.

e Utilisez des systemes de manutention
appropriés lorsque vous soulevez des
composants lourds.
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Recommandations de sécurité

e Evitez le contact avec des surfaces brilantes.
Portez toujours des gants de protection.
En cas de brilures, demandez les premiers
s0ins si nécessaire.

e Ne chauffez jamais a des températures
supérieures a 200 °C.

e Encas dincendie, n'utilisez pas de l'eau ni
un extincteur a base de poudre, sous peine
d’endommager les circuits électroniques. Un
extincteur CO2 est recommandé, le cas échéant.

e Sachez que des fumées peuvent s‘échapper de
[‘élément chauffé.

Déclaration de conformité UE

Nous, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous notre
responsabilité que les produits décrits dans ces
instructions d'utilisation sont conformes aux
conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS
BASSE TENSION 2014/35/UE

DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

et sont en conformité avec les normes suivantes :

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industriel
(Immunité)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Classe A, Groupe ||
(Emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)

EN 61000-3-3 (2013) (Emission)

EN 60335-1 (2012) : Sécurité des appareils
électrodomestiques et analogues

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, Pays-Bas, Juin 2019

G’ (€

Mme Andrea Gondova
Responsable Qualité et Conformité
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1. Livraison

L'appareil de chauffage par induction portable

TWIM 15 comprend les éléments suivants :

e Un appareil de chauffage par induction
TWIM 15

¢ Une sonde de température magnétigue de type
K 400 mm TWIM 15-3

e Des gants résistants a la température
TMBA G11

e Fiche Schuko (non montée) pour la version
TWIM 15/230V.
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2. Introduction

L'appareil de chauffage par induction portable
TWIM 15 est concu pour chauffer les roulements a
rouleaux montés avec un ajustement serré sur un
arbre.

Il peut également chauffer d’autres composants
métalliques de forme annulaire.

La chaleur dilate le roulement, ce qui élimine la
nécessité d'utiliser de la force pendant l'installation.
A 90 °C, la différence de température entre larbre
et le roulement est généralement suffisante pour
permettre linstallation.

Aune température ambiante de 20 °C, le roulement
doit étre chauffé a 110 °C.

Les roulements graissés et étanches peuvent

étre chauffés. Les roulements avec flasques ou
équipés de joints avec inserts métalliques doivent
étre controlés car le flasque ou l'insert métallique
peut chauffer beaucoup plus vite que le roulement
lui-méme. Le réglage de puissance réduit est
recommandeé dans ces cas.
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2.1 Principe de fonctionnement

'appareil de chauffage par induction portable
TWIM 15 est constitué d'une plague supérieure

en polymere chargé de verre résistant aux
températures élevées avec des bobines
électromagnétiques en dessous. Lorsque lappareil
de chauffage est mis sous tension, un courant
électrique traverse ces bobines, générant un champ
magnétique fluctuant, mais aucune chaleur dans

la plague supérieure proprement dit. Toutefois,
lorsque vous placez un composant en fer ou en acier
inoxydable sur le dessus, le champ magnétique
induit beaucoup de courants électrigues plus petits
(courants de Foucault) dans le métal du composant.

Fig. 1 — Champ magnétique autour du roulement

Le fer étant un mauvais conducteur d’électricité,
lorsque tous ces petits courants traversent le fer,
une grande quantité d'énergie est convertie en
chaleur. Par conséquent, sur une plague chauffante
a induction, la chaleur ne provient pas de la
surface de la plague supérieure, mais est générée
dans le composant lui-méme. Ceci améliore
considérablement lefficacité du chauffage par
rapport a d'autres méthodes.

Linconvénient est que seuls des composants en
fer fonctionnent avec les plaques a induction. Les
composants fabrigués uniguement en cuivre ou en
aluminium conduisent '‘électricité trop efficacement
pour générer une chaleur significative. La fonte

et l'acier inoxydable fonctionnent bien. En regle
générale, si un aimant adhére au composant, la
plague inductive pourra le chauffer. Toutefois, les
petites bagues en laiton ou en cuivre (par exemple
les flasques ou les cages de roulement), en raison
de leur petite masse, peuvent chauffer beaucoup
plus vite que le reste du roulement et un faible
réglage de puissance doit toujours étre sélectionné.
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2.2 Caractéristiques spécifiques

Portable :

Gréace a la technologie a moyenne fréquence
utilisée et au choix des matériaux, l'appareil de
chauffage est léger. Avec sa poignée intégrée,

il est ainsi portable et facile a transporter et a
ranger dans un endroit fermé a clé.

Chauffage innovant des roulements :

La construction astucieuse et le logiciel
d'exploitation de lappareil de chauffage
permettent d'obtenir une faible différence

de température entre les bagues intérieure

et extérieure du roulement. Ceci réduit les
tensions internes dues a la dilatation thermique
excessive de la bague intérieure par rapport a la
bague extérieure.

Polyvalent :

Gréace a la forme plate de la plaque a induction,
[utilisateur n'a plus a choisir le barreau optimal
pour chague composant. Ceci permet de
chauffer plus de composants sur la plaque tout
en réduisant le nombre d’accessoires requis.
Silencieux :

Lutilisation de la technologie a moyenne
fréquence pour chauffer les composants ne
géneére aucun bruit.

Un voyant sallume lorsque lappareil de
chauffage chauffe un composant, méme si vous
ne pouvez pas l'entendre. Le ventilateur peut
s'enclencher apres utilisation. Celui-ci permet
de refroidir les composants électronigues.
Régulation de la puissance :

Grace aux différents réglages de puissance,
l'appareil de chauffage peut chauffer des
composants sensibles a un rythme plus lent
ou des piéces mécaniques autres que les
roulements.
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3. Description

Le fonctionnement de lappareil de chauffage est
commandé par un systeme électronique interne en
deux modes.

L'opérateur peut soit sélectionner la température
désirée du roulement en Mode température, soit
définir la durée pendant laguelle le roulement ou
composant sera chauffé en Mode temps.

Le niveau de puissance peut étre ajusté sur un
Mode faible puissance pour un chauffage plus lent
des piéces mécaniques sensibles (par exemple,
roulements avec flasques ou inserts métalliques
dans les joints).

3.1 Caractéristiques techniques

Désignation TWIM 15/230V, TWIM 15/110V

Poids max. du roulement * 20 kg

Diametre d'alésage du roulement min. 20 mm

Diameétre extérieur du roulement max. 320 mm

Largeur max. du roulement 85 mm

Exemple de performances 6320 : 7,1 kg, 110 °C, 320 secondes
(roulement, poids, température, temps) 22320 CC/W33 :12,8 kg, 110 °C, 755 secondes
Puissance maximale TWIM 15/230V : 2,3 kVA

TWIM 15/110V : 1,8 kVA

Tension TWIM 15/230V : 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V : 110V, 60 Hz

Consommation de courant max. TWIM 15/230V : 10 A
TWIM 15/110V : 16 A

Contrdle de température 20 - 200 °C

Démagnétisation L'appareil német pas de champs magnétique
Dimensions (I x p x h) 450 x 500 x 100 mm

Poids total 6,6 kg

* En fonction de la géométrie du roulement, de la température de chauffage maximale et de la disponibilité

de puissance.
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4. Montage

Un électricien qualifié doit installer une prise
adéquate. Vérifiez que la tension de ligne est bien
dans la plage spécifiée en fonction du type d'appareil
de chauffage

TWIM 15/230V 230V, 50 Hz
Borne d'alimentation Couleur du cable
secteur

Neutre Bleu

Ligne Marron

Terre Non connecté
TWIM 15/110V 110V, 60 Hz
Borne d'alimentation Couleur du cable
secteur

Neutre Blanc

Ligne Noir

Terre Non connecté

A IMPORTANT :

Linterrupteur principal de lappareil de chauffage
n'est pas un interrupteur de sécurité. Lappareil doit
étre débranché du secteur avant toute réparation.
Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé.
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Mode d’emploi

Placez le TWIM 15 en position horizontale sur
une surface stable.

Raccordez la prise d'alimentation a un circuit sur
secteur approprié.

Placez avec précaution la piece mécanique a
chauffer au centre de la plaque supérieure.
L'appareil de chauffage est congu pour chauffer
un composant a la fois.

S'il est utilisé en Mode température, branchez la
sonde de température dans le connecteur.
Placez l'embout magnétique de la sonde sur la
surface horizontale de la bague intérieure du
roulement ou sur la surface interne de la piéce
mécanique.

Mettez l'appareil de chauffage sous tension a
laide de l'interrupteur principal, situé a larriere
droite de lappareil. La LED dalimentation
sallumera pendant quelgues secondes jusqua
ce que tout [‘écran sallume. Lappareil de
chauffage est alors prét a l'utilisation.
Sélectionnez le mode et les réglages de
chauffage appropriés.

Une fois le chauffage du composant termine,
fixez lembout de la sonde magnétique sur la
feuille métallique sur le logement de 'appareil
de chauffage. Ceci est lemplacement de
rangement de la sonde de température, situé a
larriére gauche de l'appareil de chauffage.
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6. Utilisation

6.1 Interface utilisateur

Fig. 2 — Interface utilisateur

De gauche a droite :

Bouton et LED faible puissance (LOW POWER).
Ce bouton réduit de moitié lalimentation

de l'appareil de chauffage par rapport a la
puissance normale.

Si le mode faible puissance est sélectionné, la
LED rouge est allumée.

Le bouton avec des symboles de température/
temps est le bouton MODE. Ce bouton permet
de naviguer entre le Mode température et le
Mode temps.

Ecran LED. Les informations de processus
sont affichées : température cible, température
réelle, codes d’erreur, temps, etc.

Boutons MOINS et PLUS. Ces boutons réduisent
ou augmentent la valeur affichée sur 'écran
LED.

Bouton MARCHE/ARRET (START/STOP) et LED
de chauffage.

Appuyez pour démarrer ou arréter lappareil de
chauffage. La LED du bouton est allumée en
permanence lorsque l'appareil est en train de
chauffer.
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6.2 Mode température

Dans ce mode, les pieces mécaniques peuvent étre
chauffées a une température donnée.

Si l'écran LED affiche °C ou °F,

le Mode température est sélectionné.

La température sélectionnée est montrée a
['écran. La température par défaut pour les
roulements est de 110 °C. Si vous désirez une
température différente, appuyez sur + ou —
pour régler la température par étapes de 1°.
Maintenez enfoncé le bouton + ou — pour un
réglage plus rapide.

Il peut étre souhaitable de chauffer les
roulements ou autres piéces mécaniques a des
températures supérieures a 110 °C pour un
temps de montage plus élevé ou un ajustement
plus serré. Consultez les spécifications des
roulements afin de déterminer la température
maximale autorisée. Veillez toujours a ce que
le roulement ne se blogue pas en raison de la
dilatation excessive de la bague intérieure par
rapport a la bague extérieure.

Assurez-vous que la sonde de température est
montée sur la bague intérieure du roulement.
Appuyez sur START/STOP pour démarrer la
bride de l'appareil de chauffage.

La LED de chauffage sallume. La piéce
mécanique est en train d'étre chauffée,

méme si vous ne pouvez pas l'entendre.
Linterface utilisateur affiche la température
détectée par la sonde de température.

Il peut y avoir des différences de température
entre le haut et le bas. Ceci est dd a linfluence
plus importante des bohines inductives sur la
partie inférieure du composant. Cet effet est
automatiquement ajusté aux dernieres étapes
du chauffage.

Pendant le chauffage, appuyez sur le bouton
MODE pour voir le temps de chauffage.

Une fois la température sélectionnée atteinte, le
roulement peut étre pris. Un signal sonore sera
généré pendant 4 secondes.

Si la piece mécanigue n'est pas retirée et

le processus n'est pas arrété, la fonction de
maintien de la température la maintiendra a la
température pendant 10 minutes.

Le retrait de la sonde de température ou de la
piéce mécanique arrétera automatiquement

le processus de chauffage. Il peut également
8tre arrété a laide d’une pression sur le bouton
START/STOP.
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e Retirez la piece mécanigue avec un équipement
de manutention approprié. Ne faites pas glisser

la piece mécanique chaude sur la surface de
l'interface utilisateur car ceci endommagerait
l'appareil de chauffage.

e Lappareil de chauffage est maintenant prét a
chauffer une autre piéce mécanigue avec les
mémes réglages.

e Selon la taille du roulement, la sonde
de température peut mettre du temps a
enregistrer la premiére augmentation de
température. En effet, la chaleur provient
principalement de la partie inférieure du
roulement et il faut du temps avant gu'elle
natteigne la partie supérieure.

A IMPORTANT :

Le TWIM 15 peut chauffer les piéces mécaniques
jusqua 200 °C. Le chauffage a des températures
supérieures (par exemple en utilisant le Mode

temps) risque d'endommager l'appareil de chauffage.
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6.2.1 Mesures de température

Lorsque l'appareil de chauffage ne fonctionne
pas, la température de la piéce mécanique
peut étre mesurée en appuyant sur MODE et
START/STOP en méme temps. Appuyez sur
n'importe quel bouton pour annuler la mesure
de température.

La sonde de température est un élément
précieux de l'appareil de chauffage. Manipulez-
la avec soin et placez-la, apres ['utilisation,

a lemplacement de rangement de la sonde a
larriere gauche de l'appareil de chauffage afin
d'éviter tout dommage.

La surface de la piéce mécanique ol est située
la sonde de température doit étre propre, séche
et plate. Effectuer la mesure sur des surfaces
sales, humides ou courbes produira des relevés
de température erronés et peut entrainer

la surchauffe de la piece mécanique, voire
endommager l'appareil de chauffage.

Lors du chauffage d'une piece mécanique apres
lautre dans des environnements chauds ou
avec des réglages de température trés élevés, la
sonde de température peut requérir un temps
de refroidissement supplémentaire avant le
démarrage d'une nouvelle tache de chauffage.
Le code d'erreur EQ6 peut alors étre déclenché.
Dans ce cas, il suffit de la laisser refroidir sur
une surface froide.

6.2.2 Changement de l'unité de température
Appuyez sur MODE et « + » en méme temps pour
basculer entre °C et °F.

Lorsqu'un cycle de chauffage est terminé, le réglage
de lunité de température reste le méme, méme
apres la déconnexion de 'appareil de chauffage de
lalimentation secteur.
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6.3 Mode temps

Ce mode convient pour la production en série,

lorsque le temps requis pour le chauffage d'une

piéce mécanique a une température donnée est
déja connu. Il est également utilisé en cas d’urgence,
lorsque la sonde de température est manguante ou
défectueuse. La température de la piece mécanique
doit alors étre controlée a laide d'un thermométre

externe, tel qu'un TKDT 10.

Négliger de surveiller la température risque

d’entrainer des dommages sur la plague supérieure

en raison de températures excessives.

e  Silinterface utilisateur affiche °C ou °F,
appuyez sur le bouton MODE pour sélectionner
le Mode temps.

e Appuyez sur + ou — pour régler le temps.

e Appuyez sur le bouton START/STOP pour
démarrer lappareil de chauffage. L'écran
montre le temps restant.

e Pendant le chauffage, la température mesurée
par la sonde (si elle est attachée) peut étre
affichée a 'aide d’'une pression sur le bouton
MODE. Une pression supplémentaire permet
d’afficher a nouveau le temps restant.

¢ Une fois le temps écoulé, le chauffage sarréte
et un signal sonore est généré pendant 4
secondes.

e Retirez la piece mécanigue avec un équipement
de manutention approprié.

e Le TWIM 15 est maintenant prét a chauffer
une autre piéce mécanique avec les mémes
réglages.

A IMPORTANT :

Le TWIM 15 peut chauffer les piéces mécaniques
jusqua 200 °C. N'utilisez pas le Mode temps pour
atteindre des températures supérieures a 200 °C.
Le chauffage a des températures supérieures risque
d'endommager appareil.

Ne laissez pas l'appareil de chauffage sans
surveillance en Mode temps.
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6.4 Sélection du mode autre que roulement

Un mode non-roulement est disponible. Dans ce
mode, la puissance est principalement concentrée
sur la partie la plus interne de la piéce mécanique,
ol se trouvera lajustement serré avec arbre.

Ce mode est congu pour permettre de chauffer

plus rapidement des composant autres que

des roulements. Toutefois, il peut arriver que

cet avantage ne soit pas obtenu en raison de la

géomeétrie spécifique de la piece mécanique a

chauffer.

Les modes normaux sont congus pour les

roulements.

Dans ces cas, le TWIM 15 chauffe les bagues

intérieure et extérieure de maniére indépendante

afin de maintenir une petite différence de
température et d’éviter les tensions internes dues

a une dilatation thermique excessive de la bague

intérieure par rapport a la bague extérieure.

e Appuyez en méme temps sur les boutons
LOW POWER et « + » pour activer le mode
non-roulement. Une fois le mode sélectionné,
la LED LOW POWER clignote.

e Les modes Temps ou Température peuvent
maintenant étre sélectionnés.

e La capacité de température de chauffage
maximale de 'appareil de chauffage dépend
des dimensions et de la piéce mécanique.

En cas de doute, consultez un expert SKF.

e Appuyez a nouveau sur les boutons

LOW POWER et « + » pour désactiver le mode.
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6.5 Sélection du niveau de puissance

La forme, le poids, la taille et les jeux internes
affectent le temps requis pour chauffer un
roulement. La grande variété de roulements ne
permet pas de fournir un réglage du niveau de
puissance spécifique pour chaque type.

En conséquence, les directives suivantes doivent
étre suivies :

Dans le cas de roulements avec flasques ou
équipés de joints avec inserts métalliques,

le mode LOW POWER doit toujours étre
sélectionné. Les bagues métalliques légeres
peuvent chauffer beaucoup plus vite que le
reste du composant. Ceci risque dendommager
le roulement ou l'appareil de chauffage en
raison de températures excessives.

Dans le cas de roulements de trés petite

taille, lalimentation du TWIM 15 est
automatiquement réduite.

Si un chauffage trop rapide est détecté, le mode
LOW POWER doit étre sélectionné. Si la piéce
meécanique chauffe plus vite que ce qui peut
étre relevé par la sonde de température, celle-ci
peut atteindre des températures supérieures au
niveau souhaité.

Dans le cas du TWIM 15, le chauffage de
roulements avec un jeu interne étroit (C1 ou
C2) ou de roulements préchargés ne pose pas
probléme.

Si une différence de température trop élevée
est détectée, le mode LOW POWER doit étre
sélectionné. Un chauffage lent assure que le
roulement se dilate de maniére plus uniforme,
ce qui évite d’‘éventuels dommages.

akF

7. Caractéristiques de sécurité

Le TWIM 15 est équipé des caractéristiques de
sécurité suivantes :

Protection automatique contre la surchauffe
de l'appareil de chauffage. Lappareil de
chauffage comporte plusieurs capteurs de
température internes destinés a le protéger.

Si la température mesurée par lun d'entre
eux est trop élevée, des mesures sont
automatiquement prises pour y remédier. Par
exemple, lappareil de chauffage peut réduire
la puissance ou la couper. Dans tous les cas,
['utilisateur doit surveiller le processus car des
augmentations de température trop rapides
peuvent ne pas étre détectées a temps.
Protection contre la surintensité.

Lappareil de chauffage comporte un fusible
intégré.

Avertissement de surface trop chaude.

Un message « hot » (chaud) sera affiché a
l'écran lorsque la température de la surface de
la plague supérieure dépasse environ 60 °C.
Détection de défaillance de la sonde de
température.

En Mode température, lappareil de chauffage
émet une erreur et sarréte si aucune
augmentation de la température n'est détectée.

REMARQUE :

Pour augmenter de 50% le temps avant l'erreur EQ5,
appuyez en méme temps sur les boutons « Mode »
et « - ». « t1.5 » saffichera briévement sur 'écran
une fois activé et « t1.0 » une fois désactivé.

Ce réglage doit étre sélectionné pour chaque tache
de chauffage individuelle.
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8. Dépannage

Il peut vous arriver de rencontrer une défaillance de
l'appareil de chauffage. Dans ce cas, examinez les
options suivantes :

e Lappareil de chauffage ne démarre pas du e Une erreur systéme sera indiquée par un signal
tout. Vérifiez que l'appareil est bien connecté a sonore et l'un des codes d'erreur suivants
lalimentation électrigue et que le porte-fusible saffichera sur l'écran de linterface utilisateur :

est correctement monté. Si le porte-fusible
est légérement hors de position, aucun courant
ne passera.

Code d’erreur Défaut

E00 Aucune piéce mécanique détectée
- Piéce mécanique trop petite
- La piéce mécanique a bougé
pendant le chauffage

E01 Défaut matériel

Aucune communication en
provenance des composants
électroniques internes
Cablage endommagé

E02 Défaillance du ventilateur
- Ventilateur endommagé
- Cablage du ventilateur
endommagé

E03 Bobines surchauffées
- Utilisation trop intensive sans
temps de refroidissement
- Au démarrage, capteur
de température de bobine
endommagé

Composants électriques

d'alimentation surchauffés

- Utilisation trop intensive sans
temps de refroidissement

EO4

Augmentation de température

trop lente

- Sonde de température pas
installée sur la piéce

- Piéce mécanique hors de la plage
(trop grande ou trop lourde pour
la capacité de chauffage)

EO05
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Action corrective

Vérifiez que la piece mécanique
est hien dans la plage de
fonctionnement (poids et taille)
Placez-la en position centrée et
ne la déplacez pas pendant le
chauffage.

Renvoyez au revendeur

Renvoyez au revendeur

Retirez la piece mécanique

Ne coupez pas la tension vers
l'appareil de chauffage afin de
permettre au ventilateur de
refroidir 'appareil. Lerreur sera
automatiquement effacée
Sinon, renvoyez au revendeur

Retirez la piéce mécanique

Ne coupez pas la tension vers
l'appareil de chauffage afin de
permettre au ventilateur de
refroidir l'appareil. Lerreur sera
automatiquement effacée
Sinon, renvoyez au revendeur

Vérifiez que le thermocouple est
correctement monté (sur une
surface plane et propre)

- Pour les piéces mécaniques

de grande taille, augmentez le
temps de sécurité avant lerreur
en appuyant en méme temps sur
MODE et « - »
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Code d’erreur

E06

EQ7

EO8

E10

E11

E12

akF

Défaut

Thermocouple manquant ou non

valide

- Sonde de température non
connectée ou endommagée

- Sonde de température retirée
pendant le fonctionnement

- Sonde de température toujours
en cours de refroidissement
apres une tache de chauffage
antérieure.

Défaillance des composants
électriques d'alimentation

- Perturbation électronique
- Dommage électronique

Tension d'alimentation secteur hors

de plage

- Pic de tension éventuel

- Alimentation électrigue hors de la
tolérance (10%)

Température ambiante

hors de plage

- Plage de fonctionnement entre
Oet40°C

Aucune donnée d’étalonnage
- Défaillance des composants
électroniques

Mauvaise tension d’alimentation
- Tension hors de la plage
d'étalonnage

Action corrective

- Veérifiez la connexion du
thermocouple et [‘état des cables

- En cas de dommages, utilisez le

Mode temps et un thermometre

externe

Ne retirez pas la sonde pendant le

fonctionnement.

Laissez refroidir jusqu’a ce que le

relevé de la sonde de température

se stabilise.

Réinitialisez lappareil de chauffage
- Remplacez la carte imprimée
d'alimentation

(renvoyez au revendeur)

- Réinitialisez l'appareil de chauffage
Vérifiez l'alimentation secteur pour
controler si le niveau est correct

- Vérifiez que lappareil de chauffage
est bien dans la plage de
température

- Utilisez-le a l'intérieur et évitez
l'exposition au soleil

Renvoyez pour un nouvel
étalonnage

- Vérifiez la version de tension de
l'appareil de chauffage
- Vérifiez la tension d'alimentation
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9. Etiquettes d’avertissement et
de sécurité

Etiquette Signification
d’avertissement

Utilisez des gants de protection contre la chaleur
En cas de brilures aux doigts, demandez les premiers soins si nécessaire.

Risque de pincement des doigts
Prenez des précautions particuliéres lors du positionnement des piéces mécaniques sur
l'appareil de chauffage ou de leur transport.

Lisez toujours le mode d’emploi

Rayonnement de champ électromagnétique
|'appareil de chauffage émet un champ magnétique et une distance de 30 cm doit étre
maintenue entre lappareil et [utilisateur pendant le chauffage.

Danger pour les utilisateurs portant des implants
En raison du champ magnétique, les personnes portant des implants doivent respecter
une distance de sécurité supplémentaire.

Surface briilantes

L'appareil de chauffage présente des surface briilantes, telles que [‘élément de chauffage.
L'appareil lui-méme peut également étre brilant. Prenez les mesures préventives
adéquates.

Danger pour les personnes portant un pacemaker
En raison du champ magnétique, les personnes portant un pacemaker doivent respecter
une distance de sécurité supplémentaire.

@B B PO
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10. Piéces de rechange

TWIM 15-3

Piéces de rechange Description
Sonde magnétique de type K 400 mm

11. Maintenance et mise au rebut

Rangez l'appareil de chauffage a un endroit sec
a faible humidité (0-95% sans condensation).
Rangez et transportez I'appareil de chauffage a
une température comprise entre 0 et 50 °C.
Maintenez l'appareil de chauffage propre a
laide d’'un chiffon doux et sec. Apres lutilisation,
essuyez tous les déversements d’huile
éventuels.

Lappareil de chauffage ne requiert pas de
maintenance spécifique ou d’étalonnage
régulier.

Ne tentez pas de réparer vous-méme lappareil
de chauffage.

Contactez votre interlocuteur SKF ou votre
distributeur en cas de dysfonctionnement ou de
besoin de réparation préventive.

Lappareil de chauffage est étalonné pendant la
production.

Si lappareil subit des réparations, un nouvel
étalonnage doit étre réalisé.

En cas de mise au rebut de l'appareil de
chauffage, prenez les mesures nécessaires pour
son recyclage.

Ne le jetez pas dans une poubelle pour déchets
ordinaires.
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e Dato che il TWIM 15 genera un campo
magnetico, i portatori di pacemaker o protesi
devono restare a una distanza di almeno a 5 m
dal TWIM 15 durante il funzionamento.

e Durante la procedura di riscaldamento
mantenersi a una distanza di sicurezza di 30 cm
dal componente riscaldato o dal riscaldatore.
Anche apparecchi elettronici come gli orologi da
polso, i cellulari ecc. possono subire alterazioni.

e Attenersi sempre alle istruzioni d'uso.

e Verificare che la tensione di alimentazione sia
sempre entro la gamma ammissibile di
100 - 240V, 50 - 60Hz.

e Utilizzare il livello di potenza adeguato,
soprattutto in caso di cuscinetti dotati di
schermi o tenute con inserto metallico.

e |ITWIM 15 non é stato concepito per luso
esterno, né deve essere esposto a elevati livelli
di umidita o atmosfere esplosive.

e Non apportare modifiche al TWIM 15. Le
riparazioni devono essere affidate a officine
SKF autorizzate. Se danneggiato, non toccare il
riscaldatore mentre & ancora collegato alla rete
di alimentazione.

e |ITWIM 15 e stato progettato esclusivamente
per riscaldare cuscinetti, ingranaggi, giunti e
altri componenti industriali di forma circolare.
Non é stato concepito per essere utilizzato come
una piastra a induzione per uso domestico. Non
utilizzare il dispositivo per riscaldare pentole e
tegami da cucina

e |l riscaldatore deve essere utilizzato da
personale qualificato. Non lasciare incustodito
il riscaldatore. Soprattutto quando si utilizza la
modalita Tempo.

e Persollevare componenti pesanti, utilizzare
sistemi di movimentazione adeguati.

e FEvitare il contatto con superfici calde. Indossare
sempre guanti protettivi. In caso di ustioni,

ricercare aiuto per il primo soccorso, se
necessario.
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Norme di sicurezza

e Non riscaldare in nessun caso a temperature
superiori a 200 °C.

e In caso diincendio, non usare acqua né estintori
a polvere. In tal modo si danneggerebbero i
componenti elettrici. Si consiglia di utilizzare un
estintore a base di COz, se disponibile.

e Siricorda che l'elemento riscaldato potrebbe
rilasciare fumi.

Dichiarazione di conformita CE

Noi, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo sotto la
nostra responsabilita con la presente che i prodotti
descritti in queste istruzioni per l'uso sono conformi
alle condizioni delle seguenti direttive:

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE
2014/35/EU

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

e sono conformi ai seguenti standard:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Immunita
industriale

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Classe A, Gruppo |l
(Emissioni)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emissioni)

EN 61000-3-3 (2013) (Emissioni)

EN 60335-1 (2012): Sicurezza di elettrodomestici e
apparecchiature elettriche simili

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, Paesi Bassi, giugno 2019

ﬁrza{m/ c €

Sig.ra Andrea Gondova
Responsabile Qualita e Conformita



1. Ambito della fornitura

Il riscaldatore a induzione portatile TWIM 15

comprende i seguenti elementi:

e Riscaldatore a induzione TWIM 15

e Sonda magnetica per la temperatura tipo K da
400 mm serie TWIM 15-3

e Guanti resistenti al calore serie TMBA G11H

e Spina di connessione alla rete elettrica non
fornita (versione TWIM 15/230V). Il montaggio
della spina pit adatta deve essere effettuato da
un tecnico specializzato.
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2. Introduzione

Il riscaldatore a induzione portatile serie TWIM 15 é
progettato per riscaldare cuscinetti volventi montati
con interferenza sull'albero.

Inoltre, si pud utilizzare per riscaldare anche altri
componenti in metallo di forma circolare.

Il calore induce la dilatazione del cuscinetto, quindi
non € necessario ricorrere allapplicazione della
forza per procedere all'installazione. Per consentire
l'installazione, di norma, & sufficiente una differenza
di temperatura di 90 °C tra il cuscinetto e lalbero.
Se la temperatura ambiente é di 20 °C, il cuscinetto
deve essere riscaldato a 110 °C.

Si possono riscaldare cuscinetti ingrassati e dotati

di tenute. | cuscinetti dotati di schermi o tenute con
inserto metallico devono essere monitorati, poiché lo
schermo o l'inserto metallico potrebbero riscaldarsi
molto piti rapidamente dei cuscinetti. In questi casi,
si consiglia un'impostazione di potenza ridotta.
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2.1 Principio di funzionamento

|l riscaldatore a induzione portatile TWIM 15 ¢
formato da una piastra superiore in polimero
rinforzato con fibra di vetro resistente alle alte
temperature e da bobine elettromagnetiche collocate
sotto la piastra. Quando il riscaldatore viene acceso,
la corrente elettrica passa attraverso queste hobine,
generando un campo magnetico pulsante, ma senza
produrre calore sulla piastra superiore. Nel momento
in cui un componente in ferro o in acciaio inossidabile
viene posizionato sulla piastra, il campo magnetico
induce correnti elettriche di minore entita (correnti
parassite) nel metallo del componente.

Fig. 1 — Campo magnetico attorno al cuscinetto

|l ferro & un cattivo conduttore di elettricita, pertanto
guando queste correnti lo attraversano, gran parte
dell'energia viene convertita in calore. Quindi, con

le piastre riscaldanti a induzione, il calore non
proviene dalla superficie della piastra superiore, ma
viene generato nel componente stesso. Cio rende

la procedura di riscaldamento molto piu efficace,
rispetto ad altri metodi.

Lo svantaggio e che le piastre riscaldanti si possono
utilizzare solo per componenti in ferro. | componenti
completamente in rame o alluminio sono conduttori
di calore eccellenti, quindi non sono in grado di
produrre una quantita di calore sufficiente.

| componenti in ghisa e acciaio inossidabile, invece,
sono candidati idonei. Come regola generale, se
una calamita viene attratta da un componente, la
piastra riscaldante é adatta per il riscaldamento.

Cio nondimeno, anelli in rame od ottone di piccole
dimensioni (come schermi o gabbie dei cuscinetti),
data la piccola massa, potrebbero riscaldarsi

molto pit rapidamente del resto del cuscinetto,
quindi & necessario optare sempre per una bassa
impostazione di potenza.
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2.2 Caratteristiche distintive

Portatile:

La tecnologia a media frequenza e la scelta

di materiali ideali per questo riscaldatore

lo rendono un dispositivo leggero. Questa
caratteristica, combinata con il manico integrato,
consente di trasportarlo ovungue per limpiego
in aree differenti o per lo stoccaggio in un luogo
chiuso.

Prestazioni ottimizzate per il riscaldamento
dei cuscinetti:

Struttura e software operativo sono pensati per
ottenere una bassa differenza di temperatura
tra anelli interno ed esterno del cuscinetto.

Cio consente di ridurre le sollecitazioni

interne che si generano a causa dell'eccessiva
dilatazione termica dell'anello interno rispetto a
guella dell'anello esterno.

Versatile:

La forma piatta della piastra a induzione rende
superflua la scelta del giogo adatto per ciascun
componente, semplificando la procedura per
l'operatore. Cio consente di ampliare la gamma
di componenti che si possono riscaldare sulla
piastra e, al contempo, di ridurre il numero degli
accessori richiesti.

Silenzioso:

Grazie alla tecnologia a media frequenza il
riscaldamento dei componenti non genera
rumore.

L'unico rumore prodotto e quello della

ventola per il raffreddamento dell’elettronica
che entra in funzione dopo qualche istante
dallavviamento.

Regolazione della potenza:

Le diverse impostazioni di potenza consentono
di riscaldare componenti delicati oppure diversi
dai cuscinetti piti lentamente.



3. Descrizione

Il funzionamento del riscaldatore & controllato
dall’elettronica interna in due modalita.

L'operatore puo scegliere la temperatura desiderata
per il cuscinetto in Temperature Mode (Modalita
temperatura), o impostare il tempo di riscaldamento
del cuscinetto o componente in Time Mode (Modalita
tempo). Il livello di potenza puo essere impostato

su Low Power Mode (Modalita bassa potenza) per il
riscaldamento pitl lento di componenti delicati

(ad esempio cuscinetti con schermi o tenute con
inserto metallico).

3.1 Dati tecnici

Appellativo TWIM 15/230V, TWIM 15/110V

Peso max. del cuscinetto * 20 kg

Diametro min. del foro del cuscinetto 20 mm

Diametro esterno max. del cuscinetto 320 mm

Larghezza max. cuscinetto 85 mm

Esempi di applicazione 6320: 7,1 kg, 110 °C, 320 secondi
(cuscinetto, peso, temperatura, tempo) 22320 CC/W33:12,8 kg, 110 °C, 755 secondi
Potenza massima TWIM 15/230V: 2,3 kVA

TWIM 15/110V: 1,8 kVA

Tensione TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 60 Hz

Max. assorbimento corrente TWIM 15/230V: 10A
TWIM 15/110V: 16 A

Controllo temperatura 20 - 200 °C

Smagnetizzazione Non necessaria: TWIM 15 non magnetizza il pezzo riscaldato
Dimensioni (I x p x h) 450 x 500 x 100 mm

Massa totale 6,6 kg

* In base alla geometria del cuscinetto, la massima temperatura di riscaldamento e la disponibilita di potenza.
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4. Installazione
Un elettricista qualificato deve installare una presa

idonea. Verificare che la tensione di linea rientri nella

gamma specificata, in base al tipo di riscaldatore.

TWIM 15/230V 230V, 50Hz
Morsetto di Colore cavo
alimentazione di rete

Neutro Blu

Linea Marrone
Terra Non connesso

TWIM 15/110V 110V, 60Hz

Morsetto di Colore cavo
alimentazione di rete

Neutro Bianco

Linea Nero

Terra Non connesso

A IMPORTANTE:
Linterruttore generale del riscaldatore non € un

interruttore di sicurezza. Prima di eseguire qualsiasi

riparazione, il riscaldatore deve essere scollegato
dalla rete di alimentazione.

Se il cavo principale & danneggiato, deve essere
sostituito.
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Preparazione all'impiego

Collocare il TWIM 15 in posizione orizzontale su
una superficie.

Collegare la spina di alimentazione a un'idonea
presa di alimentazione di rete.

Posizionare con cautela il componente da
riscaldare sulla piastra superiore.

Il riscaldatore é stato progettato per riscaldare
un componente alla volta.

Se utilizzato in Temperature Mode

(Modalita temperatura), collegare la sonda per
la temperatura al connettore.

Posizionare la punta magnetica della sonda
sulla superficie orizzontale dellanello interno
del cuscinetto o sulla superficie pit interna del
componente.

Accendere il riscaldatore dall'interruttore
generale, collocato sulla parte posteriore destra
del riscaldatore.

Il LED dellalimentazione si accendera per alcuni
secondi, finché il display e il riscaldatore non
saranno pronti.

Selezionare limpostazione e la modalita di
riscaldamento corrette.

Al termine del ciclo di riscaldamento del
componente, posizionare la punta magnetica
della sonda nella sua posizione di riposo, sulla
lamina metallica posta nella parte posteriore
sinistra del riscaldatore.
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6.

Funzionamento

6.1 Interfaccia utente

Fig. 2 — Interfaccia utente

Da sinistra a destra:
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Tasto e LED LOW POWER (Bassa potenza).
Questo tasto consente di ridurre la potenza del
riscaldatore alla meta del valore normale.
Quando viene selezionata la modalita bassa
potenza, si accende il LED rosso.

Il tasto MODE (Modalita) identificato con i
simboli per temperatura/tempo.

Questo tasto consente di passare da
Temperature Mode (Modalita temperatura) a
Time Mode (Modalita tempo).

Display a LED. Visualizza le informazioni di
processo: temperatura desiderata, temperatura
effettiva, codici di errore, tempo, ecc.

Tasti MENO e PIU. Questi tasti consentono di
ridurre o aumentare il valore visualizzato sul
display a LED.

Tasto START/STOP (Avvio/Arresto) e LED per lo
stato di riscaldamento.

Si utilizza per lavvio e larresto del riscaldatore.
Il tasto a LED é ACCESO in modalita fissa
quando il riscaldatore € in funzione.
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6.2 Modalita temperatura

Il questa modalita, i componenti si possono
riscaldare a una temperatura predeterminata.

Se il display a LED visualizza °C or °F,

significa che é selezionata la Temperature Mode
(Modalita temperatura).

La temperatura scelta viene visualizzata

sul display. La temperatura predefinita

per i cuscinetti & 110 °C. Per modificare la
temperatura, premere i tasti + o per regolare
la temperatura in incrementi / decrementi di
1°. Per una regolazione piul rapida, mantenere
premuti i tasti + o —.

Talvolta, puo essere necessario riscaldare i
cuscinetti o componenti a temperature superiori
a 110 °C, per avere pit tempo per il montaggio
od ottenere un accoppiamento con interferenza
pit vincolante. Consultare le specifiche del
cuscinetto, per determinare la massima
temperatura di riscaldamento ammissibile.
Verificare sempre che il cuscinetto non sia
bloccato a causa dell’'eccessiva dilatazione
termica dell'anello interno rispetto a quello
esterno.

Assicurarsi che la sonda per la temperatura sia
montata sullanello interno del cuscinetto.
Premere START/STOP per avviare il
riscaldamento.

Il LED per lo stato di riscaldamento si

accende, per indicare che il riscaldamento del
componente e in corso anche se non si sente
alcun rumore.

Linterfaccia utente visualizza la temperatura
rilevata dall'apposita sonda.

Eventuali differenze di temperatura tra la parte
superiore e guella inferiore del componente,
che é piu esposta all'influenza delle bobine
induttive, sono normali. Questo effetto viene
automaticamente compensato nelle fasi finali
del riscaldamento.

Premendo il testo MODE durante il
riscaldamento, viene visualizzato il tempo di
riscaldamento.

Quando si raggiunge la temperatura
selezionata, il cuscinetto  pronto per essere
rimosso. Un avviso acustico della durata

di 4 secondi segnala la fine del ciclo di
riscaldamento.

Se il componente non viene rimosso, né viene
arrestato il processo, unapposita funzionalita
mantiene il componente in temperatura per
10 minuti.
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e Seviene rimossa la sonda per la temperatura
0 il componente, il ciclo di riscaldamento
si arresta automaticamente. Il ciclo si puo
arrestare anche premendo il tasto START/STOP.

e Rimuovere il componente utilizzando
attrezzature di movimentazione adeguate.
Non far scorrere componenti caldi sulla
superficie dell'interfaccia utente, per evitare di
danneggiare il riscaldatore.

¢ |l riscaldatore ora e pronto per un nuovo ciclo di
riscaldamento con le stesse impostazioni.

e Aseconda delle dimensioni del cuscinetto, la
sonda di temperatura puo necessitare di un
po’ di tempo per registrare il primo aumento
di temperatura.Questo avviene perché il calore
proviene dall'interno del cuscinetto e ha bisogno
di tempo per raggiungere la parte superiore.

A IMPORTANTE:

Il TWIM 15 puo riscaldare componenti fino a

200 °C. Temperature di riscaldamento pil elevate
(ad esempio in Time Mode (Modalita tempo))
possono danneggiare il riscaldatore.
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6.2.1 Misurazione della temperatura

e Quando il riscaldatore non e in funzione, la
temperatura del componente si puo misurare
premendo contemporaneamente i tasti MODE e
START/STOP Per annullare la misurazione delle
temperatura, premere gualsiasi tasto.

e Lasonda per la temperatura € un componente
delicato del riscaldatore. Pertanto deve essere
maneggiata con cura e, dopo lutilizzo, si
consiglia di riporla nella sua posizione di riposo
nella parte posteriore sinistra del riscaldatore,
per evitare di danneggiarla.

e La superficie del componente dove viene
posizionata la sonda deve essere pulita, asciutta
e piana. Le misurazioni eseguite su superfici
sporche, umide o curvilinee restituiscono
letture non corrette della temperatura e
possono determinare il surriscaldamento del
componente o persino il danneggiamento del
riscaldatore.

¢ Quando pit componenti vengono riscaldati in
seqguenza in ambienti caldi o con impostazioni
di temperatura molto elevate, puo essere
necessario concedere alla sonda per la
temperatura pit tempo per il raffreddamento,
prima di un nuovo ciclo di riscaldamento.

Cio potrebbe determinare un codice di
errore EO6. Se accade, collocare la sona su
una superficie fresca e attendere che si sia
raffreddata.

6.2.2 Cambio dell’unita di misurazione della
temperatura

Premere contemporaneamente i tasti MODE e “+”

per passare da °C a °F.

Dopo aver completato un ciclo di riscaldamento,

l'impostazione dellunita di misurazione della

temperatura resta invariata, anche se il riscaldatore

viene scollegato dallalimentazione di rete.
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6.3 Modalita tempo

Questa modalita é ideale per la produzione in serie,

quando é noto il tempo necessario per riscaldare

un componente a una determinata temperatura.

Si utilizza anche in situazioni di emergenza, in caso

la sonda per la temperatura sia guasta o non sia

disponibile. La temperatura del componente deve
essere verificata utilizzando un termometro esterno,

come quelli della serie TKDT 10.

Il mancato monitoraggio della temperatura puo

determinare danni alla piastra superiore, a causa di

temperature troppo elevate.

e Seildisplay dell'interfaccia visualizza °C o °F,
premere MODE per selezionare la modalita
tempo Time Mode.

e Premere + 0 — per regolare il tempo.

e Premere il tasto START/STOP per accendere
il riscaldatore. Il display visualizza il tempo
residuo.

e Durante il riscaldamento, la temperatura
misurata dalla sonda (se collegata) si pud
visualizzare premendo il tasto MODE. Premendo
il tasto unialtra volta viene visualizzato
nuovamente il tempo residuo.

e Allo scadere del tempo, il ciclo di riscaldamento
si arresta e viene emesso un avviso acustico
della durata di
4 secondi.

e Rimuovere il componente utilizzando
attrezzature di movimentazione adeguate.

e |ITWIM 15 ora é pronto per un nuovo ciclo di
riscaldamento con le stesse impostazioni.

A IMPORTANTE:

Il TWIM 15 puo riscaldare componenti fino a

200 °C. Non selezionare la modalita tempo

Time Mode per raggiungere temperature superiori
a 200 °C. Temperature superiori a quelle limite
possono causare danni al riscaldatore.

Non lasciare il riscaldatore incustodito in modalita
tempo Time Mode.
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6.4 Selezionare la modalita per componenti
diversi dai cuscinetti

E disponibile una modalita per componenti diversi
dai cuscinetti. In questa modalita tutta la potenza
viene concentrata principalmente nella parte pil
interna del componente, dove l'accoppiamento con
lalbero & con interferenza.

Questa modalita é stata concepita per rendere piu

rapido il riscaldamento di componenti diversi dai

cuscinetti. Talvolta, pero, questo vantaggio non si
puo sfruttare a causa della geometria specifica del
componente da riscaldare.

Le modalita normali sono state sviluppate

principalmente per i cuscinetti.

In questi casi, il TWIM 15 riscalda gli anelli interno

ed esterno in maniera indipendente per mantenere

una piccola differenza di temperatura ed evitare
sollecitazioni interne, dovute all'eccessiva dilatazione
termica dellanello interno rispetto a quello esterno.

e Per abhilitare la modalita per componenti diversi
dai cuscinetti, premere contemporaneamente
i tasti LOW POWER e “+". Dopo la selezione, il
LED Low Power inizia a lampeggiare.

e Da quel momento e possibile selezionare le
modalita Time o Temperature, rispettivamente
tempo o temperatura.

e La massima temperatura di riscaldamento
selezionabile sul riscaldatore dipende dalle
dimensioni e dal peso del componente. In caso
di dubbi, consultare uno specialista di SKF.

e Premere nuovamente i tasti LOW POWER e “+*
per disattivare la modalita.
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6.5 Scelta del livello di potenza

Forma, peso, dimensioni e gioco interno influenzano

il tempo necessario per riscaldare i cuscinetti.

Data la grande varieta di cuscinetti che si possono
riscaldare, non é possibile indicare un'impostazione
specifica per il livello di potenza per ciascun tipo.

Vengono quindi fornite le seguenti linee guida:

In caso di cuscinetti con schermi o tenute con
inserto metallico, e necessario selezionare
sempre la modalita di bassa potenza

LOW POWER. Gli anelli leggeri in metallo
possono riscaldarsi molto pit rapidamente,
rispetto agli altri componenti. Cio puo
danneggiare il cuscinetto o il riscaldatore, a
causa delle temperature troppo elevate

In caso di cuscinetti molto piccoli, la potenza

del TWIM 15 viene ridotta automaticamente.
Se viene rilevato un riscaldamento troppo
rapido, é necessario selezionare la modalita di
bassa potenza LOW POWER. Se un componente
si riscalda troppo in fretta rispetto al tempo

di reazione della sonda di temperatura, il
componente potrebbe raggiungere temperature
oltre il livello desiderato.

Con il TWIM 15, si possono riscaldare senza
problemi cuscinetti con gioco radiale ridotto

(C1 0 C2) o precaricati.

Se viene rilevata una differenza di temperatura
eccessiva, & necessario selezionare la modalita
di bassa potenza LOW POWER. Il riscaldamento
lento assicura una dilatazione uniforme

del cuscinetto, che consente di evitarne il
danneggiamento.
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7. Caratteristiche di sicurezza

IITWIM 15 ¢é dotato delle seguenti caratteristiche di

sicurezza:

e Protezione automatica dal surriscaldamento
del riscaldatore. Il riscaldatore ¢ dotato di
numerosi sensori di temperatura interni per
la sua stessa protezione. Se la temperatura
rilevata da uno dei sensori é troppo alta,
vengono automaticamente attivate misure per
compensare questa condizione. Il riscaldatore
puo, ad esempio, ridurre la potenza o arrestarsi.
L'utente e comunque tenuto a monitorare il
processo, poiché aumenti di temperatura troppo
repentini potrebbero non essere rilevati in
tempo utile.

e Protezione da sovracorrente.

Il riscaldatore é dotato di fusibile integrato.

e Avviso di superficie troppo calda.

Se la superficie della piastra superiore
raggiunge una temperatura oltre circa 60 °C
viene visualizzato sul display il messaggio “hot”
(caldo).

¢ Rilevamento di guasti della sonda per la
temperatura.

Se in modalita temperatura, Temperature
Mode, non viene rilevato nessun aumento
di temperatura, il riscaldatore restituisce un
messaggio di errore e si arresta.

NOTA:

Per aumentare del 50% il tempo per lerrore EO5,
premere contemporaneamente i tasti “Mode” e “-".
Il display visualizza brevemente “t1.5" quando
viene attivato e “t1.0” quando viene nuovamente
disattivato.

Questa impostazione deve essere selezionata per
ciascun ciclo di riscaldamento.
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8. Ricerca e risoluzione dei problemi
In caso di anomalie durante il funzionamento del
riscaldatore, valutare le seguenti opzioni per la
risoluzione del problema:

e |l riscaldatore non si avvia. Verificare se e Eventuali guasti di sistema vengono segnalati
il riscaldatore e collegato correttamente mediante un avviso acustico e sull'interfaccia
allalimentazione e se il portafusibili € montato utente viene visualizzato uno dei seguenti codici
nel modo giusto. Se il portafusibili non & di errore:

in posizione corretta, non si verifica nessun
passaggio di corrente.

Codice di errore Guasto

EOCO Nessun componente rilevato
- Componente troppo piccolo
- Il componente é stato mosso
durante il riscaldamento

EO1 Guasto dell’'hardware
- Nessuna comunicazione
dall'elettronica interna
- Cavi danneggiati

E02 Guasto al ventilatore
- Ventilatore danneggiato
- Cavi ventilatore danneggiati

EO3 Bobine surriscaldate
- Utilizzo troppo intenso con tempo
di raffreddamento insufficiente
- Sensore di temperatura bobina
danneggiato all'avvio

EO4 Elettronica di alimentazione
surriscaldata
- Utilizzo troppo intenso con tempo
di raffreddamento insufficiente

EO5 Aumento di temperatura troppo
lento
- La sonda di temperatura non é
collegata al componente
- Componente fuori gamma (troppo
grande o pesante per la capacita
di riscaldamento)
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Azione correttiva

- Verificare se le caratteristiche del
componente (peso e dimensioni)
rientrano nella gamma
ammissibile.

- Centrare il componente e non
spostarlo durante il riscaldamento.

Restituire al rivenditore per la
riparazione

Restituire al rivenditore per la
riparazione

Rimuovere il componente

- Non spegnere il riscaldatore e
attendere che la ventola termini il
ciclo di raffreddamento. L'errore
verra resettato automaticamente

- Altrimenti, restituire al rivenditore

per la riparazione

Rimuovere il componente

- Non spegnere il riscaldatore e
attendere che la ventola termini il
ciclo di raffreddamento. L'errore
verra resettato automaticamente

- Altrimenti, restituire al rivenditore

per la riparazione

Verificare se la termocoppia &
montata correttamente (su una
superficie piana e pulita)

- In caso di componenti di grandi
dimensioni, aumentare il tempo di
sicurezza per l'errore premendo
contemporaneamente i tasti
MODE e “-*
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Codice di errore
E06

EQ7

E08

E10

E11

E12
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Guasto

Termocoppia assente o non

corretta

- La sonda per la temperatura non
¢ collegata o é danneggiata

- La sonda per la temperatura
¢ stata rimossa durante il
funzionamento

- La sonda per la temperatura si sta
ancora raffreddando dopo il ciclo
di riscaldamento precedente.

Guasto dell'elettronica di potenza
- Interruzione nell'elettronica
- Elettronica danneggiata

Tensione di alimentazione della rete
fuori gamma

- Possibile picco di tensione

- Alimentazione fuori tolleranza (10%)

Temperatura ambiente

fuori gamma

- Gamma di esercizio
0-40°C

Nessun dato di calibratura

- Guasto dell'elettronica

Alimentazione di tensione non

corretta

- Tensione fuori gamma di
calibratura

Azione correttiva

- Ispezionare il collegamento della
termocoppia e il cavo per eventuali
danni

Se danneggiati, selezionare la
modalita tempo, Time Mode, e
utilizzare un termometro esterno
Non rimuovere la sonda durante il
funzionamento.

Attendere il raffreddamento per la
stabilizzazione della lettura della
sonda per la temperatura.

Resettare il riscaldatore

Sostituire la PCB di alimentazione
(inviare al rivenditore per la
riparazione)

Resettare il riscaldatore
Verificare se il voltaggio
dell'alimentazione di rete & corretto

- Verificare se il riscaldatore e
nella gamma di temperatura
ammissibile

Uso interno, evitare la luce solare

- Restituire al rivenditore per la
ricalibratura

Verificare la versione del
riscaldatore, se 110V o 230V
Verificare la tensione di
alimentazione
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9. Targhette di avvertenza e sicurezza

Targhetta di avvertenza  Significato

Indossare guanti di protezione resistenti al calore
In caso di ustioni alle dita, chiedere auto per il primo soccorso, se necessario.

Rischio di pizzicamento delle dita
Durante il trasporto o il posizionamento dei componenti sul riscaldatore, operare con
particolare cautela.

Leggere sempre le istruzioni d’uso.

Radiazioni da campo magnetico
Il riscaldatore genera un campo magnetico, pertanto lutente deve mantenersi a 30 cm
di distanza durante il riscaldamento.

Rischio per portatori di protesi
Data la presenza del campo magnetico, i portatori di protesi devono mantenersi a una
distanza di sicurezza maggiore.

Superfici calde
Il riscaldatore presenta superfici calde, come l'elemento riscaldato, ma anche anche il
riscaldatore puo essere caldo. Adottare adeguate misure di prevenzione.

Rischio per portatori di pacemaker
Data la presenza del campo magnetico, i portatori di pacemaker devono mantenersi a
una distanza di sicurezza maggiore.

@B B PO
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10. Ricambi

TWIM 15-3

Ricambi Descrizione
Sonda magnetica tipo K da 400mm

11. Manutenzione e smaltimento

Conservare il riscaldatore in un luogo asciutto, a
basso tasso di umidita (0-95% senza condensa).
Conservare e trasportare il riscaldatore a una
temperatura compresa tra 0 e 50 °C.

Pulire il riscaldatore con un panno morbido

e asciutto. Eliminare eventuali residui di olio
dopo l'uso.

Il riscaldatore non richiede particolari attivita di
manutenzione, né la regolare calibratura.

Non cercare di riparare il riscaldatore.

In caso di malfunzionamenti o riparazioni
preventive, rivolgersi al contatto SKF abituale
oppure a un concessionario SKF.

Il riscaldatore viene calibrato in produzione.

In caso di riparazioni, il riscaldatore deve essere
ricalibrato.

Per lo smaltimento del riscaldatore, adottare
adeguate misure per il riciclo.

Non smaltire con i rifiuti comuni.
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Recomendacoes de seguranca

Como o TWIM 15 gera um campo magnético,
portadores de marca-passo ou implantes

nao devem estar a menos de 5 m (16 ft) de
distancia do TWIM 15 durante a operacao.
Durante o processo de aguecimento, mantenha
uma distancia de seguranca de 30 cm (1 ft)

em relagdo a peca de trabalho ou aquecedor.
Equipamentos eletronicos, como reldgios de
pulso, telefones celulares, entre outros, também
podem ser afetados.

Sempre siga as instrucoes de operagao.
Certifiqgue-se de que a tensao de alimentagao
nao esteja fora da faixa aceitavel de 100 - 240
V, 50 - 60 Hz.

Use o nivel de poténcia correto, principalmente
se estiver trabalhando com rolamentos vedados
ou com placas de protecao com insertos
metalicos.

Nao exponha o TWIM 15 a alta umidade,
ambientes externos ou atmosferas inflamaveis.
Nao modifigue o TWIM 15. Todos os reparos
devem ser realizados por oficinas de reparo da
SKF. Nao toque em um aquecedor danificado se
0 mesmo estiver conectado a rede elétrica.

0 TWIM 15 é destinado somente ao
aqguecimento de rolamentos, engrenagens,
acoplamentos e outros componentes industriais
circulares. Nao deve ser usado como placa de
aguecimento indutora doméstica. Nao use para
aquecer frigideiras ou panelas.

0 aguecedor deve ser operado por profissionais
devidamente treinados. Nao deixe o aquecedor
sem supervisao, especialmente ao usar o modo
de tempo.

Utilize sistemas de manuseio adequados ao icar
pecas pesadas.

Evite o contato com superficies quentes.
Sempre use luvas de protecao. Em caso de
queimaduras, solicite assisténcia de primeiros
socorros quando necessario.
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e Nunca aguega o equipamento a temperaturas
acima de 200 °C (392 °F).
e Em caso de incéndio, ndo use extintores de po
guimico nem agua. Isso danificara a eletronica.
E recomendavel um extintor de C02, se
disponivel.

e Lembre-se de que elementos quentes podem
gerar fumaca.

Declaracao de conformidade UE

A SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Holanda, declara, por meio desta
e sob sua inteira responsabilidade, que os produtos
a seguir, referentes a esta declaracao, estao de
acordo com as condicdes descritas na(s) seguinte(s)
Diretiva(s):

DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAO 2014/35/UE
DIRETIVA EMC 2014/30/UE

e estao em conformidade com as seguintes normas:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industrial
(imunidade)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), classe A, grupo Il
(emissao)

EN 61000-3-2 (2014), A (emissao)

EN 61000-3-3 (2013) (emiss3o)

EN 60335-1 (2012): Seguranca do lar e
equipamentos elétricos similares

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, Holanda, junho de 2019

ﬁrza{m/ c €

Sra. Andrea Gondova
Gerente de Qualidade e Conformidade
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1. Escopo da entrega

0 aquecedor por inducio portatil TWIM 15 contém

0 seguinte:

e Aguecedor por indugao TWIM 15

e Sensor de temperatura magnético tipo K de
400 mm (1.31 ft) TWIM 15-3

e Luvas resistentes a temperatura TMBA G11

e Tomada Schuko (ndo montada) na versao
TWIM 15/230V
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2. Introducao

0 aquecedor por inducdo portatil TWIM 15 foi
projetado para aguecer rolamentos de rolos
montados com um ajuste interferente em um eixo.
Também é possivel aquecer outros componentes
metélicos em forma de anel.

0 calor faz com que o rolamento se expanda, o

gue elimina a necessidade de usar forca durante

a instalagao. Normalmente, uma diferenca de
temperatura de 90 °C (162 °F) entre o rolamento e
0 eixo é suficiente para permitir a instalacao.

Na temperatura ambiente de 20 °C (68 °F), o
rolamento devera ser aquecido até 110 °C (230 °F).

E possivel aquecer rolamentos lubrificados e
vedados. E necessério controlar o aquecimento de
rolamentos com placas de protecao ou vedados com
insertos metalicos, visto que a placa de prote¢do

e o inserto metalico podem aquecer muito mais
rapidamente do gue o rolamento em si. Nesses
casos, recomendamos usar a configuragao de
poténcia reduzida.
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2.1 Principio de operacgao

0 aquecedor por inducio portatil TWIM 15 consiste
em uma placa de polimero reforcado com fibra de
vidro, resistente a altas temperaturas, e bohinas
eletromagnéticas, situadas abaixo da placa. Quando
o0 aquecedor esta ligado, uma corrente elétrica passa
pelas bobinas e gera um campo magnético oscilante,
que nao aquece a placa superior em si. Porém, assim
que um componente de ferro ou aco inoxidavel &
colocado sobre a placa, 0 campo magnético induz
muitas correntes elétricas pequenas (correntes
parasitas) no metal dos componentes.

Fig. 1 — Campo magnético ao redor do rolamento

Como o ferro é um condutor de eletricidade ruim,
guando todas essas pequenas correntes passam
pelo ferro, grande parte da energia é convertida
em calor. Assim, em uma placa de aquecimento
por inducao, o calor ndo é gerado na superficie da
placa superior, mas sim dentro do componente em
questdo. Isso torna esse método de aquecimento
muito mais eficiente do que outros.

A Unica desvantagem é que somente 0s
componentes feitos de ferro podem ser aquecidos
com placas de inducao. Componentes feitos apenas
de cobre ou aluminio sdo bons condutores de
eletricidade, por isso nao geram uma gquantidade
significativa de calor. O método funciona bem com
ferro fundido e aco inoxidavel. Via de regra, se

um ima aderir ao componente, ele tambhém sera
aquecido pela placa de indugao.

Mesmo assim, pequenos anéis de cobre ou de latao
(como placas de protecao ou gaiolas de rolamentos)
adquirem calor muito mais rapidamente do que o
restante do rolamento devido a sua pouca massa.
Por isso, deve-se escolher uma configuracao de
poténcia baixa.
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2.2 Caracteristicas especiais

Portatil

Devido a tecnologia de frequéncia média
utilizada e a escolha dos melhores materiais,
o aquecedor é leve. Esse fato, juntamente com
a alca integrada, torna o aquecedor portatil,
utilizavel em diversos locais e facilmente
armazenavel em lugares fechados.

Inovador em matéria de aquecimento de
rolamentos

Por causa da construcao inteligente e do
software operacional, 0 aquecedor gera pouca
diferenca de temperatura entre o anel interno
e o anel externo do rolamento. Isso reduz as
tensdes internas que sao geradas quando ha
excesso de expansao térmica no anel interno
em comparagao ao anel externo.

Versatil:

Devido ao formato plano da placa de inducao,
nao é mais necessario que o usuario escolha a
barra mais adequada para cada componente.
Isso aumenta a variedade de componentes que
podem ser aquecidos pela placa e, ao mesmo
tempo, reduz a quantidade de acessorios
necessarios.

Silencioso:

Devido a tecnologia de frequéncia média, o
processo de aquecimento dos componentes
nao gera ruidos. Um LED indica quando o
aquecedor esta esquentando, mesmo se nao
for possivel escuta-lo. Um ventilador pode

ser ouvido ap6s o uso. Ele ajuda a resfriar os
componentes eletronicos.

Permite regulagem de poténcia:

Gracas as diferentes configurages de poténcia,
0 aquecedor pode aguecer componentes
sensiveis mais lentamente do que outros
rolamentos.
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3. Descricao

0 funcionamento do aquecedor é regulado pela
eletronica interna em um dos dois modos.

0 operador pode selecionar a temperatura
desejada do rolamento no Modo de temperatura ou
definir o tempo de aguecimento do rolamento ou
componente no Modo de tempo. O nivel de poténcia
pode ser ajustado como Modo de poténcia baixa
para aquecer pecas de trabalho sensiveis (como
rolamentos com placas de protecao ou insertos
metélicos nas vedacdes) mais lentamente.

3.1 Dados técnicos

Designacao TWIM 15/230V, TWIM 15/110V

Peso max. do rolamento * 20 kg (44 Ib)

Didmetro min. do furo do rolamento 20 mm (0.79 in)

Didmetro externo max. do rolamento 320 mm (12.6 in)

Largura max. do rolamento 85 mm (3.35 in)

Exemplos de desempenho 6320: 7,1 kg (15.7 Ib), 110 °C (230 °F), 320 segundos
(rolamento, peso, temperatura, tempo) 22320 CC/W33:12,8 kg (28.2 Ib), 110 °C (230 °F), 755 segundos
Poténcia maxima TWIM 15/230V: 2,3 kVA

TWIM 15/110V: 1,8 kVA

Tensao TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 60 Hz

Consumo max. de corrente TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110V: 16 A

Controle de temperatura 20 - 200 °C (68 - 392 °F)
Desmagnetizagao 0 aguecedor ndo se magnetiza

Dimensoes (L x P x A) 450 x 500 x 100 mm (17.7 x 19.7 x 3.9 in)
Peso total 6,6 kg (14.6 Ib)

* Dependendo da geometria do rolamento, temperatura mdxima de aguecimento e disponibilidade de poténcia.
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4. Instalacao

Um eletricista qualificado deve instalar uma tomada
adequada. Certifigue-se de que a tensao da linha
esteja dentro do intervalo especificado para cada
tipo de aquecedor.

TWIM 15/230V 230V, 50Hz
Terminal da rede Cor do cabo
elétrica

Neutro Azul

Linha Marrom
Aterrado Nao conectado
TWIM 15/110V 110V, 60Hz
Terminal da rede Cor do cabo
elétrica

Neutro Branco

Linha Preto
Aterrado N&o conectado

A IMPORTANTE:

O interruptor principal do aquecedor nao é uma
trava de seguranca. Para receber qualquer reparo, o
aquecedor deve ser desconectado da rede elétrica.
Se o cabo de alimentacao estiver danificado, deve
ser substituido.
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Preparacao para uso

Cologue o TWIM 15 na posicao horizontal sobre
uma superficie.

Conecte a tomada a rede elétrica adequada.
Com cuidado, posicione a peca de trabalho a ser
aquecida no centro da placa superior.

0 aquecedor é feito para aquecer um
componente de cada vez.

Para usar o Modo de temperatura, conecte o
sensor de temperatura ao conector.

Posicione a ponta magnética do sensor na
superficie horizontal do anel interno do
rolamento ou na superficie mais interna da
peca de trahalho.

Ligue o aguecedor pelo interruptor principal,
localizado na parte traseira do aquecedor,

a direita. O LED “power” (poténcia) ficara

aceso por alguns segundos até o display e o
aquecedor estarem prontos.

Selecione o0 modo e as configuragoes de
aquecimento corretos.

Quando o aquecimento do componente for
concluido, prenda a ponta do sensor magnético
a chapa metalica no corpo do aguecedor. Esse
é o local de armazenamento do sensor de
temperatura, localizado na parte traseira do
aquecedor, a esquerda.
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6. Operacao

6.1 Interface de usuario

Fig. 2 — Interface de usudrio

Da esquerda para a direita:

0 botao “LOW POWER” (poténcia baixa) e o
LED. Esse botdo reduz a poténcia do aquecedor
a metade da poténcia normal.

Se for selecionado 0 modo de poténcia baixa,
o LED vermelho acendera.

Os simbolos de temperatura e de tempo
indicam o botao MODE (modo). Esse bot3o
alterna entre o Modo de temperatura e o
Modo de tempo.

Display de LED. As informacoes do processo
sao exibidas no display: temperatura desejada,
temperatura real, codigos de erro, tempo, etc.
Botdes MINUS (menos) e PLUS (mais).

Esses botoes aumentam ou diminuem o valor
exibido no display de LED.

Botao START/STOP (ligar/desligar) e o LED de
aguecimento.

Pressione para ligar ou desligar o aquecedor.
Enguanto o aquecedor estiver aquecendo, o
botao de LED permanece aceso.
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6.2 Modo de temperatura

Nesse modo, é possivel aquecer os componentes até
uma determinada temperatura.

Se o display de LED estiver mostrando °C ou °F,
0 Modo de temperatura esta selecionado.

A temperatura selecionada é exibida no display.
A temperatura padrao para rolamentos é 110
°C (230 °F). Se desejar definir uma temperatura
diferente, pressione + ou — para ajustar a
temperatura 1° por vez. Mantenha os botoes +
ou — pressionados para acelerar o ajuste.

Pode ser recomendavel aguecer rolamentos

ou outros componentes a temperaturas

acima de 110 °C (230 °F) para obter um

tempo de montagem mais longo ou um

ajuste interferente mais apertado. Consulte as
especificacoes do rolamento para determinar a
temperatura maxima permitida. E importante
ter certeza de que o rolamento nao travara
devido a expansao excessiva do anel interno em
relacao ao anel externo.

Certifiqgue-se de que o sensor de temperatura
esteja montado no anel interno do rolamento.
Pressione START/STOP (ligar/desligar) para
iniciar o flange do aquecedor.

0 LED de aquecimento acendera. Mesmo que
nao produza ruido, o componente estara sendo
aquecido.

Ainterface de usuario mostra a temperatura
detectada pelo sensor de temperatura.

Pode haver diferenca de temperatura entre a
parte superior e inferior do componente. Isso
acontece porque as bobinas indutivas tém maior
influéncia na parte inferior do componente. Esse
efeito é ajustado automaticamente durante as
etapas finais do aguecimento.

Durante o aguecimento, pressionar o hotao
MODE exibe o tempo de aquecimento.

Quando a temperatura selecionada tiver sido
atingida, o rolamento estara pronto para ser
recolhido. Sera gerado um sinal sonoro que
dura 4 segundos.

Se o componente nao for recolhido, nem

o0 processo for encerrado, o recurso de
manutencao de temperatura conservara a
temperatura do componente por 10 minutos.
Ao remover o sensor de temperatura ou a

peca de trabalho, o processo de aguecimento
automaticamente para. Pressionar o botao
START/STOP também encerra o processo.
Remova a peca com o equipamento de
manuseio apropriado. Nao passe 0s
componentes quentes por sobre a superficie
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da interface de usuario, pois isso danifica o
aquecedor.

e (0 aquecedor esta pronto para aquecer outra
peca usando as mesmas configuragoes.

¢ Dependendo do tamanho do rolamento, o
sensor de temperatura pode levar algum
tempo para registrar o primeiro aumento de
temperatura. Isso acontece porgue o calor
esta vindo principamente da parte inferior do

rolamento e o calor leva algum tempo para ser

transferido para a parte de cima.

A IMPORTANTE:

O TWIM 15 pode aquecer componentes até

a temperatura de 200 °C (392 °F). Aquecer
componentes a temperaturas acima da indicada

(a0 usar o Time Mode, por exemplo) pode danificar

0 aquecedor.
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6.2.1 Medicao de temperatura

Quando o aquecedor nao estiver em operacao,
é possivel medir a temperatura da peca
pressionando MODE (modo) e START/STOP
(ligar/desligar) ao mesmo tempo. Pressione
gualguer botao para cancelar a medicao de
temperatura.

0 sensor de temperatura é uma parte essencial
do aquecedor. Tenha cuidado ao manusea-lo.
Ap0s o uso, recomendamos guarda-lo em seu
local de armazenamento, & esquerda na parte
traseira do aguecedor, para evitar que seja
danificado.

A superficie da peca de trabalho onde ficara o
sensor de temperatura deve estar limpa, seca
e plana. Fazer a medicao sobre uma superficie
suja, molhada ou irregular pode gerar leituras
de temperatura incorretas e resultar no
superaguecimento da peca ou em danos ao
aquecedor.

Ao aquecer mais de um componente em
sequéncia, com configuracées de temperaturas
muito altas ou em ambientes guentes, talvez
seja necessario reservar mais tempo para o
resfriamento do sensor de temperatura, antes
de iniciar outro processo de aquecimento.
Nesse caso, o codigo de erro EQ6 pode ser
exibido. Se isso acontecer, simplesmente
coloque o sensor em uma superficie fria e
deixe-o resfriar.

6.2.2 Alteracao da unidade de temperatura
Para alternar entre °C e °F, pressione os botoes
MODE (modo) e + ao mesmo tempo.

Quando um ciclo de aguecimento é encerrado,
a configuracao de unidade de temperatura
selecionada se mantém mesmo depois que o
aquecedor é desconectado da rede elétrica.
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6.3 Time mode (modo de tempo)

Esse modo é adequado para trabalhar com lotes
nas situacbes em que ja se sabe quanto tempo é
necessario para aquecer uma peca de trabalho até
uma determinada temperatura. Também pode ser
utilizado em casos de emergéncia, quando o sensor
de temperatura estiver ausente ou com defeito.
Nesses casos, a temperatura da peca de trabalho
deve ser verificada fazendo uso de um termdmetro
externo, como um TKDT 10.

Nao monitorar a temperatura pode resultar em

danos a placa superior devido as temperaturas

muito altas.

e Seodisplay da interface de usuario estiver
exibindo °C ou °F, pressione o botao MODE
para selecionar o Modo de tempo.

e Pressione + ou — para ajustar o tempo.

e Pressione o botdo START/STOP para ligar
o0 aquecedor. O display mostrara o tempo
restante.

e Durante o aguecimento, é possivel exibir a
temperatura medida pelo sensor (se estiver
acoplado) ao pressionar o botdo MODE.

Se o botao é pressionado novamente, o display
volta a exibir o tempo restante.

e Quando o tempo chega ao fim, 0 aquecimento
é interrompido e um sinal sonoro é produzido
durante 4 segundos.

e Remova a peca com o equipamento de
manuseio apropriado.

e (O TWIM 15 esta pronto para aquecer outra
peca usando as mesmas configuragoes.

A IMPORTANTE:

0 TWIM 15 pode aquecer componentes até a
temperatura de 200 °C (392 °F).

Nao use o Modo de tempo para atingir temperaturas
acima de 200 °C (392 °F). Aplicar aquecimento em
temperaturas acima das indicadas pode danificar o
aquecedor.

Nao deixe o aquecedor funcionando sem supervisao
no Modo de tempo.
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6.4 Selecao de modo para componentes
que nao sejam rolamentos

Existe um modo adequado para componentes que
nao sejam rolamentos. Nesse modo, a poténcia é
concentrada na parte mais interna do componente,
onde ficara o ajuste interferente com o eixo.

Esse modo é projetado para acelerar o aquecimento

de componentes que nao sejam rolamentos. No

entanto, é possivel que essa vantagem de tempo
nao seja sempre obtida, dependendo da geometria
especifica da peca de trabalho a ser aquecida.

Os modos normais sao feitos para aguecer

rolamentos.

Nesses casos, 0 TWIM 15 aquece o anel interno e

externo de forma independente, a fim de manter

uma pequena diferenca de temperatura entre

os dois e evitar tensoes internas causadas pela

expansao térmica excessiva do anel interno em

relacao ao anel externo.

e Pressione os botdes LOW POWER (poténcia
baixa) e “+” a0 mesmo tempo para ativar
0 modo para componentes que Nao sao
rolamentos. Quando o modo for selecionado, o
LED Low Power piscara.

e Agora, é possivel selecionar o Modo de tempo
ou o0 Modo de temperatura.

e Atemperatura maxima de aquecimento
suportada do aquecedor depende das
dimensoes e do peso do componente. Em caso
de dlvida, consulte seu especialista da SKF.

e Pressione o botao LOW POWER (poténcia baixa)
e 0 botao “+" novamente para desativar o modo
atual.
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6.5 Selecao de nivel de poténcia

Forma, peso, tamanho e folgas internas do
rolamento sao todos fatores que alteram o tempo
necessario para aquecer o rolamento. A grande
variedade de rolamentos impossibilita fornecer uma
configuracao de nivel de poténcia especifica para
cada tipo. Em vez disso, as seguintes diretrizes sao
fornecidas:

Para rolamentos vedados ou com placas de
protecao de insertos metalicos, é preciso
sempre selecionar o modo LOW POWER
(poténcia baixa) . Anéis metalicos leves aquecem
muito mais rapidamente do que o resto do
componente. Isso pode danificar o rolamento
ou o proprio aquecedor devido as temperaturas
demasiadamente altas.

Para rolamentos muito pequenos, a poténcia do
TWIM 15 é automaticamente reduzida.

Se vocé notar que a pega esta sendo aquecida
muito rapidamente, sera preciso selecionar

o modo LOW POWER (poténcia baixa). Se o
componente for aguecido mais rapidamente

do que o sensor de temperatura conseguir
detectar, o componente pode atingir uma
temperatura mais alta do que o pretendido.
Para 0 TWIM 15, ndo é um problema aquecer
rolamentos com uma folga interna pequena
(C1 ou C2) ou rolamentos pré-carregados.

Se for detectada uma diferenca muito grande
de temperatura, sera necessario selecionar o
modo LOW POWER (poténcia baixa).

0 aguecimento lento garante que o rolamento
se expanda de maneira uniforme, evitando
danificar o rolamento.
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7. Recursos de seguranca

O TWIM 15 é equipado com 0s seguintes recursos

de seguranca:

e Protecdo automatica do aquecedor contra
superaquecimento. O aquecedor é equipado
com diversos sensores internos de temperatura
para protecao propria. Se um dos sensores

detectar uma temperatura alta demais, medidas

de protecao sao tomadas automaticamente.
Por exemplo: o aquecedor pode reduzir a
poténcia ou interromper o aquecimento.
De qualguer maneira, é necessario que o
usuario monitore o processo de aquecimento,
tendo em vista que aumentos bruscos
de temperatura podem nao ser detectados
a tempo.

e Protecao contra sobrecorrente.
Ha um fusivel interno no aquecedor.

¢ Aviso de superficie quente demais.

0 aviso “hot” (quente) é exibido no display se
a temperatura de superficie da placa superior
atingir aproximadamente 60° C (140 °F),

e Deteccao de falha no sensor de temperatura.
No Modo de temperatura, o aquecedor
interrompe o aquecimento e exibe um erro
caso nenhum aumento de temperatura seja
detectado.

OBSERVACAO:

Para aumentar em 50% o tempo até a exibicao
do erro EQ5, pressione os hotoes “MODE"e “-"
ao mesmo tempo. Quando essa opcao é ativada,
o display exibe brevemente a mensagem “t1.5";
guando é desativada, mostra a mensagem “t1.0".
Essa configuracao precisa ser definida para cada
trabalho de aquecimento individual.
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8. Solucao de problemas

E possivel encontrar falhas no aquecedor. Se isso
acontecer, consulte as seguintes alternativas:

e (0 aquecedor nao liga. Certifique-se de que o e Uma falha de sistema sera indicada por um

aquecedor esta conectado a rede elétrica e que
o porta-fusivel esta montado corretamente.

Se o porta-fusivel estiver ligeiramente fora do
lugar, ndo havera passagem de corrente.

Cadigo de erro

EOCO

EO1

E02

EO3

EO4

EO5
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Falha

Nenhuma peca detectada

- Peca de trabalho muito pequena

- A peca de trabalho foi movida
durante o aguecimento

Defeito de hardware

- Sem comunicagao entre os
componentes eletronicos internos

- Danos na fiagao

Falha no ventilador
- Ventilador danificado
- Danos da fiagao do ventilador

Bobinas superaquecidas

- Utilizagao muito intensa sem
tempo para resfriamento

- Sensor de temperatura a bobina
danificado desde o inicio

Sistema eletrdnico superaquecido
- Utilizacao muito intensa sem
tempo para resfriamento

Aumento muito lento de

temperatura

- 0 sensor de temperatura nao esta
acoplado ao componente

- Pega de trabalho fora da faixa
(grande ou pesada demais para a
capacidade de aguecimento)

sinal sonoro e um dos codigos de erro a seguir
sera exibido no display da interface de usuario:

Como resolver

- Certifique-se de que as
caracteristicas da peca de
trabalho estejam dentro da faixa
operacional (peso e tamanho)

- Posicione a pega no centro da
placa e nao a mova durante o
aguecimento.

Devolva a peca ao revendedor

Devolva a peca ao revendedor

Remova a peca de trabalho

- Nao desligue o aquecedor
para permitir gue o ventilador
resfrie o0 aquecedor. O erro sera
automaticamente resolvido.

- Caso contrario, devolva o produto

ao revendedor
- Remova a peca de trabalho

Nao desligue o aquecedor

para permitir que o ventilador
resfrie 0 aquecedor. O erro sera
automaticamente resolvido.

Caso contrario, devolva o produto
ao revendedor

Certifique-se de que o termopar
esteja acoplado corretamente (a
uma superficie lisa e limpa)
Para componentes maiores,
aumente o tempo seguro antes
de exibir um erro pressionando
"MODE" e "-"
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Cadigo de erro
E06

EQ7

EO8

E10

E11

E12
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Falha

Termopar ausente ou invalido
Sensor de temperatura nao
conectado ou danificado

Sensor de temperatura removido
durante a operagao

Sensor de temperatura ainda em
resfriamento ap6s uma operagao
de aguecimento anterior.

Falha no sistema eletronico
- Interferéncia eletronica
- Eletronica danificada

Tensao da rede elétrica fora da

faixa de operacao

- Eventuais picos de tensao elétrica

- Fonte de alimentacao fora da
tolerancia (10%)

Temperatura ambiente fora da
faixa
- Faixa operacional entre

0 - 40°C (32 -104 °F)

Sem dados de calibracao
- Falha no sistema eletronico

Fonte de alimentacao na tensao

incorreta

- Tensao elétrica fora da faixa de
calibragem

Como resolver

- Observe a conexao do termopar e
danos na fiagao

- Se houver danos, use 0 Modo

de tempo com um termdmetro

externo

Nao remova o sensor durante a

operagao.

Considere um tempo de

resfriamento até a estabilizacao da

leitura do sensor de temperatura.

- Desligue e ligue o aquecedor
novamente

- Substitua a placa de alimentacao
(devolver ao revendedor)

Desligue e ligue o aquecedor
novamente

Verifique se a tensao da rede
elétrica esta correta

Certifique-se de que o aquecedor
esteja dentro da faixa de
temperatura operacional

- Use o equipamento em ambientes
fechados e evite a luz solar

- Devolva para a recalibragem

Verifique a tensdo elétrica do
aquecedor

Verifique a tensdo elétrica da fonte
de alimentagao
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9. Etiquetas de aviso e de seguranca

Etiqueta de aviso Significado

Use luvas de protecdo térmica
Em caso de queimaduras nos dedos, solicite assisténcia de primeiros socorros, se
necessario.

Risco de prender os dedos
E necessario ter cuidado especial ao posicionar componentes sobre o aquecedor e ao
transporta-los.

Sempre leia as instrucdes de uso

Radiacdo de campo eletromagnético
0 aguecedor emite um campo magnético, sendo necessario manter uma distancia de 30
cm (1 ft) entre o usuario e o aquecedor em operagao.

Riscos causados por implantes metalicos no corpo do usuario
Devido ao campo magnético, pessoas com implantes metalicos no corpo devem ficar a
uma distancia de seguranca maior.

Superficies quentes
E necessario tomar cuidado com superficies quentes no aguecedor, como o elemento
sendo aquecido e o proprio aguecedor. Tome as medidas de prevencao adequadas.

Riscos as pessoas usuarias de marca-passo
Devido ao campo magnético, pessoas usuarias de marca-passo devem ficar a uma
distancia de seguranga maior.

@B B PO

84 PT akF



10. Pecas de reposicao

Pecas de reposicao Descricao
TWIM 15-3 Sensor magnético tipo K de 400 mm (1.31 ft)

11. Manutencao e descarte

e Guarde o aguecedor em um local seco e com
pouca umidade (0-95%, sem condensacao).

e (uarde e transporte o aguecedor mantendo-o
na faixa de temperatura de 0 - 50 °C
(32 - 122 °F).

e Limpe o aguecedor com um pano seco e macio.
Remova todas as gotas de 4leo que podem
estar presentes ap4s 0 Uso.

e (0 aquecedor nao exige nenhuma manutencao
especifica nem recalibragem regular.

e Nao tente consertar o aguecedor sozinho.
Entre em contato com seu representante da
SKF ou distribuidora se houver algum problema
de funcionamento ou necessidade de reparos
preventivos.

e 0 aquecedor é calibrado na etapa de producio.
Se reparos forem realizados, o aquecedor
precisara ser recalibrado.

o (Caso vocé precise descartar o aquecedor,
certifique-se de tomar as medidas de
reciclagem necessarias.

Nao descarte o aquecedor no lixo comum.
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PekoMeHpauuun no 6esonacHoctu
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¢ Bo Bpems paboTsl Harpesatena TWIM 15
06pasyeTcs MarHUTHOE None, No3TOMyY Moau C
yYCTaHOBNEHHbLIMK KapAMOCTUMYNATOPAMK WK
MMMNaHTaTaMK He AOMKHBI MPUOMIMKATHLCA K
npubopy Bo Bpema ero paboTsl BriMxe yem Ha 5 M.

¢ Bo BpeMs HarpesaHus cobntogamte BesonacHoe
pacctosiHve 30 cM OT HarpeBaeMon aetanu u
Harpesartens. 370 None TakKe MOXET NOBMUATL
Ha paboTy 3MEeKTPOHHLIX YCTPOMCTB, HaNpUMeEp,
HapYYHBbIX YACOB M COTOBLIX TENEPOHOB.

e Heobxoaumo cobnooath ykasaHus,
NpHBEOEHHbIE B MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLmu.

e HanpsxeHue nUTaHWs LOMKHO ObiTh B
nonycTuMoM auanasode — 100-240 B,

50-60 Tu.

e Vcnonb3ywTe COOTBETCTBYHOLLMM YPOBEHb
MOLLIHOCTH, 0COBEHHO 151 NOALLMMIHUKOB,
OCHALLEHHBIX YNMOTHEHWAMMW UMK 3aLLMTHBIMK
Lanbamu ¢ MeTanMyeckMMm BCTaBkamu.

e He ponyckawnTe Bo3oenctauns Ha TWIM 15
BbICOKOM BNaxkHOCTW. He ncnons3ywte
HarpesaTenb BHEe NOMELLEHUM 1 B OTHEONACHbIX
cpemax.

*  3anpeLlaeTcs BHOCWUTb U3MEHEHHS B
KoHcTpyKumio TWIM 15. NMio6ble peMoHTHbIe
padoTbl AOMKHBI BLINONHATLCS PEMOHTHOM
cnyxo6or SKF. He npukacaiTecs K
NOBPEXAEHHOMY HarpesaTento, Korha oH
NOACOEAMHEH K CETU NUTaHMS.

e TWIM 15 npeaHa3sHayeH ToNbKO ON1s Harpesa
NOALIMMHMKOB, 3y6uaTbix KONEC, MydT 1
LPYrUX NPOMbILLINIEHHbBIX KOMNOHEHTOB
C KOMbLEBbIM CEYEHUEM. 3anpeLaeTcs
1CMOMb30BaTh HAarpeBaTens B KayecTse GbITOBOM
WHAYKUMOHHOW NAWTHI ANs NOAOrPeBa BapoYHbIX
KOTNOB UMK KacTpHOnb.

e K'paborte c HarpesaTeneM LOMyCKarTCH TOMbKO
08yyYeHHbIe KBANUPHUUMPOBAHHbIE CNeLManmCTbI.
He octasnaiTe Harpesatens 6e3 npucMoTpa,
0COGEHHO MPH MCMOMb30BAHWKW TalMepa Harpesa.

akF

e [1nq nogbeéma THXKENbIX HarpeBaeMbIx LeTanem
UCNONb3ynTe Hagnexalllee noagbemMHo-
TpaHCcnopTHoe 06opyaoBaHHe.

e He npukacanTech K HarpeTbiM NOBEPXHOCTAM.
Bcerpa vcnonb3ymTe 3almTHble nepyatki. Mpu
MONYYeHWH 0KOros 06paTUTeCh 3a MeOULMHCKOM
NOMOLL|BHO.

e He gonyckaiTe Harpesa 4o Temneparypei
cbiwe 200 °C.

e [lpy noxape He UCMOoMb3yNTe KUAKOCTHbIE
UMK NOPOLLKOBbIE OTHETYLLMTENM, TaK Kak
37O NPUBEAET K NOBPEXMAEHMIO 3MEKTPOHHBIX
KOMMOHEHTOB. PexoMeHayeTcs MCnonb308aTh
YIMEKUCNOTHbIE OTHETYLLIUTENN.

e Heo6xoaMMo UMeTb B BUY, 4TO HarpeTsie
NOBEPXHOCTH MOTYT BbIAENATL UCMNAPEHMS.

Oeknapauua cooteetcTBua HopMam EC

Msi, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands (Hnaepnanaei)
HaCTOALLM NOATBEPKAAEM, YTO NPOAYKLMS,
onMcaHHas B AaHHOM MHCTPYKLMM NO 3KCRyaTaLmu,
COOTBETCTBYET YCMOBUAM CMeAytoLLIEeN AUPEKTUBHI
(ampexTma):

EBPOMEMCKAS OWNPEKTMBA 2014/35/EU 110
H3KOBO/1IbTHOMY 0BE0PYLOOBAHNHO
OMPEKTUBA EMC 2014/30/EU

1 COOTBETCTBYET CrefytLLMM CTaHaapTaM:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) npombILLneHHbIH
cranoapt (YcronumsocTs)
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EN 60335-1 (2012): BesonacHocTb BbITOBbIX 1
aHanornyHbIX 3NeKTPUYECKUx NprBopos

OMPEKTUBA RoHS (EU) 2015/863
EN 50581:2012

XayTeH, Hugepnatgsl, Mo 2019 1.
Ve
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1. KoMnneKkT noctasku

KoMnnekT nocTaBku NOPTATUBHOMO MHAYKLUMOHHOMO

HarpesaTens TWIM 15:

*  MHOyKUMOHHbIM HarpesaTens TWIM 15

e MarnutHas Tepmonapa TWIM 15-3 tuna K,
400 MM

e TepMmosalLmMTHble nepyaTki TMBA G11

e Bunka Schuko ona ucnonnenns TWIM 15/230V
(B HECMOHTMPOBAHHOM COCTOAHMM)

88 RU

2. BeepeHnue

[opTaTUBHbLIM MHAYKLUMOHHBIM HarpesaTens
TWIM 15 npegHasHaueH ons Harpesa
NOALLUMMHMKOB, MOHTUPYEMbIX HA Bany C HATAMOM.
Ero MOXHO Takxe MCNonb30BaTh s Harpesa
IPYTHX KOMbLLeoBpasHbIx METanMMUeckmx
KOMMOHEHTOB.

HarpesaHwe NpuBOAMT K pacLUMpeHHIo
NOALLIMMHKKA, YTO YCTPAHSAET NOTPeGHOCTL B
NPUNONKEHUM OONONHATENBHbLIX MOHTAXKHbIX
yeunui. PasHuua TemnepaTypsl 8 90 °C Mexay
NOALLIMMHUKOM ¥ BarioM 08bI4HO [OCTATOYHA AN
MOHTaa.

[Mpu TeMnepaType okpysatoLien cpemsl 20 °C
noAWKUNHKK Heo6xoamuMo HarpeTs go 110 °C.

MoskHo HarpesaTb yFI!'IOTHéHHbIe W 3an0nHeHHble
CMasKoM NoOLWKUNHUKK. ,D,J'I’FI noawnnHUKOB

C 3aLLUMTHBbIMKU Lwanbamu 1nu yﬂﬂOTHéHHbIX
noawunHKUKOB C MeTannn4yeckMMK BCTaBKaMn

Harpes HEOﬁXO,ELMMO TLLATENbHO KOHTPONMPOBATb,
NOCKONbKY MeTannnyeckue BCTaBKKU MOTyT
HarpesaTbCd HaAMHOIro 6bICTDeE CaMoro nogwunHuka.
B Takmx Cny4adax pekoMeHaOyeTCs Harpes Ha
NOHWYKEHHOM MOLLIHOCTH.
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2.1 NMpurHumn paboTsl Beca MOryT HarpesaThCa 3HaYUTENbHO GbicTpee

MopTaTUBHBINA UHOYKLUMOHHBIA HAarpesaTenb 0CTanbHbIX YacTew NOALIMMNHKKA, NOITOMY B TaKUX
TWIM 15 cocTouT 13 BEpXHEN NNKTbI, cnyyasax Heo6xoaMMo Bceraa BblbMpaTh HU3KYHO
M3rOTOBNEHHOM 13 YCTOWYMBOTO K BO3OENCTBUIO MOLLIHOCTb Harpesa.

BbICOKMX TeMnepaTyp CTEKNOHANONHEHHOrO

nonnMepa, nof, KOTOPOM PacnonoXeHs 2.2 OcobeHHocTH

3NeKTPOMarHWTHble KaTyLkW. Korga Harpesatens e [lopTaTUBHOCTb

BKMIOYEH, 3NEKTPUYECKUI TOK NPOXOAMT Yepes
KaTyLUKK, reHepupys nepemMeHHoe MarHuTHoe none,
HO He Harpesas caMmy BepxHtoto nnuTy. MNocne Toro,
Kak Ha NnuTe ycTaHaBNMBatoT AeTans M3 Metanna
UMW HEPXKaBEIOLLEN CTANW, MarHWTHOE Nnomne HaBoauT
B MeTanne 3ToM AeTanu BUXpeBble TOKU.

Puc. 1 — MarkHutHoe none BoKpyr noALIMNIHMKA

[MockonbKy YEpHbIE METANMbI HE 0YEHb XOPOLLO
NPOBOAST 3NEKTPUYECTBO, NPY NPOXOXAEHWUH Yepe3s

HWX BUXPEBbIX TOKOB 3HAYMUTENLHOE KONMYECTBO

3HepruM npeobpasyetcs B Tenno. TakuM 06pasoM,

Ha UHOYKLUMOHHOM HarpesaTensHoM nnuTe .
TENNo He WU3My4YaeTcs NOBEPXHOCTLIO MMMUTI, a
reHepupyeTcs 8 camoi detanu. bnarogapst aTomy
Harpes NpoMcxoauT Gonee 3pPeKTUBHO, YeM Mpu
MCNONb30BAHWK OPYrMX METOA0B.

HenocTtaTkom MHAYKUMOHHBIX NNKT SBASETCS TO,
4TO MX MOXHO MCMONb30BaTh TONLKO Aflst
KOMMOHEHTOB M3 >kenesa. KoMNoHeHTbl U3 Meau
UMK antOMUHUS CIIMLLIKOM XOPOLLIO NPOBOAAT
3NEKTPHUYECTBO, YTO HEe N03BONAET O0OMUTLCS .
[l0CTaTOYHOr0 Harpesa. MHOYKUMOHHbIM
Harpesarefb XOpoLUO NOAXOAUT O U3OENUH H3
yyryHa v HepxkasetoLLer ctanu. O6Liee npasuno
TaKoBO: €CMM [eTanb NPUTArMBAET K cebe MarHmT,
TO MHOYKUMOHHAs NNuTa CMoXeT eé HarpeTb. [pu
3TOM HeBonbLUWe NaTyHHbIE UK MedHbIe Kobla
(Takme KaK 3aLLWTHbIE WanGbl MNK cenapaTopsl
NOMLLIMMHUKOB) BCNEACTBHE CBOEr0 HeBOMbLLIOND
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Bnaropaps TexHonoruM Harpesa c
MCNONb30BaHWEM CPedHUX YacToT U
onTUMarnsHoMy NoaGopy Matepuanos
Harpesarenb MMeeT HeGOoNbLLIOK Bec.
BcTpoeHHas pyyka ynpoLiaet ero

TPAHCNOPTUPOBKY. HarpeBaTemo Nerko MOXHo

HaWTK MECTO O/1s XpaHeHws.
MHHOBaLMOHHAA TeXHONOrMA Harpesa
NoALWNNHNUKOB

Bnaropaps NpoayMaHHOM KOHCTPYKLMK

1 cneunanmsmnpoBaHHOMY NporpamMMHoOMy

obecrneyeHuto NPpK Harpese COXpaHAeTCa

He6oMbLUas pasHMULA TeMNepaTyp Mexady

BHYTPEHHWUM W HApPY>XHbIM KONbLAMU
noawunnHUKa. 370 YMeHbLLaeT BHYTpeHH
HanpsaXeHWd, BO3HKUKaKLLIWe BCneacTeune

ne

Ype3MepHOro TeMnepaTypHoOro pacluMpeHms
BHYTPEHHEr0 KombLia 0THOCHTENBHO HAPYXKHOTO.

YHMBepcaanOCTb

Brnaropmaps nnockok dopMe MHAYKLMOHHON

MNAUTbI NONb30BaTeNHO HEe HY>XHbl PasHble

CepOeYHMKM ONA KaXKO0ro KOMNOHeHTa. 310
pacluMpsieT HOMEeHKNATYpPY WU3LEeNWM, KOTopble
MOXHO HarpesaTb Ha NNWTe, U 0AHOBPEMEHHO

YMEHbLUAET KOMUYECTBO HEOOXOAMMbIX
LLONOMHUTENbHBIX MPUHALNENKHOCTEMN.
BecwyMHocTb

Bnaropaps TeXHONOrMM Harpesa KoMMoH

EHTOB C

MCNOMNb30BaHWeEM CpedHUX YacToT HarpesaTerb

He Npou3BoOuT LLUYMOB.
0 ToM, YTO HarpesaTenb pat’)oTaET, MOXH

0

CyOuTb NO ropdLLeMy csetoguony, a He no

u3pasaemoMy LyMy. Mocne HekoToporo

BpeMeHM MCNOMNb30BaHMA MOXKET CNblLLIaTbCA
LUYM BEHTUNATOPA. 370 nomoraet 0XNaauTb

3NEKTPOHHbIE KOMMOHEHTBI.
Perynupoeka MoLHOCTH

Bﬂal'O,D,apﬂ PasnnyHbIM HaCTpOl:iKaM MOLLIHOCTH

HarpesaTtenb MOXXHO MCNOMb30BaTh ON1A

6onee MedneHHOoro Harpesa 4yBCTBUTENbHbIX
KOMMOHEHTOB. 3T0 MOryT BbITb HE TOMbKO

NoOWKUNHUKK.
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3. OnucaHue

Harpesatenb ynpasnsaeTcs BCTPOEHHOM 3NeKTPOHHOM
CMCTEMOM B [BYX PEXKMMAX.

Onepartop BbiG1paeT n16o Tpebyemyto TemMnepatypy
NOALMNHUKA B PEXMME KOHTPONS TemnepaTtypbl
(Temperature Mode), nnbo ycTaHaBnuBsaeT
NPOOOMKHUTENBHOCTL BDEMEHM HArpesa B pexuMe
Tarmepa (Time Mode). Harpesatens MoxHO
NEepeBecTH B PEXKMM MOHUKEHHOM MOLLIHOCTU

(Low Power Mode) nnsa MeaneHHoro HarpesaHus
UYBCTBUTENbHBIX AeTanei (Hanpumep, NoaLLIMNHUKOB
C 3aLLMTHBIMK LIAMBaMU UAK C MeTannuyeckuMm
BCTABKaMM B YNMOTHEHMSAX).

3.1 TexHUYECKMEe XapaKTEPUCTHUKH

0O6o03HaueHue TWIM 15/230V, TWIM 15/110V

Makc. Bec nofLumMnH1Ka * 20 kr

MWH. OaMeTp 0TBEPCTMS NOALLMNHKMKA 20 mMm

Makc. Hapy»HbIi OMaMeTp NoALMNHUKa 320 MM

Makc. LWuprHa NoaLwmnnHUKa 85 MM

[MpvMepbl NPOM3BOAUTENLHOCTH 6320: 7,1 kr, 110 °C, 320 cekyHp,
(noawunHKK, BEC, TeMnepaTypa, Bpems) 22320 CC/W33: 12,8 kr, 110 °C, 755 cekyHn,
MakcumansbHasi MOLLIHOCTb TWIM 15/230V: 2,3 kBA

TWIM 15/110V: 1,8 kBA

HanpseHwue TWIM 15/230V: 230 B, 50 Iy
TWIM 15/110V: 110 B, 60 Iy,

Makc. notpe6neHue Toka TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110V: 16 A

KoHTpons TeMnepatypsl 20-200 °C

PasmarHuymnsarm1e Harpesartens He HaMarHuuMBaetcs
Pasmepsi (LU x I x B) 450 x 500 x 100 mMm

06Limh Bec 6,6 kr

* B 3aBucHMMoCTH OT reoMeTpumn NMoaLUMNHUKA, MaKCMMasIbHoM Temneparypbl Harpesa M NapamMeTpoB MMTAHHA.

90 RU

akF



4. MoHTax
HO,D,)(O,D,FILLLaH ceTeBad BUMKa O0/MKHA

yCTaHaBNMBaTLCA KBANUPULIMPOBAHHBIM 3NEKTPUKOM.

HaI'ID’FDKEHMe NUTaHWA OOMKHO HaxoauTbCA B
npegenax, yCtTaHOBMNEHHbIX AN HarpeBaTens
COOTBETCTBYHOLLIErO THNAa.

TWIM 15/230V

Knemma cetesoro
nUTaHuA
Hemtpans

Pasza

3emns

TWIM 15/110V

Knemma cetesoro
NUTaHKUA

230 B, 50 Ny,
LigeT kabens
Crnni
KopuyHeBsbin
He nogxntoyexo

110 B, 60 Iy,

LigeT kabens

Hentpans Benas

Pasa YépHbin

3emna He nogxniouero
A BAXKHO!

[MaBHbIM BbIKNtOYATENb HarpesaTens — 370 He
aBapuiHbIN BbikNtoyaTens. Mepen NposegeHueM

nodbIx PEMOHTHbIX paf)oT Harpesatenb HEOéXO,EIMMO

OTCOEdNHUTL OT CeTU NUTaHUA.
HDM Hann4un ﬂOBpE)K,D,EHMlji kabens NuTaHus ero
HEOGXO,D,VIMO 3aMEHUTD.
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5.

MoproToeka K aKcnnyaTaLuu

YcraHosute TWIM 15 8 ropusoHTansHoe
NONOXeHWe Ha NOBEPXHOCTH.

[MofKNtoYrTe CETEBYIO BUMKY K NOAX0ASALLEMY
MCTOYHUKY NUTAHUS.

AKKypaTHO PacnonoXwTe OeTanb, KOTOpYH
HE0BX0MMO HArpeTb, B LLEHTPE BEPXHEW MAWTI.
Mp16op MOXET HarpesaTh TONLKO OOHY AeTanb
3a pas.

[Py MCNONb30BaHUKU PEXKIMMA KOHTPONS
Temnepatypsl (Temperature Mode)
NoAcoefuHWUTE TepMonapy.

YCTaHOBMTE MArHWTHbIM HAKOHEYHWK TepMOonapsbl
Ha rOpPW30HTaNbHY0 NOBEPXHOCTL BHYTPEHHEro
KOMbla NoALLIMMHKWKA UK HA NOBEPXHOCTb,
HaxoasLLytocst GrivdKe BCEro K LIeHTpY AeTan.
BkntounTe HarpeeaTens C NOMOLLbIO MABHOMO
BbIKMKOYATENS, PACMNONOXKEHHOMO €384 CNpaBa.
[Py 3TOM Ha HECKOMbKO CEKYHL, 3aropuTCs
csetoguon nuTanus. OH noracHerT, korga
HarpesaTens v aucnner GyayT rotossl k paboTe.
BbibepuTe TpedyeMbii peskum Harpesa
3a[1anTe Hy>KHble HaCTPOMKH.

[No 3aBepLUEHUM HarpeBa LeTanu NpyUKkpenuTe
MarHUTHbIM HAKOHEYHWK TepMonapsl K
MeTannMyeckor NoBepxHoOCTH Kopnyca
Harpesatens. [lns 3Toro c3agu cnesa y npuéopa
npenycMOTPEHO CreluransHoe MecTo Nog,
TepMmonapy.
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6. 3dkcnnyaTaumn

6.1 UnTepdenc nonb3osatens

Puc. 2 — WHTepeperic nonb3osarens

Cnesa Hanpaso:

e Knonka LOW POWER (noHWeHHas MOLLHOCTb)
CO CBETOAMOMAOM.

C NOMOLLbIO 3TOM KHOMKW MOMHO YMEHbLLIWT
MOLLIHOCTb HarpesaTens B ABa pasa no
CPaBHEHUIO C 0BbIYHOM.

KpacHbIi cBeToqMO, ropuT, Koraa BbibpaH
PEXMM NOHUKEHHOW MOLLIHOCTU.

e Knonka MODE (pexum) ¢ cMBonamu
TemnepaTypbl U BpeMeHW no3sonsaeT
NepeKioYaThCs MeXay PEXUMOM KOHTPONA
Temnepartypsl (Temperature Mode) v pexxumom
Taimepa (Time Mode).

o (BETOAMOAHbIN aucnnei. 34eck oToBpaxaeTcs
MHdOPMaLMA 0 NPOLIeCce Harpesa: Lienesoe 1
baKTUYecKoe 3Ha4eHus Temneparypsl, Koapl
oLwM6OK, BpeMA U T. A,

e KHOMKM «=» 1 «+». C NOMOLLbIO 3THUX KHOMOK
MOXHO M3MEHSATb 3HaueHWe, oToBpaxaemoe Ha
CBETOAMOAHOM aucnnee.

e Knonka START/STOP (3anyck/octaHoBka) co
CBETOAMOMOM Harpesa.

HaxmuTe 0nq 3anycka Win oCTaHoBKM
HarpesaTtens. B npouiecce Harpesa geTanu
CBETOAMOL, FOPHT MOCTOAHHO.
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6.2 PexkuM KOHTpons TeMnepartypsl

B 370M pexuMe geTtanu MoXKHO HarpesaTh Ao

3a1aHHOM TeMnepaTypsl.

e ECnM Ha cBETOAMOOHOM aucree oTobpaxaercs
°C unu °F, BbiBpaH pexum KOHTpona
Temnepatypsl (Temperature Mode).

o BuiBpaHHas TeMnepatypa oTobpaxaercs Ha
aucnnee. [N NoAwmMnHAKoB TemnepaTypa no
ymonuanuio coctasnset 110 °C. Ecnm Tpebyetcs
M3MEHUTb TeMNepaTypy, 3T0 MOXHO CAenath
C NOMOLLIbHO KHOMOK «+> WK «=> C LIArom B
1°. [1na yckopeHWs HacTpowKu TeMnepaTypsbl
YOEPKUBANTE KHOMKY «+> UMK «=> B HAXaTOM
COCTOSHMM.

e B cryyae yBenuueHHOro BpEMeHH MoHTaxa
unu Gonee Tyrow NOCaLKK C HATATOM MOXKET
noTpe6oBaThCs Harpes NOALMUNHUKA MK
LIpYroro KOMMOHeHTa [0 TeMNepaTypsl Bbilue
110 °C. [ns onpegenerns MakcMMansHo
ZIONYCTUMOM TeMNepaTypbl Harpesa cM.
TEXHUYECKYH AOKYMEHTALMIO K NOALIMIHUKY.
CrnenuTe 3a TeM, YyToBbl MOALLUMMHUK He
3aKNMHUNO BCNEACTBUE YPE3MEPHOTO
TeMNepaTypHOro PaclUMpeHust BHYTPEHHErO
KONMbLA OTHOCKTENbBHO HAPYXKHOTO.

e YbepouTech, YTO TepMonapa ycTaHoBneHa Ha
BHYTPEHHEM KOMbLie NOALWMMHMKA.

e [1ns 3anycka LUMKNa Harpesa HaKMuUTe KHOMKY
START/STOP (3anyck/ocTaHoska).

[Npu 3TOM 3aropaetcs ceeTogMof Harpesa. Bo
BpeMs Harpesa AeTany npubop He M3AAET 3ByKa.

e Ha uHTepdeiice nonb3osaTens oTobpaxaercs
M3MepeHHOoe C NOMOLLbIO TEpMONaps! 3HaueH e
TeMnepaTypbl.

e TemnepaTypa BBepxy [AeTanu MoXeT 0TIMYaThCA
0T TEMNepaTypsl B €€ HWUXKHEW YacTu. 3To
NPOMCXOAMT M3-3a Gonee BbIPAXKEHHOMO
BO3[ENCTBMA UHOYKLUMOHHBIX KaTyLleK Ha
HWKHIOKO YaCTb. TOT IPPeKT aBTOMATUYECKM
CrNaXMWBAETCA Ha NOCNeAHMX 3Tanax LMKna
Harpesa.

e [lpu HaxaTWW B NpoLECCe HAarpesa KHOMKM
MODE (pe>x1m) Ha aucnnee oTobpaaeTcs
BpeMms Harpesa.

e [locne pocTuxeHWs 3aaHHOM TeMnepaTypsi
NOALLUMMHUK MOXKHO CHATb C BEPXHEM MAWTBI.
Mo 3aBepLUeHHM LUpKNa Harpesa pasaaércs
3BYKOBOM CUIHaN ONMTENbHOCTLIO 4 CeKyHabI.

e Ecnu pertans He yBpaHa ¢ Harpesatens u
NPOLLECC He OCTAHOBMEH, BKMHOYAETCA dYHKLMS
nofaaepXKaHus AOCTUrHYTON TeMnepaTtypbl
netanu B TedeHre 10 MUHYT.
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o [pu CHATMM OeTanu Mnu TepMonapsl NPoLEecc
Harpeea aBTOMaTM4ecku npekpaLLaetcs. Ero
TakKe MOXHO 0CTaHOBMTL HaxKaTHeM KHOMKM
START/STOP (3anyck/ocTaHoBka).

e CHUMUTE AeTanb C NOMOLLbI0 NOOXOAALLEro
NoAbEMHO-TPAHCNOPTHOro 060PYA0BaHMS.

He cpopuraiTe HarpeTyto Aetank Hag,
NONb30BaTeNbCKUM UHTEPGENCOM — 3TO MOXET
noBpeauTL HarpesaTens.

e HarpesaTenb roTos K HarpeBy Apyroi geTanu c
TEMM Ke HACTPOMKaMMU.

e B 3aBMCMMOCTM OT pa3Mepa NoALLMMHMKA
TepMonape MOXeT NoTpedoBaThCs HeKoTopae
BpeMs 4N PerucTpaLym Nepeoro yBenmyeHns
TemnepaTypbl. 370 06yCNOBMEHO TeM, YTO
HarpesaHWe rMasHbIM 06Pa3oM NPOUCXOANT C
HWXHEN YacTW NOALWMNHMKA, M Nepedaya Tenna
K BEPXHel YaCTH 3aHMMaeT HeKOTOpOe BPeMS.

A BAXHO!

TWIM 15 moskeT HarpesaTb getanu oo 200 °C.
Harpes Bbile 3T0M TeMnepaTypsl, HanpuMep, Npu
MCNONb30BaHWK pexkuma TaiMepa (Time Mode),
MOXET NOBPeAWTh HarpesaTers.
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6.2.1 UsmepeHue TeMnepaTypbl

e Korpa HarpesaTenb He paGoTaeT, Temneparypy
ZeTanu MoXHO U3MepUTb C NOMOLLbHO
onHoBpemeHHoro HaxaTtia MODE (pesxxim) u
START/STOP (3anyck/ocTaHoska). Haxmute
NtoBYI0 KHOMKY, YTOBbI NPEKPaTHUTL M3MEpeHue
TeMnepaTypbl.

e TepMonapa ABAAETCA BAXHOW YaCTblo
Harpesatens. C Helt creflyeT oBpaluaThes
ocTopoxHo. [ocne ncnons3oBaHus TepMonapy
peKoMeHyeTcs ycTaHaBnMBaTh Ha cneumanbHo
npenycMoTPeHHoe Afis 3TOro MecTo C3aauM cresa
HarpesaTens B0 M3bexaHue e€ NoBpexLeHHs.

e TepMonapy cnemyet ycTaHaBnMeaTh Ha
MNOCKYH YUCTYIO M CYXyo NOBEPXHOCTb AeTarn.
M3MepeHus, NPOBOAMMBIE HA U30THYTBIX,
3arPA3HEHHBIX UMK BNAKHBIX NOBEPXHOCTSIX,
[AtoT HeNpaBWnbHbIE 3HAYEHUs TeMnepaTypsl,
4TO MOXET NPUBECTH K Neperpesy AeTanu 1
[aXe K NOBPEeXOEHMIO HarpesaTens.

e [lpu nocnenoBaTensHOM HarpeBe HecKoMbKMX
[eTanew B YCNOBHWsX NOBLILLIEHHOW TeMnepaTypsi
OKPY>KatoLLLEN Cpefibl UK C 04eHb BbICOKUMM
3HaYeHUAMM 3aaHHOM TeMnepaTypsi
Harpesa Tepmonape MOXeT noTpedosatbcs
ZIONOMHUTENBHOE BPEMA 47st OXNaxaeHUs nepeq,
3anyckoM HOBOro UMKNA Harpesa.

Mpu 3TOM MOXET NOSIBUTLCS OLIMOKA C

komoom EQ6. B 3ToM cnyyae Heobxoammo
[aTb HarpesaTento oCTbITb, NOMECTUB ero Ha
HEKOTOpOe BPeMSs Ha XONOAHYH NOBEPXHOCTb.

6.2.2 Bbi6op equHULbI U3MEPEeHUs TeMnepaTypbl
Mepekntoyerne Mexay °C v °F BbinonHsaeTcs
oaHoBpeMeHHbIM HaxaThem MODE (pexium) n «+».
Mo 3aBepLIEHUM LMKNa HarpeBa HaCcTPOMKK
e[WHHLBI U3MEPEHWS TeMMepaTypsl COXpPaHATCS
[axe Mnocne oTCoeauHeHUa HarpesaTtens oT ceTu
nUTaHKs.
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6.3 PexuM Tanmepa

ITOT pexmM NOAXOAUT ANA CePUMHOro

NPOM3BOACTBA, KOTa M3BECTHO HEOBXOAMMOe BpeMs

Harpesa feTany [0 334aHHOM TemnepaTypsbl. Takke

3TOT PEXMM UCMOMb3YETCH B IKCTPEHHBIX CyYasnX,

KOrfia TepMonapa OTCYTCTBYET UMK NoBpexaeHa.

Mpw 3ToM TemnepaTypy AeTanu Heo6XxoaMMo

M3MEpPATb C NOMOLLIbIO BHELLUHEro TepMOMeTPa,

Hanpumep, TKDT 10.

OTCyTCTBME KOHTPONS TEMMNEPATypbl MOXET NPUBECTH

K NOBPEXOEHWI0 BEPXHEW NNUTLI BCeACTBUE

neperpesa.

e Ecnv Ha oucnnee uHTepderca nonb3osartens
oTobpaaetcs °C unum °F, HaxxMHUTe KHOMKY
MODE (pexum), uToBbl BbIOPaTH peskrM TaiMepa
(Time Mode).

o Haxmute «+» Unu «-» Ons perynuposku
BpPEMEHH.

e [ns 3anycka uMKna Harpesa HaxMuTe KHOMKy
START/STOP (3anyck/ocTaHoska). Ha gucnnee
Bymet oTobpaxaTbCs 0CTaBLLUEECs Bpems.

e Bo BpeMs Harpeea ¢akTUyeckoe 3HaueHue
Temnepartypbl, U3MEPAEMOM C NOMOLLbIO
Tepmonapsl (Mp1 eé HanuuMm), MOXHO BbIBECTM
Ha gucnnen HaxaTneM kHonkkt MODE (pesxxim).
[pyY NOBTOPHOM HaXaTWMW Ha 3Ty KHOMKY
Ha Aucrnee BHOBb BymeT oTodpaxaTbCcs
OCTaBLUEECS BPEMS.

e [lo uUCTeYeHuM 33 0aHHOr0 BPEMEHKW Harpes
npeKkpawlaeTcs v pa3aaércs 38yKOBOW CHUrHan
LNUTEeNbHOCTLIO 4 CeKyHab!.

e CHWMMTE fieTanb C NOMOLLbIO NOAXOAALLEro
NobLEMHO-TPAHCMOPTHOrO 060PYA0BaHHS.

e TWIM 15 rotos k Harpesy Apyrow geTanu c
TEMM Xe HaCTPOMKaMMU.

A BAXKHO!

TWIM 15 mosxeT HarpesaTs getanu oo 200 °C.
He ucnonb3yiite pexxum Taimepa (Time Mode)
Ons Harpesa Ao Temnepatypsbl Bbitwe 200 °C.
MNpeBbllEHUe YKa3aHHOTO 3HAYEHUA MOXKET
NPUBECTH K NMOBPEXAEHUIO HarpesaTens.

He octasnsite Harpesatens 6e3 npucmMoTpa B
pexxnme Taimepa (Time Mode).

94 RU

6.4 PexxuM Harpesa OTNIMYHbLIX OT
NoALWMWNHUKOB geTanen

Y Harpesatens nNpenycMoTPeH PexmM Harpesa
OTNIMYHbBIX OT NOALLIMNHUKOB feTanen. B aTom
PeXKMME OCHOBHAsA MOLLIHOCTb KOHLLEHTPUPYeTCs
BNMXKe K LEHTPY KOMMOHEHTA B 30HE, KOTOpas
oBecneyunBaeT NocaaKky Ha Bas C HAaTArOM.

[aHHbIM peskiM npeaHasHayeH 418 YCKOPeHHOro

Harpesa OTNMYHbIX OT NOALWMMNHUKOB AeTanen.

OfHaKo MperMyLLIECTBA TaKOro PeXHMa MoryT ObiTh

CBEfEHbI Ha HET B CMy4ae, ecnu HarpesaeMas feTanb

MMeeT CreurdrYeckyto reoMeTpuio.

[ns noALWMNHWKOB NpenycMOTPeHs! 06bluHble

PeXKMMbI Harpesa.

B cnyyae ¢ nogwmnHukamu TWIM 15 narpesaet

BHYTPEHHEE M HapyXHOe KoMblLa He3aBUCMMO

Opyr oT Apyra 4ns nofaepxkaHqs Manow

pasHuWLbI TEMNEpaTyp 1 YMeHbLUEHUS BHYTPEHHMX

HaNPYKEHUM, BO3HUKAKOLLIMX BCNEACTBUE

4pe3MepHOro TeMnepaTypHoOro pactUMpeHms

BHYTPEHHEr0 KOMblLa 0THOCUTENBHO HAPYXKHOTO.

e [lepexof B pexvM Harpesa OTNUYHbIX OT
NoALMNHUKOB [eTanem ocyLLecTsnaeTcs
0AHOBPEMEHHBIM HaXaTUem KHOMOK
LOW POWER (noHW»eHHaa MOLLHOCTb) 1 «+>.
B 3TOM pexwuMe MUraeT CBeToaMof, KHOMKK
LOW POWER.

e [locne 3T0ro MOXHO BbIGPaTL PeXKMM TaMepa
(Time Mode) vnw KoHTpOnNs TemnepaTypbl
(Temperature Mode).

e MakcuMansHas HarpesaresnbHas CnocoGHOCTL
npuoopa 3aBMCHT OT Pa3MepoB v Beca
Harpesaemoro KOMNoHeHTa. B cnyyae coMHeHum
cnepyet 06paTHTLCSA K PerMoHansHoMy
npencrasutento SKF.

e [ns BbIXx0da M3 3TOMO PeXKUMA NOBTOPHO
HaxmuTe kHonkn LOW POWER (noHuxkeHHas
MOLLIHOCTb) M «+.
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6.5 Bbi6op ypoBHA MOLLHOCTH

Ha Bpems Harpesa NOALLIMMNHWKA BNWSIOT ero ¢popma,
BEC, PasMepbl U BHYTPEHHHWe 3a30pbl. bonboe
pasHoo6pasve NoALWMUNHAKOB LeNaeT HEBO3MOXKHbIM
co3faHue onpeaenéHHbIX HaCTPOEeK YPOBHS
MOLLIHOCTH N9 U3AENUi Kaxaoro Tuna. MNoatomy
[atoTCs cnedytoLLye pekoMeHaaumu:

[nq NoAWMHKKOB C 3aLLMTHBIMK LUAMBaMK 1K
YMNOTHEHHBIX MOALUMMAHUKOB C METanAMYeCK1MM
BCTaBKaMW HeoBXoaMMOo Bcerpa BoibupaTs
PEXXMM NOHUKEHHOM MOLLIHOCTM

(LOW POWER). Mérkve meTannuyeckue
KOMbLIA MOrYT HarpeBaThCa HaMHOro BbicTpee
0CTanbHbIX KOMNOHEHTOB. 3TO MOXET NPUBECTH
K NOBPEXAEHUIO NOALMMHWKA UMK CaMOr0
HarpesaTens BCNeACTBMe neperpesa.

Mpu HarpeBe ManorabapuTHLIX NOALLMAHWKOB
mowHocTs TWIM 15 asToMaTuyecku
YMeHbLLIAeTCs.

Mpu BLIABMEHNM CMIMLLIKOM BbICTPOrO Harpesa
HeoBX0,MMO BbIGPaTh PEXMM MOHUKEHHOM
mowiHocTi (LOW POWER). Ecnu komnoHeHT
HarpeBaeTcs CMMLLIKOM BbICTPO W TepMonapa
He ycrneBaeT OTCMEXMBaTb M3MEHeHHs
Temnepartypbl, 3T0 MOXeT NPUBECTH K
NpeBbILLEHWIO 334aHHOr0 YPOBHSA TeMNepaTypbI
KOMMOHeHTa.

TWIM 15 Takxke no3BoNseT HarpeeaTh
NOALIMAHUKA C ManbIM BHYTPEHHWUM 3330POM
(C1 wnm C2) 1 c npegHaTaroMm.

MpK BLIABNEHMM CMIULLIKOM BONBLLION PasHULbI
TemnepaTyp HeoBxo4MMO BbIBPaTh PEXMUM
NoHWKeHHoM MoLHocTh (LOW POWER).
MepnneHHoe HarpesaHue obecneyunsaet Gonee
paBHOMEPHOE pacluMpeHre NoALWKIHUKA,
npenoTBpaLLas ero noBpeXxaeHue.
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7. Cpepcrsa 6e3onacHocTu

Y Harpesatens TWIM 15 npenycMoTpeHsi

cnefytoLime cpenctsa 6e3onacHocTH:

e AsTOMaTWuecKas 3aliuTa oT neperpesa.
Harpesatenb ocHaLLEH HECKOMbKUMU
BCTPOEHHbIMM OaT4YMKaMM TeMneparypsl,
3alUMLIALWMMK OT neperpesa. Ecnu oguH
13 TaKMX OATYMKOB ONpedenseT npesbilleHue
Temnepartypbl, CUCTEMA aBTOMaTUYECKH
NPUHUMAET MepbI, 4Tkl YCTPAHWTL neperpes.
HanpurMep, HarpesaTternb MOXET CHU3WUTb
MOLLIHOCTb MM NpekpaTuTh Harpes. B no6om
Crny4ae nonb3oBaTenb OOMKEH KOHTPONMPOBaTh
NPOLECE, NOCKOMbKY He Bcerda yaaercs
CBOEBPEMEHHO BbIABWTL CIIULLIKOM BbiCTpOe
yBENMYEeHWe Temneparypsl.

e 3awura OT neperpysku no ToKy.
HarpesaTtenb ocHaLLIEH NNABKWUM
npeaoxpaHnuTenem.

e [pegynpexpeHue o CULIKOM ropayuux
NOBEPXHOCTAX.

Ecnuv TeMnepatypa BepxHen nnuThl NpesbilaeT
npu6nusmtensHo 60 °C, Ha aucnnee nossnseTca
npeaynpeXxaeHue o ropavent NoBepXHOCTH.

o O6HapyeHHe HeMCcnpaBHOCTH TepMonapbl.
Ecnu B pexxume KOHTPONs Temneparypsl
(Temperature Mode) HarpeBaTens He BbIABNAET
MOBbILLEHMA TEMNEepaTypbl, OH BbIOAET OLLMOKY U
npekpataet pabory.

NPUMEYAHUE

[ns ysenuyeHus BblOePKKM BpEMEHH 10

nosBneHus curiana ownbku E05 Ha 50%
04HOBPEMEHHO HaxMuTe kHonkn MODE (pexum) v
«->. [pr aKTUBALMM 3TOM PYHKLMKM Ha Oucnnee
oTo6paxaetca «t1.5%», a npu 0TMeHe 1 Bo3Bparte B
ucxogHoe cocTosiHve — «t1.0%.

CoOoTBETCTBYHOLLIYIO HACTPOMKY HEOBX0AMMO
NPOBOAMTL [/1S K&XO0r0 HarpeBaeMoro KOMMOHEHTa.
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8. MMouck u ycTpaHeHue
HeWcnpaBHOCTeH

[Py BO3HMKHOBEHUM HEWMCNpaBHOCTEN oBpaTuTe

BHMMaHKWE Ha cnefytoLlee:

Harpesatenb He BknoyaeTcs. Y6eaurecs,

4TO Harpesatenb Hadnexallum o6pasom
NOACOEONHEH K CETU NUTAHUA W YTO OepaTterb
NpenoXpaHnUTeNs YCTaHOBMEH NPaBUMbHO.

Ecnu nepxatens npenoxpaHuTens ycTaHoBneH
HEMMOTHO MMM C NePeKOCOM, Yepes Hero He
ByaeT NPoXoauTh TOK.

Céoit B paBoTe CMCTEMbI COMPOBOXAAETCSA
3BYKOBbIM CHTHAMOM, NpW 3TOM Ha aucnnee
UHTEPdEMCa Nonb3oBaTens 0TOOPA3UTCA OaMH
13 NPHUBEOEHHBIX HUXKE KOO0B OLUMOKM:

Kog, ownbkm
=0[0)

EO1

E02

EO3

EO4

EO05
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HewncnpagHocTb

Detanb He o6HapyxeHa

- CnuwkoM ManorabapuTHas getans

- [erans 6bina nepemeLlieHa 8o
BpeMA Harpesa

AnnapaTHas HeMcnpaBHOCTb

- HeT curHana oT BCTPOEHHbIX
3MNEKTPOHHbIX YCTPOWCTB

- MNoBpexaeHue NpoBoLoB

HeuncnpagHocTb BeHTURATOpPa

- MNoBpexaeHWe BEHTUNSTOPa

- MNospexaeHye Nposoaos
BEHTUNATOPA

Meperpes KaTywek

- CNWLIKOM MHTEHCHBHOE
MCMOMb30BaHMe Npu
HEA0CTaTOYHOM BPEMEHM Ha
oxnaxgeHve

- MNoBpexaeHye patyunka
Temnepartypbl KaTyLLUKu

Meperpes anekTpoHHOro

o6opynoBanus

- CnMLLIKOM WHTEHCKBHOE
MConb30BaHKe Npu
HeLoCTaToYHOM BPEMEHH Ha
OXNaxaeH1e

CnuwKoM MegNeHHoe NoBbiLLeHWe

Temnepartypsl

- TepMonapa He npvKkpennexa K
neranu

- HegonyctuMble napameTps! getanu
(npesbilweHue rabapuTos Mnu Beca
019 AAHHOrO Harpesatens)

Mepe! no ycTpaHehuo

- Y6eauTecs, 4To BEC U pasMepb
LleTany CooTBETCTBYIOT paboyemy
[1anasoHy

- YcTaHoBwTe fetans no LeHTpy
NNWTLI U He NepemeLLanTe eé Bo
BpeMa Harpesa

BepHuTe Harpesatenb
OUCTPUOLIOTOPY

BepHuTe HarpesaTens
aMcTpubsroTopy

- CHUMUTE OeTanb C BepXHew NnuTbl

- He BblkntoyaiTe Harpesatens,
[flanTe BEHTUNATOPY ero OXNaauT.
Owmbka c6pocuTCca aBToMaTUYecku

- Ecnm owmbka He cbpacbiBaetcs,
BEPHWTE Harpesarens
nMCTpUBLIOTOPY

- CHUMUTE [eTanb C BEPXHEW NNuTsI

- He BbikntoyamTe Harpesatens,
flanTe BEHTUNATOPY Ero OXNaauTb.
Owmbka c6pocuTCca aBToMaTUYeCcku

- Ecnu owmbka He cbpacbiBaercs,
BEPHWTE Harpesatenb
OUCTPUBLIOTOPY

- Yéenutecs, 4To TepMonapa
yCTaHoBNEHa NpaBMbHO (Ha
NNOCKOM YUCTON NOBEPXHOCTH)

- [na kpynHorabapuTHbIX OeTanen
YBEMMYLTE BbIAEPXKKY BPEMEHM
10 BbIAAYM CUrHANa OLUMOKM
NOCPEACTBOM OfHOBPEMEHHOIO
HaxaThs kHonok MODE (pexwm)
n«=>»
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Kog, ownbkm

EO6

EO7

E08

E10

E11

E12

akF

HewncnpagHocTb

OTcyTcTBHE UNK OWKBKa

TepMonapsl

- Tepmonapa He NofKMHYeHa Unu
HeWcnpasHa

- TepMonapa y6paHa Bo Bpems
paboTsl

- TepMonapa BCE eLLlé oxnaxaaeTcs
nocne npegplayLLero uukna
Harpesa

HeucnpaBHOCTL 3NeKTPOHHOO

o6opynosaHus

- Momexu B paboTe 3neKTPOHHOro
060pyaoBaHus

- MoBpexaeHure 3neKTPOHHOro
060pynoBaHus

MapameTpb! ceTeBoro HanpsKeHus

BbIXOOAT 33 A0ONYCTUMbIE Npegenbl

- Bo3MOXHO, MEIOT MECTo cKayku
HanpsiKeHwst

- KoneBaHus ceTeBoro HanpsxxeHus
NpesbILAOT AONYCTUMbIE MPeaenb
(10%)

TemnepaTypa OKpyatoLLen cpegb
BHE [,0NYCTUMBIX NPeaenos
- PaBouui guanasoH:

0-40 °C

OTCyTCTBYIOT faHHbIE KanWBpPoBKK
- C60M 3M1eKTPOHHOM CUCTEMbI

HenpaBManoe HanpaxeHue

nUTaHUA

- Hanpmkewe BbIXOOMT 3a
AonycTuMble npenenb!

Mepbl no ycTpaHeHuto

- lNpoBepbTe NoacoeanHeH e

TepMonapsl, y6eaurech 8

OTCYTCTBUM NOBPEXAEHWH

NpoBOL0B

[py HanM4MK NoBpEeXAEHUM

ucnonb3yinTe pexum taimepa (Time

Mode) 1 BHELLHWIA TepMOMeTp

- He ypansvTe Tepmonapy Bo BpeMst
paboTbl

- [awTe TepMonape oCTbiTb, 4TOBbI
€6 nokasaHus CTabunManpoBanuch

- C6pocbTe HACTPOWKK Harpesatens
3aMeHuTe Nnaty nuTaHus
(HanpasbTe gMcTPHUBLIOTOPY)

- CépocbTe HaCTpOWKM HarpesaTens
Y6eautech B COOTBETCTBUM
NapaMeTpoB CETEBOr0 MUTAHHs
Heo6x01MbIM TpeGoBaHUAM

- Y6enutecs, uto TeMneparypa
OKPY>KatoLLIEW Cpebl HAXOQWTCA B
LLOMYCTUMbIX Mpeaenax
Mcnonb3yiTe HarpesaTens B
NOMELLIEHWH, He AonycKaiTe
nonagaHs NPsMbIX COMHEYHbIX
nyyewn

- BepHuTte gucTprbboTOpy AN
NOBTOPHOM KanuGpoBKu

- lNpoBepbTe, Ha Kakoe HanpshkeHWe
paccyuTaH Harpesarenb

- lNpoBepbTe HanNpAXXeHUe UCTOYHMKA
nuTaHus
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9. MpepynpexpatoLiue 3HaKU U Mepbl

6esonacHoCTH

Mpeaynpexaatowmnm
3HaK

@B B PO
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Mepbl 6esonacHocTh

Pa6oTaTb B TEpMO3aLLMTHBIX NepyaTKax
[Mpu o5korax 0BpaTHUTECh 3a MEAMLMHCKOM NOMOLLSHO.

OcTopoXkHO. Bo3MOXXHO TpaBMUpOBaHWE pyK
[Mpu ycTaHoBKe geTanei Ha HarpesaTtenb W NpW UX nepemeLLieHU Heo6xoaumMo
cobnoaath 0cobyr 0CTOPOXKHOCTb.

MpouTHUTE WHCTPYKLMKM NO 3KCNNyaTauun

BHMMaHuWe. 3nekTpoMarHuTHoe none
Harpesartens usny4aet anekTpoMarHutHoe none. Monb3osatento Heobxo4MMo cobntoaats
paccrosnue 30 cm (1 ¢yT) Ao paboTatoLLiero HarpesaTens.

3anpewaerca pabota (npucyTcTBre) Nloaen, UMEOLKUX MeTannuyeckue UMNNaHTaThbI
M3-3a Hanuuus MarHMTHOro nons NKAan C UMNNaHTaTaMKn OOMXKHbI YYUTbIBATb
Heo6X0AMMOCTb [ONOMHUTENLHOr0 6e30MNaCHOr0 PaCcCTOAHMA.

OcTopoxHo. [opsYas NoBepXHOCTL

Ha Harpesatene npucyTCTBYIOT ropsAume NOBEPXHOCTH, HANpUMEP, Harpesaemast
neTanb. MoBepxHOCTW caMoro Harpesatens Takxe MoryT 6biTb ropsumnmu. Cobntopaiite
HEeo6X0AMMbIE MEPLI MPEAOCTOPOKHOCTH

3anpewaetcs pabota (npucyTcTBUE) Ntofei ¢ KapAUOCTUMYNATOPaMH
M3-3a HanWyMa MarHUTHOrO NONA NKAK C KAPAUOCTUMYNIATOPAMM AOMKHBI YYUTHIBATH
HEeo6X0AMMOCTb AOMNOMHUTENEHOMO 6E30MaCHOr0 PACcCTOSIHHS.




10. 3anyactu

3anuactu Onucanue
TWIM 15-3 MarnuTHas Tepmonapa tvna K, 400 mm

11. TexHuueckoe obcnykuBaHue U
yTUnu3aums

e XpaHuTb HarpesaTenb CredyeT B CYXOM MecTe
C HWU3KWUM YPOBHEM OTHOCKUTENbHOM BNAYKHOCTH
(0-95%, 6e3 obpa3osaHus KoHOeHcaTa).

e XpaHWTb W TPAHCMNOPTUPOBATL HarpeBaTeNb
cnenyet npv Temnepatype 0-50 °C.

e HarpeBsartens cnefyeT 04MLLATL C NOMOLLbHO
MSrKOW CyXoW TkaHu. [ocne ucnonb3oBaHWs
OYWCTWTE HAarpeBaTenb OT BCeX 3arps3HeHUM K
cnefios Macna.

e HarpeBsartens He TpebyeT ocoboro
TEX0OCMYXXMBAHWS UM NEPUOANYECKON
KanubpoBsku.

e He nbiTanTecb CaMoCTOSTENLHO YCTPAHATL
HEeWCNPaBHOCTW HarpeBaTens.

MMpu 0BHapYXKEHWMKM HEUCNPABHOCTU MK NpK
HEoBX0AMMOCTH MPODHUNAKTUYECKOrO PEMOHTA
06paTHTeCh K PErMOHaNLHOMY NPeACTaBUTENHO
unm auctpubestotopy SKF.

e Harpesatenb oTkanM6posaH Ha 3aBoge-
u3roTosuTeNe.

MMocne NpoBeaeHUs NoBbIX PEMOHTHbIX
paboT HarpesaTento Heo6xoaMMa NoBTOpHas
Kanuoposka.

e [lpu yTMNu3aumMu Harpesatens cnegyert
co6MaaTh COOTBETCTBYHOLLIME HOPMbI U
npegnucaHus.

He monyckaetcs yTUNM3MpoBaTh Harpesatens
BMECTE C ObITOBbIM MYCOPOM.

akF
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1. FERE

TWIM 15 BRI BS U TARS:
o REMZNDFNES TWIM 15

o M KB 400 mm SEFL TWIM 15-3
o MPEFE TMBA G11

o FAUBSLGRZE), [NTWIM 15/230VEE
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2. &

TWIM 15 TR NAves S A AR &S
BZEEWHRFURMRIT.

WO NAEMIN VR BEB .

IOPMEHREZAK, DA IRZZEPET]. SHRSH
BURZEARE 90 °C0Y, LEMHOVAKE—RR
.

£ 20 CEMRIRE |, MARRRIIRE

110 °C,

QNNETS T IS BN, W HHL
SYUXRATEEEBIEVHROCUZH], A
LERHREBHOIAERE DRI AR SRS
%, XEERT, 2WERRDEELN. °
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21 TR

TWIM 15 E# RN estH— 220V
ZEVIRRE O BHEABIM. 10788
EBE, BAMYBHRNLE, EHTHBS
Wiz, BIWASHESENE. KM, —BAN
BMNKSFAFENEL, BUASESHEEEA
BRI\ BRI CREBA) .

B 1 - BREENEWD

BFHE— P FRRBSA, XERVNEERMI
Ry, KEDEEERICAHNE. B, ERNN
MRE, MERREFIURETE, MEBHBHA
BEM. XREENFEMIASIN, NIARE

552,

LBET RIS BE RN . RSN
SERIEVEM SRS, UMFTETEAE
N, BRI BNSBHHEIRE . —RkiR, W
SRBMAFRAESIF £, BARNAARSEWERT
R, RR, BFRENEEEH, )\ HEiEg
A (BILOFHA SRR GER) TJRERIbHR
EHE D SNRGZ, MEBERVIDNLERIEEY
BRLE.
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2.2

FRER

(22

ST ATRABHPIMR ARG RS SE
Bl O XRAGREER. X mE5%
BIES, LEBEFESUEREEM 5
ARoo BB FIENEA.

BIFTOVHIR NS N :

Sa T IS BRSNS TR, HREY
REANECBEER ). B TBFS
SNEHBEEAE T MK S2EIPA 80
sk,

A

BURNARFEHINE, BPAEREAS
TEHEREHR T . XIBI0 TR ET A
HavsiE, HEEDMHELMHTFIE.
RER:

Er}ﬁ}[ﬁﬁﬁ&?ﬁ, BN TR

Bo.

BEER0TA2), LED =EEN0vesIEAEI0AEY
WEPRBET. SRR, SRTITRRA
N EspeetiEs.

EETONDEFRE, NN LUBIRENR
BN BB SR A I OB
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3. %88

DOAESHYERE T R it Y BB EB < ZR SR S

8, MR,

BRERIUDREREN MEBRATENEE.,
BB EE TN MR E MRS BB AT a0
WEKE. $HUBURTHRISEUINN, IR
KXPBEZRDEEDS (PUBHhLETETE

BIHHRR) .
31RARHE
iTRS
BAMEEE *
)RR

RAMEIME
RAMRGE

MEBET

(%, 28, BE. IVE)

RAER

BE

RAMESE

BEDNET
Rk
Ry (wxdxh)

=88

* RSINEEIFEER TR TR,
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TWIM 15/230V, TWIM 15/110V

20 kg
20 mm
320 mm

85 mm

6320: 7,1 kg, 110 °C 320 )

22320 CC/W 33: 12,8 kg, 110 °C, 755 #)

TWIM 15/230 V: 2,3 kVA
TWIM 15/110 V. 1,8 kVA

TWIM 15/230 V. 230V, 50 Hz
TWIM 15/110 V: 110V, 60 Hz

TWIM 15/230 V. 10 A
TWIM 15/110 V: 16 A

20 -200 °C
NASF T
450 x 500 x 100 mm

6,6 kg

akF



b R
YRS EARNET TRMZSE S,
BRSNS X AN BT
B,

R

TWIM 15/230 V 230V, 50 Hz
R BYTE
2% Ee

Nk Be

%% RER
TWIM 15/110 V 110 V, 60 Hz
BRI BYTE
2% Be

N =)

2% RE

AsmigR.

MRS PHEFRABLZETTA. WHRRTED

BIRTIE, IVRSIASSEVES M EBIRIKE,
WREBRBHURA, WIRHTERLR.
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& TWIM 15 JDAAGS K FIEE — T FIRE)F
BE,

ANResE EEBHBR.

AR I0ANEY T VO E A JREII T
=

XFRIDAES E A — RIDA— T BRIt
WHOREEL MER, BHRERKBAR
k.
BRI IR E N E T RABEK T E
S ITHRENSRE L.

BN EEBRFRTBI0NES, AT N0
MeNBET. BIR LEDSSke/ \WHIEZE
TETR, WIIRNGSEESHME.

R EFREIIIAVE TR E.
BIHEIIRTRD, IBSHMER KR EERE
MR SHTER L. XBDREHRKEIM
ER, BIFResHEBr.
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6.

BT

6.1BFPFE

B2-HrRE

MZEEE

{ERINZIZ4HA0 LED,
2SI ES BN R 2 [E R FE—
¥

WREE TR, AL LED
3.
RR/VERSRARRIVZEA. %
ERINEEICEER.

LED B, MEEREnTIL: BEfrg
E. XrEE. E=RAE. WE%.
AN . XM T 2RI
LED E/nfF ERTERBVE

T/ RA0N0# LED,

B NUBHISESRNVI R, SN0ResEN
P2, LED IR FTTRIRE.

PR

6.2)RER
TJME‘VF TRBHNANZEENRE.

Y0 LED R °C 8 °F,
BEREL
WENDABRE M s . SEF
HAGVEIARER 110 °C, ERZ2NAVE
NRESIAT. B + 2% - BEEIRTEN
BE, THEKEANL, RRIFDEKE + K
- 124,
RSN OsERISIME 110 °C AL
HERE, MEKZENBREEROIR
&S, BEEHEINS, URESTRS
BE. BREBRT=RANEBRTINE™
FIIERAKT SBEVHR R,
IR RERLZEEHRANE L.
BT e 2L B oA A= .
N0# LED atis . BUBIMITRE), BB
BEWF AP,
EHF'%@J:ET/MF%%RJ\JEJEU/@F
IRESAEERTIRET "R E ., X B R ARRMNLL
BN ETNEMEKR, WRESEIR
BRI ERBHIEZE.

SRR

IR, S METUZIEN,

inEIN

SAZIPNEEEES, WA LES.

FEESKRE

4R,

WREHL IR BRI, N

RERBIEEEREEHOIEEZER 10 o

.

BEREERGTH, AWK S0E

IE. AIYLUB I NS/ AR,

FCSIREREH T LT, S28AST
BABPREN L, BAXKIRANES.

UD*%%EKH]‘T% SAREFENRERIAN T —

TIH.
BERUSK)AE, BECESTRREN
HHNB=ERRE.

XERANBEZEPETINASEEIRD
BWEETE, FE2-RIVBET &I
RS,

QEEﬁT

TWIM 15 g e300 200 °C,
mmﬁmmmf (BI0 EFRsENETe) T
BESBUDANBIRIR,
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6.2.1 mENE 6.2.2 MBS
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6.3 iFE)IET

wEeERTHELEF, BIBRNNAIHESTE

BEMEONGE. CERFEIBER, BDRER

SKLELSHENE R T . BATIURAEINER

B85 (BIR0 TKDT 10) FiEIHNRE.

ANEEYESHIMRB T REENSMASE

}m%

EREPERERCIHF, #NBEI ., T
BEE.

o BT+ I - REDE.

o BTNFIB B RABNNGS. Fe g
ERRIRVE,

o ENENEY, Rk (WEE) BTNESBIREETD
B TMEIRE R, BRIE T, ©
SERERRRNG,

o WBERTLUG, MRS, HEBEAL P
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o AEENRIISSE T I,

e TWIM 15 BV O 4R FREAIFENSER AT
— 1 TH,

AsERR.
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e,

2IHENEER FENASLFEABBRTE.
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AFEHEREN, I TRIHSIIBREEZ
EHNIE.
BTSRRI OIINERE; BE,
RN THEISE IRIRT SR B A
KL
[EBESHTHA.
FMERBR T, TWIM 15 H3I00ARAREFIIME L
REMBBEBVEZE, MMERAEERTING
Tﬁeﬂ?ﬂﬂyﬂtﬁfiiﬂﬁﬁ\]*ﬂﬁﬁﬁ
Biviz MEIDEA "+ 2B )RR
—BEE. IRIDE LED ISINE.
o tZ), TEENESNRERI.
*  IDASSHRANNEEBRFEHFHIR YD
B8, WBkKD, BBEEH SKF €,
o BREMEDEN+REIEAET.

akF



6.5 I0FRINFIER
IR, B8, RYNASBERE I MR

FHYE™

F00. BFHREOEES, Bt

AYREEAT— PR SIEERE —IRIIEKF,
B2, BRHUTES:

WF A B o RSB, S
wtRRI=BY. ERTEBENIHEE
TR EMEI D REZ. BFRET
S, XN A ERIRIA,
WFIEE) @A, TWIM 15 BNIHESEE)
V3.

QERKDNRNIFUT R, MREERIHZE &
. WRIBEHBINIHFVRE LHRE R SLSZERY
REFIR, NEHETEEARTEBEKF2 £
HRE.

Y0fPAE TWIM 15, NIERZEER (C1 5
C2) pOMASINEEHANZOR.
WERANENEZET R, NVRDEEIEINZEE
. FBIENREERRIBRDIRK, DBHS
WEIRIR.

akF

7.

ZERIPIDEE
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- BRERKDE E—RIIATIE
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9. BESHENLZE

RRHOSX
ERMAFE
WEFEND, FERENIKEIFS.

[

1
of
=]
S

HEFEHEIRM
KMt MEE NN Eoinnihthly, BEBHER.

IERIR{ERIRA

BHiHIEET
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RERIEREIPSIPIEHE.

EEXHMEI SR IE BB ARBIR L
BT AL, MEBVERESHARNSREMINNLZEBE.

@B B PO
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Bt 15288
TWIM 15-3 R K AR, 400 mm
11.43PF00I2

Bests=aTIR. TR (0-95% %
5% BT,

e 7£0- 50 °C (NREBEAB AR
5.

*  FBRRTIENGRFEIIANSEEE. BHREERA
EUREBHNTEHE.

o A THREA ROV FIERRE.

* B)EHECHHENINGS.
WEREELGISTRE RIS, BEAR
1THY SKF BRAR NN IHRES,

o IRNSSAEEFIIEPHTRE, WRIIT4E
18, BEWDASSHTEHRE.

o ENUANGSHIANMENTEP, BRIV RHIEE
HITOU, BZREE— RIS,
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e DaTWIM 15 genererer et magnetfelt, ma
personer med pacemaker eller implantater ikke
opholde sig inden for en afstand pa 5 m fra
TWIM 15 under drift.

e Under opvarmningsprocessen skal der holdes
en sikkerhedsafstand p& 30 cm til emnet
eller varmeren. Elektronisk udstyr som f.eks.
armbandsure, mobiltelefoner osv. kan ogsa
pavirkes.

e Fplg altid betjeningsvejledningen.

e Sorg for, at spaendingsforsyningen ikke afviger
fra det acceptable omrade pa 100-240V,
50-60 Hz.

e Brug det rette effektniveau, iseer i forbindelse
med lejer, der er teetnet med teetninger af
metal.

e Udset ikke TWIM 15 for hej fugtighed,
udenders brug, eller for et brandfarligt milje.

e Modificer ikke TWIM 15. Alle reparationer
skal udferes af et SKF-vaerksted. Rer ikke ved
en beskadiget varmer, hvis den er sluttet til
elnettet.

e  TWIM 15 er kun beregnet til opvarmning af
lejer, gear, koblinger og andre ringformede/
runde industrikomponenter. Den er ikke
beregnet til at blive brugt som en induktiv-
plade i hjemmet. Opvarm ikke stegepander eller
gryder.

e Varmeren skal betjenes af professionelt
uddannede personer. Varmeren skal vaere under
opsyn. Navnlig ved anvendelse af tidsindstilling.

e Brug korrekte handteringssystemer, nar du
lofter tunge emner.

¢ Undga kontakt med varme overflader.

Beer altid beskyttelseshandsker. | tilfaelde
af forbreendinger seges om nedvendigt
forstehjeelp.

e (Opvarm aldrig til temperaturer over 200 °C.

QP
OF

Sikkerhedsforskrifter

akF

e | tilfeelde af brand ma der ikke bruges vand eller
en pulverbaseret ildslukker.
Dette vil beskadige elektronikken. Der anbefales
om muligt en CO2-baseret ildslukker.

e Var opmaerksom pa, at der kan komme rag fra
det opvarmede element.

EU-overensstemmelseserklaering

Undertegnede, SKF Maintenance Products,
Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holland,
erkleerer hermed under eneansvar, at produkterne
beskrevet i disse betjeningsinstruktioner er i
overensstemmelse med betingelserne i folgende
Direktiv/er:

EUROPAISK LAVSPANDINGSDIREKTIV
2014/35/EU

EMC DIREKTIVET 2014/30/EU

og er i overensstemmelse med folgende standarder:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industri
(immunitet)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), klasse A, gruppe I
(emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (emission)

EN 61000-3-3 (2013) (emission)

EN 60335-1 (2012): Sikkerhed for
husholdningsapparater og lignende elektriske
apparater

RoHS DIREKTIVET (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, Holland, Juni 2019

ﬁrza{m/ c €

Mrs. Andrea Gondova
Chef for Kvalitet og Compliance
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1. Leveringsomfang

Den baerbare induktionsvarmer TWIM 15 indeholder

folgende:

e Induktionsvarmer TWIM 15

e Magnetisk K-type 400 mm temperatursensor
TWIM 15-3

e Temperaturbestandige handsker TMBA G11

e Schuko stik (ikke monteret) i TWIM 15/230V
versionen

116 DA

2. Introduktion

Den beaerbare induktionsvarmer TWIM 15 er
konstrueret til opvarmning af rulningslejer, der
monteres med prespasning pa akslen.

Andre ringformede/runde metalkomponenter kan
0gsa opvarmes.

Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer
behovet for at bruge kraft under montage. En
temperaturforskel pa 90 °C mellem lejet og akslen
er generelt tilstraekkelig til at foretage installation.
Ved en omgivende temperatur pa 20 °C skal lejet
opvarmes til 110 °C.

Smurte og taetnede lejer kan opvarmes. Lejer, som
er taetnet med teetninger af metal, skal kontrolleres,
da metaltaetningen kan blive opvarmet meget
hurtigere end selve lejet. | disse tilfaelde anbefales
den reducerede effektindstilling.

akF



2.1 Funktionsprincip 2.2 Serlige kendetegn

Den beerbare induktionsvarmer TWIM 15 bestar e Berbar:

af en glasfyldt polymertopplade, der modstar heje Takket veere den anvendte frekvensteknologi og
temperaturer og har elektromagnetiske spoler det rette valg af materialer er varmeren let. Pa
under sig. Nar der taendes for varmeren, laber grund af dette og det indbyggede handtag bliver
der stram gennem spolerne, og det genererer et den baerbar og mulig at bruge forskellige steder,
vekslende magnetfelt, men ingen varme pa selve og den kan ogsa let opbevares.

toppladen. Men hvis du placerer en komponent af ¢ Innovativ opvarmning af lejer:

jern eller rustfrit stal ovenpd, inducerer magnetfeltet Takket vaere den smarte konstruktion og

mange mindre elektriske stramme (hvirvelstramme) varmerens systemsoftware kan der opnas

i komponenternes metal. en lav temperaturforskel mellem lejets

inderring og yderring. Derved reduceres
de interne speendinger, der opstar som
folge af inderringens store varmeudvidelse
sammenlignet med yderringen.

e Alsidig:
Takket veere induktionspladens flade form, skal
brugeren ikke lengere veelge, hvilket &g der
skal bruges til hver komponent. Dette eger
antallet af forskellige komponenter, som du kan
varme op pa pladen, og samtidig reducerer det
mangden af nedvendigt tilbehor.

e Lydsvag:
Som felge af mellemfrekvensteknologien er
der ingen stgj forbundet med opvarmningen af

Fig. 1 — Magnetfelt omkring leje komponenter.

En LED-lampe indikerer, nar varmeren varmer
Da jern er en darlig leder af elektricitet, vil meget op, selvom du ikke kan here det. Efter et stykke
af energien blive konverteret til varme, nar disse tid i brug, heres maske lyden af en ventilator.
mindre stremme lgber gennem jernet. Dvs., at pa Dette er for at nedkele electronikken.
en induktionsvarmeplade kommer varmen ikke o Effektregulering:
fra toppladens overflade, den genereres i selve Takket veere de forskellige effektindstillinger kan
komponenten. Dette gor opvarmningen meget mere varmeren opvarme falsomme komponenter
effektiv end ved andre opvarmningsmetoder. langsommere end lejer.

Ulempen er, at det kun er komponenter af jern, der
kan fungere med induktionsplader. Komponenter,
der er fremstillet af kun kobber eller aluminium,
leder elektriciteten for godt til at generere en storre
maengde varme. Stebejern og rustfrit stal fungerer
fint. En tommelfingerregel er: Hvis en magnet
seetter sig fast pa komponenten, vil induktionspladen
varme den op. |kke desto mindre vil sma messing-
eller kobberringe (f.eks. metaltsetninger eller
kuglelejer) pa grund af deres lille masse méaske
opvarmes meget hurtigere end resten af lejet, og
der skal altid veelges en lav effektindstilling.
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3. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik
i to tilstande.

Operatgren kan enten vaelge den enskede
lejetemperatur i temperaturtilstand eller indstille,
hvor lang tid lejet eller komponenten skal opvarmes,
i tidsindstillingen. Effektniveauet kan justeres

til laveffekttilstand for at fa en langsommere
opvarmning af felsomme emner (f.eks. lejer med
teetninger af stal eller metalindsatser i taetningerne).

3.1 Tekniske data

Betegnelse TWIM 15/230V, TWIM 15/110V

Maks. lejeveegt * 20 kg

Min. lejehulsdiameter 20 mm

Maks. udvendig lejediameter 320 mm

Maks. lejebredde 85 mm

Ydeevneeksempler 6320: 7,1 kg, 110 °C, 320 sekunder

(leje, vaegt, temperatur, tid) 22320 CC/W33:12,8 kg, 110 °C, 755 sekunder
Maksimumstrem TWIM 15/230V: 2,3 kVA

TWIM 15/110V: 1,8 kVA

Speending TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 60 Hz

Maks. stremforbrug TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110V: 16 A

Temperaturstyring 20-200 °C
Afmagnetisering Magnetiserer ikke emnet
Mal (b x d x h) 450 x 500 x 100 mm
Veegt i alt 6,6 kg

* Afheengigt af lejets geometri, maksimal opvarmningstemperatur og tilgengelig effekt.
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4. Installation

En autoriseret elektriker skal installere et egnet
stik. Serg for, at netspaendingen ligger inden for det
angivne omrade afhaengigt af varmertype.

TWIM 15/230V

Netterminal
Neutral

Linje

Jord

TWIM 15/110V
Netterminal
Neutral

Linje

Jord

AVIGTIGT:

230V, 50Hz

Kabelfarve
Bla

Brun

Ikke tilsluttet

110V, 60Hz

Kabelfarve
Hvid

Sort

Ikke tilsluttet

Hovedkontakten i varmeren er ikke en
sikkerhedsafbryder. Varmeren skal frakobles
elnettet, nar der skal udferes reparation.
Hvis forsyningskablet er beskadiget, skal det

udskiftes.
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Klargering til brug

Placer TWIM 15 i vandret position pa en plan
overflade.

Tilslut stikket til en egnet stikkontakt.

Anbring forsigtigt det emne, der skal opvarmes,
i midten af toppladen.

Varmeren er udformet til at varme én
komponent op ad gangen.

Hvis den bruges i temperaturtilstand, seettes
temperatursensoren i stikket.

Placer sensorens magnetspids pa den vandrette
overflade af lejets inderring eller pa emnets
inderside.

Teend for varmeren pa hovedkontakten, der

er placeret bagest til hojre pa varmeren. LED-
indikatoren teendes i nogle sekunder, indtil hele
displayet og varmeren er klar.

Veelg den rette opvarmningstilstand og de rette
indstillinger.

Nar du er feerdig med at opvarme
komponenten, faestnes sensorens magnetspids
pa induktionsvarmerens metalplade. Dette er
temperatursensorens opbevaringsplads bagest
til venstre pa varmeren.
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6. Drift

6.1 Brugergranseflade

Fig. 2 — Brugergrenseflade

Fra venstre til hegjre:

Laveffektknappen (LOW POWER) og LED-
indikatoren.

Denne knap reducerer varmerens effekt med
det halve af det, der normalt bruges.

Hvis der veelges laveffekttilstand, teendes den
rode LED-indikator.
Temperatur/tidssymbol-knappen er
tilstandsknappen (MODE). Denne skifter mellem
temperaturtilstand og tidsindstilling.
LED-display. Procesoplysningerne vises her:
maltemperatur, faktisk temperatur, fejlkoder, tid
0SV.

Knapperne MINUS og PLUS. Med disse knapper
mindskes eller gges den veerdi, der vises pa
LED-displayet.

START/STOP-knap og opvarmnings-LED.

Tryk pad denne knap for at starte eller stoppe
varmeren LED-knappen er teendt permanent,
nar varmeren varmer.
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6.2 Temperaturtilstand

| denne tilstand kan komponenter varmes op til en
bestemt temperatur.

Hvis LED-skaermen viser °C eller °F,

er der valgt temperaturtilstand.

Den valgte temperatur vises pa displayet.
Standardtemperaturen for lejer er 110 °C.

Hvis en anden temperatur gnskes, skal du
trykke pa + eller — for at justere temperaturen i
trin af 1°. Hold knapperne + eller — nede for at
fa en hurtigere justering.

Det kan vaere enskeligt at varme lejer eller
andre komponenter op til temperaturer over
110 °C) for at fa @get monteringstid eller
kompensere for en strammere prespasning.

Se lejets specifikationer for at bestemme den
maksimalt tilladte temperatur. Serg altid for,

at lejet ikke [dser sig fast internt pa grund af
for stor udvidelse af inderringen i forhold til
yderringen.

Serg for, at temperatursensoren er monteret pa
lejets inderring.

Tryk pd START/STOP-knappen for at starte
varmerflangen.

Opvarmnings-LED’en teendes. Selvom du ikke
kan hgre det, opvarmes komponenten.
Brugergraensefladen viser den temperatur, der
registreres af temperatursensoren.

Der kan forekomme temperaturforskelle mellem
top og bund. Dette skyldes den sterre indflydelse
fra induktionsspolerne pa den nederste del af
komponenten. Denne effekt justeres automatisk
i opvarmningens sidste faser.

Nar der under opvarmning trykkes

pa tilstandsknappen (MODE), vises
opvarmningstiden.

Nar den valgte temperatur er naet, er lejet klart
til at blive taget. Der genereres et lydsignal i

4 sekunder.

Hvis komponenten ikke fjernes, og processen
ikke stoppes, vil temperaturholdefunktionen
bevare komponenten ved temperaturen i

10 minutter.

Hvis temperatursensoren eller emnet fjernes,
vil opvarmningsprocessen automatisk stoppe.
Den kan ogsa stoppes ved at trykke pa
START/STOP-knappen.

Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.
Lad ikke den varme komponent glide over
varmepladens overflade, da dette vil beskadige
varmeren.

Varmeren er nu klar til at opvarme et nyt emne
med de samme indstillinger.
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o Afhangig af starrelsen pa lejet, kan det tage et 6.2.1 Temperaturmaling
stykke tid inden temperatursensoren registrerer e  Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets

den forste temperaturstigning . Dette er fordi temperatur males ved at trykke pa MODE og
emnet hovedsagligt opvarmes nedefra og op. START/STOP samtidig. Tryk pa en vilkarlig knap
for at annullere temperaturmalingen.
AVIGTIGT: e Temperatursensoren er en vaerdifuld del af
TWIM 15 kan opvarme komponenter op til 200 °C. varmeren. Behandl den med omhu, og vi
Opvarmning over denne temperatur (f.eks. ved brug anbefaler, at den efter brug placeres i sensorens
af tidsindstilling) kan beskadige varmeren. opbevaringsplads bagest til venstre pa

varmeren for at undga at beskadige den.

e Emnets overflade, hvor temperatursensoren er
placeret, skal veere ren, tor og flad. Maling pa
snavsede, vade eller buede overflader vil give
forkerte temperaturlaesninger og kan resultere i
overophedning af emnet og tilmed beskadigelse
af varmeren.

e Ved opvarmning af den ene komponent
efter den anden i varme miljoer eller med
meget hgje temperaturindstillinger skal
temperatursensoren maske bruge ekstra
tid til at kele ned, for der startes et nyt
opvarmningsjob.

Fejlkode EQ6 kan blive udlest. Hvis dette sker,
skal der blot gives noget keletid pa en kold
overflade.

6.2.2 &ndring af temperaturenhed

Tryk pa MODE og "+ samtidig for at skifte mellem
°Cto °F.

Nar en opvarmningscyklus er fuldfert, forbliver
temperaturenhedens indstilling den samme, selv
efter varmeren er slukket.
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6.3 Tidsindstilling

Denne indstilling er egnet til batchproduktion, nar

den tid, der kraeves til at opvarme et emne til en

given temperatur, allerede kendes. Den bruges

0gsa i nodstilfeelde, nar temperatursensoren

mangler eller er defekt. Emnets temperatur skal

sa kontrolleres med et eksternt termometer, f.eks.

et TKDT 10.

Hvis temperaturen ikke males, kan det resultere

i skader pa toppladen som felge af for heje

temperaturer.

e Hvis displayet viser °C eller °F, trykkes
pa tilstandsknappen (MODE) for at veelge
tidsindstilling.

e Tryk pa + eller — for at justere tiden.

e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte
varmeren. Den resterende tid vises pa displayet.

e Under opvarmningen kan den temperatur, der
males af sensoren (hvis monteret), vises ved at
trykke pa tilstandsknappen (MODE). Hvis der
trykkes pa den igen, vises den resterende tid
igen.

e Nar tiden er gaet, stopper opvarmningen, og
der genereres et lydsignal i 4 sekunder.

e Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e TWIM 15 er nu Klar til at opvarme et nyt emne
med de samme indstillinger.

AVIGTIGT:

TWIM 15 kan opvarme komponenter op til 200 °C.
Brug ikke tidsindstillingen til at ga over 200 °C.
Opvarmning over denne temperatur kan beskadige
varmeren.

Varmeren skal veere under opsyn under
tidsindstilling.
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6.4 Valg af ikke-leje-tilstand

Der findes en ikke-leje-tilstand. | denne tilstand
fokuseres al effekten primaert pa den inderste del
af komponenten, hvor prespasningen med akslen
vil veere.
Denne tilstand er beregnet til at gore opvarmningen
af ikke-lejer hurtigere. Men det kan forekomme,
at denne fordel ikke kan opnas som falge af den
specifikke geometri af det emne, der skal opvarmes.
De normale tilstande er udformet til lejer.
| disse tilfaelde opvarmer TWIM 15 inder- og
yderringen uafhaengigt for at bevare en lille
temperaturforskel og undga interne spaendinger
som fplge af for stor varmeudvidelse af inderringen
sammenlignet med yderringen.
e Tryk samtidigt pa laveffektknappen
(LOW POWER) og knappen "+ for at aktivere
ikke-leje-tilstand.
Nar det er valgt, vil LED-indikatoren for lav
effekt blinke.
e Nu kan der veelges tidsindstilling eller
temperaturtilstand.
e Den maksimale opvarmningstemperatur,
som varmeren har kapacitet til, afhaenger af
komponentens mal og veegt. | tvivistilfeelde
kontaktes din SKF-specialist.
o Tryk pa laveffektknappen (LOW POWER) og
knappen "+" igen for at deaktivere tilstanden.
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6.5 Valg af effektniveau

Formen, vaegten, sterrelsen og indvendigt slor
pavirker alt sammen, hvor lang tid der kreeves
for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejer
gor det umuligt at angive en bestemt indstilling
af effektniveau for hver type. | stedet findes der
folgende retningslinjer:

o | tilfeelde af lejer teetnet med metaltaetninger
skal der altid veelges laveffekttilstand
(LOW POWER). Lette metaltatninger kan
opvarmes meget hurtigere end resten af
komponenten. Dette kan beskadige lejet
eller selve varmeren pa grund af for heje
temperaturer.

o |tilfeelde af meget sma lejer saenkes effekten af

TWIM 15 automatisk.
Hvis der registreres for hurtig opvarmning,

skal der veelges laveffekttilstand (LOW POWER).

Hvis komponenten opvarmes hurtigere end

det, der kan aflaeses af temperatursensoren, vil

komponenten kunne opna temperaturer over
det @nskede niveau.

e Med TWIM 15 er opvarmning af lejer med
indvendigt sler (C1 eller C2) eller forspaendte
lejer ikke et problem.

Hvis der registreres for stor temperaturforskel,
skal der veelges laveffekttilstand (LOW POWER).
Langsom opvarmning sikrer, at lejet udvider sig

jeevnt, hvilket forhindrer skader pa lejet.
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7. Sikkerhedsfunktioner

TWIM 15 er udstyret med folgende
sikkerhedsfunktioner:

Automatisk overophedningsheskyttelse

af varmeren. Varmeren har flere interne
temperatursensorer for at beskytte sig. Hvis
en temperatur, som en af dem har malt, er for
hoj, treeffes der automatisk foranstaltninger
for at stoppe dette. Varmeren kan f.eks.

saenke effekten eller stoppe. Under alle
omstaendigheder skal brugeren overvage
processen, da for hurtige temperaturstigninger
maske ikke registreres i tide.
Overstromsbeskyttelse.

Varmeren har en indbygget sikring.

Advarsel om for varm overflade.

Der vises en "varm” meddelelse pd skaermen,
nar temperaturen pa overfladen af toppladen er
over ca. 60 °C.

Detektion af fejlbehaftet temperatursensor.
| temperaturtilstand vil varmeren fa en fejl

og stoppe, hvis der ikke registreres nogen
temperaturstigning.

BEMZARK:

Tryk samtidigt pa tilstandsknappen (MODE)

og knappen "-"for at oge tiden til fejl EO5 med
50 %. Der vises kort "t1.5” pa displayet, nar dette
aktiveres, og "t1.0”, nar der deaktiveres igen.
Denne indstilling skal veelges for hvert individuelle
opvarmningsjob.
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8. Fejlfinding

Det kan forekomme, at du oplever en fejl i
varmeren. Hvis dette sker, skal du undersege
folgende muligheder:

e Varmeren starter slet ikke. Sorg for, at varmeren e  En systemfejl indikeres med et lydsignal,
er korrekt sluttet til spaendingsforsyningen, og og en af de folgende fejlkoder vises pa
at sikringsholderen er korrekt monteret. Hvis brugergraensefladens display:

sikringsholderen er en smule fejlplaceret, vil der
ikke lobe strom.

Fejlkode Fejl

EOO Intet emne detekteret
- For lille emne
- Under opvarmning er emnet
blevet flyttet

EO1 Hardwaredefekt
- Ingen kommunikation fra den
interne elektronik
- Beskadigelse af kabelfering

E02 Ventilatorfejl
- Beskadiget ventilator
- Beskadiget ventilatorkabel

EO3 Overophedede spoler
- For intens brug uden tid til at
kole ned
- Ved start er
spoletemperatursensoren

beskadiget
EO4 Elektronik er overophedet
- For intens brug uden tid til at
kole ned
E05 For langsom temperaturstigning

- Temperatursensoren sidder ikke
fast pd komponenten

- Emnet er uden for omradet
(for stort eller tungt i forhold til
opvarmningskapaciteten)
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Udbedring

Serg for, at emnet er inden for
driftsomradet (vaegt og storrelse)

- Anbring det centreret, og flyt det

ikke under opvarmningen.

Retur til forhandler

Retur til forhandler

Fjern emne

Sluk ikke varmeren, s&
ventilatoren kan nedkele
varmeren. Fejlen nulstilles
automatisk

Ellers returneres til forhandler

Fjern emne

Sluk ikke varmeren, sa
ventilatoren kan nedkele
varmeren. Fejlen nulstilles
automatisk

Ellers returneres til forhandler

Serg for, at termoelementet er
monteret korrekt (pa en flad, ren
overflade)

@g sikkerhedstiden til fejl ved at
trykke pa MODE og "-"
samtidigt for store komponenter
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Fejlkode
E06

EQ7

EO8

E10

E11

E12
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Fejl

Manglende eller ugyldigt

termoelement

- Temperatursensoren er ikke
tilsluttet, eller den er beskadiget

- Temperatursensor fiernet under
drift

- Temperatursensoren koler
stadig ned efter et tidligere
opvarmningsjob.

Fejl i stromelektronik
- Forstyrrelse i elektronik
- Elektronisk beskadigelse

Netspandingsforsyningen er uden

for omradet

- Lejlighedsvis overspaending

- Stremforsyningen er uden for
tolerancen (10 %)

Miljotemperatur

uden for omradet

- Driftsomrade mellem
0 og 40 °C

Ingen kalibreringsdata

- Fejl i elektronik

Forkert spandingsforsyning
- Spaendingen er uden for
kalibreringsomradet

Udbedring

- Kontrollér termoelementets
forbindelse og beskadigelse af
kabelforing

Hvis der er beskadigelse, bruges
tidsindstilling, og der bruges et
eksternt termometer

- Fjern ikke sensoren under drift.
Serg for, at der er tid til keling,
indtil temperatursensoren har
stabil laesning.

- Nulstil varmeren

Udskift printkort til effektstyring
(send til forhandler)

Nulstil varmeren
Kontrollér, at netforsyningen har
det korrekte niveau

- Serg for, at varmeren ligger inden
for temperaturomradet
- Brug den indenders, og undga sol

- Returner for at genkalibrere

Kontrollér varmerens
spaendingsversion

Kontrollér stromforsyningens
spaending
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9. Advarselsetiketter og sikkerhed

Advarselsetiket Betydning

Brug varmebeskyttelseshandsker
Hvis du breender fingrene, skal du om nedvendigt sege forstehjeelp.

Risiko for at klemme fingrene
Veer seerlig omhyggelig, nér du placerer komponenter pa varmeren eller transporterer
dem.

Las altid betjeningsinstruktionerne

Elektromagnetisk feltstraling
Varmeren udsender et magnetfelt, og der skal holdes en afstand pa 30 cm mellem
brugeren og varmeren under opvarmning.

Risiko, hvis der er metalimplantater i brugerens krop
Som felge af magnetfeltet skal personer med implantater holde
ekstra sikkerhedsafstand.

Varme overflader
Der er varme overflader pa varmeren sasom det opvarmede element, men ogsa
selve varmeren kan blive varm. Treef de rette forebyggende foranstaltninger.

Risiko for personer med pacemaker
Som felge af magnetfeltet skal personer med pacemaker holde
ekstra sikkerhedsafstand.

@B B PO
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10. Reservedele

Reservedele Beskrivelse
TWIM 15-3 Magnetisk sensor af K-type 400 mm

11. Vedligeholdelse og bortskaffelse

e Opbevar varmeren pa et tort omrade med lav
fugtighed (0-95% ikke-kondenserende).

e QOpbevar og transportér varmeren inden for et
temperaturomrade pa 0-50 °C.

e Hold varmeren ren med en bled, ter klud. Fjern
alt oliespild, der kan sidde tilbage efter brug.

e Varmeren kraever ingen specifik vedligeholdelse
eller regelmaessig kalibrering.

e Forsag ikke selv at reparere varmeren.
Henvend dig til din SKF-kontaktperson eller
-forhandler i tilfelde af fejlfunktion eller behov
for reparation.

e Varmeren kalibreres under produktion.

Hvis der udferes reparation, skal varmeren
genkalibreres.

e | tilfeelde af bortskaffelse af varmeren treeffes de
nedvendige foranstaltninger for genbrug.

Den ma ikke bortskaffes i en almindelig
affaldsspand.
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(nase yacTuHo) 6e3 NpeaBapyUTENbHOrO NMCLMEHHOIO PaspeLueHs. HecMoTps Ha To, YTO BbINK NPUHATLI
BCe Mepbl N0 06eCneyeHmio TOUHOCTH MHPOPMALLMH, COMEPXKALLENCA B HACTOALLEM U3OAHWM, U3OATENb He
HeCeT OTBETCTBEHHOCTH 3a NGO YLLEPO, NPAMOM MW KOCBEHHBIM, BLITEKAIOLLMIA U3 UCTIONb30BAHUS
BblLLIEYKa3aHHOM MHPOPMALMK.

AERYPASHEENIBRETEERESLBETINEREG (EESIA) . BINEXE
3 —UEEBEUREA DR ESERERTIR, BRI B RS E R £0EE
IRCURERBEMRE, NEWFRECERE. BEIMEMLL.

Gengivelse eller kopiering (ogsa i uddrag) af denne tryksag er ikke tilladt uden skriftlig godkendelse
fra SKF. Oplysningerne i denne tryksag er neje gennemgdet og kontrolleret, men SKF kan ikke patage
sig noget ansvar for eventuelle tab eller skader opstaet direkte eller indirekte som en konsekvens af
anvendelse af de, i denne tryksag, angivne oplysninger.
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