Opsiay

EN IS0 13688 : 2013

AVENTAL DE SOLDADURA

56 910 662

Pele de bovino

Em conformidade com as normas :
EN ISO 13688 : 2013

EN ISO 11611 : 2015

Avisos das etiquetas de cuidados :

Né&o lavar

Nao utilizar lixivia

Nao engomar

Nao limpar a seco

BBl 0 | B¢

Né&o secar na maquina

ENISO 11611 :2015 A1 Classe 2
Requisito Classe 1 Classe 2
Resisténci
e is erjcna 80N
a tracao
Resisténcia 20N
ao rasgamento
Teor de matéria “15%
gorda
Sem formagao de ignigao no bordo
Propagacao da superior ou bordo lateral.
chama Sem formagao de orificios.
1SO 15025 : Sem formagao de residuos fundidos

ou em chamas.

2000, método Valor médio de persisténcia de

A (ignicao de

chama<2s
superficie) Valor médio de duragéo de
incandescéncia< 2 s
ImpacFo 15 goticulas 25 goticulas
dos salpicos
Transferéncia
de calor RHTI24>7s RHTI24>16s
(radiacao)
Re5|'stc.en0|a 1050
elétrica

Classe 2 : recomendada para técnicas de soldadura manual
com grandes salpicos de metais, por exemplo, soldadura
MMA (com elétrodo revestido basico ou elétrodo revestido
de celulose), soldadura MGA (com CO2 ou mistura de gases),
soldadura MID (com corrente elevada), soldadura por arco
com arame tubular protegido, corte a plasma, calibragem,
oxicorte, projegéo térmica.

DOMINIO DE APLICACAO :

Esta peca de vestudrio destina-se a proteger contra chamas,
salpicos de metais fundidos, calor radiante e contacto elétrico
acidental e de curta duragao.

EN IS0 11611 : 2015

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO :

A peca de vestudrio deve ser retirada da embalagem.

A peca de vestuario deve ser usada fechada com as presilhas, a
temperatura ambiente.

Além disso, nao deve ser usada em contacto com a pele.

Esta peca de vestuario destina-se a ser usada para além do
vestuario de protecao, de modo a proteger contra os riscos
da soldadura. Antes de usar, efetuar uma inspe¢do visual para
garantir que a peca de vestuario esta limpa e em perfeito estado.
Substituir a pega de vestuario se ndo estiver em perfeito estado
(descosida, rompida ou com orificios, etc.).

ADVERTENCIAS :

O nivel de protecao contra chamas sera reduzido se o vestuario
de protegao para soldadores estiver contaminado com materiais
inflaméveis; um aumento da concentragao de oxigénio no ar
reduz significativamente a protecao do vestudrio de protecao
para soldadores contra chamas.Tomar precaugdes durante a
soldadura em espacos fechados se, por exemplo, for possivel que
a atmosfera possa ser enriquecida com oxigénio; o isolamento
elétrico oferecido pela peca de vestudrio é reduzido quando esta
estd humida, contaminada ou impregnada de suor.

Por motivos de uso, ndo é possivel garantir uma prote¢do contra
o contacto direto com partes sob tensao das instalagoes de
soldadura por arco. A peca de vestuario destina-se a proteger
apenas contra um contacto breve e acidental com partes
sob tensao de um circuito de soldadura por arco e camadas
adicionais de isolamento elétrico sdo necesséarias em ambientes
com um risco superior de choque elétrico; as pecas de vestuario
que cumpram os requisitos de 6,10 oferecem protecdo contra
contacto acidental de curta duracao com cabos elétricos com
tensdes superiores a 100 V, aproximadamente, em corrente
continua.

MANUTENGAO :

Para conservar a eficcia do produto, é importante manter este
EPl em bom estado de limpeza.

Escovar apenas.

Néo lavar com &gua e sabdo.

ARMAZENAMENTO :
A peca de vestudrio deve ser armazenada na embalagem original
num local seco, limpo, ventilado e ao abrigo da luz.

ELIMINAGAO :

Esta peca de vestuario deve obrigatoriamente ser eliminada de
acordo com os procedimentos internos da instalacao, a legislacdo
em vigor e as limitagdes ambientais.

Esta peca de vestuario estd em conformidade
com os requisitos do Regulamento (UE) 2016/425
relativos a inocuidade, conforto e resisténcia.

Esta peca de vestuario foi submetida a
um exame CE de tipo pelo organismo notificado :
MIRTA-KONTROL d.o.o.

(organismo notificado N° 2474)
Gradiska 3, HR - 10040
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EN 1SO 13688 : 2013

IVARAGSKA ZASTERA

56 910 662
Hovéadzia stiepana koza
Je vsulade s :

EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Stitky starostlivosti :

Neprat’

Nebielit

Nezehlit

Nedistit' chemicky

Nesusit' v susicke

>3] ¢

ENISO 11611 :2015 A1 Trieda 2
Poziadavka Trieda 1 Trieda 2
Pevnost v tahu 80N
Sila pretrhnutia 20N
Obsah tuku <15%
Ohraniéené Ziadne horenie na vrchole ani po
Sirenie plamena stranach.

Ziadna tvorba dier.

1SO 15025 : 5
SO Ziadne horiace alebo natavené

2000, postup

i zvysky.
A (pc{vrchfsve Stredna hodnota dohorenia < 2 s
vznietenie) Stredna hodnota rozzeravenia < 2 s
Dopad . 5
rozstreknutia 15 kvapiek 25 kvapiek
Prestup tepl
restupiePld | guTI24>7s | RHTI24=165s
(ziarenie)
Elektricky odpor >10°Q

Trieda 2 : odporu¢ana pre manualne zvaracie techniky so
silnym rozstrekom kovov napr. zvaranie MMA (so zakladnou
obalenou elektrédou alebo elektrédou obalenou celulézou),
MAG zvaranie (s CO2 alebo zmieSanymi plynmi), MAG
zvaranie (s vysokym priudom), elektrické zvaranie tavnym
obltkom s vlastnym tienenim, plazmové rezanie, drazkovanie,
rezanie kyslikom, tepelné rozstrekovanie.

EN IS0 11611 : 2015

OBLASTI POUZITIA :

Toto oblecenie je ur¢ené na ochranu pred plameriom,
rozstreknutim horiaceho roztaveného kovu, salavym teplom a
kratkodobym nédhodnym elektrickym kontaktom.

NAVOD NA POUZITIE :

Odev sa musi vybrat z obalu. Odev sa musi nosit zapnuty s
pomocou spon, pri izbovej teplote.

Odev by sa nemal nosit priamo na pokozke.

Tento odev je navrhnuty na poutzitie spolu s ochrannym oblekom
poskytujicim ochranu pred nebezpecenstvami pri zvarani.
Tento odev je navrhnuty na poutzitie spolu s ochrannym oblekom
poskytujicim ochranu pred nebezpecenstvami pri zvarani.

Pred pouzitim vizudlne skontrolujte, ¢ je odev ¢isty a vo
vybornom stave. Ak odev nie je vo vybornom stave (nezosity,
roztrhnuty, deravy atd.), vymerite ho.

UPOZORNENIA :

Uroven ochrany pred plamefiom sa znizi, ak je ochranny odev
pre zvéracov kontaminovany horlavymi materialmi, zvysenie
koncentrécie kyslika vo vzduchu vyrazne znizi Gcinnost odevu
pri ochrane zvéraca pred plameriom. Pri zvérani v obmedzenych
priestoroch by mali byt prijaté preventivne opatrenia, ak je
napriklad mozné, ze atmosféra je obohatena kyslikom. Elektrickd
izoldcia, ktord odev zabezpecuje je znizend, ak je odev vlhky,
znecisteny alebo nasiaknuty potom.

Z dovodov pouzitia nie je mozné zabezpelit ochranu pred
priamym kontaktom so vietkymi ¢astami zariadeni na oblikové
zvaranie, ktoré sui pod napatim. Odev je navrhnuty tak, aby
chranil iba pred kratkym a nahodnym dotykom s castami
obvodu oblukového zvérania, ktoré si pod napatim, a teda
dalsie vrstvy elektrickej izolacie st potrebné v prostrediach,
kde je zvysené riziko urazu elektrickym pradom; odevy, ktoré
vyhovuju poziadavkam bodu 6.10, poskytuji ochranu pred
kratkym nahodnym kontaktom s elektrickymi vodi¢mi pri vyssich
napatiach do priblizne 100V DC.

UDRZBA :

Pre zachovanie Ucinnosti vyrobku je dolezité udrziavat tento
QOP ¢isty.

Pouzivajte iba kefu.

Neumyvajte vodou a mydlom.

SKLADOVANIE :
Oblecenie by sa malo skladovat v pévodnom obale na suchom,
cistom a vetranom mieste, ktoré je chranené pred svetlom.

ZNESKODNOVANIE :
Tento odev musi byt zneskodneny v stlade s internymi postupmi
spoloc¢nosti, platnou legislativou a obmedzeniami tykajicimi sa
Zivotného prostredia.

Tento odev je v sllade s poziadavkami nariadenia (EU)
2016/425 neskodnost, pohodlie, stalost.

Typovu skusku ES odevu vykonal notifikovany organ :
MIRTA-KONTROL d.o.0.
(Notifikovany organ ¢. 2474)

Gradiska 3, HR - 10040
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EN IS0 13688 : 2013

SVARECSKA ZASTERA
56 910 662

Hovézi stipenkova usen

Spliiuje pozadavky normy :

EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Stitky pé&e o vyrobek :

Neprat

Nebélit

Nezehlit

Negistit chemicky

Nesusit v susicce

izl >3 ¢

ENISO 11611 :2015 A1 Trida 2
Pozadavek Trida 1 Trida 2
T .
ahova 80N
deformace
Odolnoszt proh 20N
pretrzeni
Obsah tuku <15%
N Zadné plameny na horni strané nebo
Sifeni plamene na bocich.
1SO 15025 : . Zadna tvorba otvoru.
2000, proces Zadné hotici nebo roztavené
A (povrchové odpady.
hofeni) Stfedni dohofivani <2 s

Stfedni dozeh<2's

Naraz rozstriku 15 kapek 25 kapek

Pfenos tepla

(zéFeni) RHTI24>7s RHTI24>16s

Elektricky odpor >10°Q

TFida 2 : doporu€eno pro ruc¢ni svarovani s vysokou tvorbou
rozstfiku a kapek, napf. svafovani MMA (se zakladni nebo
celulézovou elektrodou), MAG, svafovani (s CO2 nebo
smi$enymi plyny), svafovani MID (s vysokym proudem),
obloukové svafovani se samostinénym proudem s vliozenym
jadrem, plazmové fezani, drazkovani plamenem, fezani
kyslikem, tepelny postfik pro provoz strojl, napf. v uzavienych
prostorech, pfi svafovani/fezani nad hlavou nebo v podobnych
podminkach s malym prostorem.

EN IS0 11611 : 2015

OBLASTI POUZITI :

Tyto odévy jsou urceny pro ochranu pred plameny, rozstfikovanim
roztaveného kovu, vyzafovanym teplem a kratkodobym,
nahodnym kontaktem s elektrickym proudem.

NAVOD K POUZITI :

Odévy je nutno vybalit a pfenaset za sponu pii pokojové teploté.
Odév by se nemél nosit piimo na kuzi.

Tento odév je navrzen jako doplnék ochrannych odév, které
poskytuji ochranu pfed nebezpecim svafovéni. Pred pouzitim
vizudlné zkontrolujte, zda je odév cisty a v dokonalém stavu.
Pokud odév neni v dokonalém stavu (volné 3vy, praskliny nebo
otvory atd...), vyméiite jej.

VAROVANI :

Mira ochrany pfed plameny se snizi, pokud dojde ke znecisténi
ochrannych odévli pro svafece hotlavymi materialy, zvyseni
koncentrace kysliku ve vzduchu vyrazné snizuje ochrannou funkci
odévu pred plamenem od svafovani. Je nutno pfijmout opatfeni,
pokud svafovéani probihd ve stisnénych prostorech, napiiklad
pokud hrozi, ze atmosféra bude obohacena kyslikem; elektricka
izolace, kterou odév poskytuje, klesa, pokud je odév mokry,
$pinavy nebo nasakly potem.

Z divodil pouziti neni mozné zajistit ochranu proti pfimému
kontaktu se zivymi ¢astmi vsech pomucek pro obloukové
svafovéni. Tento odév je urcen pro ochranu pouze pfi kratkém
a nahodném kontaktu se zivymi ¢astmi obvodu pii obloukovém
svazovani a dalsi vrstvy elektrické izolace jsou nutné v prostredich,
kde je vyssi nebezpeci zasahu elektrickym proudem; odévy
splnujici pozadavky 6.10 zarucuji ochranu pred nahodnym
kontaktem s elektrickymi vodici s vyssim napétim do pfiblizné
100V DC.

UDRZBA :

Aby byla zachovéna ucinnost vyrobku, je nutno udrzovat tento
OOP v ¢istoté.

Cistéte jen kartdcovanim.

Nemyjte vodou a mydlem.

SKLADOVAN :
Odévy je nutno uskladnit v jejich plvodnim obalu na suchém,
Cistém, odvétravaném misté mimo dosah svétla.

LIKVIDACE :
Tyto odévy je nutno likvidovat v souladu s vnitinimi postupy
zarizeni, zakony a s ohledem na Zivotni prostredi.

Tento odév spliiuje poZadavky nafizeni (EU) 2016/425 v
otazce neskodlivosti, pohodli, pevnosti.

Tento predmét absolvoval zkousku CE, jiz provedl :
MIRTA-KONTROL d.o.o.
(Notifikovany organ ¢. 2474)
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FARTUCH SPAWAGZA

EN IS0 13688 : 2013
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Dwoina bydleca
Zgodnos$¢ z normami :
EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Oznaczenia sposobu pielegnaciji :

Nie pra¢

Nie stosowa¢ wybielaczy

Nie prasowac

Nie czysci¢ chemicznie

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

| i1 B | B¢ K

ENISO 11611 :2015 A1 Klasa 2
Wymagania Klasa 1 Klasa 2
Wytrzymatosé
na rozcigganie 80N
Wytrzymatosé
na rozdarcie 20N
Zawartos¢
0,
tluszczu =15%
Propagacja Brak ptomienia na gérnej lub bocznej
ognia wg normy krawedzi. i
1SO 15025 - Brak powstawania otworéw.
2000, procedura Brak ptongcych Iu’b stopionych
odpadow.
A (-zaplon : Sredni czas poptomienia <2 s
powierzchni) Sredni czas zarzenia<2 s
Wplyw . )
rozpryskéw 15 kropli 25 kropli
Przenoszenie
ciepta RHTI24>7s RHTI24>16s
(promieniowanie)
Rezystancja s
elektryczna >10°€

Klasa 2: zalecana do recznych technik spawania z
wytwarzaniem duzych ilosci rozpryskéw i kropli, np. spawania
MMA (elektrodg podstawowg lub w otulinie celulozowej),
spawania MAG (w otulinie z CO2 lub gazéw mieszanych),
spawania MID (z wysokim pragdem), spawania tfukowego
proszkowego samoostonowego, ciecia plazmowego, ztobienia,
natryskiwania termicznego podczas obstugi maszyn np. w
zamknigtych przestrzeniach, spawania/ciecia nad gtowa lub
w poréwnywalnych wymuszonych pozycjach.

DZIEDZINY ZASTOSOWAN :

Odziez ta jest przeznaczona do ochrony przed ptomieniami,
rozpryskami stopionego metalu, promieniujagcym cieptem i
krotkoterminowymi przypadkowymi kontaktami z pradem
elektrycznym.

EN IS0 11611 : 2015

SPOSOB UZYCIA :

Odziez nalezy rozpakowywac i przenosi¢ za zapiecia w
temperaturze pokojowe;j.

Odziezy nie nalezy zaktadac bezposrednio na ciato.

Odziez ta jest przeznaczona do uzycia jako dodatek do odziezy
ochronnej zapewniajacej ochrone przed ryzykami wystepujacymi
podczas spawania.

Przed uzyciem przeprowadzi¢ sprawdzenie wzrokowe, aby sie
upewni¢, ze odziez jest czysta i w idealnym stanie. Jezeli odziez
nie jest w idealnym stanie (rozpruta, rozdarta, przedziurawiona
itp.), nalezy ja wymienic.

OSTRZEZENIA :

Poziom ochrony przed ptomieniami spada w przypadku
zanieczyszczenia odziezy ochronnej spawaczy substancjami
tatwopalnymi, a zwiekszenie stezenia tlenu w powietrzu znacznie
ogranicza dziatanie ochronne odziezy przed ptomieniami
spawalniczymi. Podczas spawania w przestrzeniach zamknietych
nalezy stosowac $rodki ostroznosci, jezeli np. istnieje mozliwos¢
wzbogacenia atmosfery tlenem. Izolacja elektryczna zapewniana
przez odziez spada, jezeli odziez jest wilgotna, zabrudzona lub
przepocona.

Z powoddéw uzytkowych nie da sie zapewni¢ ochrony przed
bezposrednim kontaktem ze wszystkimi elementami pod
napieciem instalacji spawania tukowego. Ta cze$¢ odziezy
jest przeznaczona do zapewniania ochrony wylgcznie w
przypadku krétkiego i przypadkowego kontaktu z elementami
pod napieciem obwodu elektrycznego spawania tukowego.
W przypadku otoczern o zwiekszonym ryzyku porazenia
elektrycznego konieczne jest stosowanie dodatkowych warstw
izolacji elektrycznej; element odziezy spetniajacy wymagania
punktu 6.10 zapewnia ochrone przed krétkim przypadkowym
kontaktem z przewodami elektrycznymi pod napieciem nie
wyzszym niz okoto 100 V pradu statego.

KONSERWACJA :

Aby zachowac skutecznos¢ produktu, nalezy go utrzymywac w
czystosci.

Czysci¢ wylgcznie szczotka.

Nie my¢ woda ani mydtem.

PRZECHOWYWANIE :

Odziez nalezy przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu w
miejscu suchym, czystym, wentylowanym i chronionym przed
Swiattem.

UTYLIZACJA:

Odziez nalezy poddac utylizacji zgodnie z wewnetrznymi
procedurami zaktadowymi, prawem i zasadami ochrony
$rodowiska.

56 910 662

NOTICE D’UTILISATION

TABLIER
SOUDEUR

(EN ISO 13688 : 2013

Service communication DESCOURS & CABAUD. Mai 2021

Odziez ta spetnia wymagania rozporzadzenia
(UE) 2016/425 pod wzgledem nieszkodliwosci, komfortu i
solidnosci.

Artykut ten podlega testom WE przeprowadzanym przez :
MIRTA-KONTROL d.o.o.
(Instytucja notyfikowana nr 2474)

Gradigka 3, HR - 10040
Zagreb
CHORWACJA
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LEN ISO 11611 : 2015

C€

P indique le tour de poitrine (en cm)
T indique le tour de taille (en cm)
H indique la hauteur du porteur (en cm)

P refers to the chest circumference (in cm)
T refers to the waist circumference (in cm)
H refers to the wearer’s height (in cm)

P Brustweite (in cm)
T Taillenweite (in cm)
H Kdrperhdhe (in cm)

P indica el contorno de pecho (cm)
T indica el contorno de cintura (cm)
H indica la altura del portador (en cm)

P indica il giropetto (in cm)
Tindica il girovita (in cm)
H indica I'altezza della persona (in cm)

P duidt op de borstomtrek (in cm)
T duidt op de tailleomtrek (in cm)
H duidt op de lengte van de drager (in cm)

P oznacuje obvod hrude (v cm)
T oznacuje obvod pésa (v cm)
H oznacuje vy$ku pouZivatela (v cm)

P indica o tamanho do térax (em cm)
T indica o tamanho da cintura (em cm)
H indica a altura (em cm)

P obvod hrudnika (cm)
T obvod pasu (cm)
H vyska (cm)

P rozmiar w klatce piersiowej (cm)
T rozmiar w talii (cm)
H wzrost (cm)
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Opsiar

EN IS0 13688 : 2013

TABLIER DE SOUDEUR

56 910 662

Cuir croute de bovin
Conforme aux normes :
EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Rappel des pictogrammes d’entretien :

Ne pas laver

Ne pas blanchir avec des produits a base de
chlore

Ne pas repasser

Nettoyage a sec non autorisé

Le séchage en tambour ménager est interdit

BBl 0 B B¢

ENISO 11611 :2015 A1 Classe 2
Exigence Classe 1 Classe 2
F!esman.ce 80N
a la traction
Résistance
au déchirement 20N
Teneur en <15%

matiéres grasses

Ne doit pas s’enflammer jusqu’au
bord supérieur ou jusqu’aux bords
latéraux.

Pas de formation de trou.

Pas de débris fondus ou enflammés.
Valeur moyenne de persistance de
flamme <2s

Propagation
de la flamme
1SO 15025 :
2000, méthode A
(inflammation

sur la face) Valeur moyenne de durée
d’incandescence <2 s
| t
'“p.ac . 15 gouttelettes 25 gouttelettes
des projections
Transfert
de chaleur RHTI24>7s RHTI24>16s
(rayor it)
F{esnstfance 1050
électrique

Classe 2 : recommandé pour les techniques de soudage
manuel avec grosses projections de métaux, par
exemple le soudage MMA (électrode enrobée basique ou
électrode enrobée de cellulose), soudage MAG (avec CO2
ou mélange de gaz), soudage MIG (avec courant élevé),
soudage a I’arc au fil fourré autoprotégé, découpage par
fusion plasma, calibrage, oxycoupage, projection thermique.

DOMAINES D’APPLICATIONS :

Ce vétement est prévu pour la protection contre la flamme,
projection de métaux en fusion, chaleur radiante et le contact
électrique accidentel de courte durée.

EN IS0 11611 : 2015

INSTRUCTIONS D’EMPLOI :

Le vétement doit étre sorti de son emballage.

Le vétement doit étre porté fermé par ses attaches, a température
ambiante.

Le vétement ne doit pas étre porté a méme la peau.

Ce vétement est destiné a étre utilisé en complément d'un
vétement de protection assurant une protection contre les
risques de soudage.

Avant toute utilisation, effectuer un contréle visuel pour s'assurer
que ce vétement est propre et en parfait état. Si ce vétement
n'est plus en parfait état (décousure, cassure ou percage, etc...),
le remplacer.

AVERTISSEMENTS :

Le niveau de protection contre la flamme sera réduit si le
vétement de protection pour soudeurs est contaminé par des
matériaux inflammagles ; une augmentation de la concentration
en oxygéne de l'air réduit considérablement la protection du
vétement de protection pour soudeurs contre la flamme.

Il convient de prendre des précautions lorsque le soudage est
effectué dans des espaces confinés, s'il est, par exemple, possible
que l'atmospheére puisse étre enrichie en oxygéne ; lisolation
électrique fournie par le vétement est réduite lorsque le vétement
est humide, sale ou imprégné de sueur.

Pour des raisons d'utilisation, il n'est pas possible d’assurer une
protection contre un contact direct avec toutes les parties sous
tension des installations de soudage a l'arc.

L'article d’habilliement est congu uniquement pour protéger
contre un contact bref et accidentel avec les parties sous
tension d'un circuit de soudage a l'arc et que des couches
supplémentaires d'isolation électrique sont nécessaires dans des
environnements ou le risque de choc électrique est accru; les
articles d’habillement répondant aux exigences de 6.10 apportent
une protection contre le contact accidentel de courte durée
avec des conducteurs électriques a des voltages supérieurs a
approximativement 100 V en courant continu.

ENTRETIEN :

Pour conserver lefficacité du produit, il est important de
maintenant cet E.PI dans un bon état de propreté.

Brosser uniquement.

Ne pas laver a l'eau et au savon.

STOCKAGE :
Le vétement doit étre conservé dans son emballage d'origine
dans un endroit sec, propre, ventilé et a I'abri de la lumiére.

ELIMINATION :

Ce vétement doit impérativement étre éliminé en respectant les
procédures internes de l'installation, la législation en vigueur et
les contraintes liées a 'environnement.

Ce vétement répond aux exigences essentielles
du reglement (UE) 2016/425 innocuité, confort, solidité.

Il a été soumis a I’examen CE de type
par I'organisme notifié :
MIRTA-KONTROL d.o.o.

(organisme notifié N° 2474)
Gradiska 3, HR - 10040
Zagreb
CROATIE

SOGEDESCA - 10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE
Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet / The declarations of conformity are available on our web site :
www.episafetyfinder.fr
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Opsiar

EN IS0 13688 : 2013

56 910 662
Split cow leather
Complies with :

EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Washing symbols :

Do not wash

Do not bleach with chlorine-based products

Do not iron

Do not dry clean

B 31| B | B I

Do not tumble dry

EN ISO 11611:2015 A1 Class 2
Requirement Class 1 Class 2
Tensile strength 80N
Tear strength 20N
Fat content <15%

No flaming to the top or either side
Flame spread edge.

1SO 15025 : 2000, No hole formation.
Procedure A No flaming or molten debris.

(surface ignition) Mean afterflame <2's

Mean afterglow <2 s

Impact of spatter 15 drops 25 drops
Heattransfer | pyirio4>7s | RHTI24> 165
(radiation)
Ele_ctrlcal S 10°0
resistance

Class 2 : recommended for manual welding techniques with
heavy formation of spatters and drops, e.g. MMA welding
(with basic or cellulose-covered electrode), MAG welding
(with CO2 or mixed gases), MIG welding (with high current),
self-shielded flux cored arc welding, plasma cutting, gouging,
oxygen cutting and thermal spraying.

EN IS0 11611 : 2015

APPLICATIONS :
This garment is intended to protect the wearer against flames,
molten metal spatter, radiant heat and short term, accidental
electrical contact.

INSTRUCTIONS FOR USE :

The apron must be removed from its packaging.

The apron must be worn closed using its straps, at room
temperature.

The apron must not be worn against the skin.

This garment is intended for use in addition to protective clothing
providing protection against welding hazards. Before use, visually
inspect the apron to ensure that it is clean and in perfect
condition. If the apron is not in perfect condition (loose seams,
splits, holes, etc.), replace it.

WARNINGS :

The level of protection against flame will be reduced if the
welders’ protective clothing is contaminated with flammable
materials.

An increase in the oxygen content of the air will reduce
considerably the protection of the welders’ protective clothing
against flame.

Care should be taken when welding in confined spaces, e.g. if it is
possible that the atmosphere may become enriched with oxygen.
The electrical insulation provided by clothing will be reduced
when the clothing is wet, dirty or soaked with sweat.

For operational reasons, not all welding voltage carrying parts of
arc welding installations can be protected against direct contact.
This garment is only intended to protect against brief inadvertent
contact with live parts of an arc welding circuit, and that
additional electrical insulation layers will be required where
there is an increased risk of electric shock; garments meeting the
requirements of 6.10 are designed to provide protection against
short term, accidental contact with live electric conductors at
voltages up to approximately 100V d.c.

CARE:

To maintain this product’s effectiveness, it is important to keep
this garment in pristine condition.

Brush clean only.

Do not wash with soap and water.

STORAGE :
This apron must be kept in its original packaging in a dry, clean
and ventilated place away from light.

ELIMINATION :

This apron must be removed in accordance with the facility’s
internal procedures, applicable legislation and environmental
requirements.

This apron satisfies the essential harmlessness, comfort
and solidity requirements of Regulation (EU) 2016/425

This apron has undergone the relevant EC type
examination by the following notified body :
MIRTA-KONTROL d.o.0.

(0 d body No. 2474)
Gradiska 3, HR - 10040
Zagreb
CROATIA

SOGEDESCA - 10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE
Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet / The declarations of conformity are available on our web site :
www.episafetyfinder.fr

/@ /:/-]/.Tl INSTRUCCIONES DE UTILIZACION (D

EN ISO 13688 : 2013

DELANTAL PARA SOLDADURA

56 910 662
Cuero de serraje de vacuno
Cumple con las normas :

EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Etiqueta para el cuidado :

No lavar

No usar lejia

No planchar

No lavar en seco

>3 ¢

No secar en secadora

ENISO 11611 :2015 A1 Clase 2
Requisito Clase 1 Clase 2
Re5|sten_0|'a 80N
a la traccién
Resistencia
20N
al desgarro
Contenido graso <15%

No prende en la parte superior ni en

Propagacion de los bordes laterales.

llama: No forma orificios.

1SO 15025 : 2000, No desprende llamas ni residuos

rocedimiento A candentes.

P . Tiempo medio de persistencia de la
(ignicién en lama<?2s
superficie) Tiempo medio de incandescencia

residual <2's
Impacto
de salpicaduras 15 gotas 25 gotas
Transferencia

térmica RHTI24>7s RHTI24>16s
(irradiacion)
Resllste_ncla - 1050

eléctrica

Clase 2 : recomendado para técnicas de soldadura manual
con abundantes salpicaduras de metal; p. ej., soldadura
MMA (con electrodo basico o cubierto de celulosa),
soldadura MAG (con CO2 o gases mixtos), soldadura MID
(alta corriente), soldadura por arco de nucleo fundente
autoprotegido, corte por plasma, escoplo, corte oxieléctrico
y pulverizacion térmica.

EN IS0 11611 : 2015

USOS ESPECIFICOS :

Esta ropa estd prevista para ofrecer proteccion contra las llamas,
las salpicaduras de metal fundido, el calor irradiado y el contacto
eléctrico accidental no prolongado.

INSTRUCCIONES DE USO :

Desembalar la prenda y sujetarla por el gancho, a temperatura
ambiente.

No llevar directamente sobre la piel.

La prenda esta disefiada para su uso conjunto con otras prendas
de proteccion frente a los riesgos de la soldadura.

Antes del uso, realizar una inspeccion visual para confirmar que
la prenda esté limpia y en perfecto estado. Si la prenda no estd
en perfecto estado (descosida, rota, perforada, etc.), desecharla
y usar otra.

ADVERTENCIAS :

El nivel de proteccién contra llamas se reducira si la ropa de
proteccion para soldadura estd contaminada con materiales
inflamables.

Ademds, el aumento en la concentracién de oxigeno reducird
considerablemente la protecciéon del equipo contra las llamas
de soldadura.

Se deberan adoptar las precauciones necesarias a la hora de
soldar en espacios cerrados si, por ejemplo, existe la posibilidad
de que la atmoésfera pueda estar enriquecida con oxigeno. El
aislamiento eléctrico de la prenda se reduce cuando esta estd
hidmeda, sucia o impregnada de sudor.

Por motivos funcionales, no es posible ofrecer proteccion frente
al contacto directo con partes eléctricas en la soldadura por arco.
La prenda esté disefada para proteger Gnicamente del contacto
accidental breve con piezas eléctricas en la soldadura por arco;
se precisaran otras capas adicionales de aislamiento eléctrico
en aquellos entornos de mayor riesgo eléctrico. Las prendas
que cumplen los requisitos de 6.10 ofrecen proteccion frente
al contacto accidental no prolongado con cargas eléctricas a
tensiones superiores a aproximadamente 100V, CC.

MANTENIMIENTO :

Para mantener la eficacia del producto, es importante mantener el
EPI en perfectas condiciones de limpieza.

Limpiar solo mediante cepillado.

No lavar con agua y jabén.

ALMACENAMIENTO :
La prenda debe guardarse en su embalaje original en un lugar
limpio, seco, ventilado y protegido de la luz.

ELIMINACION :

Esta prenda debe desecharse siguiendo los procedimientos
internos de las instalaciones, asi como la legislacion en vigor y las
restricciones aplicables en materia ambiental.

La prenda ofrece conformidad con los requisitos
del Reglamento (UE) 2016/425 en cuanto a inofensividad,
confort y resistencia

El articulo se ha sometido a pruebas
de conformidad CE, realizadas por :
MIRTA-KONTROL d.o.o.

(organismo certificado n.° 2474)
Gradiska 3, HR - 10040
Zagreb
CROACIA

SOGEDESCA - 10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE
Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet / The declarations of conformity are available on our web site :
www.episafetyfinder.fr

Opsiar

EN IS0 13688 : 2013

LASSCHORT

56 910 662
Rundsplitleder

In overeenstemming met :

EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Wasetiketten :

w Niet wassen
X Niet bleken
& Niet strijken
@ Niet stomen
@ Niet in de droogtrommel

ENISO 11611 :2015 A1 Klasse 2
Vereiste Klasse 1 Klasse 2
Treksterkte 80N
Scheursterkte 20N
Vetgehalte <15 %

Geen vlammen aan de bovenkant of
een van beide zijranden.
Geen vorming van gaten.

Vlamuitbreiding
1SO 15025 : 2000,

P';O;:e:_“"e A Geen brandend of gesmolten afval.
(ontsteking aan Gemiddelde nabranding <2 s
de oppervlakte) Gemiddelde nagloeiing < 2 s
Invioed van
spatten 15 druppels 25 druppels
Wi t dacht
armeoverdacit | RHTI24>7s | RHTI24>165s
(straling)
Elektrische 1050
weerstand

Klasse 2 : aanbeveling voor handmatige lastechnieken
met hevige spetter- en druppelvorming, bv. MMA-lassen
(met basische of cellulosebeklede elektrode), MAG-
lassen (met CO2 of gemengde gassen), MIG-lassen (met
sterkstroom), zelfbeschermd booglassen met gevulde
draden, plasmasnijden, gutsen, snijbranden, thermisch
spuiten voor bediening van machines, bv. in besloten
ruimtes, bij lassen/snijden boven het hoofd of in vergelijkbare
belemmerde houdingen.

TOEPASSINGSGEBIEDEN :
Deze kleding is bedoeld om te beschermen tegen vlammen,
gesmolten metaalspetters, stralingswarmte en kortstondig,
ongewild elektrisch contact.

EN IS0 11611 : 2015

GEBRUIKSVOORSCHRIFTEN :

Het kledingstuk moet bij kamertemperatuur worden uitgepakt en
bij de klem worden vastgepakt.

Het kledingstuk mag niet op de blote huid worden gedragen.
Dit kledingstuk is bedoeld voor gebruik in combinatie met
beschermende kleding die bescherming biedt tegen lasrisico’s.
Verricht voor gebruik een visuele inspectie om zeker te zijn
dat het kledingstuk schoon en in perfecte staat is. Vervang het
kledingstuk als het niet in perfecte staat is (niet gestikt, kapot,
doorboord enz.).

WAARSCHUWINGEN :

De mate van vlambescherming neemt af als de beschermende
kleding voor lassers verontreinigd is met brandbare materialen.
Wanneer de zuurstofconcentratie in de lucht toeneemt, wordt
het beschermende vermogen van de kleding tegen de lasvlam
sterk verminderd.

Tijdens het lassen in besloten ruimtes, waar bijvoorbeeld de
mogelijkheid aanwezig is dat de lucht met zuurstof is verrijkt,
moeten voorzorgsmaatregelen worden genomen. Wanneer het
kledingstuk nat, vuil of met zweet doordrenkt is, neemt de
elektrische isolatie af.

Om praktische redenen is het tijdens booglassen niet mogelijk
om bescherming te bieden tegen direct contact met alle
spanningvoerende delen.

Het kledingstuk is alleen bedoeld te beschermen tegen
kortstondig onbedoeld contact met spanningvoerende delen
van een booglascircuit. Bijkomende elektrische isolatielagen
zijn vereist wanneer een verhoog risico op elektrische schokken
bestaat. Kledingstukken die voldoen aan de vereisen van 6.10
van EN ISO 11611: 2015 bieden bescherming tegen kortstondig
onbedoeld contact met stroomvoerende elektrische leidingen
met een spanning tot ongeveer 100 V gelijkstroom.

ONDERHOUD :

Het is belangrijk om dit PBM schoon te houden, zodat het product
zijn doelmatigheid behoudt.

Alleen borstelen.

Niet wassen met water en zeep.

OPSLAG:

Het kledingstuk moet op een schone, droge, geventileerde plek
en beschermd tegen licht worden opgeslagen in zijn originele
verpakking.

AFDANKING :
Dit kledingstuk moet volgens de interne procedures van het
bedrijf, de wet en de eisen van het milieu worden afgedankt.

Dit kledingstuk voldoet aan de eisen van Verordening (EU)
2016/425 ten aanzien van onschadelijkheid, comfort en
stevigheid.

Dit artikel is onderworpen aan een
Ce-test die is uitgevoerd door :
MIRTA-KONTROL d.o.o.

(Aangemelde instantie nr. 2474)
Gradiska 3, HR - 10040
Zagreb
KROATIE

SOGEDESCA - 10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE
Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet / The declarations of conformity are available on our web site :
www.episafetyfinder.fr

Oesiar

EN ISO 13688 : 2013

56 910 662

Rind-Spaltleder
GemaB :

EN ISO 13688 : 2013
EN ISO 11611 : 2015

Pflegeetiketten :

Nicht waschen

Nicht bleichen

Nicht bigeln

Chemische Reinigung nicht erlaubt

Nicht in den Waschetrockner

izl e)>3) ¢

ENISO 11611 :2015 A1 Klasse 2
Anforderung Klasse 1 Klasse 2
Zugfestigkeit 80N
ReiBfestigkeit 20N

Fettgehalt <15%

Keine Flammen an der
Oberseite oder an den
Seitenkanten.

Keine Lochbildung.
Keine brennenden oder
geschmolzenen Triimmer.
Mittlere Nachbrennzeit <2 s
Mittleres Nachleuchten <2 s

Flammenausbreitung
1SO 15025 : 2000,
Verfahren A
(Oberflachenziindung)

Auswirkungen
von Spritzern
Warmelbertragung
(Strahlung)
Elektrischer
Widerstand

15 Tropfen 25 Tropfen

RHTI24>7s | RHTI24>16s

>10°Q

Klasse 2 : wird fir manuelle SchweiBtechniken mit
erheblicher Bildung von SchweiBspritzern und Metalltropfen
empfohlen, z. B. fir MMA-SchweiBen (mit basisch oder
Cellulose umhtiliter Elektrode), MAG-SchweiBen (mit
C02 oder Mischgasen), MIG-SchweiBen (mit Starkstrom),
selbstschiitzendes Fulldraht-LichtbogenschweiBen,
Plasmaschneiden, Fugenhobeln, Sauerstoffschneiden,
thermisches SpriihschweiBen fir den Betrieb von Maschinen
z. B. in engen Raumen, UberkopfschweiBen oder -schneiden
oder Arbeiten in vergleichbaren Zwangshaltungen.

ANWENDUNGSBEREICHE :

Dieses Kleidungsstiick ist fur den Schutz gegen
Schmelzmetallspritzer, Strahlungswarme sowie gegen einen
unbeabsichtigten und kurzzeitigen elektrischen Kontakt
bestimmt.

EN IS0 11611 : 2015

GEBRAUCHSANWEISUNG :

Das Kleidungsstiick muss ausgepackt werden und bei
Raumtemperatur mit geschlossenenen Clips getragen werden.
Das Kleidungssttick darf nicht auf der Haut getragen werden.
Dieses Kleidungsstiick ist fiir die zusétzliche Verwendung mit
einer Schutzkleidung gegen Risiken von SchweiBarbeiten
bestimmt.

Vor dem Gebrauch ist eine Sichtpriifung vorzunehmen, um
sicherzustellen, dass das Kleidungsstick sauber und in einem
perfekten Zustand ist. Wenn das Kleidungsstick nicht in einem
perfekten Zustand ist (aufgetrennt, briichig oder durchbohrt
usw.), muss es ersetzt werden.

WARNUNG :

Der Schutz gegen die Flammen wird reduziert, wenn die
Schutzkleidung fir SchweiBarbeiten mit entzindlichen
Materialien kontaminiert wird. Eine erhohte Konzentration
von Sauerstoff in der Luft tragt deutlich zu einem reduzierten
Schutz der Schutzkleidung gegen die Schweiflamme bei.
Bei Schweiarbeiten in engen Rdumen sollten entsprechende
VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, wenn zum Beispiel die
Luft mit Sauerstoff angereichert ist. Die elektrische Isolierung des
Kleidungsstticks wird reduziert, wenn es nass, verschmutzt oder
verschwitzt ist.

Aufgrund des Gebrauchs wird kein Schutz gegen direkten Kontakt
mit stromfiihrenden Teilen der LichtbogenschweiBanlagen
garantiert. Das Kleidungsstiick ist beim Lichtbogenschweilen
fur den Schutz vor lediglich einem kurzen und unbeabsichtigten
Kontakt mit stromfiihrenden Teilen im Stromkreis bestimmt.
Zusétzliche Schichten einer elektrischen Isolierung sind in
Umgebungen notwendig, in denen eine erhohte Gefahr
von Stromschldgen besteht. Die Kleidungsstiicke, die die
Anforderungen von 6.10 erfiillen, bieten Schutz gegen einen
unbeabsichtigten kurzen Kontakt mit elektrischen Leitern
hoherer Spannungen von ca. 100V DC.

INSTANDHALTUNG/PFLEGE :

Um die Wirkung des Produkts sicherzustellen, muss diese PSA
sauber gehalten werden.

Nur birsten.

Nicht mit Wasser und Seife waschen.

LAGERUNG :

Die Bekleidung muss in ihrer Originalverpackung in einer
trockenen, sauberen, geliifteten und lichtgeschiitzten Umgebung
gelagert werden.

ENTSORGUNG :

Dieses Kleidungsstiick muss in Ubereinstimmung mit den
hausinternen Verfahren, gesetzlichen Vorschriften und
Umweltauflagen entsorgt werden.

Dieses Kleidungssttick erfiillt die Anforderungen der
EU-Verordnung 2016/425 hinsichtlich Unbedenklichkeit,
Komfort und Stabilitat.

ieser Artikel wurde einem CE-Test unterzogen,
der durchgefihrt wurde von :
MIRTA-KONTROL d.o.o.

rte Stelle Nr. 2474)

ka 3, HR - 10040
Zagreb

KROATIEN

SOGEDESCA - 10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE
Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet / The declarations of conformity are available on our web site :
www.episafetyfinder.fr

/g /--7/.JTM1STRUZIONI PER L°USO

GREMBIULE PER SALDATORE

56 910 662

Crosta di cuoio di bovino
Conforme a:

EN ISO 13688 : 2013

EN ISO 11611 : 2015

Istruzioni di lavaggio :

EN IS0 13688 : 2013

Non lavare

Non candeggiare

Non stirare

Non lavare a secco

Non asciugare in asciugatrice

BBl 0 B ¢

EN ISO 11611:2015 A1 Classe 2
Requisito Classe 1 Classe 2
Re5|ste_nza 80N
alla trazione
Reﬁsten;a 20N
alla lacerazione
Co_ntenut.o <15%
di grassi

Propagazione
della fiamma
1SO 15025 : 2000,
procedimento A
(accensione della
superficie)

NNessuna fiammata verso I'alto o i
bordi laterali.

Nessuna formazione di fori.
Nessun detrito infiammato o fuso.
Fiamma residua media<2s
Incandescenza residua media<2 s

Impatto di schizzi 15 gocce 25 gocce

Trasmissione
del calore
(radiazione)
Resistenza
elettrica

RHTI24>7s RHTI24>16s

>10°Q

La classe 2 € raccomandata per le tecniche di saldatura
manuale con formazione di grandi quantita di schizzi e
gocce, ad es. saldatura MMA (con elettrodo base o rivestito
di cellulosa), saldatura MAG (con CO2 o miscele di gas),
saldatura MID (a corrente elevata), saldatura ad arco con
filo animato auto-schermato, taglio al plasma, scriccatura,
ossitaglio, spruzzatura termica per I'utilizzo di macchinari
ad es. in spazi ristretti, con saldatura/taglio in sopratesta
o analoghe posizioni difficoltose.

AMBITI DI APPLICAZIONE :

Questo capo di abbigliamento ha lo scopo di proteggere da
fiamme, schizzi di metallo fuso, calore radiante e dal contatto
elettrico accidentale di breve durata.

EN IS0 11611 : 2015

ISTRUZIONI PER L'USO :

Lindumento deve essere rimosso dallimballaggio e prelevato
tramite il fermaglio, a temperatura ambiente.

Non deve essere indossato a contatto con la pelle.

Questo indumento € progettato per essere utilizzato con un
abbigliamento protettivo contro i rischi della saldatura.

Prima dell'uso, effettuare un controllo visivo per assicurarsi che
I'indumento sia pulito e in perfette condizioni.

Qualora non fosse in perfette condizioni (non cucito, rotto o
perforato, ecc.), sostituirlo.

AVVERTENZE :

Illivello di protezione contro le fiamme si riduce se I'abbigliamento
protettivo per saldatori & contaminato da materiali infiammabili;
I'aumento della concentrazione di ossigeno nell’aria riduce
notevolmente la capacita di protezione dell'indumento contro la
fiamma di saldatura.

Si raccomanda di adottare particolari precauzioni quando la
saldatura viene eseguita in spazi ristretti se, ad esempio, &
possibile che I'ambiente presenti un'elevata concentrazione di
ossigeno; quando I'indumento & bagnato, sporco o impregnato di
sudore, l'efficacia dell'isolamento elettrico risulta inferiore.

A causa delle modalita di utilizzo, non & possibile fornire una
protezione contro il contatto diretto con tutte le parti sotto
tensione delle attrezzature per saldatura ad arco.

Il capo di abbigliamento & progettato per proteggere solo da
un contatto breve e accidentale con parti sotto tensione di un
circuito per la saldatura ad arco ed & necessario aggiungere
strati di isolamento elettrico in ambienti in cui il rischio di
elettrocuzione & maggiore; gli articoli di abbigliamento che
soddisfano i requisiti 6.10 forniscono una protezione contro il
contatto accidentale con conduttori elettrici corti per voltaggi pit
elevati fino a circa 100 V CC.

MANUTENZIONE :

Per garantire l'efficacia di questo DPI, & importante mantenerlo
pulito.

Utilizzare esclusivamente una spazzola.

Non lavare con acqua e sapone.

CONSERVAZIONE :
Lindumento deve essere conservato nella confezione originale in
un luogo asciutto, pulito, ventilato e al riparo dalla luce.

SMALTIMENTO :

Questo indumento deve essere smaltito nel rispetto delle
procedure interne della struttura, delle normative e dei vincoli
ambientali.

L'indumento € conforme ai requisiti del Regolamento (UE)
2016/425 in materia di innocuita, comfort e solidita.

Questo articolo & sottoposto
a un test CE effettuato da :
MIRTA-KONTROL d.

(Organismo notificato n. 2474)
Gradiska 3, HR - 10040
Zagabria
(o72{07.V.4).\

SOGEDESCA - 10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE
Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet / The declarations of conformity are available on our web site :
www.episafetyfinder.fr
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