MOUSSE POLYURETHANE
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JOUSSE PU MANUELLE
£PUMA DE POLIURETANO MANK

code H 68 594 782 HSCHUIM MANUEEL
Norme : [Emissions baNs LAIR INTERIEUR]] Label COV A+ B

* Information sur le niveau d’émission de * *

substances volatiles dans l'air intérieur, * *

présentant un risque de toxicité par * Mebouche, isole, colle
inhalation, sur une échelle de classe * 5k m‘;qo,aisuamiémo. pegad?
allant de A+ (trés faibles émissions) e i
4 C (fortes émissions) MADE IN EUROPE E
Tomie E'
DESCRIPTIF CARACTERISTIQUES
) _ TECHNIQUES
Mousse polyuréthane monocomposante dont 'expansion
et le durcissement se font par réaction avec 'lhumidité de I’air. Densité 25 kg/m?
e Adhére sur tous les types de supports couramment Résistance a la température De -55 °C a +100 °C
rencontrés dans la construction
e Utilisation possible dans toutes les positions Conductivité thermique 0,04 W/mK
Peut-étre peinte, poncée, découpée et enduite Temps de formation de peau 10 min
de surface ’

® Ne colle plus en surface aprés 10 minutes

. .. Temps de coupe .
e Remplissage et rebouchage de joints, de passages (FEICA TM 1005-2013) 40 - 60 min.

et de cavités, a lintérieur comme a I’extérieur

. . . Résistance a la traction Min 3 N/cm?
e |solation thermique et phonique

- R . . )
e Calage Résistance a la pression Min 3 N/cm

Rendement en expansion libre

(FEICA TM 1003-2010) ETENES L

e Gants fournis

CONDITIONNEMENT

Aérosol de 500 ml net

MISE EN CEUVRE

Préparation des supports

Les supports doivent étre sains, propres, secs, solides et exempts de souillures et poussiéres.

Sur support poreux, humidifier par vaporisation d’eau pour accélérer la polymérisation et favoriser le durcissement de la mousse.
Avant extrusion, masquer les surfaces avoisinantes avec un ruban adhésif.

Application

Appliquer par des températures comprises entre + 5 °C et + 30 °C, dans des locaux ventilés (température d’extrusion et de
durcissement optimale comprise entre + 15 °C et + 20 °C).

Utiliser les gants fournis avec I'aérosol.

Secouer vigoureusement I'aérosol avant extrusion (environ 20 fois).

Visser ’lembout sur la valve et I'actionner avec précaution.

Lors de I'extrusion, le volume initial de la mousse peut étre multiplié par 3 en fonction de 'humidité ambiante ; en conséquence
doser avec précaution.

Les traces de mousse fraiche doivent étre immédiatement nettoyées avec de 'acétone. La mousse durcie ne peut étre enlevée
que par action mécanique (grattoir, spatule ou papier de verre). Imnmédiatement aprés utilisation, purger la valve et 'embout en
actionnant la gachette, aérosol position téte en haut. Rincer immédiatement la valve et 'embout a 'acétone.
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En extérieur, la mousse doit étre recouverte (peinture, enduit...).
Ne peut étre utilisée en produit de calfeutrement étanche.

Eviter le surremplissage de cavités car le processus de durcissement se trouve ralenti et peut occasionner un gonflement
ultérieur.

Pour l'application en position téte en haut, agiter régulierement I'aérosol.

Le rendement peut se trouver Iégérement amoindri.

Durée de stockage

$tocker dans un local sec et frais (a environ + 20 °C) en position verticale maximum 15 mois.
A réutiliser rapidement aprés le premier usage (avant 4 semaines).

Sécurité et hygieéne

Contient des Diisocyanate de méthylénediphényle, isoméres et homologues.

A partir du 24 ao(t 2023, une formation adéquate est requise avant toute utilisation industrielle ou professionnelle.
Informations complémentaires : https://www.feica.eu/PUinfo

Avant utilisation, consulter la FDS sur le site www.prolians.fr

Elimination des déchets

Déposer les restes de produit et 'emballage en déchetterie.
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