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OPSIAL.

I. Caractéristiques principales

« La conception de la structure sdre est conforme aux principes ergonomigues et offre un grand espace interne, qui rend la
cagoule facile a utiliser et confortable. Les matériaux de la coque de la cagoule présentent une texture souple, tout en offrant
une résistance aux hautes et hasses températures, a la corrosion, aux flammes et a la lumiere. Ils sont également tres durables
et solides. La cagoule peut protéger intégralement votre visage et votre cou.

« Des cristaux liquides de haute qualité et un revétement optique, ainsi qu'une protection contre les rayons ultraviolets et
infrarouges (niveau de protection : 16#), sont utilisés. Ils protégent ainsi l'opérateur de soudage des rayons nocifs, tels que les
rayons ultraviolets et infrarouges.

= La conception originale de la technologie de l'assombrissement automatique utilisée dans le circuit de contréle permet
aux lunettes de réagir a l'arc électrique en 1/10 000 de seconde et de passer d’une lumiere forte a une lumiere faible. Par
conséquent, vos yeux sont protégés contre les blessures causées par des arcs électrigues soudains.

= L'interrupteur anti-interférence garantit une bonne visibilité de 'objet a souder, méme dans des environnements complexes.

« La teinte foncée va de DIN5~DIN9/DIN9~DIN13 avec un contrdle en continu, qui peut étre ajusté manuellement en fonction de
la situation réelle.

« De la teinte foncée a la claire: 0,15 ~ 0,8 s, contréle en continu.

= Avec fonctions de coupe et de meulage.

Il. Principe de fonctionnement
Le filtre auto-obscurcissant utilise un écran LCD comme lentille et emploie une sonde sur la surface du miroir pour détecter
l'apparition et a disparition des arcs pendant le soudage. Il utilise '8lectricité pour ajuster la teinte de I'écran LCD, vous

protégeant ainsi des rayons nacifs. Il peut bloguer efficacement les rayons ultraviolets et infrarouges. En outre, il permet de
garder les mains totalement libres, pour un soudage plus précis et une efficacité accrue.
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I1l. Principaux paramétres techniques

Référence du filtre P70LAGJ / OPSIAL

Taille du filtre 133 mm x 114 mm x 10 mm
Zone de visualisation active 100x93

Teinte claire DIN4

Teinte foncée

DIN5~DIN9/DIN9~DIN13

Méthode de commutation de l'obscurcissement

Extérieur, commutation en continu

Temps de commutation <1/10 000 s
Ajustement de la sensibilité Contrdle en continu
Délai 01s5~0.8s

Alimentation électrique

Pile CR2450 et alimentation solaire

Capacité nominale de la pile au lithium

600 mAh

Pile au lithium remplacable Oui
Température de fonctionnement -5°C ~+55°C
Température de stockage -20°C/ +70°C
Limite d'humidité 30% / 70%
Capteurs d'arc de soudage 4

Degré de protection contre les UVB DIN13
Meulage oul

Coupe oul

Pile faible oul

Test oul

IV. Structure de la cagoule de soudage et installation du serre-téte

1. STRUCTURE DE LA CAGOULE DE SOUDAGE

Coque de cagoule
de soudage

Filtre auto-
obscurcissant
(ADF)

Zone de
visualisation

Molette de réglage manuel

Bandeau rembourré
confortable exclusif

Molette de réglage
de la teinte




2. DESCRIPTION DE L'INSTALLATION DU SERRE-TETE

a. Retirez le serre-téte et démontez-le selon la vue éclatée ci-dessous :

3. DESCRIPTION DE UAJUSTEMENT DE LA CAGOULE

a. Tournez dans le sens antihoraire pour augmenter la taille b. Ajustez a l'aide des trous sur le bandeau
du serre-téte ou dans le sens des aiguilles d'une montre la position longitudinale du serre-téte du sommet
pour la réduire. de la téte jusqu‘aux yeux.
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¢. Desserrez les mécanismes des deux cotés pour pouvoir déplacer d'avant en arriere la cagoule dans la longue fente
du bandeau, afin de régler la distance entre écran d'observation et les yeux.

d. Placez la piece de positionnement sur différentes colonnes de positionnement pour ajuster 'angle de l'écran. Ajustez
légérement 'angle d'élévation, l'angle de vue horizontal et l'angle de vue supérieur, au besoin.

e. Desserrez les molettes des deux c6tés pour régler l'angle vertical de la cagoule, pour pouvoir [a tourner vers le haut ou vers le
bas. Il se peut que vous entendiez des clics pendant le réglage.

V. Instructions d’utilisation du filtre auto-obscurcissant

1. TEINTE FONCEE

Le tableau ci-dessous présente la comparaison des références de teinte. Sélectionnez la référence de teinte appropriée en
fonction des conditions de travail réelles afin d'obtenir une protection et une efficacité optimales.

Courant 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

de soudage

A 1 5 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Type de soudage | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (lourd) 10 n 12 13 14
MIG (léger) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 13 14
MAG/ (CO;) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 819 10 [N 12 | 13 | 14 | 15




2. REGLAGE DE LA SENSIBILITE (SENSITIVITY)

La sélection de la sensibilité appropriée permet non seulement d'améliorer la capacité anti-interférence, mais aussi d'obtenir de
meilleures performances.

(1) Lorsque le courant de soudage est faible, vous devez régler la molette de sensibilité sur une position élevée afin de pouvoir
détecter un arc faible et stahle

(2) Lorsque le courant de soudage est élevé, vous devez régler la molette de sensibilité sur une position hasse pour éviter les
interférences d‘arc provenant d‘autres sources

(3) La sensihilité est réglable en continu et manuellement en fonction de la situation réelle.

3. TEMPS DE REACTION (DELAY)
Le temps de réaction correspond a a transition entre a teinte foncée et la claire, il s'agit d'un réglage en continu.

(1) Lorsque le courant de soudage est élevé et que la lumiére du bain de fusion est trés intense, vous devez régler la molette de
délai sur une position élevée. Cela évite que les lunettes ne soient endommagées par la lumiére du bain de fusion.

(2) Si vous souhaitez effectuer un soudage par points, vous devez régler la molette de délai sur une position basse afin
d'améliorer lefficacité du travail.

(3) Le réglage de la molette du temps de réaction sur une position moyenne convient a la plupart des modes de soudage.

4. FONCTION DE SOUDAGE (WELD) ET DE MEULAGE (GRIND)

La fonction de soudage et de meulage est commutée a l'aide de la molette située sur le corps de la cagoule. En position
Meulage, la cagoule passe en mode Meulage, pendant lequel le filtre auto-obscurcissant ne s'assombrit pas lorsqu'il détecte
un arc lumineux. Par conséquent, il convient de mettre l'appareil dans la position correcte en fonction des conditions de service
avant utilisation.

5. BOUTON « TEST » @

Sivous appuyez sur le bouton « TEST » et que le filtre devient noir, cela signifie que le filtre fonctionne.

6. ALARME DE PILE FAIBLE

Lorsque Uindicateur de pile faible est rouge,
vous devez remplacer la pile (CR2450).
Suivez les instructions ci-dessous pour remplacer la pile :




VI. Précautions de port de la cagoule

1. Avant d'utiliser la cagoule de soudage auto-obscurcissante, il faut d'abord retirer les films de protection fixés a Uintérieur
et a l'extérieur du verre de protection PC de l'écran. Ajustez la molette de serrage entre le serre-téte et le corps de la cagoule,
puis réglez correctement le diametre et la profondeur du serre-téte pour un ajustement confortable.

2. Avant de l'utiliser, testez la cagoule de soudage auto-obscurcissante a l'aide d’une lampe a incandescence standard de 40 W
ou plus. Les cristaux liquides deviennent nairs lorsque la lampe est placée a proximité.

3. Ne placez pas la cagoule sur un joint de soudure a haute température apres le soudage.
4. N'utilisez pas la cagoule comme un casque de sécurité.

5. Remplacez rapidement les verres de protection intérieurs ou extérieurs qui ne sont pas clairs ou qui sont endommaggés,
afin de garantir une bonne visibilité.

6. Pour protéger le produit, ne le nettoyez pas avec de l'eau ou des solvants de nettoyage. Utilisez un tissu ou un chiffon doux
pour le nettoyage et il n'y a pas de désinfection requise.

7. Pour garantir le bon fonctionnement du filtre auto-obscurcissant, les capteurs d'arc de soudage doivent rester propres
et exempts d'obstructions.

8. Lorsque la température ambiante est relativement hasse, les cristaux liquides de la cartouche peuvent réagir légerement plus
lentement, mais cela n'affecte pas les diverses propriétés de protection.

AVERTISSEMENT :
« Les matériaux utilisés dans ce produit peuvent entrer en contact direct avec la peau du porteur. Chez certaines personnes
sensibles, cela peut provoquer des réactions allergiques telles que des rougeurs, démangeaisons ou irritations.

« L'utilisation d'oculaires présentant des rayures, fissures ou tout autre dommage visible peut compromettre la qualité de la
vision, altérer les performances du dispositif et présenter un risque pour la sécurité de lutilisateur.

« |l est fortement recommandé de remplacer immédiatement tout oculaire endommagé afin de garantir une utilisation optimale
et sécurisée du produit.

= L'utilisation de protecteurs de U'eeil contre les particules projetées a grande vitesse, lorsqu'ils sont portés sur des lunettes a
branches ophtalmigues classiques, peut entrainer des chocs au niveau du visage ou des yeux. Cette configuration peut ne pas
offrir une fixation suffisante, augmentant le risque de déplacement ou de rupture du dispositif lors d'un impact.

« Il est recommandé d'utiliser uniqguement des protecteurs oculaires compatibles avec des montures certifiées pour la protection
contre les particules a haute vitesse, conformément aux normes de sécurité en vigueur.

+ Compatihilité des composants: L'usage de pieces détachées, accessoires ou modifications non approuvés par le fabricant peut
compromettre la protection et invalider la conformité aux normes.

« Ne pas utiliser a une température supérieure a 55 °C.

+ Inspection et entretien : Tout composant endommaggé (filtre, écran, serre-téte) doit étre remplacé immédiatement. Un filtre
qui ne passe pas en mode foncé ne doit pas étre utilisé.

= Risques liés au rayonnement optique : Le non-fonctionnement du filtre de soudage peut entrainer une perte temporaire ou
permanente de la vision. Il est impératif de vérifier le bon fonctionnement avant chaque utilisation.

= Conditions d'utilisation : Respecter les plages de température et d’humidité spécifiées pour le stockage et l'utilisation. Une
exposition hors de ces limites peut altérer les performances du produit.

« Elimination des composants : Les filtres de soudage & obscurcissement automatique doivent étre éliminés comme des déchets
électroniques conformément aux réglementations locales.

« Ce protecteur est adapté a la forme de téte 1-M.

+ Non adapté a la conduite et a lutilisation sur la voie publique.

= Si les symboles de niveau d'impact ne sont pas identiques sur la lentille/filtre et sur la monture, le niveau le plus bas doit étre
attribué a l'ensemble du protecteur. Les protecteurs ayant subi un impact ne doivent pas étre utilisés, ils doivent étre jetés et
remplacés.

= Si une protection contre les particules a grande vitesse a des températures extrémes est requise, le protecteur oculaire
sélectionné doit &tre marqué de la lettre Timmédiatement aprés la lettre d'impact, c'est-a-dire FT, BT ou AT. Si la lettre
d'impact n'est pas suivie de la lettre T, le protecteur oculaire ne doit étre utilisé qu'a température ambiante.
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1. Plaque de protection LCD 6. Cellule solaire

2. Alarme de volume faible 7. Filtre UV IR

3. Bouton d'autocontréle du filtre ADF 8. Cellule solaire
4. Capteur 9. Capteur

5. Capteur 10. Capteur

VIII. Certification

11. Molette de réglage de la sensibilité
12. Molette de réglage de la teinte

13. Touches de fonction

14. Molette de réglage du délai

Ce produit est conforme aux normes suivantes : EN 1S0 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:20071; EN 379:2003+A1:2009.
Le casque de soudage répond aux exigences essentielles du reglement (UE) 2016/425. Il a été soumis a des essais de type UE

par l'organisme notifié :

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmbH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

etal'EN IS0 16321-2:2021 par l'organisme notifié :

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Marquage
Le corps du masque est marqué : 16321 W15 C 1-M CE

16321=EN 150 16321-2:2021

W15 = Classe de protection maximal du filtre

C = Classification général de protection contre les impacts
(45m/s) EN 1S0 16321-1:2002

1-M = Taille de téte applicable

CE = Conforme aux normes européennes

L'écran de protection extérieur et intérieur sont marqué :
OPSIAL 1F CE / OPSIAL 1C CE

OPSIAL = Fabricant

1= Classe optique

C = Classification général de protection contre les impacts
(45m/s) EN IS0 16321-1:2002

F = Classification général de protection a l'impact de basse
densité EN 166 :2001

CE = Conforme aux normes européennes

Le filtre de soudage a obscurcissement automatique

est marqué 0'ROBOT P70WUUQ, 0'SPARK P704RJ4 ou
0’KRAKEN P708H4E, P70LAGJ / OPSIAL selon le modéle.
4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = Niveau de protection DIN 4 (filtre non activé)
5-9 = Niveau de protection minimum DIN 5-9 (filtre activé)

9-13 = Niveau de protection maximum DIN 9-13 (filtre activé).

Réglage manuel continu du niveau de protection.
OPSIAL = Fabricant

1= Classe optique

1= Classe de diffusion de la lumiere

1= Classe de variation de la transmission lumineuse

2 = Classe de dépendance angulaire de la transmission
lumineuse

EN 379 = EN 379:2003+A1:2009

CE = Conforme aux normes européennes




X. Durée de vie

ILest suggéré d'utiliser le produit dans un délai de cing ans a compter de la date de production inscrite sur l'emballage.
La durée d'utilisation dépend de plusieurs facteurs tels que l'usage, le nettoyage, le stockage et l'entretien.

Des inspections fréquentes ainsi que le remplacement en cas de dommage sont recommandeés.

Remplacez régulierement les lentilles de protection fissurées, rayées ou piquées.

XI. Pieces détachées

Description ‘ Référence
ECRAN DE PROTECTION EXTERIEUR (LOT DE 3) OPSIAL 71920283
ECRAN DE PROTECTION INTERIEUR (LOT DE 3) OPSIAL 71920291
SERRE-TETE CAGOULE SOUDURE OPSIAL 71920305
BANDEAU ANTISUEUR CAGOULE (LOT DE 2) OPSIAL 71920313
CELLULE CAGOULE SOUDURE OPSIAL P70LAGJ - 71920 321

XIl. Probléemes courants et rappels

1. Le filtre auto-obscurcissant ne s'assombrit pas ou clignote
1.1 La plaque de protection extérieure ou intérieure est sale ou endommagée. (Nettoyer ou remplacer la plague.)
1.2 Les capteurs sont sales. (Nettoyer la surface des capteurs.)
1.3 Le courant de soudage est trop faible. (Appuyer sur “SENSIBILITE” et sélectionner “MAX".)

2. Réponse lente
La température de fonctionnement est trop hasse (ne pas utiliser a des températures inférieures a -5°C ou 23°F).

3. Vision médiocre
3.1 La lentille de couverture avant/intérieure et/ou la lentille du filtre sont sales (changer la lentille)
3.2 Ily a un manque de lumiére ambiante
3.3 Le numéro de teinte est mal réglé (réinitialiser le numéro de teinte)

4. Le casque de soudage glisse
Le serre-téte n'est pas correctement ajusté (réajuster le serre-téte)

Nettoyage et désinfection

Nettoyer le filtre de soudage avec un tissu propre non pelucheux.
Ne pas immerger le casque dans l'eau.
Ne pas utiliser de solvants.




L’PS'AL; USER INSTRUCTIONS m

I. Main characters

= The safe structure design conforms to ergonomic principles and provides ample internal space, making it easy to operate and
comfortable to wear. The helmet shell materials have a soft texture and are resistant to high and low temperatures, corrosion,
flame-retardant, and light-proof. They are also highly durable and strong. It can comprehensively protect your face, neck, and
other areas.

« High-quality liquid crystal and optical coating, along with protection to shield against ultraviolet and infrared rays (protection
level: 16#), are adopted to protect the welding operator from harmful rays such as ultraviolet and infrared rays.

= The original design of the automatic transformation technology used in the control circuit enables the goggles to react to the
arcin 1/10,000 second and change strong light to dark light. As a result, it can protect your eyes from being injured by sudden
arcs.

= The anti-interference switch ensures clear visibility of the welding object, even in complex surrounding environments.

« Dark shade ranges from DIN5~DIN9/DIN9~DIN13 with stepless control, which can be adjusted manually according to the
actual situation.

« Dark to light: 0.1s ~ 0.8 s, stepless control.
= With cutting and grinding functions.

Il. Working principle

The automatic darkening filter uses an LCD as the lens and employs a probe on the mirror surface to detect the appearance and
disappearance of arcs during welding. It uses electricity to adjust the shading level on the LCD, achieving the goal of protecting
us from harmful rays. It can effectively block ultraviolet and infrared rays. In addition, hands are completely free, allowing for
more precise welding and improved efficiency.

Filter

LCD
Eye
Arc light /4/_
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Sensor |

Magnify Controlling LCD circuit Driver

Circuit of power
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I1l. Main technical parameter

Filter reference P70LAGJ / OPSIAL

Filter size 133mm x 114mm x 10mm
Active viewing area 100x93

Light shade DIN4

Dark shade DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13
Way to shift dark state Outer, stepless shift
Switching time <1/10000S

Sensitivity adjustment Stepless control

Delay time 0.15~0.85

Power supply CR2450 hattery & solar supply
Rated capacity of lithium battery 600mAh

Replaceable lithium battery Yes

Operating temperature -5°C ~ +55°C

Storage Temperature -20°C / +70°C

Humidity limit 30% / 70%

Sensors to weld arc 4

Protect grade against UVB DIN13

Grind YES

Cut YES

Low battery YES

Test YES

IV. Structure of welding mask and installation of headbande
1. STRUCTURE OF WELDING MASK
Dark shade knob

Welding shell Knob
Auto-darkening
filter (ADF)
o X
Viewing area

Adjustable manual knob

Exclusive
comfortable cushion

n



2. HEADBAND INSTALLATION DESCRIPTION

a. Take out the headband, and disassemble it according to the exploded view below:

3. MASK ADJUSTMENT DESCRIPTION

a. Turn the headband so that the adjustment knob is at b. Adjust the depth location hole on the band to set
the back of the head. Press and turn the diameter adjustment the lengthwise position of the headband from the
knob counterclockwise to broaden the headband size or turn it top of the head to the eyes

clockwise to narrow it.
tighten

tighten <————loosen

/ﬁwoooowo[_gooo OOO(%
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¢. Loosen the lug nuts on both sides to allow the mask to move back and forth within the long slot of the head loop, adjusting
the distance from the viewing window to the eyes.

d. Fix the locating piece on different locating columns to adjust the window view angle. Slightly adjust the required angle of
elevation, horizontal view angle, and top view angle.

e. Loosen the lug nuts on both sides to adjust the vertical angle of the mask, allowing it to be turned up or down. You may hear
clicks during adjusting.

V. Auto-Darkening Filter Operation Instructions

1. DARK SHADE

The table below shows the darkness color number comparison. Select the correct darkness color number based on the actual
working conditions to achieve optimal protection and work efficiency.

Weldng 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

current

() 1 5 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Welding type | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (heavy) 10 n 12 13 14
MIG (light) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 13 14
MAG/ (CO;) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 819 10 [N 12 | 13 | 14 | 15




2. SENSITIVITY ADJUSTMENT
Choose the appropriate sensitivity to not only enhance anti-interference capability but also achieve better performance.
(1) When the welding current is low, you need to set the ‘sensitivity’ knob to a high position so you can detect a weak, stable arc;

(2) When the welding current is high, you need to set the ‘sensitivity knob to a low position to avoid arc interference from other
sources;

(3) Sensitivity is continuously adjustable and can be set manually according to the actual situation.

3. DELAY TIME
Delay time refers to the transition from dark to light and is continuously adjustable.

(1) When the welding current is high and the light from the molten pool is very intense, you need to set the ‘delay’ knob to a high
position to prevent the glasses from being damaged by the light from the molten pool.

(2) If you want to do spot welding, you need to set the ‘delay’ knob to a low position to improve work efficiency.
(3) Adjusting the ‘delay’ knob to a middle position is suitable for most welding modes.
4. WELDING/GRINDING FUNCTION

The welding/grinding function is switched using the knob on the helmet body. When switched to ‘Grind,’ it enters grinding mode,
during which the auto-darkening filter will not darken upon detecting any arc light. Therefore, switch to the correct position
based on service conditions before use.

5.“TEST” BUTTON @

If you press the ‘TEST" button and the filter turns black, it means the filter is working.

6.LOW BATTERY ALARM
. LowBat

When the low battery indicator is red, you need to replace the battery (CR2450).
Follow the instructions below to replace the battery:

14



VI. Precautions for Helmet Use

1. Before using the auto-darkening welding helmet, first tear off the protective films attached to the inside and outside of the
PC screening glass on the window. Adjust the tightening knob between the headband and helmet body, and then properly
adjust the headband diameter and depth for a comfortable fit.

2. Before using, test the auto-darkening welding helmet with a standard incandescent lamp of 40W or higher. The liquid crystal
will turn black when the lamp is placed near it.

3. Do not place the helmet on any high-temperature weld joint after welding.
4. Do not use the helmet as a safety helmet.
5. Replace unclear or damaged inner or outer screening glass promptly to ensure clear lines of sight.

6. To protect the product from damage, do not clean it with water or cleaning solvents. Use softs tissus or cloth for cleaning
and no disinfection is required.

7. To ensure the proper functioning of the auto-darkening filter, keep the weld arc sensors clean and free from obstructions.
8. When the amhient temperature is relatively low, the liquid crystal materials in the cartridge may become slightly slow in
response, but this does not affect the various protective properties.

WARNING:

+ The materials used in this product may come into direct contact with the wearer’s skin. In some sensitive individuals, this may
cause allergic reactions such as redness, itching, or irritation.

= The use of eyepieces that show scratches, cracks, or any visible damage may compromise visual quality, impair device
performance, and pose a potential safety risk to the user.
Itis strongly recommended to replace any damaged eyepiece immediately to ensure optimal and safe use of the product.

= The use of eye protectors against high-velocity particles, when worn over standard ophthalmic eyeglass temples, may result
in impacts to the face or eyes. This configuration may not provide adequate attachment, increasing the risk of displacement or
breakage of the device upon impact.
Itis recommended to use only eye protectors that are compatible with frames certified for protection against high-speed
particles, in accordance with applicable safety standards.

« Component compatibility: The use of spare parts, accessories or modifications not approved by the manufacturer may
compromise protection and invalidate compliance with standards.

« Do not use at temperatures above 55°C.

= Inspection and maintenance: Any damaged component (filter, visor, headband) must be replaced immediately. A filter that
does not switch to dark mode must not be used.

= Risks related to optical radiation: Failure of the welding filter may cause temporary or permanent vision loss. It is imperative to
check its proper functioning before each use.

= Conditions of use: Respect the specified temperature and humidity ranges for storage and usage. Exposure heyond these limits
may affect product performance.

+ Component disposal: Auto-darkening welding filters must be disposed of as electronic waste in accordance with local
regulations.

= This protector is appropriate for the headform 1-M.
« Not suitable for driving and road use.

« If the impact level symbols are not equal on both the lens/filter and the frame, then it is the lower level that shall be assigned
to the complete protector.Protectors that have been subject to impact shall not be used and shall be discarded and replaced.

= If protection against high speed particles at extremes of temperature is required then the selected eye-protector should be
marked with the letter Timmediately after the impact letter, i.e. FT, BT or AT. If the impact letter is not followed by the letter T
then the eye protector shall only be used against high-speed particles at room temperature.
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1. LCD protect plate 6. Solar cell

2. Low volume alarm 7. UV IR filter
3. ADF self-check button 8. Solar cell
4. Sensor 9. Sensor

5. Sensor 10. Sensor

VIII. Certification

11. Sensitivity controm knob
12. Shade control knob

13. Function keys

14. Delay time control knob

Conform to the standards EN IS0 16321-1:2022, EN 1S0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.
The welding helmet meets the essential requirements of regulation (EU) 2016/425.

It has undergone EU type-testing by the notified body:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmhH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

and EN IS0 16321-2:2021 by the notified body :

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Marking
The body of the mask is marked: 16321 W15 C 1-M CE

16321 = Refers to the EN 1S0 16321-2:2021 standard

W15 = Maximum protection class of the filter

C = General classification for impact protection (45 m/s)
according to EN IS0 16321-1:2022

1-M = Applicable head size

CE = Complies with European safety standards

The outer and inner protective screens are marked: OPSIAL 1F
CE/OPSIAL1CCE

OPSIAL = Manufacturer

1= Optical class

C = General classification for impact protection (45 m/s)
according to EN IS0 16321-1:2022

F = General classification for low-energy impact protection
according to EN 166:2001

CE = Complies with European safety standards

The auto-darkening welding filter is labeled 0'ROBOT
P70WUUO, 0'SPARK P704RJ4, or 0'KRAKEN P708H4E,
P70LAGJ / OPSIAL depending on the model.

And 4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = DIN 4 protection level (with filter not activated)

5-9 = Minimum protection level DIN 5-9 (with filter
activated)

9-13 = Maximum protection level DIN 9-13 (with filter
activated). Continuous manual adjustment of the
protection level.

OPSIAL = Manufacturer

1= Optical class

1= Diffusion of light class

1= Luminous transmittance variation class

2 = Angular dependence class of light transmission
EN 379 = EN 379:2003+A1:2009

CE = Complies with European safety standards




X. Lifetime

It is suggested to use the product within a period of five years from the date of production written on packages.

The duration of use depends on various factors such as use, cleaning storage and maintenance.

Frequently inspections and replacement if it is damaged are recommended.
Regularly replace the cracked/scratched/pitted cover lenses

XIl. Spare parts

Description ‘ Reference
OUTER PROTECTIVE SCREEN (PACK OF 3) OPSIAL 71920 283
INNER PROTECTIVE SCREEN (PACK OF 3) OPSIAL 71920 291
WELDING HOOD HEADGEAR OPSIAL 71920305
SWEATBAND FOR WELDING HOQD (PACK OF 2) OPSIAL 71920313

WELDING HOOD FILTER CARTRIDGE OPSIAL

P70LAGJ - 71920 321

XIl. Common problems and reminders

1. The auto-darkening filter does not darken or flash
1.1 The outer or inner protective plate is dirty or damaged. (Clean or replace the plate.)
1.2 The sensors are dirty. (Clean the surface of the sensors.)
1.3 The welding current is too low. (Press ‘SENSITIVITY" and select ‘MAX")

2. Slow response
The operating temperature is too low (do not use at temperatures below -5°C or 23°F).

3. Poor vision
3.1 The front/inner cover lens and/or filter lens is dirty (change the lens)
3.2 There is a lack of ambient light
3.3 The shade number is set incorrectly (reset shade number)

4. Welding helmet slips
Headband is not adjusted correctly (readjust headband)

Cleaning and disinfection

Clean the welding filter with a clean, lint-free cloth.
Do not immerse the helmet in water.

Do not use solvents.
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OPSIAL.

I. Caracteristicas principales

« El disefio de la estructura segura sigue principios ergonémicos y ofrece un amplio espacio interior, lo que facilita su manejo
y hace que sea cémoda de llevar. Los materiales de la calota del casco tienen una textura flexible y son resistentes a las
temperaturas extremas (altas y bajas), a la corrosién, son ignifugos y resistentes a la luz. También son muy duraderos y
resistentes a los golpes. Puede proteger de forma integral la cara, el cuello y otras zonas.

« Se usa cristal liquido de alta calidad y revestimiento 6ptico, junto con proteccidn contra los rayos ultravioletas e infrarrojos
(nivel de proteccién: 16#), para proteger al soldador de rayos nocivos como los ultravioletas y los infrarrojos.

= Gracias al original disefio de la tecnologia de transformacién automatica utilizada en el circuito de control, las gafas reaccionan
alarco en 1/10 000 segundos y cambian de luz intensa a luz oscura. Como resultado, protegen sus ojos de lesiones por arcos
repentinos.

= Elinterruptor antiinterferencias garantiza una visibilidad clara del objeto de soldadura, incluso en entornos complejos.

« EL tono oscuro oscila entre DIN5~DIN9/DINI~DIN13 con control continuo, que puede ajustarse manualmente segun la situacién
real.

« De oscuro a claro: 0,1s ~ 0,8 s, control continuo.

= Con funciones de corte y rectificado.

Il. Principio de funcionamiento
El filtro de oscurecimiento automatico utiliza una pantalla LCD como lente y emplea una sonda en la superficie del espejo para
detectar la aparicién y desaparicién de arcos durante la soldadura. Utiliza la electricidad para ajustar el tono de la pantalla LCD

y asi proteger de los rayos nocivos. Puede bloguear eficazmente los rayos ultravioletas e infrarrojos. Ademads, las manos estan
completamente libres, lo que permite una soldadura mds precisa y una mayor eficacia.

Filtro

LCD
Ojo
Luz de arco /4/_
- &>

\

Sensor |

Ampliar Controlar CirLchDim Controlador

Circuito de potencia
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Ill. Principales parametros técnicos

Referencia del filtro P70LAGJ / OPSIAL
Tamafio del filtro 133 mm x 114 mm x 10 mm
Zona de visién activa 100x93

Tono claro DIN4

Tono oscuro DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13
Modo para pasar al estado oscuro Cambio exterior, continuo
Tiempo de conmutacién <1/10 000 s

Ajuste de la sensibilidad Control continuo

Tiempo de retraso 0,1s5~08s

Alimentacion Pila CR2450 y alimentacién solar
Capacidad nominal de la bateria de litio 600 mAh

Bateria de litio reemplazable Si

Temperatura de funcionamiento -5°C ~+55°C
Temperatura de almacenamiento -20°C/ +70°C

Limite de humedad 30% / 70%

Sensores de arco de soldadura 4

Grado de proteccidn contra los rayos UVB DIN13

Rectificacion Si

Corte Si

Bateria haja Si

Prueba Si

IV. Estructura de la mascara de soldadura e instalacion de la diademae
1. ESTRUCTURA DE LA MASCARA DE SOLDADURA
Perilla de tono

oscuro
Carcasa de )
soldadura Perilla
Filtro de oscurecimiento
automético (ADF)
. «
Zona de vision

Perilla manual ajustable

Cojin exclusivo y
cémodo




2. DESCRIPCION DE LA INSTALACION DE LA DIADEMA:

a. Extraiga la diadema y desmdntela seguin el despiece que se muestra a continuacién:

3. DESCRIPCION DEL AJUSTE DE LA MASCARA:

a. Gire la diadema de modo que la perilla de ajuste quede en b. Fije la posicion longitudinal de la diadema desde
la parte posterior de la cabeza. Pulse y gire la perilla de ajuste la parte superior de la cabeza hasta los ojos
del didametro en el sentido contrario a las agujas del reloj para ajustando el orificio de profundidad en la posicion
ampliar el tamafio de la diadema o en el sentido de las agujas deseada.

del reloj para reducirlo. apretar

apretar =—————— aflojar

%¢°°°°°¢¢°[_EOOO OOO(%

aflojar
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c. Afloje las tuercas de ambos lados para que la mdscara se mueva hacia adelante y hacia atrds dentro de la ranura larga del
lazo para la cabeza, ajustando la distancia de la ventana de vision a los ojos.

d. Fije la pieza de fijacién en las diferentes columnas para ajustar el dngulo de visién de la ventana. Ajuste ligeramente el dngulo
de elevacidn, el dngulo de visidn harizontal y el angulo de visién superior necesarios.

e. Afloje las tuercas de ambos lados para ajustar el angulo vertical de la méscara, lo que permite girarla hacia arriba o hacia
abajo. Es posible que oiga chasquidos durante el ajuste.

V. Instrucciones de uso del filtro de oscurecimiento automatico
1. TONO OSCURO

La tabla siguiente muestra los distintos nimeros de tono de color oscuro. Seleccione el niimero de color correcto en funcién
de las condiciones de trabajo reales para lograr una proteccién y una eficacia éptimas.

Corriente 0,5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

de soldadura

() 1 5 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Tipo de soldadura | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (pesado) 10 n 12 13 14
MIG (ligero) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 13 14
MAG/ (CO,) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 819 10 [N 12 | 13 | 14 | 15




2. AJUSTE DE LA SENSIBILIDAD
Elija la sensibilidad adecuada no solo para mejorar a funcién antiinterferencias, sino también para lograr un mejor rendimiento.

(1) Cuando la corriente de soldadura es baja, debe ajustarse la «sensibilidad» en una posicidn alta para poder detectar un arco
débil y estable;

(2) Cuando la corriente de soldadura es alta, es necesario ajustar la «sensibilidad» en una posicién baja para evitar interferencias
del arco procedentes de otras fuentes;

(3) La sensibilidad se puede ajustar de forma continua y manual en funcién de la situacién.

3. TIEMPO DE RETRASO
El tiempo de retraso se refiere a la transicién de oscuro a claro y se puede ajustar de forma continua.

(1) Cuando la corriente de soldadura es alta y la luz del bafio de fusion es muy intensa, es necesario ajustar el tiempo
de «retraso» en una posicion alta para evitar que la luz del bafio de fusién dafie las gafas.

(2) Si desea realizar soldaduras por puntos, debe ajustar el tiempo de «retraso» en una posicién baja para mejorar la eficacia
del trabajo.

(3) Ajustar el tiempo de «retraso» a una posicion intermedia es adecuado para la mayoria de los modos de soldadura.

4. FUNCION DE SOLDADURA/RECTIFICADO:

La funcidn de soldadura/rectificado se conmuta mediante la perilla situada en el cuerpo del casco. Cuando se cambia a
«Rectificado», se entra en modo de rectificado, durante el cual el filtro de oscurecimiento automatico no se oscurece al detectar
cualquier luz de arco. Por lo tanto, cambie a la posicién correcta en funcién de las condiciones de servicio antes de utilizarlo.

5. BOTON «TEST» @

Sial pulsar el botén «TEST» el filtro se vuelve negro, significa que el filtro funciona.

6. ALARMA DE BATERIA BAJA:
. LowBat

Cuando el indicador de bateria baja esta en rojo, es necesario
cambiar la bateria (CR2450). Siga las instrucciones que
se indican a continuacidn para sustituir la baterfa:
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VI. Precauciones para el uso del casco

1. Antes de utilizar el casco de soldadura con oscurecimiento automatico, debe arrancar primero las peliculas protectoras
adheridas al interior y al exterior del cristal de apantallamiento PC de la ventana. Ajuste la perilla de apriete entre la diadema
y el cuerpo del casco y, a continuacion, ajuste correctamente el didmetro y la profundidad de la diadema para que resulte
cémoda.

2. Antes de utilizarlo, pruebe el casco de soldadura con oscurecimiento automatico con una l[dmpara incandescente estandar de
40 W o superior. El cristal liquido se volverd negro cuando la ldmpara se coloque cerca de él.

3. No coloque el casco sobre ninguna unién soldada a alta temperatura después de soldar.

4. No utilice el casco como casco de seguridad.

5. Sustituya inmediatamente los cristales interiores o exteriores que no estén limpios o que estén dafiados para garantizar la
claridad de las lineas de visién.

6. Para proteger el producto de posibles dafios, no lo limpie con agua ni disolventes de limpieza. Utilice trapos o pafios suaves
para la limpieza y no se requiere desinfeccién.

7. Para garantizar el correcto funcionamiento del filtro de oscurecimiento automatico, mantenga los sensores de arco de
soldadura limpios y sin obstrucciones.

8. Cuando la temperatura ambiente sea relativamente baja, los materiales de cristal liquido del cartucho pueden volverse
ligeramente lentos en su respuesta, pero esto no afecta a las distintas propiedades protectoras.

ADVERTENCIA:

« Los materiales utilizados en este producto pueden entrar en contacto directo con la piel del usuario. En personas sensibles,
esto puede provocar reacciones alérgicas como enrojecimiento, picazon o irritacion.

« ELuso de oculares que presenten rayaduras, grietas u otros dafios visibles puede comprometer la calidad de la visién, reducir el
rendimiento del dispositivo y representar un riesgo potencial para la seguridad del usuario.

Se recomienda encarecidamente reemplazar inmediatamente cualquier ocular dafiado para garantizar un uso 6ptimo y seguro
del producto.

« ELuso de protectores oculares contra particulas proyectadas a gran velocidad, cuando se colocan sobre monturas oftdlmicas
convencionales con patillas, puede provocar impactos en el rostro o los 0jos. Esta configuracién puede no ofrecer una sujecién
adecuada, lo que incrementa el riesgo de desplazamiento o rotura del dispositivo durante un impacto.

Se recomienda utilizar inicamente protectores oculares compatibles con monturas certificadas para la proteccion contra
particulas de alta velocidad, conforme a las normas de seguridad vigentes.

« No utilizar a una temperatura superior a 55 °C.

+ Compatibilidad de los componentes: EL uso de piezas de repuesto, accesorios o modificaciones no aprobados por el fabricante
puede comprometer la proteccién y anular la conformidad con las normas.

= Inspeccién y mantenimiento: Todo componente dafiado (filtro, pantalla, banda para la cabeza) debe ser reemplazado de
inmediato. No se debe utilizar un filtro que no pase al modo oscuro.

« Riesgos relacionados con la radiacion dptica: EL mal funcionamiento del filtro de soldadura puede provocar pérdida temporal o
permanente de la visién. Es imprescindible verificar su correcto funcionamiento antes de cada uso.

« Condiciones de uso: Respete los rangos de temperatura y humedad especificados para el almacenamiento y uso. La exposicién
fuera de estos limites puede afectar el rendimiento del producto.

« Eliminacién de componentes: Los filtros de soldadura de oscurecimiento automatico deben eliminarse como residuos
electrénicos conforme a la normativa local.

« Este protector es adecuado para la forma de cabeza 1-M.
= No apto para conducir ni para uso en carretera.

+ Si los simbolos de nivel de impacto no son iguales en la lente/filtro y en el armazon, se asignara el nivel mas bajo al protector
completo. Los protectores que hayan sufrido un impacto no deben utilizarse y deben desecharse y reemplazarse.
= Si se requiere proteccién contra particulas de alta velocidad en temperaturas extremas, el protector ocular seleccionado debe

estar marcado con la letra T inmediatamente después de la letra de impacto, es decir, FT, BT 0 AT. Si la letra de impacto no va
seguida de la letra T, el protector ocular solo debe usarse contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.
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VIL. Filtro ADF
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1. Placa protectora LCD 6. Célula solar

2. Alarma de volumen bajo 7. Filtro UV IR
3. Botdn de autocomprobacién del ADF 8. Célula solar
4. Sensor 9. Sensor

5. Sensor 10. Sensor

VIII. Certificacion

11. Perilla de control de sensibilidad
12. Perilla de control del tono
13. Teclas de funcién
14. Perilla de control del tiempo
de retraso

Conforme a las normas EN S0 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.

El casco de soldadura cumple con los requisitos esenciales del reglamento (UE) 2016/425.
Ha sido sometido a pruebas de tipo de la UE por el organismo notificado:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmbH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

y EN1S0 16321-2:2021 por el organisme notificado:

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Marcado
El cuerpo de la mdscara esta marcado: 16321 W15 C1-M CE

16321 = Hace referencia a la norma EN 150 16321-2:2021

W15 = Clase de proteccién maxima del filtro

C = Clasificacion general de proteccién contra impactos (45
m/s) segun la norma EN 1S0 16321-1:2022

1-M = Tamafio de cabeza aplicable

CE = Cumple con las normas europeas de seguridad

Las pantallas de proteccién exterior e interior estan marcadas
como: OPSIAL 1F CE / OPSIAL 1C CE

OPSIAL = Fabricante

1=Clase dptica

C = Clasificacion general de proteccién contra impactos (45
m/s) segun la norma EN 1S0 16321-1:2022

F = Clasificacion general de proteccion contra impactos de
baja energia segun la norma EN 166:2001

CE = Conformidad con las normas de seguridad europeas

El filtro de soldadura de oscurecimiento automdtico estd
etiquetado como 0'ROBOT P70WUUO, 0'SPARK P704RJ4 o
0'KRAKEN P708H4E, P70LAGJ / OPSIAL segn el modelo.
4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = Nivel de proteccidn DIN 4 (filtro no activado)
5-9 = Nivel minimo de proteccion DIN 5-9 (filtro activado)

9-13 = Nivel maximo de proteccidn DIN 9-13 (filtro activado).

Ajuste manual continuo del nivel de proteccion.

OPSIAL = Fabricante

1=Clase dptica

1= Clase de difusién de luz

1= Clase de variacion de transmisién luminosa

2 = Clase de dependencia angular de la transmisién de luz
EN 379 = EN 379 :2003+A1:2009

CE = Cumple con las normas de seguridad europeas
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X. Vida atil

Se recomienda usar el producto durante cinco afios desde la fecha de produccién indicada en los paguetes.

La duracién del uso depende de varios factores como el uso, la limpieza, el almacenamiento y el mantenimiento.
Se recomienda realizar inspecciones frecuentes y reemplazar el producto si esta dafiado.

Sustituya regularmente las lentes de cobertura agrietadas/arafiadas/picadas.

XI. Piezas de repuesto

Descripcion \ Referencia
PANTALLA PROTECTORA EXTERIOR (PAQUETE DE 3) OPSIAL 71920 283
PANTALLA PROTECTORA INTERIOR (PAQUETE DE 3) OPSIAL 71920 291
ARNES PARA CARETA DE SOLDADURA OPSIAL 7192 0305
BANDA ANTI-SUDOR PARA CARETA (PAQUETE DE 2) OPSIAL 71920 313
CELULA PARA CARETA DE SOLDADURA OPSIAL P70LAG.J - 71920 321

XIl. Problemas comunes y recordatorios

1. El filtro de oscurecimiento automatico no se oscurece o parpadea
1.1 La placa de proteccion exterior o interior esta sucia o dafiada. (Limpiar o reemplazar la placa.)
1.2 Los sensores estan sucios. (Limpiar la superficie del sensor.)
1.3 La corriente de soldadura es demasiado baja. (Presionar “SENSIBILIDAD" y seleccionar “MAX")

2. Respuesta lenta
La temperatura de funcionamiento es demasiado baja (no usar a temperaturas inferiores a -5°C 0 23°F).

3. Vision deficiente
3.1La lente de cubierta frontal/interior y/o la lente del filtro estan sucias (cambiar la lente)
3.2 Luz ambiental insuficiente
3.3 Niimero de sombra mal configurado (reconfigurar el nimero de sombra)

4. El casco de soldadura se desliza
La banda para la cabeza no estd hien ajustada (reajustar la banda)

Limpieza y desinfeccién

Limpiar el filtro de soldadura con un pafio limpio sin pelusa.
No sumergir el casco en agua.
No usar disolventes.




OPSIAL. GEBRUIKSAANWIJZING

I. Belangrijkste kenmerken

= Het veilige structuurontwerp voldoet aan ergonomische principes en biedt veel binnenruimte voor gebruiksgemak en
draagcomfort. De materialen van de helmkap hebben een flexibele, buigzame textuur en zijn bestand tegen hoge en lage
temperaturen, corrosie, ze zijn vlamvertragend en lichtdicht. De materialen zijn zeer duurzaam en sterk. De helm biedt
uitgebreide bescherming van het gezicht, de hals en andere zones.

+ Het gebruik van hoogwaardig vloeibaar kristal en optische coating in combinatie met een scherm tegen ultraviolette en
infrarode straling (beschermingsniveau: 16#) hieden bescherming tegen onder andere schadelijke ultraviolette en infrarode
straling.

= Dankzij het originele ontwerp van de automatische transformatietechnologie die in het besturingscircuit wordt gebruikt,
reageert de bril binnen 1/10.000 seconde op de vlamboog en verandert fel licht in donker licht. Hierdoor worden de ogen
beschermd tegen letsel door plotselinge vlambogen.

= De anti-interferentieswitch zorgt voor duidelijk zicht op het lasobject, zelfs in complexe omgevingen.

« Donkere tinten variéren van DIN5~DINS/DIN9~DIN13 met traploze regeling die handmatig kan worden aangepast aan de
werkelijke situatie.

« Donker naar licht: 0.1s ~ 0,8 s, traploze regeling.

= Voor snij- en slijpfuncties.

Il. Werkingsprincipe

Het automatische verduisteringsfilter gebruikt een LCD als lens en heeft een sonde op het spiegeloppervlak om het verschijnen
en verdwijnen van vlambogen tijdens het lassen te detecteren. Het maakt gebruik van elektriciteit om het tintniveau op het

LCD-scherm aan te passen en te beschermen tegen schadelijke straling. Het kan doeltreffend ultraviolette en infrarode stralen
blokkeren. Bovendien heeft de gebruiker zijn handen vrij, zodat er nauwkeuriger gelast kan worden en de efficiéntie toeneemt.

Filter

LCD
Oog
Booglicht /4/_
G &>

\

Sensor |

Vergroten Controle | LCD-circuit  Aandrijving

Stroomcircuit
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11l. Belangrijkste technische parameter

Filterreferentie P70LAGJ / OPSIAL
Filtergrootte 133 mm x 114 mm x 10mm
Actief zichtveld 100 x 93

Lichte tint DIN4

Donkere tint DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13
Manier om de donkere staat te verschuiven Buiten, traploze verschuiving
Schakeltijd <1/10000S
Gevoeligheidsaanpassing Traploze regeling
Vertragingstijd 0.15~0,85
Stroomvoorziening CR2450 accu & zonne-energie
Nominale batterij van lithiumbatterij 600 mAh

Vervangbare lithiumbatterij Ja

Bedrijfstemperatuur -5°C ~ +55°C
Opslagtemperatuur -20°C / +70°C
Vochtigheidslimiet 30% / 70%

Sensoren voor lashoog 4

Beschermniveau tegen UVB DIN13

Slijpen JA

Snijden JA

Batterij bijna leeg JA

Test JA

IV. Structuur van lasmasker en installatie van hoofdbhand

1. STRUCTUUR VAN LASMASKER

Laskap

Automatisch
verduisterend
filter (ADF)

Zichtveld

Knop donkere tint

Verstelbare handmatige knop

Exclusief
comfortabel kussen
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2. BESCHRIJVING INSTALLATIE HOOFDBAND

a. Verwijder de hoofdband en demonteer de helm zoals hieronder weergegeven:

3. BESCHRIJVING MASKERAANPASSING

a. Draai de hoofdband zo dat de regelknop zich aan de achterkant b. Pas de diepteregelopening op de band aan om de
van het hoofd bevindt. Druk op de knop voor het aanpassen positie van de hoofdband in de lengte in te stellen
van de diameter en draai deze tegen de klok in om de hoofdband van de bovenkant van het hoofd tot de ogen

te verbreden of met de klok mee om deze te versmallen.

strakker
strakker <————losser

/ﬁwoooowo[_gooo OOO(%

losser
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¢. Draai de moeren aan beide zijden los zodat het masker heen en weer kan bewegen in de lange sleuf van de hoofdlus
en de afstand van het kijkvenster tot de ogen kan worden aangepast.

d. Bevestig het positioneringselement op verschillende standen om de zichthoek van het venster aan te passen.
Pas de vereiste elevatiehoek, horizontale zichthoek en bovenste zichthoek enigszins aan.

e. Draai de moeren aan beide zijden los om de verticale hoek van het masker aan te passen, zodat deze omhoog of omlaag
kan bewegen. U kunt een klikkend geluid horen tijdens het instellen.

V. Bedieningsinstructies automatisch verduisterend filter

1. VERDUISTERINGSTINT

De tabel hieronder geeft een overzicht van de verduisteringsnummers. Kies het juiste verduisteringsnummer op basis
van de werkelijke werkomstandigheden voor optimale bescherming en werkefficiéntie.

lasstoom 05 25 10 20 40 80 125 15 225 275 350 450

(R 1 5 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Type lassen | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (zwaar) 10 n 12 13 14
MIG (licht) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 13 14
MAG/ (CO;) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 819 10 [N 12 | 13 | 14 | 15




2. GEVOELIGHEIDSREGELING
Kies de juiste gevoeligheid om niet alleen het anti-interferentievermogen te verbeteren, maar ook betere prestaties te bereiken.
(1) Als de lasstroom laag is, zet u de knop ‘gevoeligheid’ op een hoge stand zetten om een zwakke, stabiele boog te detecteren;

(2) Als de lasstroom hoog is, zet u de knop ‘gevoeligheid’ op een lage stand zetten om hooginterferentie van andere bronnen te
voorkomen;

(3) De gevoeligheid is traploos regelbaar en kan handmatig worden ingesteld op basis van de werkelijke situatie.

3. VERTRAGINGSTIJD
Vertragingstijd heeft betrekking op de overgang van donker naar licht en kan traploos worden ingesteld.

(1) Als de lasstroom hoog is en het licht van het smelthad zeer intens, zet u de vertragingsknop op een hoge stand om te
voorkomen dat de glazen beschadigd raken door het licht van het smeltbad.

(2) Als u wilt puntlassen, moet u de vertragingsknop op een lage stand zetten om efficiénter te kunnen werken.

(3) Het instellen van de vertragingsknop op een middelste stand is geschikt voor de meeste lasmaodi.

4. LAS-/SLIJPFUNCTIE

De las-/slijpfunctie wordt ingesteld met de knop op de helmkap. Als deze op ‘Slijpen’ staat, gaat hij in de slijpmodus en wordt
het automatisch verduisterende filter niet donkerder bij het detecteren van booglicht. Schakel daarom véér gebruik afhankelijk
van de gebruiksomstandigheden over naar de juiste stand.

5. “TEST"-KNOP @

Als u op de 'TEST'-knop drukt en het filter zwart wordt, betekent dit dat het filter werkt.
6. ALARM LEGE BATTERLJ
LowBat

Als de batterij-indicator rood is, moet u de batterij (CR2450) vervangen.
Volg de onderstaande instructies om de batterij te vervangen:
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VI. Voorzorgsmaatregelen voor helmgebruik

1. Voordat u de automatisch verduisterende lashelm gebruikt, verwijdert u de beschermfolie aan de hinnen- en buitenkant van
het PC-glas op het venster. Stel de spanknop tussen de hoofdband en de helm af en pas vervolgens de diameter en diepte van
de hoofdband aan voor een comfortabele pasvorm.

2. Test voor gebruik de automatisch verduisterende lashelm met een standaard gloeilamp van 40W of meer. Het vloeibare
kristal wordt zwart wanneer de lamp in de buurt wordt geplaatst.

3. Plaats de helm na het lassen niet op een lasnaad met een hoge temperatuur.

4. Gebruik de helm niet als veiligheidshelm.

5. Vervang onhelder of beschadigd binnen- of buitenschermglas onmiddellijk om helder zicht te garanderen.

6. Reinig het product niet met water of schoonmaakmiddelen om beschadiging te voorkomen. Gebruik zachte tissues of een
zachte doek voor reiniging en er is geen desinfectie vereist.

7. Houd de lashoogsensoren schoon en vrij van stof en vuil voor een goede werking van het automatisch lasfilter.

8. Wanneer de omgevingstemperatuur relatief laag is, kunnen de vloeibare kristalmaterialen in de cartridge iets trager
reageren, maar dit heeft geen invloed op de beschermende eigenschappen.

WAARSCHUWING:

= De materialen die in dit product worden gebruikt, kunnen direct in contact komen met de huid van de drager. Bij gevoelige
personen kan dit allergische reacties veroorzaken, zoals roodheid, jeuk of irritatie.

+ Waarschuwing: Het gebruik van oculairs met krassen, barsten of andere zichtbare beschadigingen kan de kwaliteit van het
zicht aantasten, de prestaties van het apparaat verminderen en een potentieel veiligheidsrisico voor de gebruiker vormen.
Het is sterk aanbevolen om beschadigde oculairs onmiddellijk te vervangen om een optimale en veilige werking van het
product te garanderen.

+ Het gebruik van oogbeschermers tegen deeltjes die met hoge snelheid worden weggeslingerd, wanneer deze gedragen
worden op standaard optische brilmonturen met veren, kan leiden tot schokken ter hoogte van het gezicht of de ogen. Deze
configuratie hiedt mogelijk onvoldoende bevestiging, waardoor het risico op verschuiving of breuk van het apparaat bij impact
toeneemt.

Het wordt aanbevolen uitsluitend oogheschermers te gebruiken die compatibel zijn met monturen die gecertificeerd zijn voor
bescherming tegen snelbewegende deeltjes, conform de geldende veiligheidsnormen.

« Niet gebruiken bij temperaturen boven 55 °C.

« Compatihiliteit van componenten: Het gebruik van reserveonderdelen, accessoires of wijzigingen die niet door de fabrikant zijn
goedgekeurd, kan de bescherming in gevaar brengen en de naleving van normen ongeldig maken.

= Inspectie en onderhoud: Beschadigde onderdelen (filter, vizier, hoofdband) moeten onmiddellijk worden vervangen. Een filter
dat niet naar de donkere modus schakelt, mag niet worden gebruikt.

= Risico’s met betrekking tot optische straling: Het niet functioneren van het lasfilter kan tijdelijk of permanent gezichtsverlies
veroorzaken. Het is essentieel om de goede werking voér elk gebruik te controleren.

= Gebruiksomstandigheden: Respecteer de gespecificeerde temperatuur- en vochtigheidsbereiken voor opslag en gebruik.
Blootstelling buiten deze grenzen kan de prestaties van het product aantasten.

« Verwijdering van componenten: Automatisch verduisterende lasfilters moeten als elektronisch afval worden verwijderd
volgens de lokale regelgeving.

« Deze heschermer is geschikt voor hoofdvorm 1-M.

= Niet geschikt voor rijden en gebruik op de weg.

« Als de impactniveausymbolen niet gelijk zijn op zowel de lens/filter als het montuur, dan wordt het lagere niveau toegekend
aan de volledige beschermer. Beschermers die een impact hebben ondergaan, mogen niet worden gebruikt en moeten worden
weggegooid en vervangen.

+ Als bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid bij extreme temperaturen vereist is, moet de gekozen oogbeschermer
worden gemarkeerd met de letter T direct na de impactletter, d.w.z. FT, BT of AT. Als de impactletter niet gevolgd wordt door
de letter T, mag de oogbeschermer alleen worden gebruikt tegen deeltjes met hoge snelheid bij kamertemperatuur.
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VII. ADI-filter
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1. LCD-beschermplaat 6. Zonnecel
2. Laag volume alarm 7.UV IR-filter
3. ADF autocontrole knop 8. Zonnecel
4. Sensor 9. Sensor

5. Sensor 10. Sensor

VIII. Certificering

11. Gevoeligheidsregelaar
12. Verduisteringsregelaar
13. Functietoetsen

14. Vertragingstijd regelaar

Voldoet aan de normen EN IS0 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.

De lashelm voldoet aan de essentiéle eisen van verordening (EU) 2016/425.
Hij is onderworpen aan EU-typekeuring door de aangemelde instantie:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmhH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

en EN IS0 16321-2:2021 door de aangemelde instantie :

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Markering
Het maskerlichaam is gemarkeerd met: 16321 W15 C 1-M CE

16321 = Verwijst naar de norm EN IS0 16321-2:2021

W15 = Maximale beschermingsklasse van het filter

C = Algemene classificatie voor bescherming tegen impact
(45 m/s) volgens EN 150 16321-1:2022

1-M = Toepasselijke hoofdomvang

CE = Voldoet aan de Europese veiligheidsnormen

De buitenste en hinnenste beschermingsschermen zijn
gemarkeerd als: OPSIAL 1F CE / OPSIAL 1C CE

OPSIAL = Fabrikant

1= Optische klasse

C = Algemene classificatie voor bescherming tegen impact
(45 m/s) volgens EN 150 16321-1:2022

F = Algemene classificatie voor bescherming tegen
laagenergetische impact volgens EN 166:2001

CE = Voldoet aan de Europese veiligheidsnormen

Het automatisch donker wordende lasfilter is gelabeld
als 0'ROBOT P70WUUO, 0'SPARK P704RJ4 of O'KRAKEN
P708H4E, P70LAGJ / OPSIAL afhankelijk van het model.
4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = DIN 4 beschermingsniveau (filter niet geactiveerd)

5-9 = Minimale beschermingsniveau DIN 5-9 (filter
geactiveerd)

9-13 = Maximale beschermingsniveau DIN 9-13 (filter
geactiveerd). Handmatige, continue aanpassing van
het beschermingsniveau.

OPSIAL = Fabrikant

1= Optische klasse

1= Klasse lichtdiffusie

1= Klasse variatie in lichttransmissie

2 = Klasse hoekafhankelijkheid van lichttransmissie
EN 379 = EN 379 :2003+A1:2009

CE = Voldoet aan Europese veiligheidsnormen
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X. Levensduur

Aangeraden wordt het product te gebruiken binnen vijf jaar na de productiedatum die vermeld wordt op de verpakking.
De gebruiksduur hangt af van verschillende factoren zoals gebruik, reiniging, opslag en onderhoud.

Regelmatige inspecties en vervanging bij schade worden aanbevolen.

Vervang regelmatig gebarsten/gekraste/ingedeukte afdeklenzen.

XI. Reserveonderdelen

Beschrijving ‘ LEET
BUITENBESCHERMINGSVENSTER (SET VAN 3) OPSIAL 71920283
BINNENBESCHERMINGSVENSTER (SET VAN 3) OPSIAL 71920 291
HOOFBAND LASSERSKAP OPSIAL 7192 0305
ANTI-ZWEETBAND VOOR LASSERSKAP (SET VAN 2) OPSIAL 71920 313
FILTERCEL LASSERSKAP OPSIAL P70LAGJ - 71920 321

XIl. Algemene problemen en herinneringen

1. Automatisch verduisterend filter verduistert niet of flikkert
1.1 Buiten- of hinnenbeschermplaat is vuil of beschadigd. (Reinig of vervang de plaat.)
1.2 Sensoren zijn vuil. (Reinig het oppervlak van de sensoren.)
1.3 Lasstroom is te laag. (Druk op “GEVOELIGHEID" en selecteer “MAX")

2. Trage reactie
Bedrijfstemperatuur is te laag (niet gebruiken bij temperaturen onder -5°C of 23°F).

3. Slecht zicht
3.1 Voor-/hinnenlens en/of filterlens zijn vuil (vervang de lens)
3.2 Onvoldoende omgevingslicht
3.3 Verkeerd ingestelde tintwaarde (stel de tintwaarde opnieuw in)

4. Lashelm glijdt
Hoofdband is niet goed afgesteld (stel de hoofdband opnieuw af)

Reiniging en desinfectie

Reinig het lasfilter met een schone, pluisvrije doek.
Dompel de helm niet onder in water.

Gebruik geen oplosmiddelen.




OPSIAL.

I. Hauptmerkmale

+ Die sichere Konstruktion entspricht ergonomischen Grundsdtzen und hietet viel Platz auf der Innenseite, wodurch der
SchweiBhelm leicht zu bedienen und bequem zu tragen ist. Die Materialien der Helmschale haben eine flexible Beschaffenheit
und sind bestandig gegen hohe und niedrige Temperaturen, korrosionsbestandig, flammhemmend und lichtdicht. AuBerdem
sind sie sehr langlebig und robust. Der SchweiBhelm kann Ihr Gesicht, Ihren Hals und andere Bereiche umfassend schiitzen.

« Hochwertige Fliissigkristalle und optische Beschichtung sowie Schutz gegen UV- und Infrarot-Strahlen (Schutzstufe: 16#)
schiitzen den SchweiBer vor schadlichen Strahlen wie ultravioletten und infraroten Strahlen.

= Das originelle Design der automatischen Umwandlungstechnologie, die im Steuerkreis verwendet wird, erméglicht es der
Schutzbrille, in 1/10.000 Sekunde auf den Lichtbogen zu reagieren und starkes Licht in dunkles Licht zu verwandeln. So
konnen Sie Ihre Augen vor Verletzungen durch plétzliche Lichtbdgen schiitzen.

= Der Anti-Interferenz-Schalter sorgt fiir klare Sicht auf das SchweiBobjekt, auch in komplexen Umgebungen.

+ Die dunkle Tonung reicht von DIN5~DIN9/DIN9~DIN13 mit stufenloser Regelung, die manuell entsprechend der tatsachlichen
Situation eingestellt werden kann.

« Von dunkel bis hell: 0,1 s ~ 0,8 s, stufenlose Regelung.
+ Mit Schneid- und Schleiffunktion.

Il. Arbeitsweise
Der automatische Verdunkelungsfilter verwendet ein LCD-Linse und nutzt eine Sonde auf der Spiegeloberfldche, um das
Auftreten und das Ende von Lichtbdgen beim SchweiBen zu erkennen. Der SchweiBhelm nutzt Elektrizitdt, um die Abdunkelung

des LCD-Filters zu regulieren und so vor schadlichen Strahlen zu schiitzen. Er kann UV- und Infrarot-Strahlen wirksam abhalten.
Dariiber hinaus sind die Hande véllig frei, was ein praziseres SchweiBen und eine héhere Effizienz erméglicht.

Filter

LCD
Auge
Lichtbogen /4/_
- &>

\

Sensor |

VergriBern Steuerung LCD- Treiber
Schaltkreis

Stromkreis
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I1l. Wichtigste technische Parameter

Filterreferenz P70LAGJ / OPSIAL
FiltergroBe 133 mm x 114 mm x 10 mm
Aktives Sichtfeld 100 x 93

Helle Ténung DIN4

Dunkle Ténung DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13
Wechsel in den dunklen Zustand AuBere, stufenlose Einstellung
Umschaltzeit <1/10000 S

Einstellung der Empfindlichkeit Stufenlose Regelung
Verzogerungszeit 015,08S
Stromversorgung CR2450-Batterie & Solarzelle
Nennkapazitat der Lithium-Batterie 600 mAh
Auswechselbare Lithium-Batterie Ja

Betriebstemperatur -5°C ~ +55°C
Lagertemperatur -20°C / +70°C
Feuchtigkeitsgrenze 30%/70%
SchweiBlichthogensensoren 4

Schutzgrad gegen UVB DIN13

Schleifen JA

Schneiden JA

Schwache Batterie JA

Test JA

IV. Aufbau der SchweiBmaske und Anbringung des Kopfhiigels

1. AUFBAU DER SCHWEISSMASKEE

SchweiBhelm-
Schale

Automatischer
Verdunkelungsfilter
(ADF)

Sichtfeld

Knopf fiir die

Verdunkelung
Knopf

Einstellbarer manueller
Drehknopf

Exklusive bequeme
Polster
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2. BESCHREIBUNG ANBRINGEN DES KOPFBUGELS

a. Nehmen Sie den Kopfhiigel heraus und zerlegen Sie ihn gemaB der untenstehenden Explosionszeichnung:

3. BESCHREIBUNG DER MASKENANPASSUNG

a. Drehen Sie den Kopfhiigel so, dass sich der Einstellknopf am b. Passen Sie das Loch fiir die Tiefenposition am
Hinterkopf befindet. Driicken Sie auf den Knopf zur Einstellung Kopfbiigel an, um die ldngsseitige Position des
des Durchmessers und drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn, Kopfhiigels vom Oberkopf bis zu den Augen
um den Kopfhiigel breiter zu machen, oder drehen Sie ihn im einzustellen

Uhrzeigersinn, um ihn enger zu machen.

festziehen

festziehen ——————lockern

lockern

%¢00000¢¢0[

(e 0000000/
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¢. Ldsen Sie die Muttern auf beiden Seiten, damit sich die Maske im ldnglichen Schlitz der Kopfschlaufe hin- und herbewegen
lasst und der Abstand zwischen dem Sichtfenster und den Augen eingestellt werden kann.

d. Befestigen Sie das Befestigungsteil an verschiedenen Halterungen, um den Sichtwinkel des Sichtfensters einzustellen.
Passen Sie den erforderlichen Héhenwinkel, den horizontalen Sichtwinkel und den oberen Sichtwinkel leicht an.

e. Ldsen Sie die Muttern auf beiden Seiten, um den vertikalen Winkel der SchweiBmaske einzustellen, damit sie nach oben oder
unten gedreht werden kann. Wahrend der Einstellung kénnen Sie Klickgerdusche hdren.

V. Automatischer Verdunkelungsfilter Bedienungshinweise

1. VERDUNKELUNG:

Die nachstehende Tabelle zeigt den Vergleich der Farbcodes fiir die Verdunkelung. Wdhlen Sie den richtigen Farbcode fiir
die Verdunkelung auf der Grundlage der tatsachlichen Arbeitshedingungen, um einen optimalen Schutz und eine optimale
Arbeitseffizienz zu erreichen.

Schweistrom 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

1 5 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Art der SchweiBung | | | | | | |
SMAW Stabelektroden-SchweiBen 9 10 n 12 13 14
MIG-SchweiBen (mit hoher Leistung) 10 n 12 13 14
MIG-SchweiBen (leicht) 10 n 12 | 13 | 14 15
WIG.GTAW WIG-SchweiBen 9 10 n 12 13 14
MAG-SchweiBen/ (C02) 10 n 12 12 14 15
SAW UnterpulverschweiBen | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC Plasma-Schneiden n | 12 | 13
PAW Plasma-SchweiBen 89 10 (N1 12 | 13 | 14 | 15




2. EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Wahlen Sie die entsprechende Empfindlichkeit, um nicht nur die Stérsicherheit zu erhdhen, sondern auch eine bessere Leistung
zu erzielen.

(1) Wenn der SchweiBstrom niedrig ist, miissen Sie den Empfindlichkeitsregler auf eine hohe Stufe stellen, damit Sie einen
schwachen, stabilen Lichtbogen erkennen kdnnen;

(2) Wenn der SchweiBstrom hoch ist, miissen Sie den Empfindlichkeitsregler auf eine niedrige Stufe stellen, um
Lichthogenstérungen durch andere Quellen zu vermeiden;

(3) Die Empfindlichkeit ist stufenlos einstellbar und kann manuell an die jeweilige Situation angepasst werden.

3. VERZOGERUNGSZEIT
Die Verzdgerungszeit bezieht sich auf den Ubergang von Dunkel zu Hell und ist stufenlos einstellbar.

(1) Wenn der SchweiBstrom hoch ist und das Licht des Schmelzbades sehr intensiv ist, miissen Sie den Verzogerungsregler auf
eine hohe Stufe stellen, um zu verhindern, dass die Schutzbrille durch das Licht des Schmelzbades beschadigt wird.

(2) Beim PunktschweiBen miissen Sie den Verzégerungsregler auf eine niedrige Stufe stellen, um die Arbeitseffizienz zu
verbessern.

(3) Die Einstellung des ,Delay”-Knopfes (Verzogerung) auf eine mittlere Position ist fiir die meisten SchweiBverfahren geeignet.

4. FUNKTION SCHWEISSEN/SCHLEIFEN:

Das Umschalten zwischen SchweiB-/Schleiffunktion erfolgt tiber den Drehknopf am Helmkdrper. Wenn der Drehknopf auf
,Grind” (Schleifen) geschaltet wird, geht er in den Schleifmodus iber, bei dem der Automatische Verdunkelungsfilter bei
Erkennung von Lichtbogenlicht nicht verdunkelt. Schalten Sie daher vor der Verwendung je nach Arbeitshedingungen in die
richtige Position.

5. TASTE ,TEST” @

Wenn Sie die ,TEST"-Taste driicken und der Filter schwarz wird, bedeutet dies, dass der Filter funktioniert.
6. ALARM BEI SCHWACHER BATTERIE
LowBat

Wenn die Anzeige fiir schwache Batterie rot leuchtet,
miissen Sie die Batterie (CR2450) ersetzen. Befolgen
Sie die nachstehenden Anweisungen zum Auswechseln der Batterie:
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VI. VorsichtsmaBnahmen fiir die Verwendung des Helms

1. Bevor Sie den automatisch verdunkelnden SchweiBhelm verwenden, entfernen Sie zuerst die Schutzfolien,
die an der Innen- und AuBenseite des PC-Sichtglases im Sichtfenster angebracht sind. Stellen Sie den Feststellknopf zwischen
Kopfhiigel und Helmkdrper ein und passen Sie dann den Durchmesser und die Tiefe des Kopfhiigels an, um einen bequemen
Sitz zu gewdhrleisten.

2. Testen Sie den automatisch verdunkelnden SchweiBhelm vor der Verwendung mit einer Standardglihlampe von mindestens
40 W. Die Flissigkristalle werden schwarz, wenn die Lampe in die Nahe des Helms gebracht wird.

3. Legen Sie den Helm nach dem SchweiBen nicht auf eine heiBe SchweiBnaht.
4. Verwenden Sie den Helm nicht als Schutzhelm.

5. Ersetzen Sie undeutliches oder beschadigtes Sichtschutzglas innen oder auBen umgehend, um eine klare Sicht zu
gewahrleisten.

6. Um das Produkt vor Beschadigungen zu schiitzen, sollten Sie es nicht mit Wasser oder Reinigungsmitteln reinigen.
Verwenden Sie zur Reinigung weiche Tiicher oder Lappen und eine Desinfektion ist nicht erforderlich.

7.Um die ordnungsgemaBe Funktion des automatischen Verdunkelungsfilters zu gewahrleisten, halten Sie die
SchweiBlichthogensensoren sauber und frei von Hindernissen.

8. Wenn die Umgebungstemperatur relativ niedrig ist, kénnen die Flissigkristallmaterialien in der Kartusche etwas langsamer
reagieren, was aber die verschiedenen Schutzeigenschaften nicht beeintrachtigt.

WARNHINWEIS:

= Die in diesem Produkt verwendeten Materialien kénnen direkt mit der Haut des Tragers in Kontakt kommen. Bei empfindlichen
Personen kann dies allergische Reaktionen wie Rotungen, Juckreiz oder Hautreizungen auslsen

» Die Verwendung von Okularen mit Kratzern, Rissen oder sonstigen sichtbaren Beschadigungen kann die Qualitat der Sicht
beeintrachtigen, die Leistung des Gerdts mindern und ein potenzielles Sicherheitsrisiko fiir den Benutzer darstellen.
Es wird dringend empfohlen, beschadigte Okulare umgehend auszutauschen, um eine optimale und sichere Nutzung des
Produkts zu gewdhrleisten.

« Nicht bei Temperaturen tiber 55 °C verwenden

= Die Verwendung von Augenschutzvorrichtungen gegen hochgeschwindigkeitsgeschleuderte Partikel auf herkdmmlichen
ophthalmischen Brillenfassungen mit Biigeln kann zu StéBen im Bereich des Gesichts oder der Augen fiihren. Diese
Konfiguration bietet mdglicherweise keine ausreichende Befestigung, wodurch das Risiko einer Verschiebung oder eines
Bruchs des Schutzes bei einem Aufprall erhdht wird.
Es wird empfohlen, ausschlieBlich Augenschutzvorrichtungen zu verwenden, die mit fiir Hochgeschwindigkeits-Partikelschutz
zertifizierten Fassungen kompatibel sind und den geltenden Sicherheitsnormen entsprechen.

« Kompatibilitat der Komponenten: Die Verwendung von Ersatzteilen, Zubehér oder Anderungen, die nicht vom Hersteller
genehmigt wurden, kann den Schutz beeintrachtigen und die Einhaltung der Normen ungiiltig machen.

= Inspektion und Wartung: Beschadigte Komponenten (Filter, Sichtscheibe, Kopfband) miissen umgehend ersetzt werden. Ein
Filter, der nicht in den Dunkelmodus wechselt, darf nicht verwendet werden.

= Risiken durch optische Strahlung: Ein Ausfall des SchweiBfilters kann zu voriibergehendem oder dauerhaftem Sehverlust
fiihren. Die ordnungsgemaBe Funktion muss vor jeder Verwendung iiberpriift werden.

+ Nutzungsbedingungen: Die angegebenen Temperatur- und Feuchtigkeitsbereiche fiir Lagerung und Verwendung sind
einzuhalten. Eine Uberschreitung dieser Grenzen kann die Leistung des Produkts beeintréchtigen.

» Entsorgung der Komponenten: Automatisch abdunkelnde SchweiBfilter sind gemdB den értlichen Vorschriften als
Elektronikabfall zu entsorgen.

« Dieser Schutz ist fiir die Kopfform 1-M geeignet.
« Nicht geeignet fiir das Fahren und den StraBenverkehr.

« Wenn die Symbole fiir die StoBfestigkeit auf Linse/Filter und Rahmen nicht Gibereinstimmen, wird dem gesamten Schutz die
niedrigere Stufe zugewiesen. Schutzvorrichtungen, die einem Aufprall ausgesetzt waren, diirfen nicht verwendet werden und
missen entsorgt und ersetzt werden.

+ Wenn Schutz gegen Hochgeschwindigkeitspartikel bei extremen Temperaturen erforderlich ist, sollte der ausgewahlte
Augenschutz mit dem Buchstaben T direkt nach dem StoBbuchstaben gekennzeichnet sein, z. B. FT, BT oder AT. Wenn der
StoBbuchstabe nicht von einem T gefolgt wird, darf der Augenschutz nur bei Raumtemperatur verwendet werden.
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1. LCD-Schutzscheibe 6. Solarzelle

2. Alarm bei niedriger Lautstdrke 7. UV-IR-Filter
3. ADF-Selbsttest-Taste 8. Solarzelle
4. Sensor 9. Sensor

5. Sensor 10. Sensor

VIIl. Zertifizierung

11. Drehknopf fiir die Empfindlichkeit
12. Drehknopf fiir die Verdunkelung

13. Funktionstasten

14. Drehknopf fir die Verzégerungszeit

Entspricht den Standards EN 1SO 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.
Der SchweiBhelm erfiillt die wesentlichen Anforderungen der Verordnung (EU) 2016/425.

Er hat die EU-Typpriifung durch die benannte Stelle bestanden:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmbH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

und EN IS0 16321-2:2021 durch die benannte Stelle bestanden :

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Kennzeichnung
Der Maskenkdrper ist gekennzeichnet mit: 16321 W15 C1-M CE

16321 = Verweist auf die Norm EN IS0 16321-2:2021

W15 = Maximale Schutzklasse des Filters

C = Allgemeine Klassifizierung fiir Schutz gegen Aufprall
(45 m/s) gemaB EN 150 16321-1:2022

1-M = Anwendhbare KopfgréBe

CE = Entspricht den europdischen Sicherheitsnormen

Die duBeren und inneren Schutzscheiben sind gekennzeichnet
mit: OPSIAL 1F CE / OPSIAL 1C CE

OPSIAL = Hersteller

1= Optische Klasse

C = Allgemeine Klassifizierung fiir Schutz gegen Aufprall (45
m/s) gemaB EN IS0 16321-1:2022

F = Allgemeine Klassifizierung fiir Schutz gegen StoB mit
geringer Energie gemaB EN 166:2001

CE = Entspricht den europdischen Sicherheitsnormen

Der automatisch abdunkelnde SchweiBfilter ist mit 0’'ROBOT
P70WUUQ, 0'SPARK P704RJ4 oder O'KRAKEN P708H4E,
P70LAGJ / OPSIAL je nach Modell gekennzeichnet.
4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = DIN 4 Schutzstufe (Filter nicht aktiviert)

5-9 = Minimale Schutzstufe DIN 5-9 (Filter aktiviert)

9-13 = Maximale Schutzstufe DIN 9-13 (Filter aktiviert).
Stufenlose manuelle Einstellung der Schutzstufe.

OPSIAL = Hersteller

1= Optische Klasse

1=Klasse der Lichtstreuung

1=Klasse der Lichtdurchlassigkeitsvariation

2 = Klasse der Winkelabhdngigkeit der Lichtdurchldssigkeit
EN 379 = EN 379 :2003+A1:2009

CE = Entspricht den europdischen Sicherheitsnormen
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X. Lebensdauer

Es wird empfohlen, das Produkt innerhalb eines Zeitraums von fiinf Jahren ab dem auf dem Etikett angegebenen
Herstellungsdatum zu verwenden.

Die Nutzungsdauer hangt von verschiedenen Faktoren wie Gebrauch, Reinigung, Lagerung und Wartung ab.
Haufige Inspektionen und ein Austausch bei Beschadigung werden empfohlen.

Ersetzen Sie regelmaBig rissige/zerkratzte/verbeulte Abdeckscheiben.

XI. Ersatzteile

Beschreibung \ Artikelnummer
AUSSENSCHUTZSCHEIBE (3ER-PACK) OPSIAL 71920 283
INNENSCHUTZSCHEIBE (3ER-PACK) OPSIAL 71920 291
KOPFBAND SCHWEISSHELMS OPSIAL 71920305
SCHWEISSHELM-SCHWEISSBAND (2ER-PACK) OPSIAL 71920313
FILTEREINHEIT SCHWEISSHELM OPSIAL P70LAGJ - 71920 321

XIl. Haufige probleme und hinweise

1. Automatischer Abdunklungsfilter dunkelt nicht ab oder flackert
1.1 AuBen- oder Innenschutzscheibe ist verschmutzt oder beschadigt. (Scheibe reinigen oder ersetzen.)
1.2 Sensoren sind verschmutzt. (Sensoraberfléche reinigen.)
1.3 SchweiBstrom ist zu niedrig. (Taste ,EMPFINDLICHKEIT” driicken und ,MAX" auswdhlen)

2. Langsame Reaktion
Betriebstemperatur ist zu niedrig (nicht bei Temperaturen unter -5°C oder 23°F verwenden).

3. Schlechte Sicht
3.1 Vorder-/Innenschutzscheibe und/oder Filterlinse sind verschmutzt (Linse wechseln)
3.2 Unzureichendes Umgebungslicht
3.3 Falsche Einstellung der Schutzstufe (Schutzstufe neu einstellen)

4. SchweiBhelm rutscht
Kopfhand ist nicht richtig eingestellt (Kopfband neu einstellen)

Reinigung und Desinfektion

SchweiBfilter mit einem sauberen, fusselfreien Tuch reinigen.
Helm nicht in Wasser eintauchen.

Keine Lésungsmittel verwenden.




OPSIAL. ISTRUZIONI PER L'USO

I. Caratteristiche principali

= La struttura di sicurezza & disegnata in conformita ai principi ergonomici e offre ampio spazio interno, rendendola facile da
usare e comoda da indossare. | materiali della calotta del casco sono flessibili, resistenti alle alte e basse temperature e alla
corrosione, ignifughi e a prova di luce. Sono anche estremamente resistenti e robusti. Il prodotto protegge in modo completo
viso, collo e altre aree.

« |l rivestimento ottico e i cristalli liquidi di alta qualita, insieme alla protezione contro i raggi ultravioletti e infrarossi (livello di
protezione: 16#), sono utilizzati per proteggere l'operatore che esegue la saldatura da raggi nocivi come i raggi ultravioletti e
quelli infrarossi.

« La tecnologia di trasformazione automatica del circuito di controllo consente al visore tempi di reazione all‘arco di 1/10.000
di secondo, trasformando la luce intensa in luce scura. Puo quindi proteggere gli occhi dal rischio di lesioni causate da archi
improvvisi.

» L'interruttore anti-interferenza garantisce una chiara visibilita dell'oggetto da saldare, anche in ambienti circostanti complessi.
« Lo stato scuro varia da DIN5-DIN9/DINI-DIN13 con regolazione continua manuale in base alle condizioni di lavoro.
= Da scuro a chiaro: 0,1-0,8 s, regolazione continua.

= Con funzioni di taglio e molatura.

Il. Principio di funzionamento
L filtro di oscuramento automatico utilizza un LCD come lente e una sonda sulla superficie dello specchio per rilevare la
comparsa e scomparsa degli archi durante la saldatura. Utilizza Uelettricita per regolare il livello di oscuramento sull'LCD,

realizzando cosi l'obiettivo di assicurare protezione dai raggi nocivi. Blocca efficacemente i raggi ultravioletti e infrarossi.
Infine, lascia le mani completamente libere, consentendo una saldatura pit efficiente e precisa.

Filtro

LCD
Occhio
Luce arco /4/_
- &>

\

Sensore |

Amplifica- Controllo | Circuito Conduttore
zione LCD

Circuito di potenza
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I1l. Parametri tecnici principali

Riferimento del filtro P70LAGJ / OPSIAL
Dimensioni filtro 133 mm x 114 mm x 10 mm
Campo visivo attivo 100x93

Stato chiaro DIN4

Stato scuro DIN5-DIN9 / DIN9-DIN13
Commutatore stato scuro Esterno, movimento continuo
Tempo di risposta <1/10000S

Regolazione sensibilita Controllo continuo

Ritardo 01-08s

Alimentazione

Batteria CR2450 e celle solari

Capacita nominale della batteria al litio

600 mAh

Batteria al litio sostituibile Si
Temperatura di esercizio -5°C-+55°C
Temperatura di conservazione -20°C/ +70°C
Limite di umidita 30% / 70%
Sensori arco saldatura 4

Grado protezione contro UVB DIN13
Molatura Si

Taglio Si

Batteria scarica Si

Test Si

IV. Struttura della maschera di saldatura e installazione della fascia

1. STRUTTURA DELLA MASCHERA DI SALDATURA

Calotta di saldatura

Filtro auto-
oscurante (ADF)

Campo visivo

Cuscino esclusivo e

Manopola stato

scuro '\ é;

Manopola regolazione
manuale

confortevole
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2. INSTALLAZIONE DELLA FASCIA:

a. Prendere la fascia e smontarla come indicato nella vista esplosa che segue:

3. REGOLAZIONE DELLA MASCHERA

a. Ruotare la fascia in modo che la manopola di regolazione b. Regolare il foro di posizione della profondita sulla
si trovi sulla nuca. Premere e ruotare la manopola di regolazione fascia per impostare la posizione longitudinale
del diametro in senso antiorario per allargare la fascia della fascia dalla parte superiore della testa agli
0in senso orario per stringerla. occhi.

stringere

stringere <——————allentare

/ﬁwoooowo[_gooo OOO(%

allentare
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¢. Allentare i dadi ad aletta su entrambi i lati per consentire alla maschera di muoversi avanti e indietro all'interno della lunga
fessura del passante per la testa, regolando la distanza tra la finestra e gli occhi.

d. Fissare il selettore sulle colonne di regolazione per regolare l'angolo visuale della finestra. Regolare leggermente l'angolo
di elevazione, l'angolo visuale orizzontale e l'angolo visuale superiore.

e. Allentare i dadi ad aletta su entrambi i lati per regolare l'angolo verticale della maschera, consentendone la rotazione verso
l'alto o verso il basso. E possibile che durante la regolazione si avvertano dei clic.

V. Istruzioni per lU'uso del filtro auto-oscurante

1. STATO SCURO

La tabella sequente mostra il confronto dei numeri dei colori scuri. Selezionare il numero di colore corretto in base alle condizioni
di lavoro effettive per ottenere un livello di efficienza e protezione ottimale.

dicso;lrde:tt:ra 05 20 80 125 175 225 275 350 450

() 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Tipo di saldatura | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (pesante) 10 n 12 13 14
MIG (leggero) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 13 14
MAG/ (CO,) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 9| 10 |n 12 | 13 | 14 | 15




2. REGOLAZIONE DELLA SENSIBILITA
Scegliere un livello di sensibilita adeguato per migliorare le capacita anti-interferenza e ottenere prestazioni migliori.

(1) Se la corrente di saldatura & a basso amperaggio, la manopola della sensibilita deve essere impostata su una posizione alta in
modo da poter rilevare archi deboli e stabili

(2) Se la corrente di saldatura & ad alto amperaggio, la manopola della sensibilita deve essere impostata su una posizione hassa
per evitare interferenze sull'arco generate da altre fonti

(3) La sensihilita & a regolazione continua e pud essere impostata manualmente in base alle condizioni effettive

3. TEMPO DI RITARDO
Il tempo di ritardo indica il tempo per il passaggio dallo stato scuro a quello chiaro ed & regolabile in modo continuo.

(1) Se la carrente di saldatura & ad alto amperaggio e la luce del bagno di fusione & molto intensa, la manopola del ritardo deve
essere impostata su una posizione alta per evitare che la luce del bagno di fusione possa danneggiare il visore

(2) Se si deve eseguire saldatura a punti, la manopola del ritardo deve essere impostata su una posizione bassa per migliorare
l'efficienza del lavoro

(3) La regolazione della manopola del ritardo in posizione centrale & adatta per la maggior parte delle modalita di saldatura

4. FUNZIONE SALDATURA/MOLATURA

La funzione di saldatura/molatura viene commutata tramite l'apposita manopola sul corpo del casco. Commutando la manopola
su “Grind”, la maschera passa in modalita molatura e questa fa si che il filtro di auto-oscuramento non si oscura quando viene
rilevata la luce dell‘arco di saldatura. Commutare quindi sulla posizione corretta in base alle condizioni di lavoro prima dell'uso.

5. PULSANTE “TEST" @

Se premendo il pulsante “TEST" il filtro si oscura, il filtro funziona.
6. ALLARME BATTERIA SCARICA
LowBat

Se l'indicatore di batteria scarica e rosso, sostituire la batteria (CR2450).
Per farlo, seguire le istruzioni riportate di seguito:
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VI. Precauzioni per l'uso del casco

1. Prima di utilizzare la maschera da saldatura auto-oscurante, strappare le pellicole protettive attaccate all'interno e all'esterno
del vetro di schermatura in PC della finestra. Regolare la manopola di serraggio tra la fascia e il corpo del casco, quindi
regolare correttamente il diametro e la profondita della fascia per ottenere una comoda vestibilita.

2. Prima dell'uso, testare la maschera di saldatura auto-oscurante con una lampada a incandescenza standard da 40 W
o superiore. | cristalli liquidi devono oscurarsi quando la lampada vi viene avvicinata.

3. Non appoggiare la maschera su giunti di saldatura caldi dopo la saldatura.

4. Non utilizzare la maschera come casco di sicurezza.

5. Sostituire tempestivamente i vetri di schermatura interni o esterni non pit trasparenti o danneggiati per garantire
una visuale libera.

6. Proteggere il prodotto da danni evitando di pulirlo con acqua o solventi. Utilizzare invece tessuti morbidi o un panno
per la pulizia e non e richiesta alcuna disinfezione.

7. Per garantire il corretto funzionamento del filtro auto-oscurante, mantenere i sensori dell'arco di saldatura puliti e liberi
da ostruzioni.

8. In condizioni di temperatura ambiente relativamente bassa, i materiali dei cristalli liquidi nella cartuccia possono risultare
leggermente pit lenti nella risposta, ma cid non influisce sulle proprieta protettive.

AVVERTENZA:

« | materiali utilizzati in questo prodotto possono entrare in contatto diretto con la pelle della persona che lo indossa. In soggetti
sensihili, cio potrebbe causare reazioni allergiche come arrossamenti, prurito o irritazioni cutanee.

= L'uso di oculari con graffi, crepe o qualsiasi altro danno visibile pud compromettere la qualita della visione, ridurre le
prestazioni del dispositivo e rappresentare un potenziale rischio per la sicurezza dell’utente. Si raccomanda vivamente di
sostituire immediatamente qualsiasi oculare danneggiato per garantire un utilizzo ottimale e sicuro del prodotto.

= L'utilizzo di protettori oculari contro le particelle proiettate ad alta velocita, se indossati su montature oftalmiche standard
con aste, pud causare impatti sul viso o sugli occhi. Questa configurazione potrebbe non garantire un fissaggio adeguato,
aumentando il rischio di spostamento o rottura del dispositivo in caso di urto. Si raccomanda di utilizzare esclusivamente
protettori oculari compatibili con montature certificate per la protezione contro le particelle ad alta velocita, conformemente
alle normative di sicurezza vigenti.

« Non utilizzare a una temperatura superiore a 55 °C.

« Compatibilita dei componenti: L'uso di pezzi di ricambio, accessori o modifiche non approvati dal produttore pud compromettere
la protezione e invalidare la conformita alle normative.

= Ispezione e manutenzione: Qualsiasi componente danneggiato (filtro, visiera, fascia per la testa) deve essere sostituito
immediatamente. Un filtro che non passa alla modalita scura non deve essere utilizzato.

= Rischi legati alla radiazione ottica: Il malfunzionamento del filtro per saldatura pud causare una perdita temporanea o
permanente della vista. E fondamentale verificarne il corretto funzionamento prima di ogni utilizzo.

= Condizioni d'uso: Rispettare gli intervalli di temperatura e umidita specificati per lo stoccaggio e lutilizzo. L'esposizione al di
fuori di questi limiti pud compromettere le prestazioni del prodotto.

+» Smaltimento dei componenti: | filtri per saldatura auto-oscuranti devono essere smaltiti come rifiuti elettronici in conformita
con le normative locali.

« Questo protettore & adatto alla forma della testa 1-M.

+ Non adatto alla guida e all'uso su strada.

« Se i simboli del livello d'impatto non sono uguali su lente/filtro e montatura, il livello pill basso deve essere assegnato all'intero
protettore. | protettori che hanno subito un impatto non devono essere utilizzati e devono essere scartati e sostituiti.

= Se e richiesta protezione contro particelle ad alta velocita a temperature estreme, il protettore oculare selezionato deve essere
contrassegnato con la lettera T subito dopo la lettera d'impatto, cioe FT, BT o AT. Se la lettera d'impatto non & seguita dalla
lettera T, il protettore oculare deve essere utilizzato solo contro particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.
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VII. Filtro ADF
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1. Piastra di protezione LCD 6. Celle solari

2. Allarme volume basso 7.Filtro UV IR
3. Pulsante autoverifica ADF 8. Celle solari
4. Sensore 9. Sensore

5. Sensore 10. Sensore

VIII. Certificazione

11. Manopola regolazione sensibilita
12. Manopola regolazione oscuramento
13. Tasti funzione

14. Manopola regolazione ritardo

Conforme alle norme EN IS0 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.
Il casco per saldatura soddisfa i requisiti essenziali del regolamento (UE) 2016/425.

Ha subito il test di tipo UE da parte dell'organismo notificato:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmhH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

i EN IS0 16321-2:2021 da parte dell'organismo notificato :

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Marcatura
Il corpo della maschera & marcato: 16321 W15 C1-M CE

16321 = Fariferimento alla norma EN IS0 16321-2:2021

W15 = Classe di protezione massima del filtro

C = Classificazione generale per la protezione contro gli
impatti (45 m/s) secondo la norma EN 1S0 16321-1:2022

1-M = Dimensione della testa applicabile

CE = Conforme alle normative europee di sicurezza

Gli schermi protettivi esterni e interni sono contrassegnati
come: OPSIAL 1F CE / OPSIAL1C CE

OPSIAL = Produttore

1= Classe ottica

C = Classificazione generale per la protezione contro gli
impatti (45 m/s) secondo la norma EN 1S0 16321-1:2022

F = Classificazione generale per la protezione da impatti a
bassa energia secondo la norma EN 166:2001

CE = Conforme alle normative europee di sicurezza

IL filtro per saldatura auto-oscurante e etichettato 0'ROBOT
P70WUUO, O'SPARK P704RJ4 0 0'KRAKEN P708H4E,
P70LAGJ / OPSIAL a seconda del modello.

4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2379 CE

4 = Livello di protezione DIN 4 (filtro non attivato)
5-9 = Livello minimo di protezione DIN 5-9 (filtro attivato)

9-13 = Livello massimo di protezione DIN 9-13 (filtro attivato).
Regolazione manuale continua del livello di protezione.

OPSIAL = Produttore

1= Classe ottica

1= Classe di diffusione della luce

1= Classe di variazione della trasmittanza luminosa

2 = Classe di dipendenza angolare della trasmissione
della luce

EN 379 = EN 379 :2003+A1:2009

CE = Conforme agli standard di sicurezza europei
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X. Durata

Si consiglia di utilizzare il prodotto entro un periodo di cinque anni dalla data di produzione riportata sugli imballaggi.
La durata d'uso dipende da vari fattori come l'utilizzo, la pulizia, la conservazione e la manutenzione.

Si raccomandano ispezioni frequenti e la sostituzione in caso di danni.

Sostituire regolarmente le lenti di copertura incrinate/graffiate/punteggiate.

Xl. Pezzi di ricambio

Descrizione ‘ Riferimento
SCHERMO PROTETTIVO ESTERNO (CONFEZIONE DA 3) OPSIAL 71920283
SCHERMO PROTETTIVO INTERNO (CONFEZIONE DA 3) OPSIAL 71920291
SUPPORTO PER MASCHERA DA SALDATURA OPSIAL 71920305
FASCIA ANTISUDORE PER MASCHERA (CONFEZIONE DA 2) OPSIAL 71920313
FILTRO MASCHERA DA SALDATURA OPSIAL P70LAGJ - 71920 321

XIl. Problemi comuni e promemoria

1. ILfiltro auto-oscurante non si oscura o lampeggia
1.1 La piastra protettiva esterna o interna & sporca o danneggiata. (Pulire o sostituire la piastra.)
1.2 I sensori sono sporchi. (Pulire la superficie dei sensori.)
1.3 La corrente di saldatura & troppo bassa. (Premere “SENSIBILITA” e selezionare “MAX")

2. Risposta lenta
La temperatura di funzionamento & troppo bassa (non utilizzare a temperature inferiori a -5°C 0 23°F).

3. Visione scarsa
3.1La lente di copertura anteriore/interna e/o la lente del filtro sono sporche (sostituire la lente)
3.2 Luce ambientale insufficiente
3.3 Numero di tonalita impostato in modo errato (reimpostare il numero di tonalita)

4.1l casco da saldatura scivola
La fascia per la testa non e regolata correttamente (regolare nuovamente la fascia)

Pulizia e disinfezione

Pulire il filtro di saldatura con un panno pulito e privo di lanugine.
Non immergere il casco in acqua.

Non usare solventi.




OPSIAL. INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

I. Caracteristicas principais

« 0 design seguro da estrutura esta em conformidade com os principios ergonémicos e proporciona um amplo espaco interno,
tornando-o confortdvel e facil de utilizar. Os materiais do casco do capacete tém uma textura flexivel, sao resistentes a altas e
a haixas temperaturas, assim como a corrosdo, e sao retardadores de chama e a prova de luz. Além disso, sdo muito duradouros
e fortes. Este capacete protege, de forma abrangente, o seu rosto, pescoco e outras areas.

+ Juntamente com a protecdo contra raios ultravioleta e infravermelhos (nivel de protegdo: 16#), recorreu-se a um cristal
liquido de alta qualidade e a um revestimento Gtico para proteger o operador de soldadura de raios nocivos, tais como os raios
ultravioleta e infravermelhos.

+ 0 design original da tecnologia de transformacdo automatica utilizada no circuito de controlo permite que os 6culos reajam
ao arco em 1/10.000 segundos e mudem de luz forte para luz escura. Consequentemente, os seus olhos estdo protegidos de
lesBes provocadas por arcos elétricos repentinos.

= 0 interruptor anti-interferéncias garante uma visibilidade clara do objeto de soldadura, mesmo em ambientes circundantes
complexos.

« A tonalidade escura varia entre DIN5~DIN9/DIN9~DIN13 com controlo continuo, que pode ser ajustado manualmente em
fun¢do da situacdo real.

« De escuro para claro: 0,1 s ~ 0,8 seg., controlo continuo.

+ Com func@es de corte e retificacao.

Il. Principio de funcionamento

0 filtro de escurecimento automatico utiliza um LCD como lente e emprega uma sonda na superficie do espelho para detetar o
aparecimento e o desaparecimento de arcos durante a soldadura. Utiliza eletricidade para ajustar o nivel de sombreamento do
LCD, atingindo o objetivo de nos proteger de raios nocivos e consegue bloguear eficazmente os raios ultravioleta e infravermelhos.
Além disso, as mdos ficam completamente livres, permitindo uma soldadura mais precisa e uma maior eficiéncia.

Filtro

LCD
Olho
Luz de arco /4/_
- &>

\

Sensor |

Ampliar Controlo | Circuito Controlador
do LCD

Circuito de alimentacao




I1l. Principais parametros técnicos

Riferimento del filtro P70LAGJ / OPSIAL
Tamanho do filtro 133 mm x 114 mm x 10 mm
Area de visualizacdo ativa 100x 93

Sombra clara DIN4

Sombra escura DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13
Forma de mudar o estado escuro Transicdo continua, exterior
Tempo de comutacdo <1/10000S

Ajuste da sensibilidade Controlo continuo

Tempo de atraso 0,1 seg.~0,8 seg.

Alimentacdo elétrica

Pilha CR2450 e alimentacdo solar

Capacidade nominal da pilha de litio

600 mAh

Pilha de litio substituivel Sim
Temperatura de funcionamento -5°C ~+55°C
Temperatura de armazenamento -20°C/ +70°C
Limite de humidade 30% / 70%
Sensores de arco de soldadura 4

Grau de protecdo contra os UVB DIN13
Retificacdo SIM

Corte SIM

Pilha fraca SIM

Teste SIM

IV. Estrutura da mascara de soldadura e colocacao da fita para a cabeca

1. ESTRUTURA DA MASCARA DE SOLDADURA

Casco de soldadura

Filtro de
escurecimento
automatico (ADF)

Area de visualizacio

Botdo manual reguldvel

Almofada confortavel

Botdo de sombra

escura '\ é;

exclusiva




2. DESCRICAQ DA COLOCACAO DA FITA PARA A CABECA

a. Retire a fita para a cabeca e desmonte-a de acordo com a vista explodida abaixo:

3. DESCRICAO DO AJUSTE DA MASCARA:

a. Rode a fita para a cabeca de modo que o hotdo de ajuste fique b. Ajuste o orificio de localizacdo da profundidade na
na parte de tras da cabeca. Pressione e rode o botdo de ajuste a fita para definir a posicdo longitudinal da fita para
do diametro no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio para a cabeca desde o topo da cabeca até aos olhos

alargar o tamanho da fita para a cabeca, ou rode-o no sentido
dos ponteiros do reldgio para o estreitar.

apertar apertar —<——————afrouxar

/ﬁoooomooo[:gooo OOO(%

afrouxar
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¢. Desaperte as porcas de roda em ambos os lados para permitir que a mascara se mova para a frente e para tras dentro da
ranhura longa do aro da cabeca, ajustando a distancia entre a janela de visualizacdo e os olhos.

d. Fixe a peca de localizacdo em diferentes colunas de localizagdo para ajustar o angulo de visao da janela.
Ajuste ligeiramente o angulo de elevacdo necessario, 0 angulo de visao horizontal e 0 angulo de visdo superior.

e. Desaperte as porcas de roda em ambos os lados para ajustar o angulo vertical da mascara, permitindo que esta seja virada
para cima ou para haixo. Poderd ouvir estalidos durante o ajuste.

V. Instrucoes de funcionamento do filtro de escurecimento automatico
1. SOMBRA ESCURA

A tabela abaixo mostra a comparagdo do niimero de cores escuras. Selecione o nimero correto da cor escura com hase nas
condicdes de trabalho reais para obter uma protecdo e eficiéncia de trabalho ideais.

Corrente 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

de soldadura

(A) 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Tipo de soldadura | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (aplicagdes pesadas) 10 n 12 13 14
MIG (aplicagdes leves) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 3 14
MAG/ (COp) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 89 10 n 12 | 13 | 14 | 15




2. AJUSTE DA SENSIBILIDADE

Escolha a sensibilidade adequada ndo sé para aumentar a capacidade anti-interferéncias, mas também para obter um melhor
desempenho.

(1) Quando a corrente de soldadura é baixa, o botdo de ‘sensihilidade’ tem de ser colocado numa posicdo alta para que consiga
detetar um arco fraco e estdvel;

(2) Quando a corrente de soldadura é alta, o botdo de ‘sensihilidade’ tem de ser colocado numa posi¢do baixa para evitar a
interferéncia do arco de outras fontes;

(3) Asensihilidade é ajustavel continuamente e pode ser definida manualmente de acordo com a situacdo real.

3. TEMPO DE ATRASO
0 tempo de atraso refere-se a transicao de escuro para claro e é ajustavel continuamente.

(1) Quando a corrente de soldadura é elevada e a luz do banho de fusdo é muito intensa, é necessario colocar o botdo de ‘atraso’
numa posi¢do alta para evitar que os dculos sejam danificados pela luz do banho de fusdo.

(2) Se quiser fazer soldadura por pontos, tem de colocar o botdo de ‘atraso’ numa posicdo baixa para melhorar a eficiéncia do
trabalho.

(3) 0 ajuste do botdo de ‘atraso’ para uma posicdo intermédia é adequado para a maioria dos modos de soldadura.

4. FUNCAO DE SOLDADURA/RETIFICACAOQ

A funcdo de soldadura/retificacdo é comutada através do botdo no corpo do capacete. Ao comutar para ‘Retificacdo’, entra-se no
modo de retificacdo, um modo durante o qual o filtro de escurecimento automatico ndo escurece ao detetar qualquer arco de luz.
Por isso, mude para a posicdo correta com base nas condicdes de servico antes da utilizagdo.

5. BOTAO “TESTE” @

Se premir o botdo ‘TESTE' e o filtro ficar preto, isso significa que o filtro estd a funcionar.

6. ALARME DE PILHA FRACA

Quando o indicador de pilha fraca estéd vermelho, a pilha (CR2450)
tem de ser substituida. Siga as instrugdes abaixo para substituir a pilha:
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VI. Precaucoes para a utilizacao do capacete

1. Antes de utilizar o capacete de soldadura com escurecimento automético, remova as peliculas de protecdo fixadas no interior
e no exterior do vidro de protecdo do PC na janela. Ajuste o bot3o de aperto entre a fita para a cabeca e o corpo do capacete e,
em sequida, ajuste corretamente o diametro e a profundidade da fita para a cabeca para um ajuste confortdvel.

2. Antes de usar, teste o capacete de soldadura de escurecimento automatico com uma lampada incandescente normal de 40 W
ou superior. O cristal liquido ficard preto quando a lampada é colocada perto dele.

3. Ndo coloque o capacete em nenhuma junta de soldadura a alta temperatura ap6s a soldadura.
4. Ndo utilize o capacete como capacete de seguranca.

5. Substitua imediatamente um vidro de protecdo interior ou exterior sujo ou danificado para garantir linhas de visao
desimpedidas.

6. Para proteger o produto contra danos, ndo o limpe com dgua ou solventes de limpeza. Use lencos ou um pano macio para a
limpeza e ndo é necessaria desinfeccao.

7. Para garantir o funcionamento correto do filtro de escurecimento automatico, mantenha os sensores de arco de soldadura
limpos e sem obstrugdes.

8. Quando a temperatura ambiente é relativamente baixa, a resposta dos materiais de cristais liquidos do cartucho pode
tornar-se ligeiramente lenta, mas isso ndo afeta as vérias propriedades de protecdo.

AVISO:

= 0s materiais utilizados neste produto podem entrar em contato direto com a pele do usudrio. Em pessoas sensiveis, isso pode
causar reacdes alérgicas, como vermelhiddo, coceira ou irritagdo.

= 0 uso de oculares que apresentem riscos, rachaduras ou qualquer outro dano visivel pode comprometer a qualidade da visao,
reduzir o desempenho do dispositivo e representar um risco potencial para a seguranca do usuario.
Recomenda-se fortemente a substituicao imediata de qualquer ocular danificada para garantir o uso ideal e seguro do produto.

« 0 uso de protetores oculares contra particulas projetadas em alta velocidade, quando utilizados sobre armagdes oftalmicas
convencionais com hastes, pode provocar impactos no rosto ou nos olhos. Essa configuracao pode ndo oferecer fixacdo
adequada, aumentando o risco de deslocamento ou quebra do dispositivo durante o impacto.
Recomenda-se utilizar apenas protetores oculares compativeis com armacdes certificadas para protecdo contra particulas de
alta velocidade, conforme as normas de seguranca vigentes.

« Ndo utilizar a temperaturas superiores a 55 °C.

+ Compatihilidade dos companentes: O uso de pecas de reposicdo, acessérios ou modificagdes ndo aprovadas pelo fabricante
pode comprometer a protecdo e invalidar a conformidade com as normas.

+ Inspecao e manutencdo: Todo componente danificado (filtro, visor, faixa de cabega) deve ser substituido imediatamente. Um
filtro que ndo escurece corretamente ndo deve ser utilizado.

+ Riscos relacionados a radiacdo dptica: 0 mau funcionamento do filtro de solda pode causar perda tempordria ou permanente da
visdo. E imprescindivel verificar seu funcionamento adequado antes de cada uso.

= Condicdes de uso: Respeitar os intervalos de temperatura e umidade especificados para armazenamento e uso. A exposi¢ao
fora desses limites pode prejudicar o desempenho do produto.

« Descarte de componentes: Os filtros de solda com escurecimento automdtico devem ser descartados como residuos
eletrénicos, conforme as regulamentac@es locais.

« Este protetor é adequado para a forma de cabeca 1-M.
+ Ndo é adequado para conducdo e uso em estrada.

= Se os simbolos de nivel de impacto ndo forem iguais na lente/filtro e na armagdo, o nivel mais baixo deverd ser atribuido ao
protetor completo. Protetores que tenham sofrido impacto ndo devem ser utilizados e devem ser descartados e substituidos.

+ Se for necessaria protecdo contra particulas de alta velocidade em temperaturas extremas, o protetor ocular selecionado
deve estar marcado com a letra T imediatamente apds a letra de impacto, ou seja, FT, BT ou AT. Se a letra de impacto ndo for
sequida pela letra T, o protetor ocular sé deve ser usado contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.




VIL. Filtro ADF
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1. Placa de protecdo do LCD 6. Célula solar
2. Alarme de volume baixo

3. Botdo de autoverificagdo ADF
4. Sensor

5. Sensor

8. Célula solar
9. Sensor
10. Sensor

VIII. Certificacao

7.Filtrode UV IV

11. Botdo de controlo da sensibilidade

12. Botdo de controlo da sombra

13. Teclas de funcao

14. Botdo de controlo do tempo de
atraso

Conforme aos padrdes EN IS0 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.

0 capacete de soldagem atende aos requisitos essenciais do regulamento (UE) 2016/425.
Ele passou por testes de tipo da UE realizados pelo organismo notificado:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmbH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

E EN IS0 16321-2:2021 realizados pelo organismo notificado :

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Marcagao
0 corpo da mascara esta marcado com: 16321 W15 C 1-M CE

16321 = Refere-se a norma EN IS0 16321-2:2021
W15 = Classe de prote¢do maxima do filtro
C = Classificazione generale per la protezione contro gli
impatti (45 m/s) secondo la norma EN 1S0 16321-1:2022
1-M = Tamanho de cabeca aplicavel
CE = Estd em conformidade com as normas europeias de
seguranga

Gli schermi protettivi esterni e interni sono contrassegnati
come: OPSIAL 1F CE / OPSIAL 1C CE

OPSIAL = Produttore

1= Classe ottica

C = Classificazione generale per la protezione contro gli
impatti (45 m/s) secondo la norma EN 1S0 16321-1:2022

F = Classificazione generale per la protezione da impatti a
bassa energia secondo la norma EN 166:2001

CE = Estd em conformidade com as normas europeias de

seguranga

0 filtro de soldagem de escurecimento automatico estd
rotulado como 0'ROBOT P70WUUO, 0'SPARK P704RJ4 ou
0'KRAKEN P708H4E, P70LAGJ / OPSIAL dependendo do
modelo.

4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = Nivel de protecdo DIN 4 (filtro ndo ativado)

5-9 = Nivel minimo de protecdo DIN 5-9 (filtro ativado)

9-13 = Nivel maximo de protecdo DIN 9-13 (filtro ativado).
Ajuste manual continuo do nivel de protecao.

OPSIAL = Fabricante

1= Classe dptica

1= Classe de difusdo da luz

1= Classe de variacdo da transmitancia luminosa

2 = Classe de dependéncia angular da transmissdo de luz

EN 379 = EN 379:2003+A1:2009

CE = Em conformidade com as normas de seguranga
europeias




X. Vida atil

Sugere-se a utilizacdo do produto num periodo de cinco anos a partir da data de producdo escrito nas embalagens.
A duracdo de uso depende de varios fatores como uso, limpeza, armazenamento e manutencao.

Recomenda-se inspecdes frequentes e substituicdo em caso de danos.

Substitua regularmente as lentes de cobertura rachadas/arranhadas/com marcas.

XI. Pegas sobressalentes

Descri¢do ‘ Referéncia
VISOR DE PROTECAO EXTERIOR (PACOTE DE 3) OPSIAL 71920283
VISOR DE PROTEGAO INTERIOR (PACOTE DE 3) OPSIAL 71920 291
TIRA DE CABECA PARA MASCARA DE SOLDAGEM OPSIAL 71920305
FAIXA ANTI-SUOR PARA MASCARA (PACOTE DE 2) OPSIAL 71920313
CELULA PARA MASCARA DE SOLDAGEM OPSIAL P70LAGJ - 71920 321

XIl. Problemas comuns e lembretes

1. O filtro de escurecimento automatico ndo escurece ou pisca
1.1 A placa de protecdo externa ou interna estd suja ou danificada. (Limpar ou substituir a placa.)
1.2 Os sensores estdo sujos. (Limpar a superficie dos sensores.)
1.3 A corrente de soldagem estd muito baixa. (Pressionar “SENSIBILIDADE" e selecionar “MAX")

2. Resposta lenta
A temperatura de operacdo esta muito baixa (ndo usar em temperaturas abaixo de -5°C ou 23°F).

3. Visdo ruim
3.1 A lente de cobertura frontal/interna e/ou a lente do filtro estdo sujas (trocar a lente)
3.2 Luz ambiente insuficiente
3.3 Ntmero de tonalidade configurado incorretamente (reconfigurar o nimero de tonalidade)

4.0 capacete de solda escorrega
A faixa de cabeca ndo estd ajustada corretamente (reajustar a faixa)

Limpeza e desinfeccdo

Limpar o filtro de soldagem com um pano limpo sem fiapos.
N&o mergulhar o capacete na dgua.

Ndo usar solventes.




OPSIAL.

I. Hlavné vlastnosti

« Bezpetnd konitrukcia spliia ergonomické zasady a poskytuje dostatok vniitorného priestoru, €0 umoziuje jednoduché
ovladanie a zabezpetuje pohodlie pocas pouZivania. Materidly Skrupiny kukly majt poddajnu Struktdru a s odolné voti
vysokym aj nizkym teplotam, ako aj voci kordzii, st nehorlavé a neprepustajt svetlo. Okrem toho sd velmi odolné a pevné.
Kukla komplexne chranit vasu tvdr, krk a dalSie oblasti.

= Vysokokvalitné tekuté krystély a opticka vrstva spolu s ochranou proti ultrafialovému a infratervenému Ziareniu (Urovei
ochrany: 16#) chrania zvdraca pred Skodlivymi li¢mi, ako st ultrafialové a infracervené lice.

« Vdaka origindlnemu vyhotoveniu technoldgie automatickej transformacie v riadiacom obvode dokaze priezor reagovat na oblik
v priebehu jednej desattisiciny sekundy a zatmavit sa pri intenzivnom svetle. Takto budu vase oci chranené pred poranenim pri
nahlom vzniku oblikov.

= Spinat proti ruseniu zaistuje jasnt viditelnost zvaraného objektu aj v zloZitom okolitom prostredi.

« Tmavy odtiefi sa pohybuje v rozmedzi DIN5 ~ DIN9/DIN9 ~ DIN13 s plynulou reguldciou, ktord mozno nastavit manualne podla
aktudlnej situdcie.

« Stmavenie - rozjasnenie: 0,1s ~ 0,8 s, plynuld regulacia.

= S funkciou rezania a brisenia.

Il. Princip fungovania

Filter automatického stmievania pouZiva LCD plochu ako objektiv, na detekciu vzniku a zaniku oblikov potas zvérania sa vyuZiva
sonda na povrchu zrkadla. Pomocou elektrickej energie sa upravuje Grovef zatienenia na LCD ploche, ¢im sa zabezpeCuje
ochrana pred Skodlivymi lG¢mi. Vyrobok dokaze tcinne blokovat ultrafialové a infracervené Ziarenie. Okrem toho st ruky zvaraca
Uplne volné, to umoziiuje presnejsie zvaranie a vyssiu efektivnost.

Filter

LCD ok
0
Oblikové svetlo ¢ /4/_
N

Senzor |

Zvitsenie Regulacia Obvod Ovladat
LCD

Napajaci obvod




I1l. Hlavné technické parametre

Referencia filtra P70LAGJ / OPSIAL

Velkost filtra 133 mm x 114 mm x 10 mm

Utinna plocha priezoru 100x 93

Svetly odtier DIN4

Tmavy odtien DIN5 ~ DIN9/DIN9 ~ DIN13

Spdsob stmievania Vonkajsi, plynuly prechod

(as prepinania <1/10000 s

Nastavenie citlivosti Plynuld reguldcia

(as oneskorenia 01s5s~08s

Napdjanie Batéria CR2450 a soldrne napdjanie

Menovitd kapacita litiovej batérie

600 mAh

Vlymenitelna litiovd batéria Ano
Prevddzkova teplota -5°C ~+55°C
Skladovacia teplota -20°C/ +70°C
Limit vlhkosti 30% /70 %
Senzory zvaracieho oblika 4

Stupen ochrany pred UVB Ziarenim DIN13
Briisenie ANO

Rezanie ANO

Indikdcia nizkeho stavu nabitia batérie ANO

Test ANO

IV. KonStrukcia zvaracej kukly a inStaldcia remienka

1. STRUKTURA ZVARACEJ KUKLY
Skrupina zvéracej
kukly

Filter automatického
stmievania (ADF)

Priezorova plocha

pohodlnd vystelka

Ovladat tmavého
odtieria

Ovladat na manuélne
nastavenie

Exkluzivna,




2. OPIS INSTALACIE REMIENKA

a. Vyberte remienok a rozoberte ho podla nasledujliceho zobrazenia:

3. OPIS NASTAVENIA MASKY

a. Otocte remienak tak, aby bolo nastavovacie koliesko na zadnej b. Prostrednictvom otvoru na nastavenie hibky na
strane hlavy. Stlatenim a oto¢enim kolieska na nastavenie remienku nastavte polohu remienka od temena
priemeru v protismere hodinovych ruciciek rozsirite remienok, hlavy k otiam v pozdlZznom smere

ototenim v smere hodinovych ruciciek ho zuzite.

Utiahnutie . . -
Utiahnutie <—————Uvolnenie
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Uvolnenie




¢. Povolte matice na oboch strandch, aby sa maska mohla pohybovat dopredu a dozadu v rdmci dlhého otvoru hlavovej slucky,
¢im sa upravi vzdialenost od priezoru k ociam.

d. Zafixovanim polohovacieho prvku na réznych polohéch nastavite uhol vyhladu z priezoru. Mierne upravte poZadovany vyskovy
uhol, uhol horizontélny uhol pohladu a uhol pohladu zhora.

e. Povolte matice na oboch stranach a nastavte vertikalny uhol masky; takto méZete maskou otacat nahor alebo nadol.
Potas nastavovania mdzZete pocut cvakanie.

V. Navod na ohsluhu filtra automatického stmievania

1. TMAVY ODTIEN

V nasledujticej tabulke je uvedené porovnanie Cisel farby stmavenia. Na dosiahnutie optimalnej ochrany a efektivity prace
vyberte spravne gislo farby stmavenia podla aktudlnych pracovnych podmienok.

i 05 25 10 20 40 80 125 175 25 275 350 450
prid (R) 1 5 5 | 30 | 60 | 100

150 200 | 250 | 300 | 400 500
Typ zvarania | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (tazké) 10 n 12 3 14
MIG (lahkeé) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 3 14
MAG/ (CO;) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 819 10 |n 12 | 13 | 14 | 15
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2. NASTAVENIE CITLIVOSTI
Zvolte vhodnli citlivost, aby ste nielen zvysili schopnost ochrany proti ruseniu, ale aj dosiahli lepsi vykon.

(1) Ked je zvaraci prad nizky, musite reguldtor ,Citlivost” nastavit do vysokej polohy, aby ste mohli identifikovat slaby, stabilny
oblak;

(2) Ked je zvaraci prad vysoky, musite regulator ,Citlivost” nastavit do nizkej polohy, aby ste zabranili ruseniu oblika z inych
zdrojov;

(3) Citlivost je plynule nastavitelnd a mozno ju nastavit manudlne podla aktualnej situdcie.

3. CAS ONESKORENIA

(as oneskorenia sa vztahuje na prechod zo stmavenia na rozjasnenie a je plynule nastavitelny.

(1) Ked' je zvaraci prad vysoky a svetlo z taveniny je velmi intenzivne, musite nastavit regulator ,Oneskarenie” do vysokej polohy,
aby ste zabranili poSkodeniu skiel svetlom z taveniny.

(2) Ak chcete zvérat bodovo, musite nastavit regulator ,,Oneskorenie” do nizkej polohy, aby ste zvysili efektivitu prace.

(3) Nastavenie reguldtora ,Oneskorenie” do strednej polohy je vhodné pre vacsinu rezimov zvarania.

4. FUNKCIA ZVARANIA/BRUSENIA

Funkcia zvarania/brusenia sa prepina pomocou ovladaca na tele kukly. Po prepnuti do polohy ,Bridsenie” sa kukla prepne do
reZimu bridsenia, pocas ktorého filter automatického stmievania pri detekcii akéhokolvek oblikového nevykond stmievanie. Pred
pouZitim preto prepnite ovlddac do spravnej polohy podla prevadzkovych podmienok.

5. TLACIDLO , TEST” @

Ak stlacite tlacidlo ,TEST" a filter sa sfarbi docierna, znamend to, Ze filter funguje.

6. ALARM NiZKEJ UROVNE NABITIA BATERIE

Ked indikator nizkej trovne nabitia batérie svieti nacerveno, je potrebné vymenit batériu
(CR2450). Pri vymene batérie postupuijte podla nizsie uvedenych pokynov:
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VI. Bezpecnostné opatrenia pri pouzivani kukly

1. Pred pouZitim zvaracskej kukly s automatickym stmievanim najprv strhnite ochranné félie pripevnené na vnitornej a
vonkajsej strane ochranného skla priezoru. Nastavte utahovacie koliesko medzi remienkom a telom kukly a potom spravne
nastavte priemer a hlbku remienka, aby remienok pohodlne sedel.

2. Pred pouZzitim vyskusajte zvaratska kuklu s automatickym stmievanim so Standardnou Ziarovkou s vykonom 40 W alebo
vy33im. Tekuté kry3taly v blizkosti Ziarovky s¢erneju.

3. Po zvdrani neumiestiiujte prilbu na Ziadny zvarovy spoj s vysokou teplotou.

4. Kuklu nepouzivajte ako bezpectnostnu prilbu.

5. Znetistené alebo poskodené vnitorné alebo vonkajsie ochranné sklo okamzite vymerite, aby ste zaistili neruseny vyhlad.

6. Aby ste vyrobok ochrénili pred poskodenim, neistite ho vodou ani Cistiacimi rozptstadlami. Na Cistenie pouzivajte makké
latky alebo handritku a dezinfekcia nie je potrebna.

7. Na zabezpecenie spravneho fungovania filtra automatického stmievania udrZiavajte snimace zvaracieho obluka ¢isté a bez
prekdzok.

8. Pri relativne nizkej teplote okolia mdZu materidly z tekutych krystalov vo vlozke reagovat mierne spomalene, o viak nemd
vplyv na rozne ochranné vlastnosti.

UPOZORNENIE:

« Materialy pouzité v tomto vyrobku mdzu prist do priameho kontaktu s pokozkou pouzivatela. U citlivych osdh to méze spdsobit
alergické reakcie, ako st zacervenanie, svrbenie alebo podrazdenie.

« Pouzivanie okularov so Skrabancami, prasklinami alebo inym viditelnym poskodenim méze zhorsit kvalitu videnia, zniZit vykon
zariadenia a predstavovat potencialne riziko pre bezpetnost pouZivatela.

Dorazne sa odportca okamzitd vymena poskodeného okuldra, aby sa zabezpecilo optimalne a bezpetné pouZzivanie vyrobku.

« Pouzivanie ochrannych okuliarov proti ¢asticiam vystrelujicim vysokou rychlostou, ak st nasadené na klasické oftalmologické
okuliare s bo¢nicami, mdZe spdsobit narazy do tvére alebo oti. Takato konfiguracia nemusi zabezpecit dostato¢nu fixdciu, ¢im
sa zvysuje riziko posunutia alebo poSkodenia ochranného prvku pri ndraze.

Odportca sa pouzivat iba okuliare kompatibilné s rémami certifikovanymi na ochranu proti ¢asticiam vysokou rychlostou, v
stilade s platnymi bezpe¢nostnymi normami.

« NepouZzivajte pri teplote nad 55 °C.

+ Kompatibilita kompaonentov: PouZitie nahradnych dielov, prislusenstva alebo tprav, ktoré nie st schvélené vyrobcom, moze
ohrozit ochranu a zneplatnit silad s normami.

« Kontrola a Udrzba: Kazdy poskodeny komponent (filter, obrazovka, hlavovy pas) musi byt okamzite vymeneny. Filter, ktory
neprechadza do tmavého rezimu, sa nesmie pouzivat.

« Rizika spojené s optickym Ziarenim: Nespravne fungovanie zvaracieho filtra mdZe viest k docasnej alebo trvalej strate zraku.
Pred kazdym pouZitim je nevyhnutné overit jeho spravnu funkciu.

« Podmienky pouzivania: DodrZiavajte ur¢ené rozsahy teploty a vihkosti pre skladovanie a pouZivanie. Vystavenie mimo tychto
limitov méZe ovplyvnit vykon vyrobku.

« Likvidacia komponentov: Samostmievacie zvaracie filtre sa musia likvidovat ako elektronicky odpad v sdlade s miestnymi
predpismi.

« Tento chranit je vhodny pre tvar hlavy 1-M.

+ Nevhodné na riadenie a pouZivanie na cestach.

« Ak nie st symboly tGrovne ndrazu rovnaké na SoSovke/filtroch a rame, priradi sa celému chranicu nizsia drove. Chranice, ktoré
boli vystavené narazu, sa nesmu pouzivat a musia sa zlikvidovat a nahradit.

« Ak je potrebna ochrana proti ¢asticiam s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, vybrany ogny chrani¢ musi byt oznaceny
pismenom T hned za pismenom ndrazu, t. j. FT, BT alebo AT. Ak za pismenom narazu nenasleduje pismeno T, ocny chranic sa
smie pouzivat len pri izbovej teplote.
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1. Ochranna doska LCD 6. Solarny ¢lanok

2. Alarm nizkeho objemu 7. UV IR filter

3. Tlatidlo samokontroly ADF 8. Solarny ¢lanok
4. Senzor 9. Senzor

5. Senzor 10. Senzor

VIII. Certifikacia

11. Regulator citlivosti

12. Reguldtor odtiena

13. Funk¢né tlatidla

14. Regulator oneskorenia

V stilade s normami EN 1S0 16321-1:2022, EN 1S0 16321-2:2021, EN 166:200T1; EN 379:2003+A1:2009.
Zvéracia prilba spliia zakladné poziadavky nariadenia (EU) 2016/425.

Presla typovou skiiskou EU vykonanou notifikovanym orgénom:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmbH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

a EN IS0 16321-2:2021 vykonanou notifikovanym organom:

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Oznacenie
Telo masky je oznacené: 16321 W15 C1-M CE

16321 = Odkazuje na normu EN S0 16321-2:2021

W15 = Maximalna trieda ochrany filtra

C = VSeobecnd klasifikdcia ochrany proti narazu (45 m/s)
podla normy EN IS0 16321-1:2022

1-M = Vhodna velkost hlavy

CE =V stlade s eurépskymi bezpecnostnymi normami

Vonkajsi a vnutorny ochranny stit s oznacené ako: OPSIAL 1F
CE/OPSIAL1CCE

OPSIAL = Vyrobca

1= Optickd trieda

C = VSeohecnd klasifikacia ochrany proti ndrazu (45 m/s)
podla normy EN IS0 16321-1:2022

F = VSeobecnd klasifikacia ochrany proti ndrazu s nizkou
energiou podla normy EN 166:2001

CE =V stlade s eurépskymi bezpecnostnymi normami

Samostmievaci zvaraci filter je oznaceny ako 0'ROBOT
P70WUUO, 0'SPARK P704RJ4 alebo O'KRAKEN P708H4E,
P70LAGJ / OPSIAL v zdvislosti od modelu.

4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = Urovei ochrany DIN 4 (filter neaktivovany)
5-9 = Minimalna troven ochrany DIN 5-9 (filter aktivovany)
9-13 = Maximalna trovei ochrany DIN 9-13
(filter aktivovany). Plynulé manudlne nastavenie
tirovne ochrany.

OPSIAL = Vyrobca

1= Opticka trieda

1= Trieda rozptylu svetla

1= Trieda zmeny priepustnosti svetla

2 = Trieda zdvislosti priepustnosti svetla od uhla
EN 379 = EN 379:2003+A1:2009

CE = Spliia eurépske bezpetnostné normy
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X. Zivotnost

Odporti¢ame vam pouZit vyrobok do piatich rokov od datumu vyroby uvedeného na obale.:

Doba pouZzivania zavisi od roznych faktorov, ako st pouzivanie, ¢istenie, skladovanie a tdrzba.

Odporucajt sa ¢asté kontroly a vymena v pripade poskodenia.
Pravidelne vymieriajte prasknuté/poskriabané/popraskané krycie So3ovky.

XI. Nahradné diely

Popis ‘ Referencia
VONKAJSI OCHRANNY STIT (BALENIE 3 KS) OPSIAL 71920 283
VNUTORNY OCHRANNY STIT (BALENIE 3 KS) OPSIAL 71920 291
HLAVOVY DRZIAK PRE ZVARACIU KUKLU OPSIAL 7192 0305
PROTIPOTOVA PASKA PRE KUKLU (BALENIE 2 KS) OPSIAL 71920313

FILTRACNA JEDNOTKA DO ZVARACIEJ KUKLY OPSIAL

P70LAGJ - 71920 321

XIl. Bezné problémy a upozornenia

1. Samostmievaci filter nestmavne alebo blika

1.1 Vonkajsia alebo vnitorna ochranna doska je znetistend alebo poskodena. (Vycistit alebo vymenit dosku.)

1.2 Senzory su znecistené. (Vycistit povrch senzorov.)
1.3 Zvaraci prad je prili$ nizky. (Stlacit ,CITLIVOST” a zvolit ,MAX")

2. Pomald reakcia
Prevadzkova teplota je prilis nizka (nepouzivat pri teplotach pod -5°C aleho 23°F).

3. Slaba viditelnost
3.1 Predna/vnatorna krycia So3ovka a/alebo filter sd znetistené (vymenit SoSovku)
3.2 Nedostatocné okolité osvetlenie
3.3 Nespravne nastavené Cislo odtiefia (nastavit spravne Cislo odtiefia)

4. Zvaracia prilba sa Smyka
Hlavovy pas nie je spravne nastaveny (nastavit hlavovy pas)

Cistenie a dezinfekcia

Cistit zvaraci filter tistou handritkou bez vlakien.
Neponarat prilbu do vody.

Nepouzivat rozpustadla.




OPSIAL.

I. Hlavni charakteristiky

= Bezpetna konstrukce odpovida ergonomickym zdsaddm a poskytuje dostatek vnitfniho prostoru, takze se snadno ovladd a
pohodlné nosi. Materialy skofepiny pfilby maji pruznou strukturu a jsou odolné v(ici vysokym a nizkym teplotam, korozi, jsou
nehoflavé a svétluodolné. Jsou také velmi odolné a pevné. Dokaze komplexné chranit oblicej, krk a dalsi oblasti.

= Vlysoce kvalitni tekuté krystaly a opticka vrstva spolu s ochranou proti ultrafialovému a infratervenému zateni (stupefi ochrany:
€. 16), které chrani svarece pred Skodlivym zéfenim, jako je ultrafialové a infracervené zareni.

= Originalni kanstrukce technologie automatické transformace pouZité v fidicim obvodu umozriuje brylim reagovat na oblouk
béhem 1/10 000 sekundy a zménit silné svétlo na tmavé. Diky tomu miZe chranit vase oci pfed poranénim nahlym obloukem.

= Spinat proti ruseni zajistuje jasnou viditelnost svarovaného predmétu i v naro¢ném okolnim prostiedi.

+ Tmavy odstin se pohybuje v rozmezi DIN5~DIN9/DIN9~DIN13 s plynulou regulaci, kterou lze nastavit ru¢né podle aktudlni
situace.

+ 0d tmaveé ke svétlé: 0,1s ~ 0,8 s, plynuld regulace.

« S funkcemi fezani a brouseni.

Il. Princip fungovani

Automaticky stmivaci filtr pouziva jako ¢otku LCD displej a k detekci vzniku a zaniku oblouk( béhem svarovani pouziva sondu na
zrcadlovém povrchu. Pomoci elektrické energie upravuje Groved zastinéni LCD displeje, ¢imZ nds chrani pred Skodlivymi paprsky.
Dokaze G¢inné blokovat ultrafialové a infratervené zafeni. Navic mate zcela volné ruce, coz umoziiuje presnéjsi svafovani a vy3si
efektivitu.

Filtr

LD o
0
Obloukové svétlo -7 /4/_
\

Snimat |

Zvétieni Kontrola LCD Ovladat
obvod

Napéjeci obvod




I1l. Hlavni technické parametry

Referencni ¢islo filtru P70LAGJ / OPSIAL

Velikost filtru 133 x 114 x 10 mm

Aktivni oblast vidéni 100x93

Svétly odstin DIN4

Tmavy odstin DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13

Zplisob posunuti tmavého stavu Vnéjsi, plynuly posun

Doba prepinani <1/10000 s

Nastaveni citlivosti Plynuld regulace

Doba zpozdéni 01~08s

Napédjeni Baterie CR2450 a solarni napajeni

Jmenovitd kapacita lithiové baterie

600 mAh

MoZnost vymeény lithiové baterie Ano

Provozni teplota -5~55°C
Skladovaci teplota -20°C / +70°C
Limit vlhkosti 30% /70 %
Snimate svarovaciho oblouku 4

Trida ochrany pred UVB zéfenim DIN13
Brouseni ANO

Strih ANO

Vlyhitd baterie ANO

Test ANO

IV. Konstrukce svafeci masky a instalace nahlavniho pasku
1. KONSTRUKCE SVAROVACi MASKY

Svafovaci plast

Automaticky
ztmavovaci filtr
(ADF)

Oblast vidéni

Exkluzivni pohodlnd

Knoflik tmavého

odstinu "\ é

Nastavitelny ru¢ni knoflik

vystelka
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2. POPIS INSTALACE NAHLAVNiHO PASKU

a. Vyjméte nahlavni pasek a rozeberte jej podle nize uvedeného obrazku:

3. POPIS NASTAVENI MASKY

a. Otocte nahlavni pasek tak, aby byl nastavovaci knoflik vzadu b. Nastavte hloubkovy otvor na pasku tak, abyste
na hlavé. Stisknutim a oto¢enim knofliku pro nastaveni priméru nastavili podélnou polohu nahlavniho pasku od
proti sméru hodinovych ruticek nahlavni pasek zvétsite nebo temene hlavy k o¢im

ototenim ve sméru hodinovych ruticek jej zmensite.

utazeni - .
utazeni =——————povoleni

/ﬁwoooowo[_gooo OOO(%

povoleni




¢. Povolte matice na obou stranach, aby se maska mohla pohybovat dopfedu a dozadu v dlouhé drazce hlavového poutka
a upravit vzdalenost od prizoru k o¢im.

d. Pro nastaveni Ghlu vidéni prizorem upevnéte polohovaci dil na riizné polohovaci sloupky. Mirné upravte pozadovany
vyskovy dhel, vodorovny thel vidéni a horni dhel vidéni.

e. Povolte matice na obou stranach a nastavte svisly tihel masky, abyste ji mohli natocit nahoru nebo dold.
PFi nastavavani mize byt slySet cvakani.

V. Navod k pouziti automaticky ztmavovaciho filtru

1. TMAVY ODSTIN:

Nize uvedend tabulka zobrazuje porovnani poctu temnych barev. Pro dosaZeni optimalni ochrany a efektivity prace zvolte
spravné ¢islo temné barvy podle aktudlnich pracovnich podminek.

vafova 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

proud (R) 1 5 15 30 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
Typ svafovani | | | | | | |
SMAW 9 10 1 12 13 14
MIG (té7ke) 10 n 12 13 14
MIG (lehké) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 1 12 13 14
MAG/ (COp) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 m | 12 | 13 | 14 15
PAC 1 | 12 | 13
PAW 8|9 10 [n 12 | 13 | 14 | 15




2. NASTAVENi CITLIVOSTI
Zvolte vhodnou citlivost, abyste nejen zvysili schopnost ochrany proti rudeni, ale také dosahli lepSiho vykonu.

(1) P¥i nizkém svarovacim proudu je tfeba nastavit knoflik ,citlivosti” do horni polohy, aby bylo moZné detekovat slaby a stabilni
oblouk;

(2) Pokud je svarovaci proud vysoky, je tfeba nastavit knoflik ,citlivosti” do spodni polohy, aby nedochazelo k ruseni oblouku z
jinych zdrojd;

(3) Citlivost je plynule nastavitelna a lze ji nastavit rucné podle aktualni situace.

3. DOBA ZPOZDEN{

Doba zpoZdéni se vztahuje k prechodu ze tmy do svétla a je plynule nastavitelna.

(1) Pokud je svarovaci proud vysoky a svétlo z roztavené lazné je velmi intenzivni, je tieba nastavit knoflik ,zpozdéni* do vysoké
polohy, aby se zabrdnilo poskozeni skel svétlem z roztavené ldzné.

(2) Pokud chcete provadét bodové svarovani, musite nastavit knoflik ,zpozdéni” do nizké polohy, abyste zvysili efektivitu prace.

(3) Nastaveni knofliku ,zpozdéni” do stfedni polohy je vhodné pro vétsinu rezimd svarovani.

4. FUNKCE SVAROVANI/BROUSENI{

Funkce svarovani/brouseni se prepind knoflikem na téle pfilby. Po pfepnuti do polohy ,Brouseni” prejde pfilba do rezimu
brouseni, béhem kterého se automaticky ztmavovaci filtr pfi detekci obloukového svétla neztmavi. Pfed pouZzitim jej proto
prepnéte do spravné polohy podle provoznich podminek.

5. TLACITKO , TEST” @

Pokud stisknete tlacitko “TEST" a filtr zEernd, znamend to, Ze filtr funguje.
6. ALARM VYBITi BATERIE
LowBat

Pokud indikdtor vyhité baterie sviti Cervené, je tfeba baterii (CR2450)
vyménit. Pfi vyméné baterie postupujte podle niZze uvedenych pokynd:
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VI. Bezpecnostni opatireni pro pouzivani prilby

1. Pfed pouZitim svarecské prilby s automatickym stmivanim nejprve strhnéte ochranné félie pfipevnéné na vnitini a vnéjsi
strané stiniciho skla na okné PC. Nastavte utahovaci knoflik mezi ndhlavnim paskem a télem prilby a poté spravné nastavte
primér a hloubku nahlavniho pasku, aby vam pfilba pohod(né sedéla.

2. Pred pouzitim vyzkou3ejte svare¢skou pfilbu s automatickym stmivanim pomoci standardni Zarovky o vykonu 40 W nebo
vy338im. Tekuté krystaly z€ernaji, kdyZ se do jejich blizkosti umisti lampa.

3. Po svarovani nepokladejte pfilbu na svarovy spoj vystaveny vysoké teploté.

4. NepouZivejte prilbu jako ochrannou prilbu.

5. Netisté nebo poskozené vnitini nebo vnéjsi stinici sklo neprodlené vyméiite, abyste byl zajistén volny vyhled.

6. Z diivodu ochrany vyrobku pred poskozenim jej necistéte vodou ani ¢isticimi rozpoustédly. K ¢iSténi pouZivejte mékkou
papirovou utérku nebo hadfik a dezinfekce neni vyZadovana.

7. Pro zajisténi spravné funkce automaticky ztmavovaciho filtru udrZujte snimace svafovaciho oblouku ¢isté a bez prekazek.

8. Pri relativné nizké okolni teploté mohou materidly z tekutych krystall v kazeté reagovat mirné pomaleji, coZ vSak nemd vliv
na ochranné vlastnosti.

UPOZORNENi:

* Materialy pouZzité v tomto vyrobku mohou pfijit do pfimého kontaktu s pokozkou uZivatele. U citlivych osob to mize vyvolat
alergické reakce, jako je zarudnuti, svédéni nebo podrazdéni.

* Pouzivani okuldrd s poskrabanim, prasklinami nebo jinymi viditelnymi poskozenimi maze narusit kvalitu vidéni, snizit vykon
zafizeni a predstavovat potencidlni riziko pro bezpetnost uZivatele.

Diirazné se doporucuje okamZitd vyména poskozenych okuldrl za ticelem zajisténi optimalniho a bezpetného pouzivani
vyrobku.

* Upozornéni: PouZivani ocnich chranith proti ¢asticim vystrelujicim vysokou rychlosti, pokud jsou nasazeny na bézné optické
bryle s bo¢nicemi, miize vést k ndraziim do obli¢eje nebo oti. Takovd konfigurace nemusi zajistit dostate¢né uchyceni, ¢imz se
zvysuje riziko posunuti nebo prasknuti ochranného prvku pfi ndrazu.

Doporucuje se pouZivat pouze ocni chranite kompatibilni s obrubami certifikovanymi pro ochranu proti ¢asticim vysokou
rychlosti, v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi normami.

« NepouZzivejte pfi teploté nad 55 °C.
* Kompatibilita komponentd: Pouzivani ndhradnich dild, prislusenstvi nebo tprav neschvélenych vyrohcem mize ohrozit ochranu
a zneplatnit shodu s normami.

* Kontrola a tdrZba: Kazdy poskozeny komponent (filtr, obrazovka, hlavovy pasek) musi byt okamZité vymeénén. Filtr, ktery
nepfechdzi do tmavého rezimu, se nesmi pouZivat.

* Rizika spojena s optickym zarenim: Nespravnd funkce svareciho filtru mdze zp(isobit do¢asnou nebo trvalou ztratu zraku. Pfed
kazdym pouZitim je nutné ovéfit jeho spravnou funkci.

* Podminky pouZiti: DodrZujte specifikované rozsahy teploty a vlhkosti pro skladovani a pouZiti. Vystaveni mimo tyto limity
maze ovlivnit vykon vyrobku.

* Likvidace komponenti: Samostmivaci svareci filtry musi byt likvidovany jako elektronicky odpad v souladu s mistnimi
predpisy.

« Tento chranit je vhodny pro tvar hlavy 1-M.

= Neni vhodny pro fizeni a pouZiti na silnici.

« Pokud nejsou symboly Urovné narazu stejné na cocce/filtru a ramu, priradi se celému chranici nizsi Groven. Chranice, které byly
vystaveny ndrazu, se nesmi pouzivat a musi byt vyfazeny a nahrazeny.

= Pokud je vyZadovdna ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti pfi extrémnich teplotach, mél by byt vybrany ocni chranic
oznacen pismenem T bezprostifedné za pismenem ndrazu, tj. FT, BT nebo AT. Pokud za pismenem ndrazu neni pismeno T, smi
byt oni chranit pouZivan pouze pfi pokojové teploté.
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1. Ochranna deska LCD 6. Solarni ¢lanek

2. Alarm nizké hlasitosti 7.UV IR filtr

3. Tlatitko samokontroly ADF 8. Solarni ¢lanek
4, Snimat 9. Snimat

5. Snimat 10. Snimac
VIII. Certifikace

11. Ovladaci knoflik citlivosti

12. Knoflik ovladani stinéni

13. Funkeni klavesy

14. Knoflik ovladani doby zpozdéni

Tento vyrobek odpovidd nasledujicim normam : EN 1SO 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.

Svareci helma spliuje zakladni poZadavky nafizeni (EU) 2016/425.

Prosla typovym testovanim EU provedenym oznamenym subjektem:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétshewertung GmbH - AlhoinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

A EN IS0 16321-2:2021 provedenym ozndmenym subjektem:

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Oznaceni
Télo masky je oznaceno: 16321 W15 C 1-M CE

16321 = Odkazuje na normu EN IS0 16321-2:2021

W15 = Maximalni tfida ochrany filtru

C = Obecnd klasifikace ochrany proti narazu (45 m/s) podle
normy EN IS0 16321-1:2022

1-M = PouZitelna velikost hlavy

CE =V souladu s evropskymi bezpe¢nostnimi normami

Vngjsi a vnitini ochranné Stity jsou oznaceny jako: OPSIAL 1F
CE /OPSIAL1C CE

OPSIAL = Vyrohce

1= Opticka tfida

C = Obecnd klasifikace ochrany proti narazu (45 m/s) podle
normy EN IS0 16321-1:2022

F = Obecna klasifikace ochrany proti ndrazu s nizkou energif
podle normy EN 166:2001

CE = V souladu s evropskymi bezpecnostnimi normami

Samostmivaci svareci filtr je oznaten jako 0'ROBOT
P70WUUO, 0'SPARK P704RJ4 nebo 0'KRAKEN P708HA4E,
P70LAG. / OPSIAL podle modelu.

4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = Uroveii ochrany DIN 4 (filtr nenf aktivovan)

5-9 = Minimalni Groveri ochrany DIN 5-9 (filtr aktivovén)

9-13 = Maximdlni Grovei ochrany DIN 9-13 (filtr aktivovan).
Plynulé ru¢ni nastaveni trovné ochrany.

OPSIAL = Vyrobce

1= Opticka tfida

1=Trida rozptylu svétla

1=Trida zmény svételné propustnosti

2 = Trida zvislosti propustnosti svétla na ahlu
EN 379 = EN 379 :2003+A1:2009

CE = Spliiuje evropské bezpetnostni normy
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X. Zivotnost

Produkt by se mél pouZit do péti let od data vyroby uvedeného na obalu.

Doba pouzivani zavisi na riznych faktorech, jako je pouzivani, ¢isténi, skladovani a tdrzba.

Doporucuji se ¢asté kontroly a vyména v pfipadé poskozeni.
Pravidelné vymériujte prasklé/poskrabané/podrazdéné kryci cocky.

XI. Nahradni dily

Popis ‘ Odkaz

VNEJSi OCHRANNY STIT (BALENI 3 KS) OPSIAL 71920 283
VNITRNI OCHRANNY STIT (BALEN{ 3 KS) OPSIAL 71920 291
HLAVOVY DRZAK NA SVARECSKOU KUKLU OPSIAL 7192 0305
PROTIPOTOVY PASEK NA KUKLU (BALEN 2 KS) OPSIAL 71920313

FILTR DO SVARECSKE KUKLY OPSIAL

P70LAGJ - 71920 321

XIl. BéZné prohlémy a upozornéni

1. Samostmivaci filtr se nezatmavuje nebo blikd

1.1 Vnéjsi nebo vnitfni ochranna deska je zne¢isténa nebo poskozena. (Vycistit nebo vyménit desku.)

1.2 Senzory jsou znetisténé. (Vycistit povrch senzord.)
1.3 Svarovaci proud je pfilis nizky. (Stisknout ,CITLIVOST a zvolit ,MAX")

2. Pomald odezva
Provozni teplota je pfilis nizkd (nepouZivat pii teplotach pod -5°C nebo 23°F).

3. Spatn viditelnost
3.1 Predni/vnitini kryci cotka a/nebo cocka filtru jsou znecisténé (vyménit cocku)
3.2 Nedostatetné okolni osvétleni
3.3 Nespravné nastavené ¢islo odstinu (znovu nastavit ¢islo odstinu)

4. Klouzani svéreci helmy
Hlavovy pds neni spravné nastaven (znovu nastavit pas)

Cisténi a dezinfekce

Cistit svareci filtr tistym hadiikem bez vlaken.
Neponorovat helmu do vody.

NepouZzivat rozpousStédla.
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OPSIAL. INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

I. Gtéwne cechy

» Bezpieczna konstrukcja jest zgodna z zasadami ergonomii i zapewnia duzg przestrzer wewnetrzng, dzieki czemu jest tatwa
w obstudze i wygodna w noszeniu. Materiaty skorupy przytbicy maja elastyczng teksture i s odporne na wysokie i niskie
temperatury i korozje oraz sg trudnopalne i $wiattoszczelne. S3 réwniez bardzo trwate i wytrzymate. Przythica jest w stanie
catkowicie chroni¢ twarz, szyje i inne obszary.

+ Wysokiej jakosci ciekty krysztat i powtoka optyczna wraz z ochrong przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym
(poziom ochrony: nr 16) chronia spawacza przed szkodliwym promieniowaniem, takim jak ultrafioletowe i podczerwone.

= Oryginalny projekt technologii automatycznej transformacji zastosowanej w obwodzie sterowania umozliwia goglom
reagowanie na tuk w czasie 1/10 000 sekundy i zmiane swiatta silnego na ciemne. W rezultacie moze chronic oczy przed
obrazeniami spowodowanymi nagtymi tukami.

= Przetacznik przeciwzaktéceniowy zapewnia dobra widocznos¢ spawanego obiektu, nawet w ztozonym otoczeniu.

« Ciemny odcien ksztattuje sie w zakresie DIN5~DIN9/DIN9~DIN13 z bezstopniowa regulacja, ktdra mozna dostosowac recznie
do rzeczywistej sytuacji.

+ 0d ciemnosci do jasnosci: 0,1s ~ 0,8 s, regulacja bezstopniowa.

= Z funkcjami ciecia i szlifowania.

Filtr automatycznego przyciemniania wykorzystuje wyswietlacz LCD jako soczewke i uzywa sondy na powierzchni lustra

do wykrywania pojawiania sie i zanikania tukéw podczas spawania. Wykorzystuje energie elektryczng do regulacji poziomu
zaciemnienia wy$wietlacza LCD, osiggajac cel ochrony przed szkodliwym promieniowaniem. Moze skutecznie blokowac¢
promienie ultrafioletowe i podczerwone. Ponadto rece sg catkowicie wolne, co pozwala na bardziej precyzyjne spawanie i lepsza
wydajnosc.

Wyswietlacz
Filtr LCD

Oko
Swiatto tuku ¢ /4/_
oo

\

Czujnik |

) ) ) ™ Obwdd
Powigkszenie Regulacja wy$wietlacza  Sterownik
LCD
Obwad zasilania
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Ill. Gtéwne parametry techniczne

Referencja filtra P70LAGJ / OPSIAL
Rozmiar filtra 133 mm x 114 mm x 10 mm
Aktywne pole widzenia 100x 93

Jasny odcien DIN4

Ciemny odcien DIN5~DIN9 / DIN9~DIN13
Spos6h zmiany stanu przyciemnienia Zewnetrzna, bezstopniowa zmiana
(zas przetaczania <1/10000 s

Regulacja czutosci Sterowanie hezstopniowe
Czas opdznienia 01s~08s

Zasilanie Bateria CR2450 i zasilanie stoneczne
Pojemnos$¢ znamionowa baterii litowej 600mAh

Wymienna bateria litowa Tak

Temperatura pracy -5°C ~ +55°C
Temperatura przechowywania -20°C / +70°C

Limit wilgotnosci 30% / 70%

Czujniki tuku spawalniczego 4

Stopien ochrony przed promieniowaniem UVB DIN13

Szlifowanie TAK

Cigcie TAK

Niski poziom natadowania baterii TAK

Test TAK

IV. Struktura maski spawalniczej i montaz patgka

1. STRUKTURA MASKI SPAWALNICZE)J
Pokretto w ciemnym

odcieniu
Powtoka
spawalnicza Pokretto
Filtr automatycznego
przyciemniania (ADF)
Pole widzenia -

Regulowane pokretto reczne

Ekskluzywna
wygodna poduszka
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2. 0PIS MONTAZU PAtAKA

a. Wyjmij patak i zdemontuj go zgodnie z ponizszym rysunkiem rozstrzelonym:

3. OPIS REGULACJI MASKI:

a. Obrd¢ patak tak, aby pokretto regulacji znajdowato sie z tytu b. Wyreguluj otwoér ustalajacy gtebokos¢ na pataku,
gtowy. Nacisnij i obré¢ pokretto regulacji srednicy w kierunku aby ustawi¢ wzdtuzne potozenie pataka od czubka
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby poszerzy¢ rozmiar gtowy do oczu.

pataka, lub obré¢ je w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby go zwezic.
zaciskanie zaciskanie —————~ luzowanie

/ﬁwoooowo[_gooo OOO(%

luzowanie
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¢. Poluzuj nakretki ztaczne po obu stronach, aby umozliwi¢ przesuwanie maski w przéd i w tyt w dtugiej szczelinie petli na gtowe,
dostosowujac odlegtosc od szybki do oczu.

d. Zamocuj element ustalajacy na réznych kolumnach ustalajacych, aby dostosowac kat widzenia przez szybke. Nieznacznie
dostosuj wymagany kat podniesienia, kat widoku poziomego i kat widoku z gdry.

e. Poluzuj nakretki ztaczne po obu stronach, aby wyregulowac pionowy kat maski, umozliwiajac obrdcenie jej w gére lub w dét.
Podczas regulacji moga by styszalne klikniecia.

V. Instrukcja obstugi filtra automatycznego przyciemniania

1. CIEMNY ODCIEN

Ponizsza tabela przedstawia poréwnanie numerdéw koloréw przyciemnienia. Wybierz odpowiedni numer koloru przyciemnienia
W oparciu o rzeczywiste warunki pracy, aby uzyskac optymalng ochrone i wydajnosc¢ pracy.

Prad 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

spav‘l\anla 1 5 15 30 60 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
Typ spawania | | | | | | |
SMAW 9 10 n 12 13 14
MIG (cigzkie) 10 n 12 13 14
MIG (lekkie) 10 n 12 | 13 | 14 15
TIG.GTAW 9 10 n 12 13 14
MAG/ (CO;) 10 n 12 12 14 15
SAW | 10 n | 12 | 13 | 14 15
PAC n | 12 | 13
PAW 819 10 [N 12 | 13 | 14 | 15




2. REGULACJA CZutoscl
Wyhierz odpowiednig czutos¢, aby nie tylko zwiekszy¢ zdolno$¢ przeciwzaktéceniowa, ale takze osiggnac lepsza wydajnosc.

(1) Gdy natezenie pradu spawania jest niskie, nalezy ustawi¢ pokretto ,czutosci” w wysokiej pozycji, aby mozna byto wykry¢
staby, stahilny tuk;

(2) Gdy natezenie pradu spawania jest wysokie, nalezy ustawic¢ pokretto ,,czutosci” w niskiej pozycji, aby unikng¢ zaktdcen tuku
zinnych Zrédet;

(3) Czutosc jest regulowana bezstopniowo i mozna jg ustawic recznie w zaleznosci od rzeczywistej sytuacji.

3. CZAS OPOZNIENIA
Czas opdznienia odnosi sie do przejscia od ciemnosci do Swiatta i jest regulowany bezstopniowo.

(1) Gdy natezenie pradu spawania jest wysokie, a Swiatto z jeziorka spawalniczego jest bardzo intensywne, nalezy ustawic
pokretto ,opdZznienia” w wysokiej pozycji, aby zapobiec uszkodzeniu okularéw przez swiatto z jeziorka spawalniczego.

(2) Jesli chcesz wykonac spawanie punktowe, musisz ustawi¢ pokretto ,,opéznienia” w niskiej pozycji, aby poprawi¢ wydajnos¢
pracy.

(3) Ustawienie pokretta ,opéznienia” w pozycji Srodkowej jest odpowiednie dla wiekszosci trybdw spawania.

4. FUNKCJA SPAWANIA/SZLIFOWANIA

Funkcja spawania/szlifowania jest przetaczana za pomaca pokretta na korpusie przytbicy. Po przetaczeniu na ,Grind”
(szlifowanie) nastepuje przejscie w tryb szlifowania, w ktérym filtr automatycznego przyciemniania nie przyciemnia sie po
wykryciu $wiatta tuku. Dlatego przed uzyciem nalezy przetaczy¢ na wtasciwg pozycje w zaleznosci od warunkéw pracy.

5. PRZYCISK ,TEST” @

Jesli po nacisnieciu przycisku , TEST” filtr zmieni kolor na czarny, oznacza to, ze filtr dziata.

6. ALARM NISKIEGO POZIOMU NALADOWANIA BATERII
. LowBat

Gdy wskaznik niskiego poziomu natadowania baterii $wieci na czerwono, nalezy wymieni¢
baterie (CR2450). Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby wymieni¢ baterie:
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VI. Srodki ostroznosci dotyczace uzywania przythicy

1. Przed uzyciem przythicy spawalniczej z automatycznym przyciemnianiem nalezy najpierw oderwac folie ochronne przylepione
do wewnetrznej i zewnetrznej strony szybki ochronnej PC. Wyreguluj pokretto zaciskowe miedzy patgkiem a korpusem
przytbicy, a nastepnie odpowiednio wyreguluj srednice i gtebokos¢ pataka, aby uzyskac wygodne dopasowanie.

2. Przed uzyciem nalezy przetestowac przytbice spawalniczg z automatycznym przyciemnianiem przy uzyciu standardowej
zaréwki o mocy 40 W lub wiekszej. Ciekty krysztat zmieni kolor na czarny po umieszczeniu w jego poblizu lampy.

3. Po zakoriczeniu spawania nie nalezy umieszczac przythicy na potgczeniu spawanym poddanym dziataniu wysokiej
temperatury.

4. Nie uzywaj przytbicy jako kasku ochronnego.

5. Niezwtocznie wymien nieprzezroczysta lub uszkodzong wewnetrzng lub zewnetrzng szybke ochronng, aby zapewnic dobra
widocznosc.

6. Aby chroni¢ produkt przed uszkodzeniem, nie nalezy czysci¢ go wodg ani rozpuszczalnikami. Do czyszczenia nalezy uzywac
miekkiej chusteczki lub Sciereczki i dezynfekcja nie jest wymagana.

7. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie filtra automatycznego przyciemniania, czujniki tuku spawalniczego powinny by¢ czyste i
wolne od przeszkdd.

8. Gdy temperatura otoczenia jest stosunkowo niska, materiaty ciektokrystaliczne we wktadzie moga reagowac nieco wolniej,
ale nie ma to wptywu na rézne wtasciwosci ochronne.

OSTRZEZENIE:

« Materiaty uzyte w tym produkcie moga miec¢ bezposredni kontakt ze skérg uzytkownika. U oséb wrazliwych moze to wywotac
reakcje alergiczne, takie jak zaczerwienienie, swedzenie lub podraznienie skdry.

= Korzystanie z okularéw z zarysowaniami, peknieciami lub innymi widocznymi uszkodzeniami moze pogorszy¢ jako$¢ widzenia,
obnizy¢ wydajno$¢ urzadzenia i stanowic potencjalne zagrozenie dla bezpieczenstwa uzytkownika.

Zdecydowanie zaleca sie natychmiastowg wymiane uszkodzonych okularéw w celu zapewnienia optymalnego i bezpiecznego
uzytkowania produktu.

« Nie uzywac w temperaturze powyzej 55 °C.

+ Uzywanie oston oczu chronigcych przed czastkami o duzej predkosci, gdy sa noszone na klasycznych oprawach okularéw
oftalmicznych z zausznikami, moze powodowac uderzenia w okolice twarzy lub oczu. Taka konfiguracja moze nie zapewniac
odpowiedniego mocowania, co zwieksza ryzyko przemieszczenia lub uszkodzenia urzadzenia podczas uderzenia.

Zaleca sie stosowanie wytacznie oston oczu kompatybilnych z oprawami certyfikowanymi do ochrony przed czastkami o duzej
predkosci, zgodnie z obowigzujacymi normami bezpieczeristwa.

+ Zgodnos¢ komponentéw: Uzycie czesci zamiennych, akcesoriéw lub modyfikacji niezatwierdzonych przez producenta moze
zagrozic¢ ochronie i uniewazni¢ zgodno$¢ z normami.

= Kontrola i konserwacja: Kazdy uszkodzony element (filtr, ekran, opaska nagtowna) nalezy niezwtocznie wymienic. Nie nalezy
uzywac filtra, ktdry nie przechodzi w tryb ciemny.

= Zagrozenia zwigzane z promieniowaniem optycznym: Nieprawidtowe dziatanie filtra spawalniczego moze prowadzic¢ do
tymczasowej lub trwatej utraty wzroku. Przed kazdym uzyciem nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ jego prawidtowe dziatanie.

= Warunki uzytkowania: Nalezy przestrzegac okreslonych zakreséw temperatury i wilgotnosci dla przechowywania i
uzytkowania. Ekspozycja poza tymi granicami moze wptyng¢ na wydajnos¢ produktu.

« Utylizacja komponentéw: Filtry spawalnicze z automatycznym przyciemnianiem nalezy usuwac jako odpady elektroniczne
zgodnie z lokalnymi przepisami.

= Ten ochraniacz jest odpowiedni dla ksztattu gtowy 1-M.

« Nie nadaje sie do prowadzenia pojazdéw ani do uzytku drogowego.

« Jesli symbole poziomu uderzenia na soczewce/filtrze i oprawie nie sq identyczne, nizszy poziom powinien zostac przypisany
catemu ochraniaczowi. Ochraniacze, ktére byty narazone na uderzenie, nie powinny by¢ uzywane i nalezy je wyrzucic oraz
wymienic.

= Jesli wymagana jest ochrona przed czastkami o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany ochraniacz oczu
powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze oznaczajacej uderzenie, tj. FT, BT lub AT. Jesli litera uderzenia nie jest
poprzedzona literg T, ochraniacz oczu moze by¢ uzywany tylko w temperaturze pokojowej.
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VIL. Filtr ADF
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1. Ptytka ochronna wyswietlacza LCD 6. Ogniwo stoneczne 11. Pokretto regulacji czutosci

2. Alarm niskiego poziomu 7.Filtr UV IR 12. Pokretto regulacji przyciemnienia
3. Przycisk samokontroli ADF 8. Ogniwo stoneczne 13. Przyciski funkcyjne

4. Czujnik 9. Czujnik 14. Pokretto regulacji czasu opéznienia
5. Czujnik 10. Czujnik

VIIl. Certyfikacja

Zgodnos¢ ze standardami EN 1SO 16321-1:2022, EN IS0 16321-2:2021, EN 166:2001; EN 379:2003+A1:2009.

Kask spawalniczy spetnia zasadnicze wymagania rozporzadzenia (UE) 2016/425.

Przeszedt hadanie typu UE przeprowadzone przez jednostke notyfikowana:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung GmbH - AlboinstraBBe 56 - D-12103 Berlin_ NB: 0196

I EN IS0 16321-2:2021 przeprowadzone przez jednostke notyfikowana:

ECS GMBH - European Certififcation Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Lasershutz und Optische
Messtechnick HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany, NB : 1883

IX. Oznaczenie
Korpus maski jest oznaczony: 16321 W15 C1-M CE

16321 = Odnosi sie do normy EN 1S0 16321-2:2021

W15 = Maksymalna klasa ochrony filtra

C = Ogélna klasyfikacja ochrony przed uderzeniami (45 m/s)
zgodnie z norma EN 1S0 16321-1:2022

1-M = Odpowiedni rozmiar gtowy

CE = Zgodnosc z europejskimi normami hezpieczeristwa

Zewnetrzna i wewnetrzna ostona ochronna sg oznaczone
jako: OPSIAL 1F CE / OPSIAL 1C CE

OPSIAL = Producent

1=Klasa optyczna

C = Ogélna klasyfikacja ochrony przed uderzeniami (45 m/s)
zgodnie z normaq EN 1S0 16321-1:2022

F = Ogdlna klasyfikacja ochrony przed uderzeniami o niskiej
energii zgodnie z norma EN 166:2001

CE = Zgodnosc z europejskimi normami bezpieczeristwa

Filtr spawalniczy samosciemniajacy jest oznaczony jako
0’ROBOT P70WUUO, O'SPARK P704RJ4 lub O’KRAKEN
P708H4E, P70LAGJ / OPSIAL w zalezno$ci od modelu.
4/5-9/9-13 OPSIAL 1/1/1/2 379 CE

4 = Poziom ochrony DIN 4 (filtr nieaktywny)
5-9 = Minimalny poziom ochrony DIN 5-9 (filtr aktywny)

9-13 = Maksymalny poziom ochrony DIN 9-13 (filtr aktywny).

Ciggta reczna regulacja poziomu ochrony.

OPSIAL = Producent

1= Klasa optyczna

1=Klasa rozpraszania $wiatta

1=Klasa zmiennosci przepuszczalnosci swiatta

2 = Klasa zaleznosci katowej przepuszczalnosci swiatta
EN 379 = EN 379:2003+A1:2009

CE = Zgodnosc z europejskimi normami bezpieczeristwa




X. Trwatosé

Sugeruje sie wykorzystanie produktu w ciggu pieciu lat od daty produkcji umieszczonej na opakowaniach.

Czas uzytkowania zalezy od réznych czynnikdw, takich jak uzytkowanie, czyszczenie, przechowywanie i konserwacja.
Zaleca sie czeste kontrole i wymiane w przypadku uszkodzenia.

Regularnie wymieniaj pekniete/porysowane/wyszczerbione ostony soczewek.

XI. CzeSci zamienne

Opis ‘ Numer referencyjny
ZEWNETRZNY EKRAN OCHRONNY (ZESTAW 3 SZT.) OPSIAL 71920 283
WEWNETRZNY EKRAN OCHRONNY (ZESTAW 3 SZT.) OPSIAL 71920 291
PALAK NAGLOWNY DO PRZYtBICY SPAWALNICZEJ OPSIAL 7192 0305
OPASKA PRZECIWPOTNA DO PRZY+BICY (ZESTAW 2 SZT.) OPSIAL 71920 313
FILTR DO PRZYLBICY SPAWALNICZEJ OPSIAL P70LAGJ - 71920 321

XIl. Czeste problemy i przypomnienia

1. Filtr samosciemniajacy nie $ciemnia sie lub miga
11 Zewnetrzna lub wewnetrzna ostona jest zabrudzona lub uszkodzona. (Wyczysci¢ lub wymienic ostone.)
1.2 Czujniki sg zabrudzone. (Wyczysci¢ powierzchnie czujnikéw.)
1.3 Prad spawania jest zbyt niski. (Nacisna¢ ,CZULOSC” i wybrac ,MAX")
2. Powolna reakcja
Temperatura pracy jest zbyt niska (nie uzywac w temperaturze ponizej -5°C lub 23°F).

3. Staba widocznos¢
3.1 Przednia/wewnetrzna ostona i/lub soczewka filtra sq zabrudzone (wymienic¢ soczewke)
3.2 Niewystarczajace swiatto otoczenia
3.3 Nieprawidtowo ustawiony numer zaciemnienia (ustawi¢ ponownie numer zaciemnienia)

4. Przesuwanie sie hetmu spawalniczego
Opaska na gtowe nie jest prawidtowo wyregulowana (ponownie wyregulowac opaske)

Czyszczenie i dezynfekcja

Czyscic filtr spawalniczy czysta, niepylaca Sciereczka.
Nie zanurza¢ hetmu w wodzie.

Nie uzywac rozpuszczalnikow.




NOTES
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CAGOULE DE SOUDURE

Modele | Code

0'ROBOT P70WUUO
O'SPARK P704RJ4
O'KRAKEN P708H4E

Ce produit est conforme aux normes suivantes :
EN IS0 16321-1, EN 166 :2001, EN 379
:2003+A1:2009, EN IS0 16321-2

(€ Ex

OPSIAL.

SOGEDESCA
10 rue Général Plessier B.P.2440 - 69219 Lyon cedex 2 - FRANCE - +33 (0)4 72 40 85 85

Les déclarations de conformité sont disponibles sur le site internet : /
The declarations of conformity are available on our website:
www.episafetyfinder.fr
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