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KBM 50 Q (**)
7270 ..
1200

610

260
520

295
585

185
370

132
12-50
12-40

16
M6-M16
16
31
82,4
3
93,4
3
97,0
3
<25
1,5
—5..+40

KBM 50 U (**)KBM 50 auto (**)

7270..
1200
610

260
520

295
585

185
370

13,9
12-50
12-40

23
Mé6-M16
23

50

82,4

3

93,4

3

97,0

3

<25

1,5
—5..+40

7270..
1200
610

260
520

295
585

185
370

16,2
12-50
12-40

23*
M6-M16*
23*

50%

82,4

3

93,4

3

97,0

3

<25

1,5
—5..+40

KBM 65 U (**)
7270..
1350

730

240
520

270
585

170
370

16,1
12-65
12-45

25
Mé-M20
25

50

82,4

3

93,4

3

97,0

3

<25

1,5
—5..+40
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KBM 50 U (**)
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HM 1E o 5% Fe 400 | HSS 1E o 37, Fe 400 | HSS S o 57 Fe 400 | i) @
KBM 50 U (**)
KBM 50 Q (**) ° 27 - 50 mm 21 - 40 mm 16-23mm | M6-M 16
KBM 50 auto (**)
KBM 65 U (**) o 27 - 65 mm 21 - 45 mm 16-25mm | M6-M20
KBM 50 U (**)
KBM 50 Q (**) oo 12 - 26 mm 12 - 20 mm 1,5-15mm -
KBM 50 auto (**)
KBM 65 U (**) oo 12 - 26 mm 12 - 20 mm 1,5- 15 mm -

o 2}

KBM 50 Q (**) ° <16 mm <31 mm
KBM 50 U (**)
KBM 50 auto (**) ° <23 mm <50 mm
KBM 65 U (**) ° <25 mm <50 mm
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KBM 50 Q (**)
KBM 50 U (**)
KBM 65 U (**)
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KBM 50 auto (**)

KBM 50 auto (**)
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KBM 50 U (**)
1 KBM 50 auto (**)
) KBM 65 U (**)

KBM 50 U (**)
/ KBM 50 auto (**)
KBM 65 U (**)

KBM 65 U (**)

KBM 50 0 (**)
KBM 50 U (**)
KBM 50 auto (**)
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

2] )

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicher-
heitshinweise unbedingt lesen.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

>@

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

|

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen.
Sonst besteht Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elek-
trowerkzeugs.

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

Warnung vor scharfen Kanten der Einsatzwerkzeuge, wie z. B. Schneiden
der Schneidmesser.

Rutschgefahr!

Quetschgefahr!

Vorsicht vor herabfallenden Gegenstinden!

SN

HeiBe Oberfliche!

Kippgefahr!

Gurt befestigen!

Hineinfassen verboten!

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der
Europiischen Gemeinschaft.

Dieser Hinweis zeigt eine méglicherweise gefihrliche Situation an, die zu
ernsten Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

mlg®@@

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und
elektrische Erzeugnisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren.

o
~
[
o

1. Gang/2. Gang

Gewindebohrer

u

Stahl
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Symbol, Zeichen

Erkldrung

Kleine Drehzahl

GroBe Drehzahl

Magnethaltekraft ausreichend

Magnethaltekraft nicht ausreichend

Flussigkeitszufuhr gesffnet.

Fliissigkeitszufuhr geschlossen.

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Motor stoppen

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Bohrmotor starten im Tastbetrieb. Drehrichtung links

Drehzahl stufenweise reduzieren

Drehzahl stufenweise erhdhen

Motor stoppen

Magnet ein-/ausschalten

Der Personenschutzschalter (***) PRCD ist eingeschaltet, die Kontroll-
leuchte leuchtet.

Der Personenschutzschalter (***) PRCD ist ausgeschaltet, die Kontroll-
leuchte leuchtet nicht.

* Wert gilt fir KBM 50 auto im manuellen Maschinenbetrieb
(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
() Der Personenschutzschalter (PRCD) kann aufgrund nationaler Arbeits-
schutzbestimmungen oder gesetzlicher Regelungen im Lande des Inver-
kehrbringens vorhanden sein.
(Ax - Zx) Kennzeichnung fiir interne Zwecke
Zeichen Einheit internatio- | Einheit national Erkldrung
nal
Py W W Leistungsaufnahme
P, W W Leistungsabgabe
nor /min, min™", rpm, |/min Leerlaufdrehzahl (Rechtslauf)
r/min
n /min, min'1, rpm, |/min Bemessungsdrehzahl
r/min
no /min, min'1, rpm, |/min Leerlaufdrehzahl (Linkslauf)
r/min
in inch inch MaB




Zeichen Einheit internatio- | Einheit national Erkldrung

nal
U \ \4 Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
M.. mm mm MaB, metrisches Gewinde
(%] mm mm Durchmesser eines runden Teils
HM 1E o g7, Fe 400 mm mm Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis

400 N/mm? - Hartmetall (Kernbohrer)

HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis

400 N/mm? - Hochleistungsschnittstahl
(Kernbohrer)

HSS 19 o g Fed00 | mm mm

Max. Bohrdurchmesser in Stahl bis
400 N/mm? - Hochleistungsschnittstahl
(Spiralbohrer)

P mm mm Max. Aufnahmefihigkeit des Bohrfutters

2z o mm mm Durchmesser Reibahle

.0 mm mm Durchmesser Senken

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

T, °C °C zuldssige Umgebungstemperatur

L4 dB dB Schalldruckpegel

Lo dB dB Schallleistungspegel

Lpcpeak dB dB Spitzenschalldruckpegel

K. Unsicherheit

a m/s? m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 62841

(Vektorsumme dreier Richtungen)

a, m/s? m/s? mittlerer Schwingungswert (Kernbohren)
m, s, kg, A,mm,V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Internationalen Einheitensystem SI.
min, m/s2 min, m/s

Zu lhrer Sicherheit.

AWARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versiumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die bei-
liegenden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise*
(Schriftennummer 3 41 30 465 06 0) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die
genannten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und
liberreichen Sie diese bei einer Weitergabe oder Ver-
duBerung des Elektrowerkzeugs.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:
Kernbohrmaschine zum Bohren mit Kern- und Voll-
bohrern, zum Reiben, Senken und Gewindeschneiden
auf Materialien mit magnetisierbarer Oberfliche mit
den von FEIN zugelassenen Einsatzwerkzeugen und
Zubehor in wettergeschiitzter Umgebung.

In storbehafteter Umgebung ist eine Verminderung der
Betriebsqualitit moglich, wie zeitlich begrenzter Aus-
fall, zeitlich begrenzte Minderung der Funktion oder
des bestimmungsgemiBen Betriebsverhaltens, fiir
deren Behebung ein Eingriff der Bedienperson erfor-
derlich ist.

Dieses Elektrowerkzeug ist auch fiir den Gebrauch an
Wechselstromgeneratoren mit ausreichender Leistung
gedacht, die der Norm ISO 8528, Ausfithrungsklasse
G2 entsprechen. Dieser Norm wird insbesondere nicht
entsprochen, wenn der sogenannte Klirrfaktor 10 %
tiberschreitet. Im Zweifel informieren Sie sich tiber den
von lhnen benutzten Generator.

Beachten Sie dabei die Betriebsanleitung und die natio-
nalen Vorschriften fiir die Installation und den Betrieb
des Wechselstromgenerators.
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Sicherheitshinweise.

Leiten Sie bei der Ausfiihrung von Bohrarbeiten, die den
Einsatz von Fliissigkeit erfordern, die Fliissigkeit weg
vom Arbeitshereich oder verwenden Sie eine Fliissig-
keits-Auffangvorrichtung. Derartige VorsichtsmaB-
nahmen halten den Arbeitsbereich trocken und
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkahel treffen kann. Der Kontakt eines
Schneidwerkzeugs mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann auch metallene Teile des Elektrowerkzeugs
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

Tragen Sie beim Bohren einen Gehdrschutz. Die Einwir-
kung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Wenn das Einsatzwerkzeug blockiert, iiben Sie keinen
Vorschub mehr aus und schalten das Elektrowerkzeug
aus. Uberpriifen Sie den Grund des Verklemmens und
beseitigen Sie die Ursache fiir klemmende Einsatzwerk-
zeuge.

Wenn Sie eine Kernbohrmaschine, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, priifen Sie vor dem Ein-
schalten, ob sich das Einsatzwerkzeug frei dreht. Wenn
das Einsatzwerkzeug klemmt, dreht es sich mdglicher-
weise nicht und dies kann zur Uberlastung des Werk-
zeugs fiihren oder dazu, dass sich die
Kernbohrmaschine vom Werkstiick I6st.

Bei Befestigung des Bohrstinders am Werkstiick mit-
tels Vakuumplatte achten Sie darauf, dass die Oberfla-
che glatt, sauber und nicht pords ist. Befestigen Sie den
Bohrstiinder nicht an laminierte Oberflachen, wie z. B.
auf Fliesen und Beschichtungen von Verbundwerkstof-
fen. Wenn die Oberfliche des Werkstiicks nicht glatt,
plan oder ausreichend befestigt ist, kann sich die
Vakuumplatte vom Werkstiick [6sen.

Stellen Sie vor dem und beim Bohren sicher, dass der
Unterdruck ausreichend ist. Ist der Unterdruck nicht
ausreichend, kann sich die Vakuumplatte vom Werk-
stiick |18sen.

Fiihren Sie niemals {iberkopfhohrungen und Bohrungen
zur Wand durch, wenn die Maschine nur mittels Vaku-
umplatte befestigt ist. Bei Verlust des Vakuums 16st
sich die Vakuumplatte vom Werkstiick.

Sorgen Sie beim Bohren durch Wénde oder Decken
dafiir, dass Personen und Arbeitshereich auf der ande-
ren Seite geschiitzt sind. Die Bohrkrone kann iiber das
Bohrloch hinausgehen und der Bohrkern kann auf der
anderen Seite herausfallen.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht fiir Uberkopf-
hohrarbeiten mit Fliissigkeitszufiihrung. Das Eindringen
von Flissigkeit in das Elektrowerkzeug erhoht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Lassen Sie den Kabelschutzschlauch bei Beschidigung
unverziiglich austauschen. Ein defekter Kabelschutz-
schlauch kann zur Uberhitzung der Maschine fiihren.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je nach
Anwendung Gesichtschutz oder Schutzbrille. Benutzen
Sie einen Gehirschutz. Die Schutzbrille muss sich eig-
nen, die bei unterschiedlichen Arbeiten weggeschleu-
derten Partikel abzuwehren. Eine dauerhaft hohe
Larmbelastung kann zu Gehérverlust fiihren.

Beriihren Sie nicht die scharfen Kanten des Kernboh-
rers. Es besteht Verletzungsgefahr.

Um Verletzungen zu vermeiden iiberpriifen Sie vor
Beginn der Arbeiten die Kernbohrer. Verwenden Sie nur
unbeschédigte, nicht verformte Kernhohrer. Beschi-
digte oder verformte Kernbohrer kénnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor Erstinbetriebnahme: Montieren Sie den Beriihr-
schutz an die Maschine.

Sichern Sie die Maschine immer mit dem mitge-
lieferten Spanngurt. Insbesondere auf geneigten
oder unebenen Flichen besteht bei Maschinen
ohne Sicherung Kippgefahr.

Nehmen Sie sich bei Uiberkopfarbeiten in Acht vor her-
unterfallenden Gegenstinden wie z. B. Bohrkernen und
Spinen.

Fiihren Sie Arbeiten an senkrechten Bauelementen oder
ilberkopf ohne Verwendung des Kiihimittelbehdlters
durch. Verwenden Sie hier ein KiihImittelspray. Durch
in das Elektrowerkzeug eindringende Fliissigkeiten ent-
steht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Beriihrung mit dem heim Abschluss des
Arbeitsvorgangs automatisch vom Zentrierstift ausge-
stoBenen Bohrkern. Der Kontakt mit dem heiBen oder
herabfallenden Kern kann zu Verletzungen fiihren.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur an vorschrifts-
geméBen Schutzkontaktsteckdosen. Verwenden Sie nur
unbeschédigte Anschlussleitungen und regelméBig
gepriifte Verlingerungsleitungen mit Schutzkontakt.
Ein nicht durchgingiger Schutzleiter kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Um Verletzungen zu vermeiden halten Sie immer lhre
Hiinde, Kleidung usw. von sich drehenden Spinen fern.
Die Spane kénnen Verletzungen verursachen. Verwen-
den Sie immer den Beriihrschutz.

Versuchen Sie nicht das Einsatzwerkzeug zu entfernen,
wenn es sich noch dreht. Dies kann schwere Verlet-
zungen verursachen.

Achten Sie auf verdeckt liegende elektrische Leitungen,
Gas- und Wasserrohre. Kontrollieren Sie vor Arbeits-
beginn den Arbeitsbereich z. B. mit einem Metallor-
tungsgerit.

Bearheiten Sie kein magnesiumhaltiges Material. Es
besteht Brandgefahr.

Bearheiten Sie kein CFK (Kohlenstofffaserverstirkter
Kunststoff) und kein ashesthaltiges Material. Diese gel-
ten als krebserregend.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf das Elek-
trowerkzeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschi-
digte Isolierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen
Schlag. Verwenden Sie Klebeschilder.
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Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug oder den Aufhe-
wahrungskoffer nicht und verwenden Sie diese nicht
als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf
dem Elektrowerkzeug oder dem Aufbewahrungskoffer
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Elek-
trowerkzeugs oder des Aufbewahrungskoffers nach
oben verlagert und dieser umkippt.

Verwenden Sie kein Zubehir, das nicht speziell vom
Elektrowerkzeughersteller entwickelt oder freigegeben
wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine dadurch gege-
ben, dass ein Zubehtr auf lhr Elektrowerkzeug passt.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen des
Elektrowerkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen.
Das Motorgebldse zieht Staub in das Gehiuse. Dies
kann bei iibermaBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Vor der Lagerung: Entfernen Sie das Einsatzwerkzeug.

Lagern Sie das Elektrowerkzeug nur im Koffer oder der
Verpackung.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.

Betreiben Sie immer das Elektrowerkzeug zusammen
mit einem Personenschutzschalter (***) PRCD. Priifen
Sie immer vor dem Beginn der Arbeiten den Personen-
schutzschalter (***) PRCD auf ordnungsgeméaBe Funk-
tion (siehe Seite 28).

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungs-
pegel ist entsprechend einem in EN 62841 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den
Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander ver-
wendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorliufige
Einschitzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptsdchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhchen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelas-
tung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeit-
raum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwin-
gungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elek-
trowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der
Hinde, Organisation der Arbeitsabliufe.

Bedienungshinweise.

Verwenden Sie als Kiihmittel ausschlieBlich Kiihl-
schmieremulsion (0l in Wasser).

Beachten Sie die Herstellerhinweise zum KiihImittel.

Achten Sie darauf, dass die Aufstellfliche fiir den
MagnetfuB eben, sauber, rost- und eisfrei ist. Entfernen
Sie Lack, Spachtelschichten und andere Materialien.
Vermeiden Sie einen Luftspalt zwischen MagnetfuB und
Aufstellfliche. Der Luftspalt verringert die Magnethalte-
kraft.

Benutzen Sie diese Maschine nicht auf heiBen Oberfld-
chen, es kénnte zu einer dauerhaften Reduzierung der
Magnethaltekraft kommen.

Benutzen Sie beim Arbeiten immer den MagnetfuB3,

achten Sie darauf, dass die Magnethaltekraft ausrei-

chend ist:

= Leuchtet die griine Taste im Bedienfeld permanent,
ist die Magnethaltekraft ausreichend und die
Maschine kann mit manuellem oder mit automa-
tischem Vorschub betrieben werden.

= Blinkt die Taste Magnet des Bedienfeldes, ist die
Magnethaltekraft eventuell nicht ausreichend und
die Maschine muss manuell mit reduzierter Vor-
schubkraft betrieben werden. Die KBM 50 auto
kann in diesem Fall nicht automatisch betrieben
werden.

Bei Arbeiten an nicht magnetisierbaren Materialien
miissen geeignete, als Zubehor erhiltliche FEIN-Befes-
tigungsvorrichtungen, wie z. B. Vakuumplatte oder
Rohrbohrvorrichtung, verwendet werden. Beachten
Sie die jeweiligen Betriebsanleitungen dazu.

Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit einer Materi-
alstirke von weniger als 12 mm, muss zur Gewihrleis-
tung der Magnethaltekraft das Werkstiick mit einer
zusitzlichen Stahlplatte verstirkt werden.

Der MagnetfuB wird durch einen Stromsensor iiber-
wacht. Ist der MagnetfuB defekt, lauft der Motor nicht
an.

Bei Uberlastung stoppt der Motor selbsttitig und muss
neu gestartet werden.

Verwenden Sie nur die unbedingt erforderliche Vor-
schubkraft. Zu hohe Vorschubkrifte kénnen zu Bruch
des Einsatzwerkzeuges und zum Verlust der Magnethal-
tekraft fiihren.

Wird bei laufendem Motor die Stromzufuhr unterbro-
chen, verhindert eine Schutzschaltung das selbsttitige
Wiederanlaufen des Motors. Schalten Sie den Motor
erneut ein.

Stellen Sie die Getriebestufe im Stillstand oder beim
Auslaufen des Motors um.

Die zuletzt eingestellte Drehzahl wird automatisch
gespeichert (Memory Function). Um das Elektrowerk-
zeug mit der zuletzt eingestellten Drehzahl zu starten,
betitigen und halten Sie die Taste mit dem Symbol
B, und driicken Sie dann die Taste mit dem Symbol

Stoppen Sie den Bohrmotor wihrend des Bohrvor-
gangs nicht.

Den Kernbohrer nur bei laufendem Bohrmotor aus
dem Bohrloch herausziehen.

Stoppen Sie den Bohrmotor und drehen den Kernboh-
rer gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig heraus, falls der
Kernbohrer im Material stecken bleibt.

Entfernen Sie nach jedem Bohrvorgang die Spéane und
den ausgebohrten Kern.
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Fassen Sie die Spine nicht mit bloBer Hand an.
Benutzen Sie immer einen Spanehaken
(6 42 01 001 00 0).
Verbrennungsgefahr! Die Oberfliche des Magne-
ten kann hohe Temperaturen erreichen. Fassen
Sie den Magneten nicht mit bloBer Hand an.
Beschidigen Sie beim Auswechseln des Bohrers nicht
dessen Schneiden.
Entfernen Sie beim Kernbohren von geschichtetem
Material nach jeder durchbohrten Schicht den Kern und
die Spine.
Benutzen Sie die Kernbohrmaschine nicht mit
defektem Kiihlmittelsystem. Priifen Sie vor jedem
Betrieb die Dichtheit und ob Risse in den Schlduchen
sind. Vermeiden Sie, dass Flissigkeit in elektrische Teile
eindringt.
KBM 50 auto: Benutzen Sie den automatischen Vor-
schub nicht beim Spiralbohren, Senken, Gewinde-
schneiden und Reiben.
Die Kernbohrmaschine KBM 50 auto verfiigt iiber eine
Erkennung des Bohrdurchbruchs. Beim Beenden des
Bohrvorgangs erkennt die Maschine den Durchbruch,
und der Bohrmotor fihrt automatisch in die Ausgangs-
position zurlick. Der Bohrmotor schaltet sich erst in
der Ausgangsposition ab.

Personenschutzschalter (***) PRCD

(siehe Seite 9)

Der Personenschutzschalter PRCD ist speziell zu lhrem
Schutz gedacht, benutzen Sie ihn daher nicht als Ein-
und Ausschalter.

Ist der Personenschutzschalter PRCD beschidigt z. B.
durch Kontakt mit Wasser, benutzen Sie ihn nicht
mehr.

Der Personenschutzschalter ist unverzichtbar, er dient
zum Schutz des Bedieners des Elektrowerkzeugs gegen
elektrischen Schlag. Im fehlerfreien Betrieb leuchtet die
Kontrollleuchte des Personenschutzschalters.

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfihigkeit des
Personenschutzschalters:

1. Verbinden Sie den Stecker des Personenschutz-
schalters mit der Netzsteckdose.

2. Driicken Sie die RESET -Taste. Die Kontrollleuchte
am Personenschutzschalter leuchtet.

3. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Die Kon-
trollleuchte erlischt.

4. Wiederholen Sie die Schritte 1. und 2.

5. Driicken Sie die TEST-Taste, die Kontrollleuchte
erlischt. Wenn die Kontrollleuchte nicht erlischt,
Maschine nicht in Betrieb nehmen. Kontaktieren Sie in
diesem Fall den Service.

6. Driicken Sie die RESET -Taste; bei leuchtender Kon-
trollleuchte kann jetzt das Elektrowerkzeug eingeschal-
tet werden.

Verwenden Sie den Personenschutzschalter nicht zum
Ein- und Ausschalten des Elektrowerkzeugs.

Instandhaltung und Kundendienst.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs
absetzen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
kann beeintrichtigt werden. Blasen Sie hiufig den
Innenraum des Elektrowerkzeugs durch die Liiftungs-
schlitze mit trockener und 6lfreier Druckluft aus.
Erneuern Sie Aufkleber und Warnhinweise am Elek-
trowerkzeug bei Alterung und VerschleiB.
Nach einigen Betriebsstunden kann sich das Spiel in der
Schwalbenschwanzfiihrung erhéhen. Folglich kann der
Bohrmotor selbsttitig entlang der Schwalbenschwanz-
fiihrung gleiten. Bei automatischem Maschinenbetrieb
kann dies zu einer Stérung des automatischen Riick-
laufs fiihren. In diesem Fall ziehen Sie samtliche Gewin-
destifte an der Schwalbenschwanzfiihrung angemessen
nach, dass der Bohrmotor manuell leichtgingig beweg-
bar ist, aber nicht selbsttitig gleitet (siche Seite 19).
Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs
beschddigt ist, muss sie durch den Hersteller oder sei-
nen Vertreter ersetzt werden.
Produkte, die mit Asbest in Beriihrung gekommen sind,
diirfen nicht zur Reparatur gegeben werden. Entsorgen
Sie mit Asbest kontaminierte Produkte entsprechend
den im Land giiltigen Vorschriften zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfille.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges
finden Sie im Internet unter www.fein.com.
Verwenden Sie nur Originalersatzteile.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen:
Einsatzwerkzeuge, Kiihmittelbehilter, Bertihrschutz

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang lhres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschlagigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufishren.



Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

2] )

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual
and the General Safety Instructions.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket.
Otherwise there will be danger of injury if the power tool should start
unintentionally.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Do not touch the rotating parts of the power tool.

Warning against sharp edges of application tools, such as the cutting edges
of the cutter blades.

Danger of slipping!

Danger of crushes or contusions!

Caution! Falling objects!

> egg oFfe

Hot surface!

Risk of tipping over!

Fasten strap!

Do not reach in!

0@ @

General prohibition sign. This action is prohibited.

N
m

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the
European Community.

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or
fatal injury.

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products
should be sorted separately for environmental-friendly recycling.

o/00 1st gear/2nd gear
e Tap
DA Steel
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Symbol, character

Explanation

Low speed

High speed

Magnetic holding power, sufficient

Magnetic holding power, insufficient

Fluid supply open.

Fluid supply closed.

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Stops the motor

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Starts the drill motor in inch mode. Rotation direction: anticlockwise

Speed reduction in steps

BB

Speed increase in steps

Stops the motor

O
L O ]

Switches the magnet On/Off

The PRCD personal protection switch (**¥) is switched on, the indication
light lights up.

The PRCD personal protection switch (**¥) is switched off, the indication
light is off.

Value applies for KBM 50 auto in manual machine operation

(**) may contain numbers and letters
(%) Due to national health and safety regulations or to statutory regulations, the
personal protection switch (PRCD) may be present in the country of placing
on the market.
(Ax = Zx) Marking for internal purposes
Character Unit of measure- Unit of measure- | Explanation
ment, international | ment, national
Py W \i4 Power input
P, W w Output
nor /min, min™", rpm, | rpm No-load speed (clockwise)
r/min
n /min, min'1, rpm, | rpm Rated speed
r/min
ngy /min, min!, rpm, | rpm No-load speed (anticlockwise)
r/min
in inch inch Size




Character Unit of measure- | Unit of measure- | Explanation
ment, international | ment, national
% \ \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
M. mm mm Size of metric thread
%) mm mm Diameter of a round part
HM 1E o J5 Fe 400 mm mm Max. capacity in steel with up to 400 N/mm?
- TCT (core drill bit)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. capacity in steel with up to 400 N/mm?
- high speed steel (core drill bit)
HSS 9 o 97, Fed00 | mm mm Max. capacity in steel with up to 400 N/mm?
— high speed steel (twist drill bit)
mm mm Max. drill chuck capacity
mm mm Reamer diameter
mm mm Counterboring diameter
kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
°C °C Allowable ambient temperature
dB dB Sound pressure level
dB dB Sound power level
dB dB Peak sound pressure level
Uncertainty
m/s? m/s? Vibrational emission value according to
EN 62841 (vector sum of three directions)
a, m/s? m/s? Mean vibrational value for core drilling
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Basic and derived units of measurement
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, |from the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety_ This poyv:r t?f?l. is also suitable for the with AC ge:jner-
AWARNINGY Pead a0 satety warings and all 0TS 8556, desgn type G2. This Siandard

instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

Do not use this power tool before you have
thoroughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number
3 41 30 465 06 0). The documents mentioned should
be kept for later use and enclosed with the power tool,
should it be passed on or sold.
Please also observe the relevant national industrial
safety regulations.

Intended use of the power tool:

Magnetic core drill unit for drilling with core drill bits
and solid drill bits, reaming, countersinking and tapping
on materials with surfaces suitable for magnets in
weather-protected environments using the application
tools and accessories recommended by FEIN.

In environments subject to interference, a reduction of
the operating quality is possible; this can include tem-
porary failure, temporary reduction of the function or
the intended operating behaviour, for the correction of
which intervention by the operator is required.

is particularly not complied with when the so-called dis-
tortion factor exceeds 10 %. When in doubt, please
refer to the generator instruction/specification guide.
Observe the operating instructions and the national
regulations for the installation and operation of the AC
generator.

These appliances are not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience and knowl-
edge, unless they have been given supervision or
instruction concerning use of the appliance by a person
responsible for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do
not play with the appliance.

Safety instructions.

When performing drilling that requires the use of a
fluid, route the fluid away from the operator’s work
area or use a collection system. Such precautionary
measures keep the operator’s work area dry and
reduce the risk of electrical shock.
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Operate the power tool by the insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own cord.
Contact of a cutting accessory with a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Wear hearing protection when drilling. Exposure to
noise can cause hearing loss.

When the application tool jams, stop applying pressure
and switch the power tool off. Check the cause of the
jam and apply corrective action to eliminate the cause
of the jamming application tool.

When restarting a core drill jammed in the workpiece,
check that the application tool rotates freely before
starting. If the application tool is jammed, it may not
start, may overload the power tool, or may cause the
core drill to release from the workpiece.

When securing the drill stand with a vacuum plate to
the workpiece, make sure that the surface is smooth,
clean and non-porous. Do not secure the drill stand to
laminated surfaces such as tiles and coated composite
materials. If the surface of the workpiece is not
smootbh, flat or well affixed, the vacuum plate may pull
away from the workpiece.

Ensure there is sufficient vacuum level hefore and dur-
ing drilling. If the vacuum level is insufficient, the vac-
uum plate may become detached from the workpiece.

Never perform overhead and wall drilling when the
machine is only fastened using the vacuum plate. If the
vacuum is lost, the vacuum plate will release from the
workpiece.

When drilling through walls or ceilings, ensure to pro-
tect persons and the work area on the other side. The
core bit may extend through the hole or the core may
fall out on the other side.

Do not use this tool for overhead drilling with fluid sup-
ply. Fluids entering the power tool will increase the risk
of electric shock.

Have the protective cable bushing replaced immedi-
ately when damaged. A defective protective cable
bushing can lead to overheating of the machine.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on the
application, use a face shield, safety goggles or safety
glasses. Wear ear protection. The safety glasses must
be capable of protecting against flying particles gener-
ated by the various different operations. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause loss of hear-
ing.

Do not touch the sharp edges of the core drill bit. Dan-
ger of injury.

To avoid injuries, check the core drill bits prior to start-
ing the work. Use only undamaged core drill bits that
are not deformed. Damaged or deformed core drill bits
can cause serious injury.

Before putting into operation: Mount the contact pro-
tector to the machine.

Always secure the machine with the supplied
safety strap. Especially on inclined or uneven
surfaces there is risk of unsecured machines tip-
ping over.
When working overhead, beware of falling objects,
such as cores or chips.

When working overhead or on vertical surfaces, the
coolant container must not be used. Use a coolant spray
instead. Liquids penetrating your electric power tool
may cause electric shock.

Avoid touching the drilled core that is automatically
ejected hy the centering pin when the working proce-
dure is finished. Contact with the core when it is hot,
or if it falls, can cause personal injuries.

Operate the power tool only from grounded sockets that
comply with the specifications. Do not use any connec-
tion cables that are damaged; use extension cables
with a grounding contact that are checked at regular
intervals. A ground conductor without continuity can
cause an electric shock.

To prevent injuries, always keep your hands, clothing,
etc. away from rotating swarf. The swarf can cause inju-
ries. Always use the swarf protector.

Do not attempt to remove the cutting tool if it still turns.
This can lead to serious injuries.

Beware of any concealed electric cables, gas or water
conduits. Check the working area before commencing
work, e. g. with a metal detector.

Do not work materials containing magnesium. Danger

of fire.

Do not work CFP (carbon-fiber-reinforced polymer) and
materials containing ashestos. These materials are con-
sidered carcinogenic.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective. Adhesive
labels are recommended.

Do not overload the power tool or the storage case and
do not use it as a ladder or stand. Overloading or stand-
ing on the power tool or the storage case can lead to
the upward shifting of the centre of gravity of the
power tool or the storage case, and its tipping over.
Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the power tool manu-
facturer. Safe operation is not ensured merely because
an accessory fits your power tool.

Clean the ventilation openings on the power tool at reg-
ular intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before storage: Remove the application tool.
Store the power tool only in the case or packaging.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.
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Always operate the power tool with together with a
PRCD personal protection switch (***).

Before heginning to work, always check the proper
functioning of the PRCD personal protection switch
(***) (see page 33).

Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a stand-
ardised test given in EN 62841 and may be used to
compare one tool with another. It may be used for a
preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However, if the tool is
used for different applications, with different accesso-
ries or poorly maintained, the vibration emission may
differ. This may significantly increase the exposure level
over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool
is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the expo-
sure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration such as: maintain the
tool and the accessories, keep the hands warm, organi-
sation of work patterns.

Operating Instructions.

Only use water-soluble cutting fluids (il in water) as
the cooling agent.

Observe the manufacturer’s instructions on coolant.
Pay attention that the set-up surface for the magnetic
foot is flat, clean, rust-free and ice-free. Remove var-
nish, putty/filler layers and other materials. Prevent an
air gap between the magnetic foot and the set-up sur-
face. The air gap reduces the magnetic holding power.
Do not operate this machine on hot surfaces; it could
lead to a permanent reduction of the magnetic holding
power.

When working, always use the magnetic foot; pay

attention that the magnetic holding power is sufficient:

= When the green button on the control panel lights
up permanently, the magnetic holding power is suf-
ficient and the machine can be operated with man-
ual or automatic feed.

= When the Magnet button on the control panel
flashes, the magnetic holding power possibly is
insufficient and the machine must be operated man-
ually with reduced feed. In this case, the KBM 50
auto cannot be operated in automatic mode.

When working non-magnetic materials, suitable FEIN
fastening devices, such as vacuum plates or pipe drilling
devices, which are available as accessories, must be
used. Observe the corresponding operating instruc-
tions for these.

When working on steel materials with a material thick-
ness of less than 12 mm, the workpiece must be rein-
forced with an additional steel plate in order to
guarantee the magnetic holding power.

The magnetic foot is monitored by means of a power
sensor. If the magnetic foot is defective, the motor will
not start.
In case of overload, the motor automatically stops and
must be restarted again.
Work only with the absolutely required amount of
feed. Excessive feed can lead to breakage of the appli-
cation tool and loss of the magnetic holding power.
When the power supply is disconnected while the
motor is running, a protective circuit prevents auto-
matic restarting of the motor. Restart the motor again.
Adjust the gear setting only when the machine is at a
complete stop or when the motor is running down.
The last set speed is automatically stored (memory func-
tion). To start the power tool with the last set speed,
press and hold the button with the [l symbol, and
then press the button with the @ symbol.
Do not stop the drill motor during the drilling proce-
dure.
Only remove the core bit from the drilled hole while
the motor is running.
If the core bit should remain stuck in the material, stop
the drill motor and carefully turn the core bit out coun-
ter-clockwise.
Remove the chips and the drilled core after each drilling
process.

Do not touch the chips with your bare hands.

Always use a chip hook (6 42 01 001 00 0).

Danger of burning! The surface of the magnet can
reach high temperatures. Do not touch the mag-
net with your bare hands.
When changing a drill bit, pay attention not to damage
the cutting edges.
When core drilling layered material, remove the core
and the chippings after drilling each layer.
Do not use the magnetic core drill unit when the cool-
ing-lubricant system is defective. Each time hefore oper-
ating, check for tightness against leaks and for cracks in
the hoses. Prevent liquids from entering or penetrating
electrical components.
KBM 50 auto: Do not use the automatic feed when
drilling, countersinking, tapping and reaming.
The KBM 50 auto magnetic core drill unit is equipped
with core-bit break-through detection. Upon comple-
tion of the drilling procedure, the machine detects the
break-through, and the drill motor automatically
returns to the starting position. The drill motor does
not switch off until in the starting position.
PRCD personal protection switch (***) (see
page 9)
The PRCD personal protection switch is specifically for
your protection; therefore, do not misuse it as on
On/Off switch.
If the PRCD personal protection switch is damaged, e.g.
due to contact with water, do not use it any more.
The PRCD personal protection switch is indispensable;
it is used for protection of the power tool operator
against electric shock. Under fault-free operation, the
control lamp of the PRCD personal protection switch
lights up.
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Check the operability of the PRCD personal protection
switch before beginning to work:

1. Connect the plug of the PRCD personal protection
switch with the mains socket outlet.

2. Press the RESET -button. The indication light on the
PRCD personal protection switch lights up.

3. Disconnect the plug from the socket outlet. The indi-
cation light goes out.

4. Repeat steps 1. and 2.

5. Press the TEST -button; the indication light goes out.
If the indication light does not go out, do not run the
machine. In this case, contact the customer service.

6. Press the RESET -button; when the indication light
lights up, the machine can now be switched on.

Do not use the PRCD personal protection switch for
switching the power tool on and off.

Repair and customer service.

g When working metal under extreme oper-

9 ating conditions, it is possible for conductive
dust to settle in the interior of the power

tool. The total insulation of the power tool can be
impaired. Blow out the interior of the power tool via
the ventilation slots frequently with dry and oil-free
compressed air.
Renew stickers and warning indications on the power
tool when aged and worn.
After several hours of operation, the play in the dove-
tail guide can increase. As a consequence, the drill
motor can glide alongside the dove-tail guide by itself.
In automatic machine operation, this can lead to a mal-
function of the automatic reversing feature. In this case,
retighten all set screws of the dove-tail guide corre-
spondingly so that the drill motor can easily be moved
manually, yet does not glide by itself (see page 19).
When the machine's power supply cord is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or their repre-
sentative.
Products that have come into contact with asbestos
may not be sent in for repair. Dispose of products con-
taminated with asbestos according to the applicable
country-specific regulations for such disposal.
The current spares parts list for this power tool can be
found on our website at www.fein.com.
Use only original spare parts.
If required, you can change the following parts
yourself:
Application tools, coolant container, contact protector

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your power tool may include
only a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out power tools and accessories
should be sorted for environmental-friendly recycling.



Instructions d’origine.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe

Explication

2] )

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation
et les instructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique
ci contre !

0
AN

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique
ci contre !

@]
Oy

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y
a risque de blessures di a un démarrage non intentionné de I'outil
électrique.

@

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Attention aux bords tranchants des outils de travail tels que les lames des
couteaux.

Danger ! Glissant !

Danger d’écrasement !

Prendre garde aux objets qui tombent !

SN

Surface chaude !

le>

Risque de basculement !

Attacher la sangle !

Ne pas toucher !

2D ®

Signal général d’interdiction. Cette action est interdite !

N
m

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de I'Union
Européenne.

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant
entrainer de graves blessures ou la mort.

MI

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et
électrique et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives
relatives  la protection de I’environnement.

o/00 Premiére vitesse/2iéme vitesse
s Taraud
DI Acier
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Symbole, signe

Explication

Faible vitesse de rotation

Vitesse de rotation élevée

Force magnétique suffisante

Force magnétique insuffisante

L’alimentation en liquide est ouverte.

L’alimentation en liquide est fermée.

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Arréter le moteur

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Démarrer le moteur par impulsion. Sens de rotation vers la gauche

Réduire la vitesse de rotation par paliers

Augmenter la vitesse de rotation par paliers

Arréter le moteur

Activer/désactiver 'aimant

Le disjoncteur différentiel (***) PRCD estallumé, le témoin de contréle est
allumé.

Le disjoncteur différentiel (***) PRCD est éteint, le témoin de contréle
n’est pas allumé.

Uniquement pour KBM 50 auto dans le mode manuel

peut contenir des chiffres ou des lettres

(%) Le disjoncteur différentiel (PRCD) peut &tre déja présent sur I'installation
électrique selon les dispositions relatives a la protection des travailleurs ou
aux dispositions |égales dans les pays de mise sur le marché.

(Ax = Zx) Marquage interne

Signe Unité internatio- Unité nationale Explication
nale

Py \4 W Puissance absorbée

P, W W Puissance utile

nor /min, min™", rpm, | tr/min Vitesse a vide (Rotation droite)
r/min

n /min, min™, rpm, | tr/min Vitesse de référence
r/min

ngy /min, min™", rpm, | tr/min Vitesse a vide (Rotation gauche)
r/min

in inch inch Cote




Signe Unité internatio- | Unité nationale Explication

nale

U \ \ Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

M. mm mm Dimension, filetage métrique

%) mm mm Diamétre d’un élément

HM 1 E o 97 Fe 400 mm mm Diamétre de percage max. dans 'acier
jusqu’a 400 N/mm’" - Carbure (fraise 2
carotter)

HSS 18 o 57, Fe 400 mm mm Diameétre de percage max. dans Pacier
jusqu’a 400 N/mm’”- Carbure (fraise a
carotter)

HSS 5 @ 9 Fe400 | mm mm Diamétre de percage max. dans Iacier
jusqu’a 400 N/mm’- Carbure (foret
hélicoidal)

5N mm mm Capacité max. du mandrin de pergage

zl% @ mm mm Diamétre alésoir

=, D mm mm Diamétre lamage

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01

7, °C °C Température ambiante admissible

Loa dB dB Niveau de pression acoustique

LA dB dB Niveau d’intensité acoustique

Lpcpeak dB dB Niveau max. de pression acoustique

K. Incertitude

a m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant
EN 62841 (somme vectorielle des trois axes
directionnels)

a, m/s? m/s? Valeur de vibration moyenne (carottage)

m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | international SI.
min, m/s min, m/s

Pour votre seécurite.
A AVERTISSEMENT Liseztousles avertissements
de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instruc-
tions peut donner lieu a une électrocution, un incendie
et/ou une blessure sérieuse.
Conservez tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.
N’utilisez pas cet outil électrique avant d’avoir
soigneusement lu et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 465 06 0).
Conservez ces documents pour une utilisation ultérieu-
re et joignez-les a I'outil électrique en cas de transmis-
sion ou de vente a une tierce personne.
De méme, respecter les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Conception de I'outil électrique :

unité de pergage congue pour le pergage avec fraises a
carotter et forets hélicoidaux, I'alésage, le lamage et le
taraudage de matériaux magnétiques, dans un environ-
nement a I’abri des intempéries avec utilisation des
outils de travail et des accessoires autorisés par FEIN.

Dans un environnement présentant a perturbations éle-
vées, une réduction de la qualité de fonctionnement est
possible, telle que panne temporaire, réduction tempo-
raire de la fonctionnalité ou du comportement de fonc-
tionnement conforme. Dans de tels cas, il est nécessaire
a 'opérateur d’intervenir pour remédier a la perturba-
tion.

Cet outil électrique est également congu pour fonction-
ner sur des groupes électrogénes d’une puissance suffi-
sante correspondant a la norme ISO 8528, classe de
modeéle G2. Cette norme n’est pas respectée si le fac-
teur de distorsion harmonique dépasse 10 %. En cas de
doute, s'informer sur le groupe électrogéne utilisé.
Respectez la notice d'utilisation et les dispositions
nationales relatives a I'installation et I'utilisation du
groupe électrogene.

Consignes de sécuriteé.

Pour tout travail de percage qui nécessite I'utilisation
de liquide, évacuer le liquide de la zone de travail ou
utiliser un dispositif de collecte de liquides. De telles
mesures de prévention maintiennent la zone de travail
séche et réduisent le risque d’électrocution.
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Ne tenez I'appareil que par ses poignées isolantes pen-
dant le travail sur des surfaces pouvant renfermer des
conduites électriques dont on ne connait pas I’exis-
tence ou quand il y a un risque que la lame ne touche le
propre cahle de I'appareil. Le contact d’un outil de
coupe avec un fil sous tension peut aussi mettre sous
tension les parties métalliques exposées de I'outil élec-
troportatif et provoquer un choc électrique sur I'opéra-
teur.

Porter une protection acoustique lors du percage. Une
forte exposition au bruit peut provoquer une perte
d’audition.

Au cas ou I'outil électrique se blogue, ne plus exercer
d’avance et éteindre I'outil électrique. Contrdler la rai-
son du blocage et éliminer la cause provoquant le coin-
cement de I'accessoire.

Si vous voulez redémarrer une unité de percage dont
I'accessoire est déja engagé dans la piéce a travailler,
vérifier avant de la mettre en marche si ce dernier peut
tourner librement. Un accessoire coincé ne tournera
probablement pas : ceci surchargera la machine ou pro-
voquera le décollement de I'unité de pergage de la piéce
a travailler.

Lors de la fixation de I'unité de percage sur la piéce a
travailler au moyen d’une plaque a vide d’air, veiller a
ce que la surface soit lisse, propre et non poreuse. Ne
pas attacher I'unité de percage sur des surfaces lami-
nées telles que par ex. carreaux et revétements de
matériaux composites. Si la surface de la piéce a tra-
vailler n’est pas lisse, plane ou suffisamment adhérante,
la plaque a vide peut se détacher de la piéce a travailler.

S’assurer avant et lors de I'opération de percage que la
force de retenue est suffisante. Si la force de retenue
n’est pas suffisante, la plaque a vide d’air pourrait se
détacher de la piéce a travailler.

Ne jamais effectuer des percages par-dessus la téte ou
des percages vers un mur si la machine n’est tenue que
par la plaque a vide d’air. Dans le cas de perte du vide,
la plaque a vide d’air se détache de la piéce a travailler.

Lors d’opérations de percage a travers un mur ou un
plafond, veiller a ce que les personnes et la zone de tra-
vail se trouvant de I'autre cété du percage soient proté-
gés. La fraise a carotter peut déboucher et la carotte
peut &tre éjectée de I'autre coté.

Ne pas utiliser cet outil pour des travaux par-dessus la
téte avec alimentation en liquide. La pénétration de
liquide a l'intérieur de 'outil électrique augmente le ris-
que de choc électrique.

Faire inmédiatement remplacer la gaine de protection
si elle présente des dommages. Une gaine de protec-
tion défectueuse peut entrainer la surchauffe de la
machine.

Instructions particuliéres de sécurité.

Utilisez I'équipement de protection. Selon I'utilisation,
portez un masque de protection pour le visage ou des
lunettes de protection. Utilisez une protection acousti-
que. Les lunettes de protection doivent étre portées
pour protéger contre les particules projetées lors de
toutes sortes de travaux. Une exposition permanente
au bruit intense peut provoquer une perte de |'audition.

Ne pas toucher les arétes vives de la fraise a carotter.
Danger de blessure.

Pour éviter des blessures, contrdler les fraises a carot-
ter avant tout travail. N'utiliser que des fraises a carot-
ter en parfait état qui ne sont pas déformées. Les fraises
a carotter endommagées ou déformées peuvent entrai-
ner des blessures graves.

Avant la premiére mise en service : Monter le pare-
copeaux.

Bloquez la machine a I'aide de la sangle de ser-
rage. Il y a danger de basculement pour les
machines non bloquées, en particulier sur des
surfaces inclinées ou irréguliéres.

Lors des travaux effectués au-dessus de la téte, veiller
a toujours se protéger contre les objets tombants tels
que carottes et copeaux.

Effectuez les travaux sur les éléments de construction
verticaux ou au-dessus de la téte sans utiliser le réser-
voir du liquide de refroidissement. Utilisez un spray
refroidissant. Les liquides qui entreraient dans I'outil
électrique peuvent causer un choc électrique.

Eviter de toucher la carotte qui est automatiquement
éjectée par I'éjecteur quand le travail est terminé. Le
contact avec la carotte brdlante ou qui tombe peut
entrainer des blessures.

N'utilisez I'outil électrique qu’avec des prises de cou-
rant de sécurité conformes a la législation. N'utilisez
que des cables de raccordement en parfait état et des
rallonges réguliérement contrdlées. Un conducteur de
protection discontinu peut entrainer un choc électri-
que.

Maintenir vos mains, vétements etc. toujours loin des
copeaux en rotation pour éviter de vous blesser. Les
copeaux peuvent causer des blessures. Utilisez tou-
jours le protége-mains.

N’essayez pas d’enlever I'outil de travail tant qu’il est
en rotation. Ceci peut causer de graves blessures.

Faites attention aux cables électriques, conduites de
gaz et d’eau éventuellement cachés. Avant de com-
mencer le travail, contrélez la zone de travail 4 I'aide
d’un détecteur de métaux par exemple.

Ne pas travailler de matériaux contenant du magné-
sium. Il y a risque d’incendie.

Ne pas travailler du PRFC (plastique a renfort fibre de
carhone) et pas de matériaux contenant de I'amiante.
lls sont considérés cancérigeénes.

Il est interdit de visser ou de riveter des plagues ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endomma-
gée ne présente aucune protection contre une électro-
cution. Utiliser des autocollants.

Ne pas surcharger I'outil électrique ou le coffret de ran-
gement et ne pas les utiliser en tant qu’échelle ou écha-
faudage. Surcharger ou se placer sur Poutil électrique
ou le coffret de rangement peut causer le déplacement
du centre de gravité de I'outil électrique ou du coffret
de rangement vers le haut provoquant ainsi le bascule-
ment de ce dernier.
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N'utilisez pas des accessoires qui n’ont pas été spécia-
lement congus ou autorisés par le fabricant de I'outil
électrique. Le seul fait qu’un accessoire puisse étre
monté sur votre outil électrique ne garantit pas une uti-
lisation sans risque.

Nettoyez régulierement les ouies de ventilation de
I’outil électrique avec des outils non-métalliques. La
ventilation du moteur aspire la poussiére a I'intérieur
du carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Avant le stockage : Retirez I'outil de travail.

Stockez I'outil électrique uniquement dans son coffret
ou son emballage.

Avant la mise en service, s’assurer que le cable de rac-
cordement et la fiche sont en parfait état.

Toujours utiliser I'outil électrique avec un disjoncteur
différentiel (***) PRCD.

Avant de commencer les travaux, contréler le bon fonc-
tionnement du disjoncteur différentiel (***) PRCD

(voir page 40).

Vibrations mains-bras

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions
d’utilisation a été mesuré conformément a la norme
EN 62841 et peut étre utilisé pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation indiquée correspond aux utili-
sations principales de I'outil électrique. Si, toutefois,
Poutil électrique était utilisé pour d’autres applications,
avec d’autres outils de travail ou en cas d’un entretien
insuffisant, 'amplitude d’oscillation pourrait étre diffé-
rente. Ceci peut augmenter considérablement la sollici-
tation vibratoire pendant toute la durée du travail.
Pour une estimation précise de la sollicitation vibra-
toire, il est recommandé de prendre aussi en considé-
ration les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou allumé, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut
réduire considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.

Déterminer des mesures de protection supplémentai-
res pour protéger Iutilisateur des effets des vibrations,
tels que par exemple : entretien de I'outil électrique et
des outils de travail, maintenir les mains chaudes, orga-
nisation des opérations de travail.

Instructions d’utilisation.

Utilisez comme lubrifiant de coupe exclusivement un
lubrifiant 4 base aqueuse (mélange huile/eau).

Tenez compte des instructions du fabricant du
réfrigérant !

Veiller a ce que la surface sur laquelle est posée
’embase électromagnétique soit plane, propre et
exempte de rouille. Enlever les couches de vernis et de
mastic et autres matériaux. Eviter un entrefer entre
’embase électromagnétique et la surface de fixation.
L’entrefer réduit la force d’attraction magnétique.

Ne pas utiliser cette machine sur des surfaces chaudes ;
ceci pourrait entrainer une perte irréversible de la force
d’attraction magnétique.

Lors de travaux, utilisez toujours ’embase électroma-
gnétique et veillez a ce que la force magnétique soit
suffisante :

= Sile voyant vert du clavier de commande reste allu-
mé en permanence, c’est que la force magnétique
est suffisante et la machine peut étre utilisée avec
avance automatique.

- Sila touche magnet du panneau de commande cli-
gnote, c’'est que la force magnétique n’est éventuel-
lement pas suffisante et la machine doit &tre utilisée
manuellement avec force d’avance réduite. Dans un
tel cas, la KBM 50 auto ne peut pas étre utilisée avec
avance automatique.

Pour les travaux sur les matériaux non magnétiques,

utiliser des dispositifs de fixation FEIN appropriés, dis-

ponibles comme accessoires, tels que par ex. plaque a

vide ou dispositif de pergage pour tuyaux. Consulter a

cet effet les notices correspondantes.

Afin de garantir la force d’attraction magnétique méme

dans les matériaux en acier d’une épaisseur inférieure a

12 mm, renforcez la piéce a travailler par une plaque

supplémentaire en acier.

L’embase magnétique est surveillée par un capteur de

courant électrique. Au cas ot ’embase magnétique

serait défectueuse, le moteur ne démarre pas.

Dans le cas d’une surcharge, le moteur s’arréte automa-

tiquement et doit étre démarré a nouveau.

N'utilisez que Ieffort d’avance absolument nécessaire.

Un effort d’avance trop élevé peut conduire a la casse

de I'outil de travail utilisé et a la perte de la force magné-

tique d’attraction.

Lorsque I'alimentation en courant électrique est inter-

rompue alors que le moteur est en marche, un dispositif

de sécurité empéche un redémarrage du moteur. Redé-

marrez le moteur une nouvelle fois.

Réglez la vitesse de rotation a I'arrét du moteur ou pen-

dant qu’il s’arréte.

La vitesse de rotation réglée pour le travail précédent

est automatiquement mémorisée (Memory Function).

Afin de démarrer Poutil électrique a la vitesse de rota-

tion réglée en dernier, actionnez simultanément la tou-

che portant le symbole [l et la touche portant le

symbole Q¥ .

N’arrétez pas le moteur de carottage durant le proces-

sus de pergage.

Ne sortir 'outil coupant du pergage que lorsque le

moteur tourne encore.

Au cas ot 'outil coupant resterait coincé dans le maté-

riau, arréter le moteur de carottage et sortir prudem-

ment Poutil coupant en le tournant dans le sens inverse

des aiguilles d’'une montre.

Enlevez les copeaux et la carotte aprés chaque opéra-
Ne pas toucher les copeaux a la main. Toujours

0 utiliser un crochet a copeaux (6 42 01 001 00 0).

0 atteindre des températures élevées. Ne pas tou-
cher Paimant a la main.

les arétes de coupe.

Lors du carottage de matériaux stratifiés, enlevez la

tion de pergage.

Risque de brdlure ! La surface de I'aimant peut
Lors du remplacement de I’outil, ne pas endommager
carotte et les copeaux aprés chaque couche percée.
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Ne pas utiliser la machine si le systéme de refroidisse-
ment est défectueux. Avant chaque utilisation, contré-
ler Pétanchéité et si les tuyaux flexibles présentent des
fissures. Eviter la pénétration de liquide dans les élé-
ments électriques.

KBM 50 auto :Ne pas utiliser ’avance automatique lors
du pergage au foret hélicoidal, lamage, taraudage et alé-
sage.

L’unité de pergage KBM 50 auto dispose d’un dispositif
de reconnaissance de la percée. Une fois 'opération de
pergage terminée, la machine reconnait la percée et le
moteur retourne automatiquement dans sa position ini-
tiale. Le moteur ne s’arréte que quand il est en position
initiale.

Disjoncteur différentiel (***) PRCD (voir page 9)
Le disjoncteur différentiel (PRCD) est congu spéciale-
ment pour votre protection, c’est pourquoi il ne faut
pas l'utiliser comme interrupteur marche/arrét.

Si le disjoncteur différentiel (PRCD) est endommagé, p.
ex. par un contact avec de I'eau, il ne faut plus Putiliser.
Le disjoncteur différentiel est indispensable ; il sert a
protéger l'utilisateur de I'outil électrique contre un
choc électrique. Lors d’une utilisation sans erreur, le
voyant de contréle du disjoncteur différentiel est allu-
mé

Avant de commencer le travail, vérifiez son bon fonc-
tionnement en procédant comme suit :

1. Connectez la fiche de l'interrupteur de sécurité per-
sonnelle a la prise de courant.

2. Appuyez sur la touche RESET. Le voyant de contréle
du disjoncteur différentiel est allumé.

3. Retirez la fiche de secteur de la prise de courant. Le
voyant de contréle s’éteint.

4. Répétez I'étape 1 et 2.

5. Appuyez sur la touche TEST ; le voyant de contrdle
s’éteint. Si le voyant de contréle ne s’éteint pas, ne pas
mettre en service la machine. Dans un tel cas, contactez
le service.

6. Appuyez sur la touche RESET ; si le voyant de
contrdle s’allume rouge, I'outil électrique peut &tre mis
en marche.

N'utilisez pas l'interrupteur de protection individuelle
pour allumer ou éteindre I'outil électroportatif.

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

En cas de cor_1ditions c’i’gtilisatign e_xtrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se dépo-

ser a l'intérieur de outil électrique. Ceci pourrait

endommager la double isolation de P'outil électrique.

Soufflez réguliérement de I'air comprimé sec et sans

huile dans 'intérieur de Poutil électrique a travers les

ouies de ventilation.

Remplacer les autocollants et avertissement sur I'outil

électrique sils sont usées et illisibles.

Il est possible qu’aprés quelques heures de service, le

jeu dans la queue d’aronde double s’aggrave. Ce qui

pourrait avoir pour conséquence que le moteur de
carottage se mette a glisser le long de la queue d’aronde
double. En mode automatique, ceci peut entrainer une

perturbation du retour automatique. Dans un tel cas,
resserrez d’une fagon appropriée toutes les tiges file-
tées de la queue d’aronde double, de sorte que le
moteur de carottage se laisse facilement bouger
manuellement, mais ne glisse pas de lui-méme (voir
page 19).

Si le cable d’alimentation de I'outil électrique est
endommagé, le faire remplacer par le fabricant ou son
représentant.

Les produits ayant été en contact avec de I'amiante ne
doivent pas &tre réparés. Eliminez les produits contami-
nés par 'amiante conformément aux dispositions natio-
nales relatives a I’élimination de déchets contenant de
I’amiante.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
pour cet outil électrique sur notre site www.fein.com.
N’utiliser que des pieces de rechange d’origine.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les
éléments suivants :

Embouts et douilles, récipient du produit de refroidis-
sement, protége-mains

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec Poutil électrique.

Déclaration de conformité

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement,

recyclage.

Rapporter les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage
respectant les directives concernant la protection de
I’environnement.



Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo

Descrizione

2] )

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni
generali di sicurezza devono essere lette assolutamente.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica.
In caso contrario esiste il rischio di incidenti causati da avviamento
involontario dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Attenzione per spigoli affilati degli accessori come ad es. i bordi delle lame
da taglio.

Pericolo di scivolare!

Pericolo di schiacciamento!

Attenzione contro oggetti che cadono!

> egg oFfe
@

Superficie bollente!

Pericolo di ribaltamento!

Fissare la cinghia!

Vietato introdurre le mani!

0@ @

Simbolo generale di divieto. Questa operazione & vietata.

N
m

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita
europea.

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile
situazione pericolosa che pud comportare il pericolo di incidenti gravi
oppure anche mortali.

MI

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto
elettrotecnico sara diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta
adibito ad un riciclaggio eseguito secondo criteri ecologici.

[
hg
[ J
o

12 marcia/2® marcia

Maschio per filettare

ul

Acciaio




Descrizione

Numero di giri minimo

Numero di giri massimo

Forza di tenuta magnetica sufficiente

Forza di tenuta magnetica non sufficiente

Alimentazione liquido aperta.

Alimentazione liquido chiusa.

Avviare I'unitd motrice. Senso di rotazione verso destra

Arrestare il motore

Avviare I'unita motrice. Senso di rotazione verso destra

Avviare I'unitd motrice in funzionamento con tasto. Senso di rotazione
verso sinistra

Ridurre gradatamente il numero di giri

Aumentare gradualmente il numero di giri

Arrestare il motore

Attivare/disattivare il magnete

L’interruttore di protezione persone (***) PRCD ¢ inserito, la spia di con-
trollo & illuminata in rosso.

L’interruttore di protezione persone (***) PRCD & disinserito, la spia di
controllo & spenta.

Il valore & valido per KBM 50 auto con funzionamento manuale della
macchina

(**) pud contenere cifre o lettere
(**%) L’interruttore di protezione persone (PRCD) pud essere presente a seguito
di leggi nazionali per la protezione antinfortunistica oppure secondo la
normativa di legge vigente nel paese dell'impiego della macchina stessa.
(Ax - Zx) Contrassegno per uso interno
Simbolo Unita internazio- | Unita nazionale Descrizione
nale
Py \i4 \i4 Potenza assorbita nominale
P, \i \i4 Potenza resa
noR /min, min'1, rpm, |g/min Numero di giri a vuoto
r/min (Rotazione destrorsa)
n /min, min™!, rpm, | g/min Numero di giri misurati
r/min
noy /min, min™!, rpm, | g/min Numero di giri a vuoto
r/min (Rotazione sinistrorsa)




Simholo Unita internazio- | Unita nazionale Descrizione
nale
in inch pollice Misura
U \ \ Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
M. mm mm Misura, filettatura metrica
%) mm mm Diametro di un componente rotondo
HM 18 o 97, Fe 400 mm mm Diametro dj foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm~ - acciaio duro (fresa a corona)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Diametro dj foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm*- acciaio rapido (fresa a corona)
HSS 9 o 97 Fed00 | mm mm Diametro di foratura max. su acciaio fino a
400 N/mm? - acciaio rapido (punta elicoi-
dale)
5 mm mm Max. diametro di foratura del mandrino
2 @ mm mm Diametro alesatore
=2, D mm mm Diametro svasatore
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
T, °C °C Temperatura ambiente ammessa
Loa dB dB Livello di pressione acustica
LA dB dB Livello di potenza acustica
Lpcpeak dB dB Livello di pressione acustica picco
K. Non determinato
a m/s2 m/s2 Valore di emissione delle vibrazioni secondo
EN 62841 (somma vettori delle tre dire-
zioni)
a, m/s? m/s? valore medio di oscillazioni (foratura con
frese a corona)
m, s, kg, A,mm, V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | unitd internazionale SI.
min, m/s min, m/s

Per la Vostra sicurezza.
& AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni opera-
tive. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di
pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Non utilizzare il presente elettroutensile prima di
aver letto e compreso accuratamente e comple-
tamente queste istruzioni per I'uso e le «Indica-
zioni generali di sicurezza» allegate (numero di
documentazione 3 41 30 465 06 0). Conservare la
documentazione indicata per un eventuale uso futuro
ed allegarla in caso di inoltro oppure di vendita dell’elet-
troutensile.
Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

Unita di foratura per forature con frese a corona, fora-
ture con punta piena, per alesature, svasature e
maschiature su materiali con superficie magnetizzabile
con inserti ed accessori consigliati dalla FEIN in
ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

In ambiente soggetto a fonti di interferenza & possibile
una riduzione della qualita d'esercizio come guasto limi-
tato nel tempo, diminuzione del funzionamento
oppure del comportamento operativo secondo desti-
nazione di durata limitata nel tempo per la cui elimina-
zione & necessario un intervento dell'operatore.
Questo elettroutensile & pensato anche per 'impiego
su generatori a corrente alternata con potenza suffi-
ciente, conformi alla norma ISO 8528, classe di esecu-
zione G2. Questa norma non viene soddisfatta in modo
particolare se supera il cosiddetto fattore di distorsione
10 %. In caso di dubbio informarsi relativamente al
generatore utilizzato.

Osservare a riguardo le istruzioni per l'uso e le norme
nazionali per I'installazione e 'impiego del generatore a
corrente alternata.

Indicazioni di sicurezza.

In caso vengano effettuati lavori di foratura che richie-
dono I'impiego di liquido, condurre il liquido lontano dal
settore operativo o utilizzare un dispositivo di raccolta
del liquido stesso. Provvedimenti precauzionali di que-
sto tipo mantengono asciutto il campo operativo e ridu-
cono il rischio di una scossa elettrica.
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Far funzionare I’elettroutensile tenendolo per I'impu-
gnatura isolata qualora si svolgano lavori durante i
quali 'utensile da taglio potrebbe venire a contatto con
cavi elettrici nascosti oppure con il proprio cavo di rete.
Il contatto di un utensile da taglio con un cavo sotto
tensione pud mettere sotto tensione anche parti metal-
liche dell’elettroutensile, causando una scossa elettrica.

Durante la foratura indossare una protezione per
I'udito. L'azione del rumore pud causare la perdita
dell'udito.

Se I'elettroutensile & bloccato non esercitare piu alcun
avanzamento e spegnere l'elettroutensile stesso. Veri-
ficare la ragione del bloccaggio ed eliminare la causa per
accessori che si bloccano.

Se si desidera avviare di nuovo un'unita di foratura con
fresa a corona che si trova nel pezzo in lavorazione,
controllare prima dell'accensione se é possibile ruotare
liberamente I'accessorio. Se I'accessorio & bloccato, &
possibile che lo stesso non giri e questo pud causare
sovraccarico dell'utensile oppure che l'unita di foratura
con fresa a corona si stacchi dal pezzo in lavorazione.

Durante il fissaggio del supporto a colonna sul pezzo in
lavorazione tramite la piastra per vuoto prestare atten-
zione affincheé la superficie sia liscia, pulita e non
porosa. Non fissare il supporto a colonna su superfici
laminate, come ad es. su piastrelle e rivestimenti di
materiali compositi. Se la superficie del pezzo in lavo-
razione non ¢ liscia, piana oppure non sufficientemente
stabile & possibile che la piastra per vuoto si stacchi dal
pezzo in lavorazione.

Prima e durante la foratura assicurarsi che la depres-
sione sia sufficiente. Se la depressione non dovesse
essere sufficiente, la piastra per vuoto puo staccarsi dal
pezzo in lavorazione.

Non effettuare mai forature sopra la testa e forature
verso la parete se la macchina é fissata solamente tra-
mite la piastra per vuoto. In caso di perdita del vuoto la
piastra per vuoto si stacca dal pezzo in lavorazione.

Provvedere affinché durante la foratura attraverso
pareti o soffitti le persone e il settore operativo
dall'altra parte siano protetti. La corona a forare pud
fuoriuscire attraverso il foro e il materiale di foratura
pud cadere dall'altra parte.

Non utilizzare questo utensile per lavori sopra la testa

con alimentazione di liquido. La penetrazione di liquido
nell'elettroutensile aumenta il rischio di una scossa elet-
trica.

In caso di danneggiamento fare sostituire immediata-
mente il tubo flessibile di protezione del cavo. Un tubo
flessibile di protezione del cavo difettoso puo causare
surriscaldamento della macchina.

Norme speciali di sicurezza.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare la protezione del
viso oppure gli occhiali di sicurezza. Portare sempre
cuffie di protezione. Gli occhiali di protezione devono
essere adatti a proteggere da particelle che nel corso di
diversi tipi di lavori possono essere scaraventate per
P’aria. Un carico acustico costantemente alto pud com-
portare la perdita dell’udito.

Non toccare i bordi taglienti dell’unita di foratura. Esiste
pericolo di lesioni.

Prima dell'inizio dei lavori controllare la fresa a corona
per evitare lesioni. Utilizzare esclusivamente frese a
corona non danneggiate e non deformate. Frese a
corona danneggiate o deformate possono causare
lesioni gravi.

Prima della prima messa in funzione: Montare la prote-
zione contro contatto sulla macchina.

Assicurare sempre la macchina con la cinghia di
bloccaggio fornita in dotazione. In modo partico-
lare su superfici inclinate o non piane esiste peri-
colo di ribaltamento in caso di macchine senza
dispositivo di fissaggio.

Durante lavori sovratesta prestare attenzione a oggetti
che possono cadere, come ad es. carote da foratura e
trucioli.

Effettuare i lavori in posizione verticale oppure sopra la
testa senza I'impiego del contenitore per il liquido refri-
gerante. In questo caso utilizzare uno spray refrige-
rante. In caso di penetrazione di liquidi
nell’elettroutensile esiste il pericolo di una scossa elet-
trica.

Evitare il contatto con la carota che alla conclusione
dell’operazione di lavoro venga espulsa automatica-
mente dal perno di centraggio. Il contatto con una
carota surriscaldata oppure in caduta pud provocare
seri incidenti.

Utilizzare I'elettroutensile collegandolo solo ed esclusi-
vamente a prese con contatto di terra che corrispon-
dano completamente alle norme vigenti. Utilizzare cavi
di collegamento completamente intatti e cavi di pro-
lunga presa con contatto di terra controllati ad inter-
valli regolari. Un conduttore di protezione interrotto
puo essere causa di una scossa di corrente elettrica.

Per evitare lesioni tenere sempre lontano dai trucioli
rotanti le mani, i vestiti ecc. | trucioli possono causare
lesioni. Utilizzare sempre la griglia di protezione.

Non cercare di rimuovere I'utensile se lo stesso sta
ancora ruotando. Questo puo causare gravi lesioni.

Fare sempre attenzione a cavi elettrici, tubazioni
dell’acqua e del gas posati in maniera non visibile.
Prima di iniziare a lavorare, controllare la zona di ope-
razione utilizzando p. es. un rilevatore di metalli.

Non lavorare alcun materiale contenente magnesio. Esi-
ste pericolo di incendio.

Non lavorare alcun CFRP (plastica rinforzata con fibra di
carhonio) e alcun materiale contenente amianto. Que-
ste sostanze sono considerate cancerogene.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettrouten-
sile avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso
di danno dell’isolamento viene a mancare ogni prote-
zione contro scosse elettriche. Utilizzare targhette
autoadesive.
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Non sovraccaricare I’elettroutensile oppure la valigetta
e non utilizzarli come scala o impalcatura. |l sovracca-
rico o la salita sull’elettroutensile oppure sulla valigetta
puo comportare lo spostamento verso I'alto del bari-

centro dell’elettroutensile o della valigetta con conse-

guente ribaltamento dello stesso.

Non utilizzare nessun tipo di accessorio che non sia
stato appositamente sviluppato oppure esplicitamente
approvato dalla casa costruttrice dell’elettroutensile.
Un funzionamento sicuro non & assicurato dal semplice
fatto che le misure di un accessorio combacino con il
Vostro elettroutensile.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elet-
troutensile con attrezzi non metallici. La ventola del
motore attira polvere nella carcassa. Questo puo cau-
sare, in caso di accumulo eccessivo di polvere metallica,
pericoli elettrici.

Prima del magazzinaggio: Rimuovere I'accessorio.

Riporre I'elettroutensile esclusivamente nella valigetta
o nell'imballo.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di col-
legamento alla rete e la spina di rete in caso di danneg-
giamenti.

Far funzionare sempre I'elettroutensile insieme a un
interruttore di protezione persone (***) PRCD.

Prima dell’inizio dei lavori controllare sempre I'interrut-
tore di protezione persone (***) PRCD relativamente al
corretto funzionamento (vedi pagina 46).

Vibrazione mano-braccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni
& stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 62841 e
puo essere impiegato per la comparazione con altri
elettroutensili. Lo stesso & adatto anche per una valuta-
zione temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applica-
zioni principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I'elet-
troutensile viene utilizzato per altri impieghi, con
accessori differenti oppure non viene effettuata una suf-
ficiente manutenzione & possibile che il livello di oscil-
lazioni sia differente. Questo pud aumentare
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero
periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effetti-
vamente in funzione. Questo puo ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero
periodo di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli
accessori, mantenimento mani calde, organizzazione
delle procedure operative.

Istruzioni per I'uso.

Utilizzare esclusivamente come refrigerante un’emul-
sione lubrorefrigerante (olio in acqua).

Osservare le indicazioni del produttore relativamente al
liquido di lubrorefrigerazione.

Prestare attenzione affinché la superficie di appoggio
per il piedino magnetico sia piana, pulita, priva di rug-
gine e di ghiaccio. Rimuovere vernice, strati di stucco ed
altri materiali. Evitare un traferro tra il piedino magne-
tico e la superficie di appoggio. Il traferro riduce la forza
di tenuta magnetica.

Non utilizzare questa macchina su superfici bollenti,
potrebbe verificarsi una riduzione continua della forza
di tenuta magnetica.

Durante il lavoro utilizzare sempre la base magnetica

prestando attenzione affinché la forza di tenuta magne-

tica sia sufficiente:

- Seil tasto verde sul pannello di comando ¢& illumi-
nato permanentemente, la forza di tenuta magnetica
& sufficiente e la macchina puo essere fatta funzio-
nare con avanzamento manuale o automatico.

= Se il tasto magnete del pannello di comando lam-
peggia significa che la forza di tenuta magnetica non
¢ eventualmente sufficiente e la macchina deve
essere fatta funzionare manualmente con forza di
avanzamento ridotta. In questo caso KBM 50 auto
non pud essere fatto funzionare automaticamente.

In caso di lavori su materiali non magnetizzabili, devono
essere utilizzati dispositivi di fissaggio FEIN adatti, forni-
bili come accessori, quali ad es. piastra per vuoto
oppure maschera per foratura di tubi. Osservare a
riguardo le relative istruzioni per I'uso.

Anche in caso di lavorazione su materiali in acciaio con
uno spessore inferiore a 12 mm, per assicurare la forza
magnetica di ritenzione necessaria si deve rinforzare il
pezzo in lavorazione mediante un’ulteriore piastra in
acciaio.

La base magnetica viene controllata tramite un sensore
elettrico. Se la base magnetica & difettosa il motore non
si mette in funzione.

In caso di sovraccarico il motore si arresta automatica-
mente e deve essere riavviato di nuovo.

Utilizzare solamente la forza di spinta assolutamente
necessaria. Forze di spinta troppo elevate possono cau-
sare la rottura dell’accessorio e la perdita della forza di
fissaggio magnetica.

Qualora, in caso di motore in funzione, dovesse inter-
rompersi I'alimentazione di corrente, un collegamento
di protezione impedisce il riavviamento automatico del
motore. Riaccendere di nuovo il motore.

Regolare le velocita meccaniche della trasmissione a
macchina ferma oppure allo spegnimento del motore.
Il numero di giri regolato per ultimo viene memoriz-
zato automaticamente (Memory Function). Per avviare
I’elettroutensile con il numero di giri regolato per
ultimo, azionare e tenere premuto il tasto con il sim-
bolo [, premere poi il tasto con il simbolo @ .
Durante I'operazione della foratura, non spegnere il
motore della punta.

La fresa a corona deve essere estratta dal foro trapanato
solo quando il motore & ancora in moto.

Fermare il motore della punta ed, operando con atten-
zione, estrarre la fresa a corona ruotandola in senso
antiorario qualora la fresa a corona dovesse essere
rimasta bloccata nel materiale.
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Dopo ogni foratura eliminare il materiale di sfrido ed il
nucleo alesato.

Non afferrare i trucioli senza guanti di prote-

0 zione. Utilizzare sempre un gancio per trucioli
(6 42 01 001 00 0).

0 Pericolo di ustioni! La superficie del magnete puo
raggiungere temperature elevate. Non afferrare il
magnete senza guanti di protezione.

Cambiando la punta non danneggiarne il tagliente.

In caso di operazione di carotaggio su materiale a strut-

tura stratificata, dopo ogni strato fresato rimuovere il

nucleo ed il materiale di sfrido.

Non utilizzare I'unita di foratura con sistema del refri-

gerante difettoso. Prima di ogni impiego controllare la

tenuta e I'eventuale presenza di rotture nei tubi flessi-
bili. Evitare la penetrazione di liquido nelle parti elettri-
che.

KBM 50 auto: Non utilizzare I'avanzamento automatico

per forature con punte elicoidali, svasature, maschiature

e alesature.

Il trapano magnetico con punta a corona KBM 50 auto

& dotato di un riconoscimento dell’esecuzione del foro.

Al termine del processo di foratura la macchina ricono-

sce I'avvenuto foro e ritorna automaticamente nella

posizione iniziale. Il trapano magnetico si spegne solo
nella posizione iniziale.

Interruttore di protezione persone (***) PRCD

(vedi pagina 9)

L’interruttore di protezione persone PRCD & conce-

pito in modo particolare per la Vostra protezione, per

questa ragione non utilizzarlo come interruttore di

avvio e arresto.

Se l'interruttore di protezione persone PRCD & dan-

neggiato, ad es. a causa di contatto con I’acqua, non uti-

lizzarlo piu.

L’interruttore di protezione persone & indispensabile,

lo stesso ha la funzione di proteggere I'utente dell’elet-

troutensile da scosse elettriche. Nel funzionamento

senza problemi la spia di controllo dell’interruttore di

protezione persone & illuminata in rosso.

Prima dell’inizio del lavoro controllare il funziona-

mento dell’interruttore di protezione persone:

1. Collegare la spina dell’interruttore di protezione per-

sone alla presa elettrica.

2. Premere il tasto RESET. La spia di controllo sull’inter-

ruttore di protezione persone & illuminata in rosso.

3. Togliere la spina dalla presa elettrica. La spia di con-

trollo rossa si spegne.

4. Ripetere le operazioni 1. e 2.

5. Premere il tasto TEST, la spia di controllo rossa si

spegne. Se la spia di controllo rossa non si spegne, non

mettere in funzione la macchina. In questo caso contat-
tare il Servizio di Assistenza.

6. Premere il tasto RESET; con spia di controllo rossa

puo essere acceso ora ’elettroutensile.

Non utilizzare 'interruttore di protezione persone per

I'accensione e lo spegnimento dell’elettroutensile.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

In caso di condizi(?ni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi

all’interno dell’elettroutensile. L’isolamento di prote-

zione dell’elettroutensile pud esserne pregiudicato.

Soffiare spesso la parte interna dell’elettroutensile,

attraverso le fessure di ventilazione, con aria compressa

asciutta e priva di olio.

In caso di invecchiamento ed usura rinnovare le eti-

chette e le indicazioni di avvertenza sull’elettroutensile.

Dopo alcune ore d’esercizio pud aumentare il gioco

nella guida a coda di rondine. Conseguentemente il

motore della punta puo slittare lungo la guida a coda di

rondine. In caso di funzionamento automatico della

macchina questo pud provocare un guasto del ritorno
automatico. In questo caso serrare adeguatamente tutte
le viti senza testa sulla guida a coda di rondine in modo
che sia possibile muovere facilmente a mano il motore
della punta ma che lo stesso non possa slittare automa-

ticamente (vedi pagina 19).

Se il cavo di collegamento dell’elettroutensile & danneg-

giato, lo stesso deve essere sostituito dal produttore o

da un Centro Assistenza autorizzato.

Prodotti che sono venuti a contatto con amianto non

devono essere dati in riparazione. Smaltire i prodotti

contaminati con amianto conformemente alle norme
per lo smaltimento di rifiuti contenenti amianto in
vigore nel paese di impiego.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elet-

troutensile & presente in Internet sul sito

www fein.com.

Utilizzare esclusivamente parti di ricambio originali.

In caso di necessita e possibile sostituire da soli le

seguenti parti:

Accessori, serbatoio per refrigerante, protezione con-

tro contatto

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile pud
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.



Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

Symhool, teken

Verklaring
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Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en
de algemene veiligheidsvoorschriften.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

>@

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert.
Anders bestaat er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het
elektrische gereedschap.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Waarschuwing voor scherpe randen van inzetgereedschappen zoals
snijkanten van snijmessen.

Gevaar voor uitglijden!

Gevaar voor afknelling!

Pas op voor naar beneden vallende voorwerpen!

>b B> 882

Heet oppervlak!

Gevaar voor kantelen!

Riem bevestigen!

Ingrijpen verboden!

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen
van de Europese Gemeenschap.

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot
ernstig letsel of de dood kan leiden.

mlg®@@

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en
elektrische producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het
milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

eo/00 Stand 1/Stand 2
T Schroefdraadboor
T Staal
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Symbool, teken

Verklaring

Laag toerental

Hoog toerental

Magnetische vasthoudkracht voldoende

Magnetische vasthoudkracht onvoldoende

Vloeistoftoevoer geopend.

Vloeistoftoevoer gesloten.

Boormotor starten. Draairichting rechts

Motor stoppen

Boormotor starten. Draairichting rechts

Boormotor starten in tastbedrijf. Draairichting links

Toerental trapsgewijs verminderen

Toerental trapsgewijs verhogen

Motor stoppen

Magneet in- en uitschakelen

De PRCD-veiligheidsschakelaar (***) staat in de ingeschakelde stand.
De controlelamp brandt rood.

De PRCD-veiligheidsschakelaar (***) staat in de uitgeschakelde stand. De
controlelamp brandt niet.

Waarde geldt voor KBM 50 auto in handmatig machinebedrijf

(**) Kan cijfers of letters bevatten
(%) De PRCD-veiligheidsschakelaar kan aanwezig zijn op grond van nationale
arbeidsveiligheidsbepalingen of wettelijke regelingen in het land waar het
product op de markt wordt gebracht.
(Ax - Zx) Aanduiding voor interne doeleinden
Teken Eenheid interna- | Eenheid nationaal | Verklaring
tionaal
Py W W Opgenomen vermogen
P W W Afgegeven vermogen
nor /min, min™", rpm, min™! Onbelast toerental (rechtsdraaien)
r/min
n /min, min'1, rpm, min”! Ontwerptoerental
r/min
noy /min, min™", rpm, min™! Onbelast toerental (linksdraaien)
r/min




Teken Eenheid interna- | Eenheid nationaal | Verklaring
tionaal
in inch inch Maat
U \ \ Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
M. mm mm Maat, metrische schroefdraad
(%) mm mm Diameter van een rond deel
HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?-
hardmetaal (kernboor)
HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. boordiameter in staal tot 400 N/mmZ2-
sneldraaistaal (kernboor)
HSS X9 @ 7% Fe400 | mm mm Max. boordiameter in staal tot 400 N/mm?2-
sneldraaistaal (spiraalboor)
mm mm Max. opnamevermogen van boorhouder
mm mm Diameter wrijfpriem
mm mm Diameter verzinken
kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
°C °C Toegestane omgevingstemperatuur
dB dB Geluidsdrukniveau
dB dB Geluidsvermogenniveau
dB dB Piekgeluidsdrukniveau
Onzekerheid
m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 62841
(vectorsom van drie richtingen)
a, m/s? m/s? Gemiddelde trillingswaarde (kernboren)
m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

Voor uw veiligheid.
Lees alle veiligheidswaar-

A WAARSCHUWING L0 i Teaeismee:

schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.
Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat
u deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde
»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 465 06 0) grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie
voor later gebruik en geef ze mee wanneer u het elek-
trische gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsre-
gels in acht.

Bestemming van het elektrische gereedschap:
Kernboormachine voor het boren met kernboren en
volle boren, voor het wrijven, verzinken en schroef-
draadsnijden op materialen met magnetiseerbaar
oppervlak met de door FEIN toegelaten inzetgereed-
schappen en toebehoren in tegen weersinvioeden
beschermde omgeving.

In een omgeving met storingen is een verminderde
kwaliteit van de werking mogelijk, zoals tijdelijke uitval,
tijdelijk vermindering van functie of van beoogde pres-
taties. Voor het herstel daarvan is een ingreep van de
bediener vereist.

Dit elektrische gereedschap is ook bedoeld voor
gebruik aan wisselstroomgeneratoren met voldoende
capaciteit die voldoen aan de norm ISO 8528, uitvoe-
ringsklasse G2. Aan deze norm wordt in het bijzonder
niet voldaan als de zogenaamde vervormingsfactor

10 % overschrijdt. In geval van twijfel dient u informatie
over de door u gebruikte generator in te winnen.
Neem daarbij de gebruiksaanwijzing en de nationale
voorschriften voor de installatie en het gebruik van de
wisselstroomgenerator in acht.

Veiligheidsvoorschriften.

Voer tijdens hoorwerkzaamheden met vioeistof de
vioeistof af van de plaats waar u werkt of gebruik een
opvangvoorziening voor vioeistoffen. Met dergelijke
voorzorgsmaatregelen houdt u de werkomgeving
droog en beperkt u het risico van een elektrische
schok.
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Houd het elektrische gereedschap vast aan de geiso-
leerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert
waarhij het snijdende inzetgereedschap verhorgen
stroomleidingen of de eigen stroomkabel kan raken.
Contact van snijdend inzetgereedschap met een span-
ningvoerende leiding kan ook metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning zetten en tot
een elektrische schok leiden.

Draag tijdens het boren een gehoorbescherming. De
invloed van lawaai kan gehoorverlies tot gevolg hebben.

Als het inzetgereedschap blokkeert, duwt u niet verder
en schakelt u het elektrische gereedschap uit. Contro-
leer de reden van het vastklemmen en maak de oorzaak
ongedaan.

Controleer voordat u een in het werkstuk stekende
kernhoormachine opnieuw inschakelt of het inzetge-
reedschap vrij draait. Als het inzetgereedschap vast-
klemt, draait het mogelijk niet. Dit kan leiden tot
overbelasting van het gereedschap of loslaten van de
kernboormachine uit het werkstuk.

Bij hevestiging van de hoorstandaard op het werkstuk
met een vacuiimplaat dient u erop te letten dat het
oppervlak glad, schoon en niet poreus is. Bevestig de
hoorstandaard niet op gelamineerde opperviakken
zoals tegels en coatings van combinatiemateriaal. Als
het oppervlak van het werkstuk niet glad, vlak of vol-
doende bevestigd is, kan de vacuiimplaat van het werk-
stuk losraken.

Controleer vaor en tijdens de boorwerkzaamheden dat
de onderdruk voldoende is. Is de onderdruk niet vol-
doende, kan de vacuiimplaat van het werkstuk losra-
ken.

Nooit boven het hoofd boren of in de wand horen als de
machine alleen met de vacuiimplaat bevestigd is. Bij
verlies van het vaculim raakt de vacuiimplaat los van het
werkstuk.

Zorg er hij het boren door wanden of plafonds voor dat
personen en werkomgeving aan de andere zijde
heschermd zijn. De boorkroon kan het boorgat verla-
ten en de boorkern kan aan de andere kant naar buiten
vallen.

Gebruik dit gereedschap niet voor hoorwerkzaamheden
boven het hoofd met vioeistoftoevoer. Het binnendrin-
gen van vloeistof in het elektrische gereedschap ver-
groot het risico van een elektrische schok.

Laat de kabelbeschermslang bij beschadiging onmid-
dellijk vervangen. Een defecte kabelbeschermslang kan
tot oververhitting van de machine leiden.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Gebruik veiligheidsuitrusting. Gebruik, afhankelijk van
de toepassing, een gezichtshescherming of veiligheids-
bril. Gebruik een gehoorbescherming. De veiligheids-
bril moet geschikt zijn om bij verschillende
werkzaamheden weggeslingerde deeltjes af te weren.
Een langdurig hoge geluidsbelasting kan tot gehoorver-
lies leiden.

Raak de scherpe randen van de kernboor niet aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Om letsel te voorkomen, controleert u voor het begin
van de werkzaamheden de kernhoormachine. Gebruik
alleen onbeschadigde, niet vervormde kernhoren.
Beschadigde of vervormde kernboren kunnen ernstig
letsel veroorzaken.

Voor de eerste ingebruikneming: monteer de aanraak-
beveiliging op de machine.

Borg de machine altijd met de meegeleverde
spanriem. In het bijzonder op hellende en onge-
lijke oppervlakken bestaat gevaar voor kantelen
als de machine niet is geborgd.

Let bij werkzaamheden hoven het hoofd op naar bene-
den vallende voorwerpen zoals hoorkernen en spanen.

Gebruik het koelmiddelreservoir niet tijdens werkzaam-
heden aan verticale houwelementen of werkzaamhe-
den bhoven het hoofd. Gebruik in deze gevallen een
koelmiddelspray. Door vloeistoffen die in het elektri-
sche gereedschap binnendringen ontstaat het gevaar
van een elektrische schok.

Voorkom aanraking met de boorkern, die automatisch
door de centreerstift wordt uitgestoten bij het afsluiten
van de boring. Het contact met de hete of naar beneden
vallende kern kan tot verwondingen leiden.

Gebruik het elektrische gereedschap alleen als het aan-
gesloten is op een volgens de voorschriften geaard
stopcontact. Gebruik alleen onbeschadigde aansluitka-
bels en geaarde verlengkabels die regelmatig worden
nagezien. Een niet doorgaande aardleiding kan tot een
elektrische schok leiden.

Houd altijd uw handen, kleding enz. uit de buurt van
draaiende spanen om letsel te voorkomen. De spanen
kunnen letsel veroorzaken. Gebruik altijd de aanraak-
bescherming.

Probeer niet het inzetgereedschap te verwijderen als
dit nog draait. Dit kan ernstig letsel veroorzaken.

Let op verhorgen liggende elektrische leidingen en bui-
zen voor gas en water. Controleer de werkomgeving
voor het begin van de werkzaamheden, bijvoorbeeld
met een metaaldetector.

Bewerk geen magnesiumhoudend materiaal. Er bestaat
brandgevaar.

Bewerk geen met koolstofvezel versterkte polymeren
(CFRP) en geen ashesthoudend materiaal. Deze gelden
als kankerverwekkend.

Er mogen geen plaatjes of symholen op het elektrische
gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok. Gebruik stickers.

Overbelast het elektrische gereedschap en de opberg-
koffer niet en gebruik deze niet als ladder of steiger.
Overbelasting of staan op het elektrische gereedschap
of de opbergkoffer kan ertoe leiden dat het zwaarte-
punt van het elektrische gereedschap of de opbergkof-
fer naar boven verplaatst wordt en het gereedschap of
de opbergkoffer omvalt.
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Gebruik geen toehehoren dat niet speciaal door de
fabrikant van het elektrische gereedschap is ontwik-
keld of vrijgegeven. Een veilig gebruik is niet alleen
gegeven door het feit dat een toebehoren op uw elek-
trische gereedschap past.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische
gereedschap regelmatig met een niet-metalen gereed-
schap. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Voor het opbergen: Verwijder het inzetgereedschap.

Bewaar het elektrische gereedschap alleen in de koffer
of in de verpakking.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitka-
hel en de netstekker op heschadigingen.

Gebruik altijd het elektrische gereedschap samen met
een PRCD-veiligheidsschakelaar (***).

Controleer altijd voor het begin van de werkzaamheden
de PRCD-veiligheidsschakelaar (***) op juiste werking
(zie pagina 52).

Hand- en armtrillingen

Hetin deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau
is gemeten met een volgens EN 62841 genormeerde
meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook
geschikt voor een voorlopige inschatting van de tril-
lingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofd-
zakelijke toepassingen van het elektrische gereedschap.
Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt
voor andere toepassingen, met afwijkende inzetgereed-
schappen of onvoldoende onderhoud, kan het trillings-
niveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelas-
ting moet ook rekening worden gehouden met de tijd
waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het
gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt
gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetge-
reedschappen, warm houden van de handen, organisa-
tie van het arbeidsproces.

Bedieningsvoorschriften.

Gebruik als koelmiddel uitsluitend koelsmeeremulsie
(olie in het water).

Neem de aanwijzingen van de fabrikant van het koel-
middel in acht.

Let erop dat het opstellingsoppervlak voor de magneet-
voet vlak, schoon en vrij van roest en ijs is. Verwijder,
lak, plamuur en andere materialen. Voorkom een lege
tussenruimte tussen magneetvoet en opstellingsopper-
vlak. Door de tussenruimte is de magnetische vast-
houdkracht minder.

Gebruik deze machine niet op hete oppervlakken.
Anders kan de magneetvasthoudkracht voor lange tijd
minder worden.

Gebruik bij werkzaamheden altijd de magneetvoet en

let erop dat de magnetische vasthoudkracht voldoende

is:

= Brandt de groene toets in het bedieningsveld per-
manent, is de magnetische vasthoudkracht vol-
doende en kan de machine met handmatige of
automatische aandrukkracht gebruikt worden.

= Knippert de toets Magneet van het bedieningsveld,
is de magnetische vasthoudkracht eventueel niet
voldoende en moet de machine handmatig met
gereduceerde aandrukkracht worden gebruikt. De
KBM 50 auto kan in dit geval niet automatisch wor-
den gebruikt.

Bij werkzaamheden aan niet-magnetiseerbare materia-
len moeten geschikte, als toebehoren verkrijgbare
FEIN-bevestigingsvoorzieningen zoals een vacuiimplaat
of pijpboorvoorziening worden gebruikt. Neem daar-
voor de desbetreffende gebruiksaanwijzingen in acht.
Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met een materi-
aaldikte van minder dan 12 mm moet ter waarborging
van de magnetische vasthoudkracht het werkstuk met
een extra staalplaat worden versterkt.

De magneetvoet wordt door een stroomsensor
bewaakt. Als de magneetvoet defect is, loopt de motor
niet.

Bij overbelasting stopt de motor zelfstandig en moet
deze opnieuw worden gestart.

Gebruik alleen de beslist noodzakelijke voorwaartse
kracht. Te hoge voorwaartse krachten kunnen leiden
tot breuk van hetinzetgereedschap en tot verlies van de
magnetische vasthoudkracht.

Als de stroomtoevoer wordt onderbroken terwijl de
motor loopt, voorkomt een veiligheidsschakeling het
automatisch opnieuw starten van de motor. Schakel de
motor opnieuw in.

Verstel de transmissiestand alleen als de motor stilstaat
of uitloopt.

Het laatst ingestelde toerental wordt automatisch opge-
slagen (Memory Function). Als u het elektrische gereed-
schap met het laatst ingestelde toerental wilt starten,
bedient u de toets met het symbool Bl en houdt u
deze vast. Druk vervolgens op de toets met het sym-
bool Q¥ .

Stop de boormotor tijdens het boren niet.

Trek de kernboor alleen terwijl de motor loopt uit het-
boorgat.

Stop de boormotor en draai de kernboor tegen de wij-
zers van de klok in voorzichtig naar buiten, in het geval-
dat de kernboor in het materiaal blijft steken.
Verwijder na elke boorbewerking de spanen en de uit-

geboorde kern.

0 Raak de spanen niet met uw blote hand aan.
Gebruik altijd een spanenhaak
(6 4201 001 00 0).

0 Verbrandingsgevaar! Het oppervlak van de mag-
neet kan hoge temperaturen bereiken. Raak de
magneet niet met uw blote hand aan.

Beschadig bij het vervangen van de boor de snijkanten

niet.

Verwijder bij het kernboren van gelaagd materiaal na

elke doorboorde laag de kern en de spanen.
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Gebruik de kernboormachine niet met een defect koel-
middelsysteem. Controleer voor elk gebruik de dicht-
heid en of er scheuren in de slangen zitten. Voorkom
dat er vloeistof in elektrische delen binnendringt.
KBM 50 auto: Gebruik de automatische aandrukkracht
niet bij het boren met een spiraalboor, het verzinken,
het snijden van schroefdraad en het wrijven.

De kernboormachine KBM 50 auto beschikt over een
herkenning van de boordoorbraak. Bij het beéindigen
van de boorbewerking herkent de machine de door-
braak en de boormotor beweegt automatisch naar de
uitgangspositie terug. De boormotor wordt pas in de
uitgangspositie uitgeschakeld.

PRCD-veiligheidsschakelaar (***) (zie pagina 9)
De PRCD-schakelaar ter bescherming van personen is
speciaal bedoeld voor uw veiligheid. Gebruik deze
daarom niet als aan/uit-schakelaar.

Is de PRCD-schakelaar ter bescherming van personen
beschadigd, bijv. door contact met water, dient u deze
niet meer te gebruiken.

De PRCD-schakelaar is absoluut noodzakelijk. Deze
dient ter bescherming van de bediener van het elektri-
sche gereedschap tegen een elektrische schok. Bij sto-
ringsvrije werking brandt de controlelamp van de
PRCD-schakelaar rood.

Controleer voor het begin van de werkzaamheden de
juiste werking van de PRCD-schakelaar:

1. Steek de stekker van de PRCD-schakelaar in de net-
contactdoos.

2. Druk op de RESET -toets. De controlelamp op de
PRCD-schakelaar brandt rood.

3. Trek de stekker uit de contactdoos De rode contro-
lelamp gaat uit.

4. Herhaal de stappen 1. en 2.

5. Druk op de TEST -toets. De rode controlelamp gaat
uit. Als de rode controlelamp niet uitgaat, machine niet
in gebruik nemen. Neem contact op met de service.

6. Druk op de RESET -toets. Bij een rode controlelamp
kan het elektrische gereedschap worden ingeschakeld.
Gebruik de PRCD-schakelaar niet voor het in- en uit-
schakelen van het elektrische gereedschap.

Onderhoud en klantenservice.

o Onder extreme gebruiksomstandigheden

< kan bij het bewerken van metalen geleidend

stof in het elektrische gereedschap terecht-

komen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het
elektrische gereedschap worden geschaad. Blaas het
inwendige van het elektrische gereedschap door de
ventilatieopeningen met droge en olievrije perslucht
uit.
Vervang stickers en waarschuwingen op het elektrische
gereedschap bij veroudering en slijtage.

Na enkele bedrijfsuren kan de speling in de zwa-
luwstaartgeleiding groter worden. Als gevolg daarvan
kan de boormotor vanzelf langs de zwaluwstaartgelei-
ding glijden. Bij de automatische machinemodus kan dit
tot een storing van de automatische terugloop leiden. In
dit geval dient u alle schroefdraadpennen van de zwa-
luwstaartgeleiding zodanig aan te draaien dat de boor-
motor handmatig gemakkelijk kan worden bewogen,
maar niet vanzelf glijdt (zie pagina 19).

Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door de
fabrikant of zijn vertegenwoordiger.

Producten die met asbest in aanraking zijn gekomen,
mogen niet voor reparatie worden afgegeven. Yoer
met asbest gecontamineerde producten af volgens de in
uw land geldende voorschriften voor de afvoer van
asbesthoudend afval.

De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www.fein.com.

Gebruik alleen originele vervangingsonderdelen.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, koelmiddelreservoir, aanraakbe-
veiliging

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap
slechts een deel van het in deze gebruiksaanwijzing
beschreven en afgebeelde toebehoren wordt meegele-
verd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.



Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simbolo

Definicion
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Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las
instrucciones de servicio y las instrucciones generales de seguridad.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

0
AN

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En
caso contrario, podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la
herramienta eléctrica.

©C®0

Al trabajar protegerse los ojos.

®@®

Al trabajar utilizar un protector acustico.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

Se advierte que los utiles disponen de bordes afilados como, p. €], los filos
de las cuchillas.

iPeligro de resbalamiento!

iPeligro de magulladura!

iAtencién!, posible caida de objetos

> > B> P> @

iSuperficie muy caliente!

iPeligro de vuelco!

iSujetar correa!

iNo tocar!

0@ @

Simbolo de prohibicién general. Esta accion esta prohibida.

N
m

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la
Comunidad Europea.

Este simbolo advierte sobre una situacion peligrosa que puede comportar
lesiones graves o mortales.

MI

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demds productos elec-
trotécnicos y eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.

o/00

12 velocidad/2® velocidad

Macho de roscar

ulll

Acero




Definicion

Bajas revoluciones

Altas revoluciones

La fuerza de sujecion magnética es suficiente

La fuerza de sujecion magnética es insuficiente

Paso de liquido cerrado.

Paso de liquido abierto.

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Parada del motor

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Puesta en marcha del motor con pulsador. Giro a izquierdas

Reduccién escalonada de las revoluciones

Aumento escalonado de las revoluciones

Parada del motor

Conexién/desconexién del iman

El interruptor de proteccién personal (*¥**) PRCD esta conectado, el testigo
se enciende de color rojo.

El interruptor de proteccién personal (***) PRCD estd desconectado, el
testigo estd apagado.

Valor vélido para KBM 50 auto en modo manual

puede contener cifras o letras

(%) El interruptor de proteccion personal (PRCD) puede existir si asi lo exigen
las disposiciones de prevision laboral nacionales o las normativas legales en
el pais del distribuidor original.

(Ax - Zx) Identificacién para fines internos

Simbolo Unidad internacio- | Unidad nacional | Definicion
nal

Py W W Potencia absorbida

P, W W Potencia util

nor /min, min™!, rpm, | rpm Revoluciones en vacio (giro a derechas)
r/min

n /min, min'1, rpm, |rpm Revoluciones en vacio
r/min

ngy /min, min™", rpm, | rpm Revoluciones en vacio (giro a izquierdas)
r/min

in inch Pulgada Unidad de medida




Simholo Unidad internacio- | Unidad nacional | Definicion

nal

U \ \ Tension nominal

f Hz Hz Frecuencia

M.. mm mm Medida, rosca métrica

%) mm mm Diametro de una pieza redonda

HM 1 E o 97 Fe 400 mm mm Diametro de taladro max. en acero de hasta
400 N/mm?- Metal duro (corona perfora-
dora)

HSS 18 o 57, Fe 400 mm mm Didmetro de taladro méx. en acero de hasta
400 N/mm?- Acero de corte rapido de alto
rendimiento (corona perforadora)

HSS 5 @ 9 Fe400 | mm mm Didmetro de taladro max. en acero de hasta
400 N/mm?- Acero de corte rapido de alto
rendimiento (broca helicoidal)

5N mm mm Capacidad max. del portabrocas

Zz 0 mm mm Didmetro de escariador

=, D mm mm Didmetro de avellanado

i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01

T, °C °C Temperatura ambiente admisible

Loa dB dB Nivel de presién sonora

LA dB dB Nivel de potencia acustica

Lpcpeak dB dB Valor max. de nivel sonoro

K. Inseguridad

a m/s? m/s? Valor de vibraciones emitidas segun
EN 62841 (suma vectorial de tres direccio-
nes)

a, m/s? m/s? Promedio de vibraciones (taladrado con
coronas)

m, s, kg, A,mm,V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Unidades bésicas y unidades derivadas del
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | sistema internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s

Para su seguridad.
& ADVERTENCIA Lea i_ntegrame_nte estas adver-
tencias de peligro e instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de
seguridad siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesién grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
No utilice esta herramienta eléctrica sin haber lei-
do con detenimiento y haber entendido integra-
mente estas instrucciones de servicio, asi como
las “Instrucciones generales de seguridad” (n° de docu-
mento 3 41 30 465 06 0) adjuntas. Guarde la docu-
mentacion citada para posteriores consultas y
entrégueselas al usuario en caso de prestar o vender la
herramienta eléctrica.
Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta
eléctrica:

Unidad de taladrado para uso con dtiles y accesorios
homologados por FEIN en lugares cubiertos, para tala-
drar con coronas y brocas, escariar, avellanar y roscar
en materiales con superficies magnetizables.

En entornos expuestos a perturbaciones puede que se
vea reducida la calidad operativa, ya sea por una averia
transitoria o por una degradacién temporal del funcio-
namiento o del comportamiento funcional reglamenta-
rio, cuya subsanacién requerira de la intervencién del
operario.

Esta herramienta eléctrica es apta ademas para ser utili-
zada con grupos electrégenos de alterna siempre que
dispongan de suficiente potencia y cumplan los requisi-
tos segun norma ISO 8528 para la clase de ejecucidn
G2. Debera prestarse especial atencién a no sobrepasar
el coeficiente de distorsién méximo del 10 % estable-
cido en dicha norma. En caso de duda consulte los datos
del grupo utilizado por Ud.

Tenga en cuenta en ello las instrucciones de uso y la
normativa nacional sobre la instalacién y el funciona-
miento del grupo electrégeno de alterna.
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Instrucciones de sequridad.

Si necesita aplicar liquido al taladrar, cuide que el liqui-
do rebosante sea desviado fuera de la zona de trabajo
o use un dispositivo apropiado para recoger liquidos.
Estas medidas de precaucion evitan que se moje el drea
de trabajo y reducen el riesgo de electrocucién.

Use la herramienta eléctrica sujetandola por las super-
ficies de agarre aisladas al realizar trabajos en los que
el atil de corte pueda tocar conductores eléctricos ocul-
tos, o el propio cable de red de ésta. El contacto de un
util de corte con cables bajo tensiéon puede hacer que
las partes metdlicas del aparato le provoquen una des-
carga eléctrica.

Utilice protectores auditivos al taladrar con percusion.
El efecto del ruido puede provocar sordera.

Si el atil se atasca, deje de presionarlo, y desconecte la
herramienta eléctrica. Investigue por qué se ha atas-
cado el atil y elimine la causa de ello.

Si quiere arrancar de nuevo una unidad de taladrado
con el atil dentro de la pieza de trabajo verifique pri-
mero si éste se puede girar libremente. Si el util esta
atascado puede que sea forzado si no puede girar, o
puede provocar que la unidad de taladrado se suelte de
la pieza de trabajo.

Al fijar el soporte de taladrar a la pieza con la placa de
vacio ohserve que la superficie sea lisa, limpia y no
porosa. No sujete el soporte de taladrar sobre superfi-
cies laminadas como, p. ej., azulejos y revestimientos
en materiales compuestos. Si la superficie de la pieza de
trabajo no es lisa, plana ni estd bien adherida puede que
la placa de vacio se suelte de la pieza de trabajo.

Antes de taladrar y mientras esté taladrando asegurese
de que el vacio producido sea suficiente. Si el vacio no
es suficiente puede que la placa de vacio se desprenda
de la pieza de trabajo.

Jamas taladre por encima de la cabeza o en una pared
si la maquina solo va sujeta con la placa de vacio. Si el
vacio no se mantiene, la placa se desprende de la pieza
de trabajo.

Al taladrar en paredes o techos prevea que al traspa-
sarlos no peligren personas ni el area de trabajo situa-
dos al otro lado. La corona perforadora puede
sobresalir del taladro y hacer que el nicleo de perfora-
cién caiga en el otro lado.

No use esta herramienta para realizar trabajos por
encima de la cabeza con aportacion de liquido. Puede
exponerse a una descarga eléctrica si penetra liquido en
la herramienta eléctrica.

Deje sustituir de inmediato un manguito de proteccion
del cable si esta dainado. Un manguito de proteccion
del cable defectuoso puede provocar un sobrecalenta-
miento de la maquina.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion. Dependiendo de la apli-
cacion utilice una proteccion facial o gafas de protec-
cion. Coloquese un protector de oidos. Las gafas de
proteccion deberan ser aptas para protegerle de los
fragmentos que puedan salir proyectados en los dife-

rentes trabajos. La exposicién prolongada a un alto
nivel de ruido puede producir sordera.

No toque los filos cortantes de la corona perforadora.
Peligro de accidente.

Para evitar lesiones controle las coronas perforadoras
antes de comenzar el trabajo. Solo utilice coronas per-
foradoras que no estén daiadas ni deformadas. Las
coronas perforadoras dafiadas o deformadas pueden
acarrear graves lesiones.

Antes de la primera puesta en marcha: Monte la protec-
cion contra contacto en la maquina.

Siempre asegure la maquina con la cinta tensora
suministrada. Especialmente al ir colocada sobre
superficies inclinadas o irregulares puede que una
maquina sin asegurar llegue a volcar.

Al realizar trabajos por encima de la caheza tenga cui-
dado con los objetos que pudieran caer, p. ej., nicleos
de perforacion o virutas.

No utilice el depasito de refrigerante si tuviese que
mantener el aparato en posicion vertical o por encima
de la cabeza al trabajar las piezas. Emplee un spray de
refrigeracion en estos casos. La penetracién de liquido
en la herramienta eléctrica puede ocasionar una des-
carga eléctrica.

Evite el contacto con el niicleo de perforacion que el
perno de centrado expulsa automaticamente al finali-
zar el trabajo. Al ser golpeado por el ntcleo, que ade-
maés puede estar muy caliente, puede llegar a
accidentarse.

Unicamente conecte la herramienta eléctrica a tomas
de corriente provistas de un contacto de proteccion
reglamentario. Solamente utilice cables de conexion en
perfectas condiciones, y unas extensiones provistas de
un contacto de proteccion sometidas a una inspeccion
periddica. Un cable de proteccién defectuoso puede
provocar una descarga eléctrica.

Para no lesionarse, siempre mantenga las manos, ropa,
etc. alejadas de las virutas en rotacion. Las virutas pue-
den lesionarle. Siempre use la proteccién contra con-
tacto.

No intente retirar el itil mientras éste esté girando
todavia. Podria lesionarse gravemente.

Preste atencién a los conductores eléctricos y a las
tuberias de agua y gas ocultas. Antes de comenzar a
trabajar explore la zona de trabajo, p. ej., con un detec-
tor de metales.

No trabaje materiales que contengan magnesio. Podria
provocar un incendio.

No trahaje CFRP (plastico reforzado con fibras de car-
bono) ni material que contenga amianto. Estos materia-
les son cancerigenos.

Esta prohibido fijar rotulos o seiales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento
dafiado no le protege de una electrocucién. Emplee eti-
quetas autoadhesivas.

No sobrecargue la herramienta eléctrica ni el maletin

de proteccion y no se suba a ellos. Al sobrecargar o
subirse a la herramienta eléctrica o al maletin de trans-
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porte puede que estos vuelquen ya que se desplaza
hacia arriba su centro de gravedad.

No use accesorios que no hayan sido especialmente
desarrollados u homologados por el fabricante de la
herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea mon-
table un accesorio en su herramienta eléctrica no es
garantia de que su funcionamiento sea seguro.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo
hacia el interior de la carcasa. En caso de acumularse
polvo de metal en exceso, ello puede provocar al usua-
rio una descarga eléctrica.

Antes de guardarla: Retire el atil.

Solo guarde la herramienta eléctrica dentro de su male-
tin o embalaje.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan
daiados el cable de red y el enchufe.

Siempre use la herramienta eléctrica en combinacién
con un interruptor de proteccion personal (***) PRCD.
Siempre controle el correcto funcionamiento del inte-
rruptor de proteccion personal (***) PRCD antes de
realizar los trabajos (ver pagina 58).

Vibraciones en la mano/brazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones
ha sido determinado segun el procedimiento de medi-
cién fijado en la norma EN 62841 y puede servir como
base de comparacién con otras herramientas eléctricas.
También es adecuado para estimar provisionalmente la
emisién de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta eléc-
trica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser dife-
rente si la herramienta eléctrica se utiliza en otras
aplicaciones, con utiles diferentes, o si el manteni-
miento de la misma fuese deficiente. Ello puede supo-
ner un aumento drastico de la emisién de vibraciones
durante el tiempo total de trabajo.

Para determinar con exactitud la emisién de las vibracio-
nes, es necesario considerar también aquellos tiempos
en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello
puede suponer una disminucidn drastica de la emision
de vibraciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para prote-
ger al usuario de los efectos por vibraciones, como por
ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y
de los utiles, conservar calientes las manos, organiza-
cion de las secuencias de trabajo.

Indicaciones para el manejo.

Como refrigerante utilice exclusivamente taladrina
(emulsion de aceite en agua).

Preste atencion a las instrucciones del fabricante del
agente refrigerante.

Preste atencidn a que la superficie de asiento de la base
magnética sea plana y que esté limpia y libre de 6xido y
de hielo. Desprenda las capas de pintura, masilla y
demas materiales. Evite un entrehierro entre la base
magnética y la superficie de asiento. El entrehierro
reduce la fuerza de sujeciéon magnética.

No use este maquina sobre superficies calientes ya que
ello podria mermar irreversiblemente la fuerza de suje-
cién magnética.

Trabaje siempre empleando la base magnética, y

observe que ésta quede sujeta con firmeza:

- Siel pulsador verde del panel de mando se enciende
permanentemente, la fuerza de sujecion magnética
es entonces suficiente para utilizar la maquina con
avance manual o automatico.

= Si el testigo rojo Magnet del pulsador del panel de
mando se enciende, es insegura la sujecién magnéti-
cay la maquina debera usarse entonces en modo
manual con avance reducido. La KBM 50 auto no
debera emplearse en este caso en el modo automa-
tico.

Si la fijacidn se realiza sobre materiales no magnéticos
es necesario emplear los accesorios opcionales de suje-
cion FEIN como, p. ej., la placa de vacio o el dispositivo
para taladrar tubos. Observe las respectivas instruccio-
nes de uso al respecto.
También al trabajar piezas de acero, si su grosor es
menor de 12 mm, deberd suplementarse la pieza de
trabajo con una placa de acero adicional para garantizar
una fuerza de sujecién magnética suficiente.
La base magnética estd controlada mediante un sensor
de corriente. Si la base magnética estuviese defectuosa,
el motor no se pone en marcha.
En caso de sobrecargar el motor, éste se detiene auto-
miticamente y debe volver a ponerse en marcha.
Unicamente aplique la fuerza de avance minima necesa-
ria. Una fuerza de avance excesiva puede provocar la
rotura del Gtil y hacer que se desprenda la base magné-
tica.
Si se interrumpe la corriente con el motor en marcha,
un circuito de proteccion se encarga de evitar la puesta
en marcha automatica del mismo. Vuelva a conectar el
motor.
Solamente accione el selector de velocidades con el
motor detenido o encontrandose éste en marcha por
inercia tras su desconexién.
Las revoluciones ultimamente ajustadas se memorizan
automdticamente (Memory Function). Para poner en
marcha la maquina a las revoluciones memorizadas,
accione y mantenga pulsada la tecla con el simbolo
B3, y pulse entonces la tecla con el simbolo QY .
No detenga el motor de taladrar durante la perforacion.
Unicamente sacar la corona de la perforacién con el
motor en marcha.
Sila corona perforadora llega a atascarse en el material,
detenga el motor de taladrar, y vaya sacando la corona
perforadora girandola con cuidado en sentido contrario
a las agujas del reloj.
Al terminar de taladrar retire las virutas y el nucleo
resultante de la perforacion.
No toque las virutas con la mano desprotegida.
Siempre realice esto auxilidndose de un gancho
(6 42 01 001 00 0)
iPeligro de quemadura! La superficie del iman
puede alcanzar altas temperaturas. No toque el
iman con la mano desprotegida.
Al cambiar la broca no dafie sus filos.
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Al perforar materiales compuestos por capas de dife-
rente material, vaya retirando el nucleo y las virutas a
medida que va traspasando cada capa.

No utilice la unidad de taladrado si estuviese defectuoso
el sistema de aportacién de refrigerante. Verifique
antes de cada operacidn la hermeticidad y la existencia
de posibles fisuras en las mangueras. Evite que penetren
liquidos en las piezas eléctricas.

KBM 50 auto:No utilice el avance automitico al taladrar
con brocas helicoidales ni al avellanar, roscar o escariar.
La unidad de taladrado KBM 50 auto detecta el
momento en el que el Gtil traspasa el material. Al finali-
zar el proceso de taladrado la méquina detecta que el
material ha sido traspasado y el motor de taladrar
regresa automaticamente a la posicién inicial. El motor
de taladrar no se desconecta hasta haber alcanzado la
posicién inicial.

Interruptor de proteccion personal PRCD (***)
PRCD (ver pagina 9

El interruptor de proteccién personal PRCD ha sido
especialmente pensado para protegerle a Ud., por ello,
no lo utilice como interruptor de conexién y desco-
nexion.

No siga usando el interruptor de proteccién personal
PRCD si éste estuviese dafiado, p. ej., debido al con-
tacto con agua.

El interruptor de proteccién personal se debera usar
siempre, ya que protege al usuario de la herramienta
eléctrica de una descarga eléctrica. Durante la operacién
normal el piloto del interruptor de proteccién personal
se ilumina de color rojo.

Antes de comenzar a trabajar compruebe el funciona-
miento correcto del interruptor de proteccién perso-
nal:

1. Conecte el enchufe del interruptor de proteccién
personal a la red.

2. Accione el botén RESET. El piloto del interruptor de
proteccién personal se enciende de color rojo.

3. Saque el enchufe de la toma de corriente. El piloto
rojo se apaga.

4. Repita los pasos 1.y 2.

5. Presione el botén TEST; el piloto rojo se deberd apa-
gar. Si el piloto rojo no se apaga, no ponga en marcha la
maquina. Contacte en este caso al servicio técnico.

6. Accione el botdn RESET; si el piloto se pone de color
rojo puede conectarse entonces la herramienta eléctri-
ca.

No utilice el interruptor de proteccion personal para
conectar y desconectar la herramienta eléctrica.

Reparacion y servicio técnico.

En caso de trabajar metales bajo unas condi-
ciones extremas puede llegar a depositarse
polvo conductor de corriente en el interior

de la herramienta eléctrica. Ello puede mermar la efica-

cia del aislamiento de proteccién de la herramienta
eléctrica. Sople con frecuencia desde afuera aire com-
primido seco y exento de aceite por las rejillas de refri-

geracién para limpiar el interior de la herramienta
eléctrica.

Si son ilegibles renueve las etiquetas y advertencias de
peligro de la herramienta eléctrica.

Con el uso de la maquina puede ir aumentando la hol-
gura en la guia cola de milano. Esto puede dar lugar a
que el taladro se deslice por si mismo a lo largo de la
guia cola de milano. En el modo de operacién automa-
tico esto puede afectar a la recuperacion automdtica del
motor. En ese caso, apriete con cuidado todos los tor-
nillos de ajuste de la guia cola de milano de forma que
el taladro puede desplazarse facilmente a mano, pero
sin que logre deslizarse hacia abajo por su propio peso
(ver paginas 19).

En caso de que se dafie el cable de red de la herramienta
eléctrica, éste debera ser reemplazado por el fabricante
O por su representante.

Los productos que hayan entrado en contacto con
amianto no se dejaran reparar. Deseche los productos
contaminados con amianto de acuerdo a las prescrip-
ciones vigentes en su pais sobre la eliminacién de resi-
duos que contengan amianto.

La lista de piezas de recambio actual para esta herra-
mienta eléctrica la encuentra en internet bajo

www fein.com.

Solamente use recambios originales.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:

Utiles, depésito de refrigerante, proteccién contra con-
tacto

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicidn.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracion de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta
eléctrica puede que no corresponda en su totalidad al
material descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad

que este producto cumple con las disposiciones perti-

nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida

correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.
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Manual de instrucgdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Simbolo, sinal

Explicacao

2] )

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugdo de
servico e as indicagGes gerais de seguranga.

0

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

/AN

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

@]
@

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso
contrario ha perigo de lesdes devido a arranque da ferramenta elétrica.

o
7)
(@)

Usar protegdo para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Cuidado com cantos afiados das ferramentas de trabalho, como por ex. os
gumes das laminas de corte.

by

Perigo de escorregar!

Perigo de esmagamento!

> BB b 08

Cuidado com objetos a cair!

—
=
=

Superficie quente!

Perigo de tombar!

Fixar o cinto!

Proibido tocar por dentro!

Simbolo geral de proibigdo. Esta agdo é proibida.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da
Comunidade Européia.

|2®®@b |

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a
graves lesGes ou até a morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos
velhos devem ser separados e reciclados de forma ecoldgica.

[
~
[
o

1° marcha/2* marcha

Broca abridora de roscas

Aco

i

Pequeno n° de rotagées
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Simbolo, sinal

Explicacao

Grande n° de rotacées

Forga de retengdo magnética suficiente

Forga de retengdo magnética insuficiente

Adugio de liquido aberta.

Adugio de liquido fechada.

Iniciar o motor de perfuragio. Sentido de rotagdo a direita

Parar o motor

Iniciar o motor de perfuragio. Sentido de rotagio  direita

Iniciar o motor de perfuragio nofuncionamento de impulsos. Sentido de
perfuragdo a esquerda

Reduzir gradualmente o nimero de rotagSes

Aumentar gradualmente o n° de rotagdes

Parar o motor

Ligar e desligar o iman.

O interruptor de protegio pessoal (***) PRCD esta ligado e a luz de con-
trolo esta iluminada em vermelho.

O interruptor de protegdo pessoal (***) PRCD esta desligado e a luz de
controlo ndo estd iluminada.

O valor vale para KBM 50 auto, no funcionamento manual da maquina

(%) pode conter cifras ou letras
(***) Devido a regulamentos nacionais de saiide e seguranga ou regulamentos
estatutarios no pais do distribuidor, o interruptor de protegdo pessoal
(PRCD) pode estar disponivel.
(Ax - Zx) Marcagdo para finalidades internas
Sinal Unidade interna- | Unidade nacional | Explicagao
cional
Py W w Consumo de poténcia
Py W w Débito de poténcia
noR /min, min™!, rpm, | rpm Numero de rotagdes em vazio
r/min (Marcha 2 direita)
n /min, min'1, rpm, | rpm Ndmero de rotagdes de dimensionamento
r/min
no /min, min, rpm, | rpm Numero de rotages em vazio
r/min (Marcha a esquerda)
in inch polegadas Medida
% \ \ Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
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Sinal Unidade interna- | Unidade nacional | Explicagao
cional
M. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Didmetro para uma pega redonda
HM 1E o 97 re 400 mm mm Méx. didmetro de perfuragio em aco de até
400 N/mm?2- metal duro (caroteadora)
HSS 18 @ 57, Fe 400 mm mm Max. didmetro de perfuragio em ago de até

400 N/mm?- aco de corte de alta poténcia
(caroteadora)

HSS X9 @ Jif Fe4o0 | mm mm

Max. didmetro de perfuragio em ago de até
400 N/mm?- aco de corte de alta poténcia
(broca espiral)

g mm mm Max. capacidade de absorgdo do mandril de
brocas
mm mm Diadmetro do escareador
mm mm Diadmetro de rebaixar
kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
°C °C temperatura ambiente admissivel
dB dB Nivel de pressio acUstica
dB dB Nivel da poténcia acustica
dB dB Maximo nivel de pressdo acustica
Aceleragio
m/s2 m/s2 Valor de emissdo de oscilagdes conforme
EN 62841 (soma dos vetores das trés dire-
¢des)
a, m/s? m/s? médio valor de oscilagdes (carotear)
m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
min, m/s min, m/s
Para a sua seguranca. Em um ambiente propenso a avarias, existe a possibili-

O ATENCAO Devem ser lidas todas as indicacoes
de adverténcia e todas as instru-
goes. O desrespeito as adverténcias e instrugSes apre-
sentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou graves lesdes.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.
Nao utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter
lido atentamente e compreendido a Instrugao de
servigo e as “IndicagSes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 465 06 0) fornecidas
com o aparelho. A documentagio mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue
com a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante
ou vendida.
Observar também as respectivas diretivas de protegdo
de trabalho.

Finalidade da ferramenta:

Caroteadora para furar com brocas caroteadoras e com
brocas macigas, para raspar, para rebaixar e para abrir
roscas em materiais com superficie magnetizavel, com
as ferramentas de trabalho e acessérios homologados
pela FEIN, em ambientes protegidos contra intempé-
ries.

dade de uma redugio na qualidade da operagio, tal
como uma falha tempordria, de uma redugio da fungo
limitada no tempo ou do comportamento operacional
pretendido, para cuja eliminagao é necesséria uma inter-
vengio por parte do operador.

Esta ferramenta elétrica também é prevista para a utili-
zag3o junto com geradores de corrente alternada, com
poténcia suficiente, de acordo com a norma ISO 8528,
classe de execugdo G2. Esta norma nio é satisfeita, prin-
cipalmente se o coeficiente de distorgdo nio-linear
ultrapassar 10 %. Se houver duvidas, informe-se sobre
o gerador utilizado.

Observe o manual de instrugdes e as regulamentagdes
nacionais para a instalagio e a operagdo do gerador de
corrente alternada.

Indicacoes de seguranca.

Ao realizar operacdes de perfuragao que exijam o uso
de liquido, direcione o liquido para longe da area de tra-
halho ou use um coletor de liquidos. Tais precaugdes
mantém a area de trabalho seca e reduzem o risco de
um choque elétrico.
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A ferramenta elétrica deve ser segurada pelas superfi-
cies isoladas ao se executar trabalhos em que a ferra-
menta de corte possa entrar em contacto com
tubulagdes elétricas ocultas ou o praprio caho elétrico
do aparelhe. O contacto de uma ferramenta de corte
com uma tubulagdo elétrica energizada também pode
energizar partes metdlicas da ferramenta elétrica e pro-
vocar um choque elétrico.

Usar protetores auriculares durante a perfuragao. O
ruido pode causar a perda auditiva.

Se a ferramentas de trabalho bloquear, nao se deve
mais exercer nenhum avanco e desligar a ferramenta
elétrica. Verificar o motivo do bloqueio e eliminar a
causa do bloqueio da ferramenta.

Se quiser ligar de novo uma caroteadora presa na peca
de trabalho, se deve verificar, antes de ligar, se a fer-
ramenta de trabalho gira livremente. Se a ferramenta
de trabalho estiver encravada, é possivel que nio gire e
isso pode levar a uma sobrecarga da ferramenta ou
pode fazer com que a caroteadora se solte da pega de
trabalho.

Ro se fixar a coluna de perfuragao na peca de trabalho
por meio da placa de vacuo, & necessario certificar-se
de que a superficie seja lisa, limpa e nao-porosa. Nao
se deve fixar a coluna de perfuracao a superficies lami-
nadas, tais com por ex. em ladrilhos e revestimentos de
materiais compasitos. Se a superficie da peca de traba-
Iho n3o for lisa, plana ou suficientemente firme, a placa
de vacuo pode se soltar da pega de trabalho.

Antes da perfuragao é necessario certificar-se de que o
vacuo seja suficiente. Se o vicuo nio for suficiente, a
placa de vécuo pode se soltar da pega de trabalho.

Nunca devem ser executados furos por cima da cabeca
nem furos em paredes se a maquina so estiver presa
por meio da placa de vacuo. Em caso de perda do
vécuo, a placa de vécuo se solta da pega de trabalho.

Ao se perfurar em paredes ou tetos, deve ser assegu-

rado que as pessoas e a area de trabalho estejam pro-
tegidas do outro lado. A broca pode sobressair do furo
e o nlcleo da broca pode cair para fora do outro lado.

Nao use esta ferramenta para trabalhos de perfuragao
com aducao de liquido realizados acima da cabega. A
penetragio de liquido na ferramenta aumenta o risco de
um choque elétrico.

Substitua a mangueira de protecao do cabo imediata-

mente se ela for danificada. Uma mangueira de prote-
¢do do cabo defeituosa pode causar superaquecimento
da maquina.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar o equipamento de protecéao. De acordo com a
aplicacao, devera utilizar uma protecao para o rosto ou
oculos protetores. Utilizar um protetor auricular. Os
Sculos protetores devem ser apropriados para resistir
as particulas expulsas durante os diversos tipos de tra-
balhos. Uma continua exposigio a forte ruidos pode
resultar em surdez.

Nao tocar nos cantos afiados da broca caroteadora. Ha
risco de lesdes.

Para evitar ferimentos, se deve verificar a broca antes
do inicio do trabalho. Sé devem ser brocas de niicleo
nao deformadas e intactas. Brocas de nucleo danifica-
das ou deformadas podem causar graves ferimentos.

Antes da primeira colocacao em funcionamento: Mon-
tar a protecao contra contacto na maquina.

Sempre fixar a maquina com a correia de fixagao
fornecida. Especialmente sobre superficies incli-
nadas ou desniveladas existe o perigo de maqui-
nas tombarem se ndo estiverem fixas.

Durante estes trabalhos acima da caheca deve se ter
cuidado com a queda de objetos, tais como por ex.
niicleos e aparas.

Executar trabalhos em elementos verticais ou trabalhos
por cima da cabeca sem utilizar o recipiente de refrige-
ragao. Utilizar aqui um spray de refrigeragdo. Ha risco

de um choque elétrico devido a liquidos que penetram

na ferramenta elétrica.

Evite o contacto com o niicleo que é automaticamente
expulso da cavilha de centragem no final do processo
de trabalho. O contacto com o nicleo quente expulso
pode levar a lesGes.

A ferramenta elétrica so devera ser operada em toma-
das de contacto de seguranca. S6 devem ser utilizados
cahos de conexao em perfeito estado e cabos de exten-
sao regularmente controlados. Um condutor de prote-
¢do com falhas pode causar um choque elétrico.

Para evitar ferimentos, mantenha sempre as maes, rou-
pas, etc. afastadas de aparas a girar. As aparas podem
causar lesdes. Sempre use a protegio contra contacto.

Nao tente remover a ferramenta de trabalho enquanto
ela ainda estiver a girar. Isto pode causar graves feri-
mentos.

Tenha atencao com cahos elétricos, tubos de gas e de
agua escondidos. Controlar a drea de trabalho com
p- ex. um detetor de metal, antes de iniciar o trabalho.

Nao deve ser processado material que contenha mag-
nésio. Existe perigo de incéndio.

Nao se deve processar PRFC (polimero de fibra de car-
bono reforcado) nem material que contenha ashesto.
Estes sdo considerados carcinogénicos.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simbolos na
ferramenta elétrica. Um isolamento danificado nio
oferece qualquer protegio contra choques elétricos.
Utilizar placas adesivas.

Nao sobrecarregar a ferramenta elétrica nem a mala de
arrecadacao e nao utiliza-los como escada de mao nem
como suporte. Se sobrecarregar ou se subir na ferra-
menta elétrica ou na mala e arrecadagio, podera ser que
o centro de gravidade se desloque para cima e que a fer-
ramenta elétrica ou a mala de arrecadagio tombe.

Nao utilizar acessérios que nao foram especialmente
desenvolvidos ou homologados pelo fabricante da fer-
ramenta elétrica. Um funcionamento seguro nio ¢
assegurado apenas por um acessério apropriado para a
sua ferramenta elétrica.
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Limpar em intervalos regulares as aberturas de ventila-
¢ao da ferramenta elétrica com ferramentas nao-meta-
licas. O ventilador do motor aspira pé para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de p6 de
metal pode causar perigos elétricos.

Antes do armazenamento: Remova a ferramenta de tra-
balho.

A ferramenta elétrica so deve ser armazenada na mala
ou na embalagem.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o
caho de rede e a ficha de rede apresentam danos.

A ferramenta elétrica deve sempre ser operada com um
interruptor de protecao pessoal (***) PRCD.

Verifique, sempre antes do inicio do trabalho, se o
interruptor de protecao pessoal (***) PRCD esta a fun-
cionar corretamente (veja pagina 64).

Vibracao da mao e do braco

O nivel de oscilagSes indicado nestas instrugdes de ser-
vigo foi medido de acordo com um processo de medi-
¢do normalizado pela norma EN 62841 e pode ser
utilizado para a comparagio de aparelhos. Ele também
¢ apropriado para uma avaliagio preliminar da carga de
vibragdes.

O nivel de vibrages indicado representa as aplicagdes
principais da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétri-
ca for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferra-
mentas de trabalho ou com manutencio insuficiente, é
possivel que o nivel de vibragGes seja diferente. Isto
pode aumentar nitidamente o impacto de vibragdes
durante o completo periodo de trabalho.

Para uma avaliagio exata do impacto de vibragdes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais
o aparelho esta desligado ou funciona sem estar real-
mente a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente
o impacto de vibragées durante o completo periodo de
trabalho.

Como medidas de seguranga adicionais para a protegdo
do operador contra o efeito das vibragoes, deveria
determinar por exemplo: Manutengdo de ferramentas
elétricas e de ferramentas de trabalho, manter as mios
quentes e organizagio dos processos de trabalho.

Instrucoes de servigo.

Como refrigerante sé deve ser utilizada uma emulsio
lubro-refrigerante (6leo em agua).

Observar as indicagSes do fabricante a respeito do
liquido refrigerante.

Assegure-se de que a superficie onde ird colocar o pé
do magneto seja plana, limpa e livre de gelo. Remova
verniz, camadas de argamassa e outros materiais. Evite
uma fenda entre o pé magnético e a superficie de insta-
lagdo. A fenda reduz a forga de aderéncia magnética.
Esta maquina ndo deve ser usadas sobre superficies
quentes, pois poderia ocorrer uma redugio perma-
nente da forga de retengdo magnética.

Sempre utilize um pé magnético para trabalhar e

observe que a forga magnética seja suficiente:

= Quando a tecla verde, no campo de comando, estd
permanentemente acesa, significa que a forca de
retengdo magnética é suficiente e que a maquina
pode ser operada com avango manual ou automati-

co.

= Quando a tecla ima do campo de comando pisca,
significa que a forga de retengdo magnética pode ndo
ser suficiente e que a maquina deve ser operada
manualmente, com forgca de avanco reduzida. Neste
caso, n3o é possivel operar automaticamente a KBM
50 auto.

Para trabalhos em materiais ndo magnetisaveis, é neces-
sario utilizar dispositivos de fixagdo FEIN adquiriveis
como acessérios, como p. ex. placa a vacuo ou disposi-
tivo para perfurar tubos. Para tal, devem ser observados
os respectivos manuais de instrugdes.
Para trabalhos em materiais de ago com uma espessura
inferior a 12 mm, é necessario reforcar a pega a ser tra-
balhada com uma placa de ago adicional, para assegurar
a forga magnética de retengio.
O pé magnético é controdado por um sensor de cor-
rente elétrica. O motor nio funciona se o pé magnético
estiver com defeito.
Em caso de sobrecarga o motor desligar-se-a automati-
camente e deve ser ligado novamente.
S deve ser utilizada a forca de avango necessiria. For-
as de avango altas demais podem levar a ruptura da fer-
ramenta de trabalho e a perda da forga de retengdo
magnética.
Se a alimentagdo de corrente elétrica for interrompida
com o motor em funcionamento, a comutagio de pro-
tegdo evitara um rearranque automatico do motor.
Ligar novamente o motor.
S6 comutar o nivel de marcha com o motor parado
oufuncionando por inércia.
O numero de rotagdes ajustado por ultimo é memori-
zado automaticamente (Memory Function). Para operar
a ferramenta elétrica com o nimero de rotagdes ajus-
tado por ultimo, devera acionar a tecla com o simbolo
B3 ¢ em seguida a tecla com o simbolo Q.
Nao parar o motor de perfuragio durante a perfuragio.
S6 puxar a caroteadora do orificio com o motor ligado.
Parar o motor de perfuragio e girar a caroteadora no
sentido contrario dos ponteiros do relégio cuidadosa-
mente para fora, se a caroteadora emperrar no material.
Remover as aparas e o nucleo de material apés cada
processo de trabalho.
Nao se deve tocar nas aparas com as maos des-
0 protegidas. Sempre deve ser usado um disposi-
tivo para remogdo de aparas (6 42 01 001 00 0).
0 Perigo de queimaduras! A superficie dos imans
pode atingir altas temperaturas. Nao tocar nos
imans diretamente com as maos nuas.
N3o danificar os gumes ao substituir a broca.
Ao casquilhar materiais com camadas, deverd remover
o nucleo e as aparas ap6s cada camada.
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A caroteadora ndo deve ser usada com o sistema de
arrefecimento defeituoso. Antes de cada operagao ¢
necessério verificar se as mangueiras estio estanques ou
se apresentam rachaduras. Se deve evitar que liquidos
possam entrar nos componentes elétricos.

KBM 50 auto:N3o utilize o avango automatico ao reali-
zar furos helicoidais, rebaixar, abrir roscas e friccionar.
A caroteadora KBM 50 auto possui uma detegio de
perfuragdo. Ao encerrar o processo de furar, a maquina
deteta a perfuragio e o motor de perfuragao retorna
automaticamente para a posigdo inicial. O motor de
perfuragdo so se desliga na posigio inicial.
Interruptor de protecao pessoal (***) PRCD

(veja pagina 9)

O interruptor de protegio pessoal PRCD é progetado,
especialmente, para a sua protegio, portanto nao deve
ser usado como interruptor de ligar-desligar.

Se o interruptor de protegio pessoal PRCD estiver
danificado, por ex. devido ao contacto com 4gua, ele
ndo deve mais ser usado.

O interruptor de protegdo pessoal é indispensavel, ele
serve para proteger o operador da ferramenta elétrica
contra choques elétricos. Na operagdo sem falhas, a luz
de controlo do interruptor de protegio pessoal esté ilu-
minada em vermelho.

Antes do inicio do trabalho, se deve verificar a funcio-
nalidade do interruptor de protegio pessoal:

1. Aficha do interruptor de protegio pessoal deve ser
conectada a tomada de rede.

2. Premir o botdo RESET. A luz de controlo no inter-
ruptor de protegio pessoal estd iluminada em verme-
lho.

3. Puxar a ficha da tomada. A luz de controlo vermelha
se apaga.

4. Repetir os passos 1 e 2.

5. Premir o botdo TEST, a luz de controlo vermelha se
apaga. Se a luz de controlo vermelha nio se apagar, a
maquina n3o ser colocada em funcionamento. Nesse
caso, entre em contacto com o servico de assisténcia.
6. Premir o botdo RESET; se a luz de controlo vermelha
estiver acesa, significa que a ferramenta pode ser ligada
agora.

0 interruptor de protecao pessoal nao deve ser usado
para ligar e desligar a ferramenta elétrica.

Manutencao e servigo pés-venda.

No caso de aplicagdes extremas, é possivel
que durante o processamento de metais se
deposite p6 condutivo no interior da ferra-

menta eléctrica. Isto pode prejudicar o isolamento de

protecgio da ferramenta eléctrica. Soprar frequente-
mente o interior da ferramenta eléctrica, pelas abertu-
ras de ventilagdo, com ar comprimido seco e livre de
dleo.

Substitua o adesivo e as indicagdes de alerta na ferra-

menta elétrica, se estas estiverem velhas e desgastadas.

Apos algumas horas de funcionamento é possivel que a

folga no guia de rabo de andorinha aumente. Por isso é

possivel que o motor de perfuragio deslize automatica-

mente ao longo do guia de rabo de andorinha. No fun-
cionamento automético da maquina é possivel que isto

leve a uma avaria do retrocesso automatico. Neste caso
reaperte todos os pinos roscados do guia de rabo de
andorinha, de modo que o motor de perfuragio possa
ser movimentado manualmente com facilidade, mas
que nido deslize automaticamente (veja pagina 19).

Se o cabo de conexdo da ferramenta elétrica estiver
danificado, ele deve ser substituido pelo fabricante ou
pelo seu representante.

Produtos que entraram em contacto com asbesto nao
devem ser enviados para reparo. Produtos contamina-
dos com asbesto devem ser descartados de acordo com
as regulamentagdes locais para o descarte de residuos
que contém asbesto.

A atual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta
elétrica se encontra na internet em www.fein.com.

S6 devem ser utilizadas pegas originais.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Ferramentas de aplicagdo, recipiente de refrigeragio,
protegdo contra contacto

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica sé contenha uma parte dos acessérios
descritos ou ilustrados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Oes indicadas na dltima pagina desta instrugao de ser-
vigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora
e acessorios velhos devem ser encaminhados a uma
reciclagem ecoldgica.
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Eppnveia

Mikpog aplbuodg oTpopwv

Meyahog apiBuég oTpopv

Errapkig payvnTikf ikavotnTa oUYyKpAaTnomng

Mn emapkng payvnTikn KavoTnTa cUYKPATnong

Mapoxn uypoul avoiyTh.

Mapoxn uypol kAewoTH.

Exkivnon Tou pnxaviparog. Popad mepioTpopng deia

Mnxavnua otomr

Exkivnon Tou pnxaviparog. Popad mepioTpopng deia

Exkivnon pnxaviparog ot nparikn kivnon. Popa meploTpopng
aploTepa

BaBpuaia peiwon apiBpol otpopuov
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BaBuaia av&non Tou apiBuou oTpopuov

Mnxavnua otom
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Evepyomoinon/Amevepyorroinomn payvitn

O diuakémTng mpooTaociag xepiot (¥**) PRCD eival evepyotolnpévog,
n evdeikTikn Auxvia givar KOKKIvT).

O dwakoémTNG TPooTaciag xelploTr (¥**) PRCD eiva
QTTEVEPYOTIOINPEVOG, 1) EVOEIKTIKT Auyvia gival ofnoTi.

H T 1oxvet yia KBM 50 auto ot xetpokivntn Aeitoupyia Tou
pnxavhparog

(**)

prropei va mepiéxel Ynepia i ypappara

(%) O diakémTNg TpooTaciag Xewploth (PRCD) pmopei va utrapyet faocet
€BVIKWV KavovIoUWYV TTpooTaciag Tng £pyaciag f VopoBeTIkwv
pubpicewv oTn xwpa KukAogopiag Tou TTPOIOVTOG.

(Ax = Zx) Emonpavon yia ecwrepikn xpron

Xapakripug LMigBvng povada EBvikn povada Eppnveia

Py W \i4 OvopaoTikf 1.oxUg

P \i W Arrodidopevn 1ox0g

nor /min, min™, rpm, min™! Ap1BodGg oTpoPwV Xwpig popTio
r/min (AegLooTpOPn Kivnon)

n /min, min™, rpm, min™! OvopaoTikdg aplbpdg oTpopwv
r/min

ngy /min, min™, rpm, min™! Ap1BpdGg oTpoPv Xwpig popTio
r/min (AploTepdoTpogn Kivion)

in inch inch MéTtpo




XapaxTinpug LMigBvig povada EOvikn povada Eppnveia

U \ \ OvopaoTikf Taon

f Hz Hz 2uxvotnTa

M... mm mm MéTpo, peTpikd omeipwpa

(%) mm mm Awatopn evog oTpoyyulou e€apThparog

HM 1E o 97, Fe 400 mm mm Méyiotn SiapeTpog TpUTHATOG OF
XaAuBa £wg 400 N/mm* - 2kAnpopérario
(Tpumravi mupfivwov)

HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm MEY[O‘TI’] diapetpog Tpurrr]quog oe
XahuBa éwg 400 N/mm? - XahuBag kotrig
uyPnAng amédoong (Tputavi mupfvwy)

HSS 19 o g7 Fed00 | mm mm MeylcTr] diapetpog Tpurrr]pa‘rog og
XaAuPa éwg 400 N/mm?- XaAuPag kotrmg
uPnAng amédoong (EAikoeldég Tputrave)

P mm mm MéyioTn kavoTnTa UuTTodoX MG TOU TOOK

2z o mm mm Awapetpog akeCouap

S, 0 mm mm Awapetpog dieupuvong omig (Srap.
ppEgac)

i kg kg Bapog olpgwva pe EPTA-Procedure 01

7, °C °C emTpernTr Beppokpacia mepiBallovrog

Loa dB dB 27abun aKouaoTIKNG TTiEONG

LA dB dB 27GOun akouoTIKAG LoXUog

Lpcpeak dB dB Y{iomn oTAOUN aKoUoTIKAG TTiEoTg

K. Avacgpaheia

a m/s2 m/s2 Tiun exTTopTMG KPadaouwy cuppwva pe
EN 62841 (a6polopa avuopaTwy TpLwv
KaTeubBuvoewy)

a, m/s? m/s? péomn Tiuf Kpadaopwy (TPUTTAVL TTUPTIVWYV)

m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm, V, | Oeuehicodelg kal Tapaywyeg povadeg amd
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | To Aiebvég Tuotnpa Movadwv Sl.
min, m/s min, m/s

Mo Tnv ao@alea oag.
A POEIAOMOIHEH DMinBdote 0Aec TIc unodeieic
ac@aleiag Kai TIC 0dnyieg.
Apéleieg Kata TNV THPNOT TWV TIPOEISOTTOINTIKWV
uTTodeigewv Kkal odnyiwv Prropei va mpokahécouv
nAextpomAnéia, mupkayid f)/kar coBapoug
TPAUUATIoPOUG.
Qulagte 0Aec TIC MPOLIBOMOINTIKEG UMODEIEEIC K
odnyieg yia kaBe peAlovTikn xpien.
Na pnv xpnoipomolnoere To mapov nAekTpikod
epyaleio mpiv SiafdoeTe empeAwg Kat
KaTavonoETE AUTEG TiG 0dMyieg Xprong kabwg
Kat Tig ouvnpuéveg «levikég umrodei&elg acpaleiag»
(Ap1Budg eyypagou 3 41 30 465 06 0). Na
Siapuld&eTe Ta Tapamavw £yypaga yia Kabe
evdeyxopevn peAovTIKN Xpfion Kat va Ta
emouvayere oTo NAeTPIKO gpyaleio 6Tav To
TapadwoeTe 1 TO TTOUANOETE O€ TPITO ATONO.
Na tnpeite emiong kai Tig oXeTIKEG €BVikEg SaTa&elg
yla Tnv pocTacia Tng epyaciag.

Mpoopiopdg Tou NAEKTPIKOU Epyualciou:

Aparravo kotrfig Tupfivwy yla TpUTMUa e Tputravia
TTUPTVWV Kal CUPTTIay”n Tputavia, yia Tpipn, yia
Slelpuvon Kkat yla avolypa CTIEPWHATWY o€ UAIKA PE
payvnTikn em@avela pe epyaleia kat e€apThpara
eykpipéva amé Ty FEIN, oe epifailov un
eKTEDEIPEVO OTIG KAIPIKEG CUVONKEG.

2 e {nuioyovo mepBariov pumopei va urrap&el peiwon
™mg Aswoupyu(ﬁg moléTnTag, c'>11wg xpolec'l
TEpLOPIoPEVT BLaKoTT), XPOVIKA TIEPIOPIGHEVT
ehartwon Tng Aerroupyiag f Tng Kavovikig
AerToupyikig cupmepLpopdg. MNa Tnv avTipeTwmion
Toug amaiTeiTal emEpBacT Tou XePLOTH.

AuTé To epyaleio KATAOKEUAOTNKE Yia XPT o™ o€
ouvduacuo pe yevntpleg evalhacoopuevou
pelpaTog pe emapkn 1oxU, TTOU EKTTATPLVOUV TN
mpodiaypayr| ISO 8528, ékdoon khaong G2. Auti 1)
mpodiaypayr| dev ekmAnpwveral 1Siaitepa 6Tav n
Aeydpevn appovikn apapdpewor utepPaivel To
10 %. Ev avaykn evnuepwOeite oxeTIKA PE TN
YEVVITPLA TTOU XPTCLUOTTOLEITE.

AdBete umroyn Tig odnyieg AeiToupyiag kat Tig
£Bvikég TTpodlaypagég yia Tny £ykaraoTaon Kat Tn
AeiToupyia Tng yevvnTplag evaAhacoopevou
pelparog.



o Il

Ynodeigeic uopuAciag.

Kara tn dic€aywyn epyaciwv dIGTPNGNG MOV anaiTouv
Xpnon uypou, kareuBuveTe T0 uypd £Ew and Tnv mepioxn
€pyaciag n xpnoiponoieite coTnpa cuAAoyig uypoud. Me
auTa Ta TPOANTITIKA PETPA 1) TTEPLOYT Epyaociag
Siatnpeital oTeyvh Kai o kivduvog nAextpotAngiag
HEOVETaL

XeipieoTe T0 NnAeKTPIKG EPYUAEio anod TIC POVAPEVES
EMPAVEIEC aPNC, OTAV EXTEAEITE Epynciec KarTd TIg
Onoicg TO £PYAAEio KOMAG PNOPEi Va GUVAVTAGE!
KPU@OUC aywyouc peupatoc i 10 diko Tou KaAwdie. H
€Ayt evog KOTITIKOU epyaleiou pe kaAwdio Tou
Bpiokeral ué Tdom propei va Béoel Ta peTalika
pépn Tou nAekTpikoU epyaleiou uTtd TAON Kat va
mpokakéoel nhekTpomAnéia.

‘Otav Tpunare va @opare wraonideg. O 86pufog
umopei va odnynoel o€ amwAela TnG akong.

Mn guvexioeTe Tnv npowBnon Tou NAEKTPIKOU Epyalciou
oTav auto pmAokape: aAAa BEceTe TO EKTOC AsiTOUpYiug.
EEakpiPwoTe kal e§oudeTEPLIOTE TNV AITiA TTOU
TTpoKkaAece To c@fivwpa Tou gpyaheiou.

Npiv BEoeTE o€ AciToupyia TNV KapoTIEpu mou BpiokeTa
péca 610 UNO Katepyacia Tepaxio Befuindeite 611 TO
epyaAciou pmopei va oTpE@eTal eAeubepa. OTav To
epyaleio €ival cPNVWHEVO ICWG va Pnv PTmopEcel va
TTEPLOTPAPEL TIPAYHA TTOU HTTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV
UTTEPPOPTWOT) TOu gpyaheiou ) Tnv amdéoTacn Tng
KapoTIEPAG aTTd TO UTTO KATEPYATia TEPAYLO.

‘Otav oTepe@veTe TN fdon TPUNAPATOC GTO UNO
Katepyacia Tepaxio pe Tn fonbeia piag mAdkag KEVod n
em@dveln npénel va gival Agia, kaBapin ka 6x1 mopwdng.
Mnv otepe@veTe Tn Bdon TPUNAPATOC 0
MAUGTIKOMOINPEVES EMPAVEIEC M.X. 6€ MAAKAKIO R/Kal
empaveieg emoTpwpéves pe ouvBeta uhika. Otav 1
€MLPAVELA TOU UTTO KaTepyaocia Tepayiou dev eival
Aeia, emiedn 1 6Tav auTr) dev eival EMAPKWG
oTepewNEVN 1) TTAAKA Kevou pTTopei arrooracBei amo
TO UTTO KaTepyaoia TERAxLO.

BeBuiwBeiTe 0TI N UNOMicon ivan EMAPKNG MPIV apxioeTe
10 TpUnnpa. H mAaka kevol prropei va amootracBel
amd To uTTd KaTepyacia TERAYLo 6Tav 1 UTTOTTEDT)
Sev eivai emapkng.

Mnv Tpundre noTE NAve and T0 KEWAAI oug Kai pnv
TPUNMATE GTOV TOIX0 OTAV TO PNXAVNHA Eival CTEPEWHPEVO
pe Tn BonBzia mAdKAG KEVOU. X& TTepiTTITWOT amwAelag
Tou Kevou 1) TTAdka Kevou amooTdral amd To utd
Katepyacia TEPAxLo.

Kata Tn diaTpnon 0po@®v i T0IXWV QPOVTI(ETE yia TRV
NPOCTAGin TNG MEPIOXAC EPYUCIAC KAl TUXOV MPOCANWV
otnv aAAn mAcupa. To epyaleio TputpaTog prropei
va Byel £§w amméd TNy TpUTTa Kai o TTUpHvag va mEoeL
£TOL 0TNV AAAn TTAgupa.

Mnv xpneiponoicite autd To epyaleio yia epyacicg
0po@NG pe mapoxi uypou. H eicporn uypol oTo
NAexTpid epyaleio auEavel Tov Kivduvo
nAextpotAnéiag.

AvTIKATAoTAGTE GUECH TOV 6WANVA NPOCTAGING KUAWDiOU
o€ nepinTwon @Bopag Tou. Evag xalaopévog cwArnvag
TpooTaciag kalwdiou prropei va odnynoel o
uTTEPOEPAVOT) TOU PNYAVHATOo .

Eidikeg unodeieic nopuleing.

Na xpnoiponoicite npootareuTiké e€onAiopo. Na @opdre
TPOCTATEUTIKEG NMPOCWMIOEC N MPOCTATEUTIKAG yuaAid,
avaloya pe Tnv ekdoToTe Xpion. Na opare wtaonidec.
To mpooTarteuTIKa Yualld TTpETTel va eival kataAAnia
yla TV amdKpouoT) TWV CWHATISIWY TTou
exToelovTal katd T didpkela Twv Siapopwv
epyaociwv. H Siapkng ékBeon oTo B6pufo prropei va
mmpokaléocel amwAela TnG akong.

Mnv ayyileTe TIC KO@TEPEC AKPEC TOU MOTNPOTPUNIGVOU.
KivSuvog Tpaupariopod.

Na eA€yxeTe TO TPUNAVIA KOMAC MUPAVWV TIPIV TAV
£vapin Tng epyaciag cuc. ‘ETol ano@euyete
gvdexopcvouc Tpavpariopouc. Na xpnoiponoicite adikra,
PN MAPUHOPPYWHPEVA TPUNAVIO KOMNG MUPAVAV.
Xalaopéva 1| TTapapopPwpEva TPUTTAvia KoTrfg
TTUPTIVWV UTTOPEL va TTPOKAAECOUV TPAUNATICHOUG.
Mpiv TRV NpwTN eKKivnon: TuvappoAoyneTe 610
pnxdavnpa pe Tn diaTan npocTaciag and enagn.

AculilcTe mavTa TO pnXavnpa pe ToV
napudidopevo padi pavra cve@idng. 15iwg oe
emkAvi) 1) avicotedn emeaveia upiotarat
Kivduvog avarpormg, 6Tav Ta pnyaviuara dev
eivar acpaliopéva.

Le MEPINTLION EPYACIWV MAVE and TO YYOC ToU
KEPUAIOU oug, dWOTE MPOCOXNA OE AVTIKEIPEVA TOU
NEQPTOUV KATW, I.X. MUPAVEG IATPNONG Kl piviopaTa.
Mnv XpnoIPONOINGETE TO HOXEI0 PE TO WUKTIKO PECO OTOV
epyaleore o KaOeTa dOPIKA OTOIXEIN N UNEPAVK TOU
KEPAMIOU 00G. Y& TETOLEG TTEPITITWOELG Va
XPTOlLoTTOLEITE PUKTIKO OTIPEL ZE TIEPITITWOT)
Sieioduong uypwv oTo NAeKTPIKS epyaleio
SiatpéyeTe kivduvo nAekTpomAngiag.

Kard Tov TEppaTIONd TG EKAGTOTE Epyuciag va
ano@eUyETE TV ENAPN JE TOV MUPAVA MOV GNOPPINTETAI
auTOpaTa ano Tov mipo KevTpupioparoec. H emapr pe Tov
KauTo TTUPTva 1) e TOV TTUPTIVa TTOU TIEPTEL UTTOPEL
va odnynoel og TpaupaTiIopoug.

Na epyaleote pe 10 nAeKTPIKG Epyuleio povo oe
GUVOUNOHO PE KAVOVIKEG MPi{eC PE MPOCTATEUTIKA
enawin. Na xpneipgonoicite povo ocxu KaA@dia cuvdeong
Kol TAKTIKG eAeyxOpeva KaA@dia empAKuveng pe
npooTareuTikn ema@n. ‘Evag un ouvexng
TIPOCTATEUTIKOG AYwWYOG UTTopei va odnyfoelL o€
nAextpormAnéia.

Mpog ano@uyn TPAUPATIGHAV KPATATE MAVTA Ta XEPIA
oag, Ta poUXa oag K.Am. paKpid ané Ta mepIcTPEPOpEVA
ypEQin. Ta ypéQia umopei va mpokalécouv
TpaupaTiopoug. XpnolUoTToLEiTE TTavTa TNV
TpooTacia emagng amod ypédia.

Mnv npoonaBnocTe va a@uipEccTe T0 TONOBETNPEVO
epyaAeio 0Tav auTé KiveiTa akdpn. Auto propei va
mpokalécel coBapolc TpaupaTiopous.

Na npoc€xeTe PANWC UNAPXOUV PN OPATOI NASKTPIKOI
aywyoi Kai cwAnveg putacpiov (ykadiod) n vepou. Mpwv
apyioceTe TV epyacia oag eAEyETE TNV TTEPLOYT| TTOU
TTIPOKELTAL VA EPYACTEITE 1. X. HE HIA CUOKEUN
EVTOTTIOPOU HETANWV.
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Mnv ene€epyalcote payvnoiouxa ulika. Ymapyet
KivBuvog Trupkaylag.

Mnv eneepyaleote mAucTika EVICXUPEVH pe
avBpakovipara (CFK) ka1 uAika mou nepiExouv apiavro.
Autd Bswpouivral kapkivoyoéva.

AnayopeucTal TO NPITCIVOHa N/Kal TO Bidwpa mMvakKidwv
Kai oupBoAwv endve o610 nAekTpIKG epyaleio. Mia
Xahacpévn poévworn dev Tpooépet TTAEOV Kauld
mpooTacia kard Tng nAektpomAngiag.
XpnoipotoleiTe auTokOAANTEG TTivakideg.

Mnv unep@OPTWVETE TO NASKTPIKG EpyaAsio n Tn
BaliTon TOU Kai PNV Ta XPNGIHONOIEITE WG OKAAU N
oKuAweld. Xe TePITTWOoT) TToU Ba UTTEPPOPTWOETE TO
NAexTpicd epyaleio 1) T Balitoa Tou 1) 6Tav Ba
aveeite amavw o auTd/c” AUTHV TOTE TO KEVTPO
Bapoug Tou nAekTpikou epyaleiou N TG Palitoag
UTTOPEL Va HETATOTTIOTOUV TTIPOG TA ETTAVW KAl va
TTPoKaAécOUV TNV avaTpoTf TOUG.

Mn xpnoiponoincere noT< €{upTapaTa mou dev Exouv
eZelixTei N cyKPIBEi aMG TOV KATAGKEVUOTA TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou €1dika yi auTd. H acpalfg
Aetroupyia dev e€acpalilerTal pévo Kkat pévo emeldn

éva efaptnua Taplalel oto nAekTpIkd cag epyaleio.

Na kaBapileTe TAKTIKG T AVOiypaTA GEPICHOT TOU
nAeKTPIKOU epyalciou pe pn petadlika epyadeia. O
QVENIOTAPAG TOU KIVITNPaA avappopda okovn péca
oTo mepifAnpa. H urepBoAiki) cucowpeuon
peTaAAIKnG okOVNG PTTopei va dnuioupynoet kivduvo
nAektpormAngiag.

Mpwv Tnv amoBnkeuon: ApuipEsTe T0 pyaleio xpaong.

AnoBnkcueTe TO NAEKTPIKO Epyalcio pdvo péca oTn
Bulitoa 1 6TN cucKeuacia.

Mpiv Tnv exkivnon va BeBaidivesTe 011 dev £Xouv UnooTEi
{nmEg T0 NASKTPIKG KAA®DIO Kl TO @IC.

Xeipi{eote mavra 10 nAeKTPIKO epyualeio padi pe
diakdnTn npoctaciag xeipiotn (***) PRCD.

Mpiv and Tnv €vapén Tng epyuciag EAEyXeTe mavTa TOV
diakonTn npootaciag xcipiorn (***) PRCD and anoyn
owotng Asitoupyiag (BAéne oehida 70).

Kpudaopoi xepios-pnparcou

H oT1d8un kpadacuwv mou avagépeTtal ¢ auTég TIG
odnyieg €xel peTpnBei cuppwva pe pia dadikacia
UETPTONG TUTTOTTOINUEVT) GTO TTAQICLO TOU TTPOTUTTOU
EN 62841 ka1 pmropei va xpnoiporomnBei ot
OUYKPLOT TWV SLAQPOPWV NAEKTPIKWY epyaleiwv.
Eivai emmiong katdAAnAn yia Tov mpoocwpivo
uttoAoylopd Tng emPapuvong amd Toug
kpadaopoug.

Orav, 6pwe, To NAekTPIKO epyaleio xpnoiporornOsi
ue epyaleia kat Tapehkopeva ou dev TpofAémovTal
YU auTd 1) Xwpig va £xelL cuvTnenBEl EMapKwg, 1
oTabun kpadaopwv prropei va amokAivel. Autd
umopei va au€noel onuavTika Tnv empapuvon amod
Toug kpadaopoulg Katda Tn diapkela Tou cuvolou
Tou YXpovikoU dlacTnparog TG epyaciag.

Ma v akpiP) extiunon tng emPapuvong amé Toug
Kkpadaopoug, karta 11 Sidpkela evog opLopEVOU
Xpovikou dlacThparog epyaciag, Oa mpémel va
AngBouv emiong uréYn Kat oL xpdvol KaTta
S1apKela TWV oTToiwV To unyavnua Ppickeral ekTog

AerToupyiag N Aetroupyel xwpig Spwg oTnv
TPAyHaTikoTnTa va Xpnolporoleitat. Autod propei
va HEWVOEL OTHavTIKA TNV emBapuvon amd Toug
kpadaopoulg katda Tn Siapkela Tou cuvoAou Tou
Xpovikou dlacThparog TG epyaciag.

Na kaBopilete cupmAnpwpaTika pétTpa acpaheiag
yla Ty TpooTacia Tou XeploTH/TNG XelpioTplag
amd Ty emidpacn Twv Kpadaopwy, yia
Tapaderypa: CuvTNPNoN TWV NAEKTPIKWY
epyaleiwv kal TapeAkopévwy, TEoTapa Twy XEPLLV,
opyavwon Twv diadikaciwy epyaciag.

Ynodeieic xeipiopou.
2av péco PUEng va XpnoLHOTIOLEITE ATTOKAEICTIKA
PukTiKS yahakTwpa (Aadi oe vepd).
Na TnpeiTe TIG OXETIKEG e TO PUKTIKO pECO
uTTO8EIEEIG TOU KATAOKEUATTT.
PpovrileTe, 1 empavela TorobETNONG TOU
payvnTikou TéAparTog va sivai mimedn, kabapm,
avo&eidwTn kat amaywTn. Na agaipeite Tuxov
utoylég, oTokoug Kkat kabe ahho uhikd. PpovTileTe
va un dnuioupynBei kevd avapeca oTo PayvnTiko
méApa kaL Ty empaveia tomobérnong. Eva
evBeXOPEVO KEVO EAATTWVEL TT) HAYVITIKY IKAVOTNTA
ouYyKPATnomnG.
Mn XpnoHoTTOINCETE QUTO TO PNXAvVNHa emavw ot
KAUTEPEG EMPAVELEG ETTELST) AUTO PTTOPEL va
odnynoel oe dlapki HEIWOT) TNG HAYVNTIKAG
IKavoTNTAG CUYKPATNONG.
Orav epyalecTe va XPNOLUOTIOLEITE TTAVTA TO
payvnTikd mEApA Kat va @povTileTe va utrapyxel
TTAVTOTE EMTAPKNG HAYVNTIKT| IKavoTnTa
cupraTncng
Orav oTo medio xeipiopold avaer Slapkwg To
npaolvo n}\nKTpo, TOTE n Suvapn Tou payvr]'rr]
gival £MapKAG KAl To unxavnpa priopei va
AeiToupyfoel pe XEIPOKIVATN Al auTépaTn npowBnon.
- 'Orav To mMAMKTpO Tou Trediou XeIPIoPOU
MayviTtng des Bedienfeldes avapooprvel, TéTE N
dUvaun Tou payviTn givat evdeXopEVWG
avemmapkng Kat To Pnyavnua mpemeL va
AelToupynoeL XEIPOKIVATA pE pEIWpPEVN NpowBnon.
2tnv mepinTwon auth) To KBM 50 auto dev
uTTopei va AeiToupynoel autopara.
2TIG EpYAOCIEG O€ pr) payvnTifopeva uNka TpérmetL va
xpnotpotoleite katahAnAeg Siata&eig oTepéwong
mou poopépel N FEIN wg avralakTika, . .
AdKeg kevou 1 drarageig Tpumfparog cwAfvwv. Na
TNpPEiTE TIG avTioTol eg odnyieg XpHong.
MNa epyacieg oe xahiPdiva uhikd pe mayog
lepOTepO aré 12 mm npsnsl, yiava sgac(pa)\tc'rsl n
HayvnTIKH IKav6TNTa GUYKPATNONG, TO UTTS
KaTepyacia TeRdyLo va evioyubei pe pla mpocbetn)
XaAUBdivn Adaka.
To payvnrikd mépa emrnpeital améd évav
alobnThpa pedparog. OTav To payvnTikd meApa
eival xahacpévo To pnyavnua dev Eekiva.
2 € TIEPITITWOT) UTIEPPOPTWOTG TO UNXavnua
SlakoTTeL auTopaTa TN AelToupyia Tou Kal TTPETEL va
Tebel ek véou o€ AerToupyia.
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Na epappdlere mavra poévo v amapaitntn dlvaun
mpowdnong. MoAl 1oxupn divaun mpowbnong
utTopei va TpokaAéoel To OTIACIUO Tou epyaleiou kat
amwAELa TNG HAaYVNTIKNG IKavoTnNTag ouyKparnong.
Orav katda 11 didpkela Tng Aeitoupyiag Tou
unxavnuarog diakoTrei To NAekTPIKS pelja, TOTE ia
mpooTareuTikn didata&n epmodilel TNV emavekkivnon
Tou pnyaviuarog. ©£oTe MAM To pnxavnua o
Aettoupyia.

Na al\alete T Babpida cupmAéktn poévo 6Tav To

unxavnua PBpiokeral og akivnoia 1) kard T gaon

@bivouoag TTepIoTPOYNG TOU KIvnTHPA.

AmobnkeveTal autoépara o aplOpdg oTPOPLV TTou

eixe pubioTei yia Teheutaia popa (Memory Function).

MNa va EekiviyoeTe To NAeKTPIKO epyaleio pe Tov

ap1bud oTpogwy Tou eixe pubuioTel TeEAeuTaia

TTAaTAOTE KAl KPATNOTE TIATNMEVO TO TTANKTPO HE TO

ouppohro [, Kat akoAoUBwg TTaTHoTE TO TTANKTPO

pe To oluBoro QY .

Na pn SiakémTeTe TN AeiToupyia Tou pnyaviparog

Kara T S1apKela ToU TPUTTARATOG.

Na Byalete To Tpumavi améd Tnv TpuTa pévo éTav To

NAexTpiKd epyaleio AetToupyel.

OrTav To Tpumavi cenvwoel oTo UAIkS BéoTe To

pnxavnua ektég Aettoupyiag kar TpaPhéte To

TPUTTAVL TIPOCEKTIKA TTPOG Ta €€w, YupilovTag To

aploTepdoTPOPa.

MeTd amé kabe TputMua va apaipeite Ta ypélia ka

TOV KOUPEVO TTUpfva.

0 Mnv maverte Ta ypéQia pe yupva xépia.
XpnolpoToleiTe TTAvTa éva AyKIoTPo YPeQLLV
(6 4201 001 00 0).

0 Kivduvog eykauparog! H emegaveia Tou
payviTn prropei va amokTnoel uPmAég
Beppokpaoieg. Mnv eyyiocere To payvin pe
Yupva xépia.

MpooéxeTe, 6Tav aAAaleTe TPUTIAVL, VA PNV UTTOOTEL

BAapn n koyn Tou.

OrTav Tpumare oTpwparomoinpéva uAika HeTa

d1aTpnon Tou kabe OTPWNATOG vVa APalPEITE TOV

KOppEVO TTUpTVa Kat Ta YpEQia.

Mnv xpnoupotroleiTe To Sparavo pe EAaTTWHATIKO

ouoTtnua YpukTikou péoou. EAEyyxete npiv ané kade

AgiToupyia T oTEYAvVOTNTA KAl AV UTTAPXOUV PWYHEG

oToug owAnveg. ATmogelyeTe Tnv dieicduom uypou

oTa NAeKTPIKA pEPT).

KBM 50 auto: Mnv xpnoipotmoifoeTte TNV autoparn

mpowdnon yia Tputmua pe elikoeldn Tputtavy, yia

Silelpuvor), avolypa CTTEPWHATWY Kat yia Tpiiuo.

To dpamavo mmupfvwv KBM 50 auto Siabérel pa

diuaradn avayvwpiong g 8idtpnong. Méhig

TeAEIoEL TO TPUTMHA TO pnXAvnpa avayvwpilel

8i1aTpnon Kal emavEpETAl QUTOPATA GTNY APXIKT

Tou Béom. To unxavnua diakdmrel T AetToupyia Tou

povo 6Tav gTacel oTnV apyikn Tou Béo.

AiaxonTng npootaciag xeipioth (***) PRCD

(BAéne ocAida 9)

O 8iakdé1TNG MPOooTaciag xepiothy PRCD

mpoPAémeTar £181Ka yia TV TTpooTacia oag, yia autoé

PNV TOV XPT|OOTTOLEITE WG LAKOTITN

EVEPYOTTOINONG KAl ATTEVEPYOTTOINONG.

Av o diuakémTng MpooTaciag xeptoth PRCD éxel
BAan, m.x. ammoé emagn pe vepd, unv Tov
XpnotuotolnoeTe Eava.

O 81akomTNG MPpooTaciag XeIPLOTH €ival
amapaitnTog, £XL oTOXO TNV MPooTACia Tou
XPNoTn Tou nAekTpikoU epyaleiou amod
nAektpomAngia. Kara tn Aaitoupyia umé cuvlnkeg
arrouciag o@AaAparTog 1 evdeIKTIKT Auxvia Tou
S1aKoTITN TTpooTaciag XEIPLOTH €ival KOKKLVT).

Mpwv amé Tnv évap&n Twv epyactov eAEyxeTe T
AelToupyikdTNTa Tou S1akoTTN TTpooTaciag
XEIPLOTA:

1. ZuvdéoTe To @Ig TOou SLAKOTITN TTPoCTATIAG
XEPLOTH oTnV Tipila.

2. MiéoTe To mAfKkTpo RESET. H evdeakTik Auyvia
oTo S1aKoTITN TTpooTaciag XeIPLoTh avapel KOKKIvVN.
3. TpaPnére To @ig amd Tnv mpila. H kékkivn
evdeIkTIKT Auyvia offvel.

4. EmavahaBere Ta fripata 1 kai 2.

5. MéoTe To mAfkTpo TEST kat ) KOKKIVY eVEIKTIKA
Auyvia offjvel. Av Sev offjoel 1) KOKKIVY EvBeaEn, U
B£oTe TO PNy avnua os oc Aettoupyia. EmkowvwvnoTe
o€ aQUTN TNV TEPITITWOT) HE To OEPPIG.

6. Migote To MAfkTpo RESET. OTav n evdeikTiki)
Auyvia gival KOkKivn, To NAEKTPIKO epyaleio prropei
Twpa va evepyotroinBei.

Mnv xpnoiponoIcite TOV dIAKONTN MPOCTUGIAG XEIPIGTA
yiu TRV EVEPYOMOINGN Kal ANEVEPYONOINGN TOU
NASKTPIKOU Epyalciou.

ZuvTnpnon Kai Service.

Orav katepyaleoTe péralla propei, utrd
akpaieg ouvBnkeg epyaoiag, va
Katakabicel aywylun okovn oTo

£owTEPLKOU Tou NAekTpIKOU epyaleiou. ETol pummopel

va €MMPeacTel apvnTIKA 1) TTIPOOTATEUTIKT HOVWOT)

Tou nAexTpicol epyaleiou. Na kabapilete cuyva To

E£0WTEPIKO TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou HECW TWV

OXIOHWV AEPLOPOU E TIEMECPEVO aépa Xwpig Aadia.

Ta autokoAANTa Kal oL TIPOEISOTTOINTIKEG UTTODEIEELG

Tou PpickovTal EmMavw GTO PnxXAavnua TPETTEL va

avTikaBioTavrar 6Tav Eebwpracouv n/kar pBapoulv.

MeTa amd pepikég wpeg AetToupyiag prropei va

au&nbei To maiyvidL oTnv oényncn ™mg

xehovooupdg. Etol To unxdvnua Ba pmopei va
oAioBaivel ammé pdvo Tou KaTa PNKog TNG
xeMdovooupag. Opwg, otnv autépaTn Aettoupyia,
auTé prropei va odnynoet o cpdhpa Tng autépaTng

EMOTPOPNG. X’ AUTHV TNV TTEPITITWOT) OPIETE

avaloya 6houg Toug oTTElpWTOUG TTiPOUG OTN

XeMSovooupd, WOoTe To PNXAavnua va PIropei va

0dnynBei elkoAa, xwpig 6w va oAicBaivel ammod

povo Tou (BAéme oehida 19).

2 TePITITWOT) TTou To kaAwdio ocuvdeong Tou

nAekTpikol epyakeiou utrooTel pBopd, TTpEmel va

avTikatacTabel amd Tov KaTackeuaoTn 1 Tov
avTImPOcWTTO Tou.



Mpoidvta Trou fipBav ot emapn pe apiavro, dev
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

2] )

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige
sikkerhedsrad.

Folg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige
sikkerhedsforskrifter.
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Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevaern under arbejdet.

Rar ikke roterende dele pa el-varktgjet.

Advarsel mod skarpe kanter pa tilbehgret som f.eks. skaer péd skareknivene.

Fare for at skride!

Klemningsfare!

> 88

Pas pa nedfaldende genstande!

Varm overflade!

Fare for at velte!

Fastger balte!

Forbudt at gribe ind!

2D ®

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

N
m

Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med gaeldende direktiver
inden for det europziske fallesskab.

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fere til alvorlige
kvaestelser evt. med daden til folge.

Gammelt el-varktej og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal
samles og afleveres separat til miljgvenlig genbrug.

o/00 1. Gear/2. Gear
s Gevindskarer
T Stal

Y

Lille omdrejningstal




Forklaring

Stort omdrejningstal

Magnetholdekraft tilstreekkelig

Magnetholdekraft ikke tilstraekkelig

Vasketilforsel abent.

Vasketilforsel lukket.

Boremotor startes. Drejeretning hgjre

Motor stoppes

Boremotor startes. Drejeretning hajre

Boremotor startes i tastdrift. Drejeretning venstre

Omdrejningstal reduceres trinvist

Omdrejningstal gges trinvist

Motor stoppes

Magnet taendes/slukkes

Personbeskyttelseskontakten (***) PRCD er tendt, kontrollampen lyser
rod.

Personbeskyttelseskontakten (***) PRCD er slukket, kontrollampen lyser
ikke.

* Veardi gelder for KBM 50 auto i manuel maskindrift
(%) Kan indeholde tal eller bogstaver
() Personbeskyttelseskontakten (PRCD) kan vzre til stede pa grund af natio-
nale arbejdsmiljsbestemmelser eller lovbestemmelser, der gelder i det land,
hvor produktet markedsfgres.
(Ax - Zx) Maerkning til interne formél
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
Py \i \i4 Optagende effekt
P, W W Afgivende effekt
nor /min, min™!, rpm, | /min Ubelastet omdrejningstal (Hgjrelgb)
r/min
n /min, min'1, rpm, |/min Dimen.omdrejn.tal
r/min
ny /min, min'1, rpm, |/min Ubelastet omdrejningstal (Venstrelgb)
r/min
in inch inch Mal
U \ \4 Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
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Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
M. mm mm Mal, metrisk gevind
%) mm mm Diameter pé en rund del
HM 1B o J7 Fe 400 mm mm Maks. borediameter i stal op til 400 N/mm?
- Hardmetal (kernebor)
HSS 18 o 91 Fe 400 mm mm Maks. borediameter i stil op til 400 N/mm?
- Hgjkapacitetssnitstal (kernebor)
HSS X9 @ 9 Fe4o0 | mm mm Maks. borediameter i stal op til 400 N/mm?
- Hgjkapacitetssnitstal (spiralbor)
mm mm Maks. holdemulighed for borepatron
mm mm Diameter rival
mm mm Diameter undersaenker
kg kg Vaegt iht. EPTA-Procedure 01
°C °C Tilladt omgivelsestemperatur
dB dB Lydtrykniveau
dB dB Lydeffektniveau
dB dB Top lydtrykniveau
Usikkerhed
m/s? m/s? Svingningsemissionsvardi iht. EN 62841
(vektorsum for tre retninger)
a, m/s? m/s? Middel svingningsvardi (kerneboring)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, |internationale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s

For din egen sikkerheds skyld.
AADVARSEL l@®salle sikkerhedsrad og instruk-
ser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsrad og instrukser er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere
brug.
Anvend ikke dette el-vaerktgj, for du har last
naervaerende brugsanvisning samt vedlagte
»Almindelige sikkerhedsrad* (skriftnummer
3 41 30 465 06 0) ngje igennem og forstiet det hele.
Opbevar naevnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.
Las og overhold ligeledes de galdende nationale
arbejdsbeskyttende bestemmelser.

El-vaerktejets formal:

Kerneboremaskine til boring med kernebor og massive
bor, til rivning, undersaenkning og gevindskaring pa
materialer med magnetisk overflade med det af FEIN
godkendete tilbehgr i vejrbeskyttede omgivelser.
Driftskvaliteten kan forringes i forstyrrende omgivelser
som f.eks. i form af tidsmassigt begraenset svigt, tids-
massigt begranset minimering af funktion eller af tilsig-
tet brug, en sddan situation skal evt. afhjelpes af en
betjeningsperson.

Dette el-vaerktgj er ogsa beregnet til brug sammen med
vekselstremgeneratorer med tilstreekkelig ydelse, der
svarer til standard ISO 8528, udfgrelsesklasse G2.
Bestemmelserne i denne standard overholdes iszr ikke,
hvis den sdkaldte THD overskrider 10 %. Er du i tvivl,
leses og overholdes informationsmaterialet til den
generator, du bruger.

Las og overhold betjeningsvejledningen og de natio-
nale forskrifter vedr. installation og brug af veksel-
stromsgeneratoren.

Sikkerhedsrad.

Skal der udferes horearbejde, hvor der bruges vaeske,
skal vasken ledes hort fra arhejdsomradet, eller der
skal bruges en vaeske-opfangningsanordning. Sadanne
sikkerhedsforanstaltninger holder arbejdsomradet tort
og reducerer risikoen for at fa elektrisk stad.

Nar du udferer arbejde, der indebzrer en risiko for, at
skaerevarktsjet kan ramme skjulte stremledninger
eller sin egen netledning, skal du holde fast i el-verk-
tejets isolerede greb. Kommer et skaerevaerktgj i kon-
takt med en spendingsfarende ledning, kan dette ogsa
sette metalholdige dele af el-varktgjet under span-
ding, hvilket kan fere til elektrisk sted.

Brug herevarn, nar borearhejde udfares. Stgjudviklin-
gen fra maskinen kan fgre til nedsat horelse.

Blokerer tilhehoret, forseg da ikke at arbejde videre,
men sluk for elvarktsjet. Kontroller érsagen til fast-
klemningen og afhjaelp arsagen til, at tilbeharet sidder
fast.
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For en kernehoremaskine, der sidder fast i emnet, star-
tes igen, skal det kontrolleres, om tilbeheret roterer
frit. Sidder tilbehgret i klemme, kan det vare, at det
ikke roterer, og dette kan fgre til en overbelastning af
vaerktgijet, eller at kerneboremaskinen lasner sig fra
emnet.

Nar horestanderen fastgeres til emnet vha. en vakuum-
plade, skal man vere opmarksom pa, at overfladen er
glat, ren og ikke pores. Fastger ikke borestanderen til
laminerede overflader som f.eks. pa fliser og belagnin-
ger af kompositmaterialer. Er emnets overflade ikke
glat, plan eller tilstraekkeligt fastgjort, kan vakuumpla-
den lgsne sig fra emnet.

Sikre for og under horearhejdet, at undertrykket er til-
straekkeligt. Er undertrykket ikke tilstraekkeligt, kan
vakuumpladen Igsne sig fra emnet

Gennemfor aldrig boringer over hovedet og horinger
hen til vaeggen, hvis maskine kun er fastgjort med
vakuumplade. Forsvinder vakuummet, Igsner vakuum-
pladen sig fra emnet.

Til borearbejde gennem vagge eller lofter skal man
sarge for, at personer og arbejdsomrade er beskyttet pa
den anden side. Borekronen kan ga ud over borehullet,
og borekernen kan falde ud pé den anden side.

Brug ikke dette veerktej til borearbejde med vaesketil-
ledning over hovedet. Traenger der vaske ind i et
elvaerktgj, eger det risikoen for at fa elektrisk stad.

Skift straks kabelbeskyttelsesslangen, hvis den er
heskadiget. En defekt kabelbeskyttelsesslange kan fgre
til overophedning af maskinen.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug heskyttelsesudstyr. Brug ansigtsheskyttelse eller
heskyttelseshriller, afhzengigt af hvad maskinen skal
bruges til. Brug herevarn. Beskyttelsesbrillerne skal
vare egnet til at afvaerge de partiker, der opstar i for-
bindelse med det enkelte arbejde. En varig hgj stgjbe-
lastning kan fare til horetab.

Berar ikke de skarpe kanter pa kernehoret. Fare for
kvastelser.

Kontroller kerneborene, for arbejdet startes, for at und-
ga kvastelser. Anvend kun ubeskadigede, ikke defor-
merede kernebor. Beskadigede eller deformerede
kernebor kan fgre til alvorlige kvastelser.

For forste ibrugtagning: Montér hereringsheskyttelsen
pa maskinen.

Sikr altid maskinen med det medfelgende spaen-
debzlte. Isxr pa haldende eller ujevne overfla-
der kan maskiner valte, hvis de ikke er sikret.

Vzr opmarksom pa nedfaldende genstande som f.eks.
horekerner og spaner, nar der arbejdes over hovedet.

Gennemfer arbejde pa lodrette elementer eller uden
brug af kelemiddelbeholderen. Anvend her et kglemid-
delspray. Indtrangning af vaske i el-vaerktgjet er for-
bundet med fare for elektrisk stad.

Undga at berere horekernen, der automatisk stedes ud
af centreringsstiften, nar arbejdet er ferdigt. Kontakt
med den varme eller nedfaldende kerne kan fare til
kvastelser.

Forbind kun el-vaerktejet med forskriftsmassige
beskyttelseskontaktstikdaser. Brug kun ubeskadigede
tilslutningsledninger og regelmassigt kontrollerede
forlzengerledninger med beskyttelseskontakt. En ikke
gennemgaende jordledning kan fere til elektrisk stad.

Hold altid haender, taj osv. vak fra roterende spaner for
at undga kvastelser. Spanerne kan fore til kvastelser.
Brug altid bergringsbeskyttelsen.

Forsag ikke at fijerne tilbeheret, sa lznge det roterer.
Det kan fgre til alvorlige kvastelser.

Hold gje med skjult liggende elektriske ledninger, gas-
og vandrer. Kontrollér arbejdsomradet (f.eks. med en
metalpejler), for arbejdet pibegyndes.

Bearbejd ikke magnesiumholdigt materiale. Brandfare.
Bearbejd ikke CFK (glasfiberforstarket kunststof) og
ikke ashestholdigt materiale. Disse galder som kraeft-
fremkaldende.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
vaerktejet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk sted. Anvend klzbeetiketter.

Overbelast hverken el-varktsjet eller opbevaringskuf-
ferten og brug dem ikke som stige eller stillads. Over-
belastes el-vaerktgjet eller opbevaringskufferten, eller
stdr man oven pi dem, kan dette medfgre, at el-vaerk-
tojets eller opbevaringskuffertens tyngdepunkt forsky-
des opad, hvorved det/den valter.

Anvend ikke tilbehar, hvis det ikke er udviklet eller fri-
givet specielt af el-varktejets fabrikant. Sikker drift er
ikke kun givet ved, at tilbehgret passer til dit el-vaerktgj.

Renger ventilationsabningerne pa el-varktsjet med
regelmzssige mellemrum med ikke-metallisk veaerkiaj.
Motorblaeseren trakker stav ind i huset. Dette kan fore
til elektrisk fare, hvis store mangder metalstav opsam-
les.

Fer ophevaringen: Fjern tilbeheret.
Opbevar kun el-varktejet i kufferten eller emballagen.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket
for beskadigelser fer brug.

Brug altid el-veerktejet sammen med en personbeskyt-
telseskontakt (***) PRCD.

Kontroller altid personheskyttelseskontakten (***)
PRCD for korrekt funktion, fer arbejdet pabegyndes
(se side 76).

Hand-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er malt
jevnfer en maleprocedure, normeret i EN 62841, og
kan benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktgj.
Den egner sig desuden til en forelgbig vurdering af
vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau reprasenterer el-vaerkto-
jets vigtigste anvendelsesformer. Hvis el-vaerktgjet
benyttes pa anden méade med ikke formalsbestemt til-
behgr eller ved utilstreekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige. Derved kan vibrationsbelast-
ningen i hele arbejdsperioden forgges betydeligt.

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsa tages hgjde for den tid, hvor vaerktgjet enten
er slukket eller fortsat er tendt, men ikke er i egentlig
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brug. Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele
arbejdsperioden betydeligt.

Fastleg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-varktgj og tilbehgr, hold hender-
ne varme, organisation af arbejdsprocedurer.

Betjeningsforskrifter.

Brug udelukkende kalesmareemulsion som kalemiddel
(olie i vand).

Overhold producentens henvisninger om kalemiddel.
Kontrollér, at opstillingsfladen for magnetfoden er lige,
ren, rust- og isfri. Fjern lak, spartellag og andre materi-
aler. Undga en luftspalte mellem magnetfod og opstil-
lingsflade. Luftspalten reducerer magnet-holdekraften.
Brug ikke denne maskine pa varme overflader, da mag-
netholdekraften derved kan reduceres varigt.

Brug under arbejdet altid magnetfoden, kontrollér, at

magnetholdekraften er tilstraekkelig:

= Lyser den grgnne taste hele tiden i betjeningsfeltet,
er magnetholdekraften tilstreekkelig, og maskinen
kan kere med manuel eller med automatisk fremfe-
ring.

- Blir!1]ker tasten Magnet pa betjeningsfeltet, er mag-
netholdekraften evt. ikke tilstreekkelig, og maskinen
skal kere manuelt med reduceret fremferingskraft.
| dette tilfelde kan KBM 50 auto ikke kore automa-
tisk.

Til arbejde pé ikke magnetiserbare materialer skal der
bruges egnede, FEIN-fastgorelsesanordninger, som fas
som tilbehgr som f.eks. vakuumplade eller rerborean-
ordning. Las og overhold de pagaldende brugsanvis-
ninger.

Til arbejde ogsa pa stdlmaterialer med en materialetyk-
kelse pa under 12 mm skal emnet forsterkes med en
ekstra stalplade for at sikre magnetholdekraften.
Magnetfoden overvéges af en stremsensor. Er magnet-
foden defekt, vil motoren ikke starte.

Overbelastes varktgijet, slukker motoren automatisk
og skal tendes igen.

Brug kun den tilspendingskraft, der er absolut nedven-
dig. For hgije tilspaendingskrafter kan medfare, at tilbe-
heret brister, og at magnetholdekraften tabes.
Afbrydes stremtilfarslen, mens motoren gar, forhin-
drer en beskyttelseskontakt en automatisk genstart af
motoren. Tend for motoren igen.

Skift gear, nar motoren stér stille eller Izber ud.

Det sidst indstillede omdrejningstal gemmes automatisk
(Memory Function). El-vzrktgjet startes med det sidst
indstillede omdrejningstal ved at betjene og holde
tasten med symbolet Bl og herefter trykke p4 tasten
med symbolet (Y .

Stop ikke boremotoren under boringen.

Motoren skal altid ga, nér kerneboret traekkes ud af
borehullet.

Stop boremotoren og drej kerneboret forsigtigt ud
mod venstre, hvis kerneboret skulle sidde fast i materi-
alet.

Fjern spanerne og den udborede kerne efter hver
boring.

0 Tag ikke fat i spanerne med bare fingre/hander.
Brug altid en spanekrog (6 42 01 001 00 0).
0 Fare for forbrending! Magnetens overflade kan
na op pé hgje temperaturer. Tag ikke fat i magne-
ten med bare fingre/hender.
Undga at beskadige skaerene, nar boret skiftes.
Fjern kernen og spanerne efter hvert gennemboret lag,
hvis der kernebores i materialer, der bestar af flere lag.
Brug ikke kerneboremaskinen, hvis kalemiddelsyste-
met er defekt. Kontrollér altid fer drift, om det er tet,
og om der er revner i slangerne. Undga at vaeske tran-
ger ind i elektriske dele.
KBM 50 auto:Brug ikke den automatiske fremfgring til
spiralboring, senkning, gevindskaring og rivning.
Kerneboremaskinen KBM 50 auto er udstyret med en
registrering af boredbningen. Néar borearbejdet er far-
digt, registrerer maskinen dbningen, og boremotoren
kerer automatisk tilbage i udgangspositionen. Boremo-
toren slukker fgrst i udgangspositionen.

Personbeskyttelseskontakt (***) PRCD

(se side 9)

Personbeskyttelseskontakten PRCD er specielt udar-
bejdet til at beskytte dig, brug den derfor ikke som en
teend/sluk-knap.

Er personbeskyttelseskontakten PRCD beskadiget,
f.eks. fordi den er kommet i kontakt med vand, mé den
ikke mere bruges,

Personbeskyttelseskontakten skal altid vaere til stede,
den bruges til at beskytte brugeren af el-varktgjet mod
elektrisk stad. Under fejlfri drift lyser kontrollampen til
personbeskyttelseskontakten rad.

Kontroller, at personbeskyttelseskontakten fungerer
korrekt, for arbejdet pdbegyndes:

1. Szt stikket pa personbeskyttelseskontakten i stikda-
sen.

2. Tryk pa RESET -tasten. Kontrollampen pé
personbeskyttelseskontakten lyser rad.

3. Traek stikket ud af stikdasen. Den rgde kontrollampe
slukker.

4. Gentag skridt 1. og 2.

5. Tryk pa TEST -tasten, den rgde kontrollampe sluk-
ker. Slukker den rgde kontrollampe ikke, ma maskinen
ikke tages i brug. Kontakt i dette tilfzlde service.

6. Tryk pa RESET -tasten; nar kontrollampen er rad,
kan el-varktgjet tendes.

Brug ikke personbeskyttelseskontakten til at taznde og
slukke for el-varktsjet.

Vedligeholdelse og kundeservice.

Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-

W bejdning af metal fore til aflejring af ledende
stov inde i el-vaerktgjet. El-vaerktgjets

beskyttelsesisolering kan forringes. Blaes hyppigt den

indvendige del af el-vaerktgjet med ter og oliefri trykluft

gennem ventilationsibningerne.

Forny etiketter og advarsler pa el-varktgijet, hvis de er

blevet gamle og slidte.
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Efter nogle driftstimer kan slgret oges i svalehalefarin-
gen. Herefter kan boremotoren automatisk glide langs
med svalehalefaringen. Ved automatisk maskindrift kan
dette fore til en fejl pa det automatiske tilbagelab. |
dette tilfelde spendes alle gevindstifter pa svalehalefa-
ringen pé en passende made, si boremotoren nemt kan
bevages manuelt, dog uden at den glider automatisk (se
side 19).

Hvis el-varktgjets ledning bliver beskadiget, skal den
skiftes ud af producenten eller dennes reprasentant.
Produkter, der er kommet i kontakt med asbest, ma
ikke sendes til reparation. Bortskaf produkter, der er
forurenet med asbest, iht. forskrifterne om bortskaf-
felse af asbestholdigt affald, er gldende i brugslandet.
Den aktuelle reservedelsliste til dette el-varktgj findes
pé internettet under www.fein.com.

Brug kun originale reservedele.

Felgende dele kan du selv udskifte efter hehov:
Indsatsvaerktgj, kalemiddelbeholder, bergringsbeskyt-
telse

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der glder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vaere, at el-vaerktgjet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljeheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-vaerktgj og tilbehor bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.
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Original driftsinstruks.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring
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Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle
sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

For dette arbeidet ma du trekke stopselet ut av stikkontakten. Ellers er det
fare for skader hvis elektroverktayet starter utilsiktet.
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Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktayet.

Advarsel mot skarpe kanter pé innsatsverktgyene som f.eks. eggene til
knivene.

Sklifare!

Klemfare!

> 88

Ver forsiktig for gjenstander som faller ned!

Varm overflate!

Fare for velting!

Fest belte!

Forbudt 4 gripe inn!

2D ®

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

N
m

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til Den
europeiske union.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfare
alvorlige skader eller dgd.

Vrakede elektroverktay og andre elektrotekniske og elektriske produkter
ma samles inn hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Y

o/00 1. gir/2. gir
s Maks. gjengetappstarrelse
T Stal

Lavt turtall




Forklaring

Hoyt turtall

Tilstrekkelig magnetholdekraft

Ikke tilstrekkelig magnetholdekraft

Vasketilforsel apnet.

Vasketilfarsel stengt.

Starting av boremotoren. Dreieretning mot hoyre

Stansing av motoren

Starting av boremotoren. Dreieretning mot hayre

Starting av boremotoren i tastdrift. Dreieretning mot venstre

Trinnvis reduksjon av turtallet

Trinnvis gkning av turtallet

Stansing av motoren

Inn-/utkobling av magneten

Personvernbryteren (***) PRCD er innkoblet, kontrollampen lyser radt.

Personvernbryteren (***) PRCD er utkoblet, kontrollampen lyser ikke.

* Verdi gjelder for KBM 50 auto i manuell maskindrift
(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver
(%) Personvernbryteren (PRCD) kan finnes i det landet den ble introdusert p&
markedet pa grunn av nasjonale forskrifter om arbeidervern eller lovbe-
stemmelser.
(Ax - Zx) Merking for interne formal
Tegn Enhet internasjonal | Enhet nasjonal Forklaring
Py \i \i4 Opptatt effekt
P W W Avgitt effekt
nor /min, min™!, rpm, | min”! Turtall, ubelastet (hoyregang)
r/min
n /min, min'1, rpm, min”! Turtall
r/min
not /min, min"", rpm, min”! Turtall, ubelastet (venstregang)
r/min
in inch inch Mal - tommer
U \ \4 Spenning
f Hz Hz Frekvens
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Tegn Enhet internasjonal | Enhet nasjonal Forklaring
M. mm mm Mal, metrisk
%) mm mm Diameter til en rund del
HM 1B o J7 Fe 400 mm mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?-
hardmetall (kjernebor)
HSS 18 o 91 Fe 400 mm mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?-
hgystyrkestal (kjernebor)
HSS 9 @ 9 Fe400 | mm mm Maks. bordiameter i stal opptil 400 N/mm?-
haystyrkestal (spiralbor)
mm mm Maks. spennomréde til borchucken
mm mm Diameter ved brotsjing
mm mm Diameter forsenking
kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
°C °C Tillatt omgivelsestemperatur
dB dB Lydtrykkniv
dB dB Lydeffektniva
dB dB Maksimalt lydtrykkniva
Usikkerhet
m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi iht. EN 62841
(vektorsum fra tre retninger)
a, m/s? m/s? Middels svingningsverdi (kjerneboring)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Basis- og avledede enheter fra det
W, Hz, N, °C, dB, |W,Hz, N, °C, dB, |internasjonale enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din egen sikkerhet.
& ADVARSEL Les gjennom alle advarslene og
anvisningene. Unnlatelse av &
overholde advarslene og nedenstidende anvisninger kan
medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest
og forstitt denne driftsinstruksen og de vedlagte
“Generelle sikkerhetsinformasjonene” (doku-
mentnummer 3 41 30 465 06 0). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse sammen
med elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges
videre.
Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljabestemmel-
sene.

Elektroverktayets formal:

Kjernebormaskin til boring med kjerne- og spiralbor, til
brotsjing, forsenking og gjengeskjaering pa materialer
med magnetiserbar overflate med FEIN-godkjente inn-
satsverktay og tilbehgr i vaerbeskyttede omgivelser.

| stoyutsatte omgivelser er en redusering av driftskvali-
teten mulig, som tidsmessig begrenset svikt, tidsmessig
redusering av funksjon eller formalsmessig drift, hvor
det er ngdvendig at feilen fjernes av betjeningsperso-
nen.

Dette elektroverktayet er ogsa beregnet til bruk pa
vekselstremgeneratorer med tilstrekkelig ytelse, som
oppfyller kravene i standard I1SO 8528, modellklasse
G2. Denne standarden oppfylles ikke hvis den sikalte
klirrfaktoren overskrider 10 %. | tvilstilfeller ma du
informere deg om den generatoren du bruker.

Var derved oppmerksom pa driftsinstruksen og de
nasjonale bestemmelsene for installasjon og drift av
vekselstremgeneratoren.

Sikkerhetsinformasjon.

Nar du utferer borearbeider som krever bruk av vaske,
ma du lede vasken bort fra arbeidsomradet eller bruke
en beholder for & samle opp vasken. Slike forsiktighets-
foranstaltninger holder arbeidsomradet tort og reduse-
rer risikoen for elektrisk stat.

Hold elektroverktayet pa de isolerte gripeflatene, nar
du utferer arbeider der skjereverktayet kan treffe pa
en skjult stremledning eller den egne nettledningen.
Niér skjeereverktayene kommer i kontakt med en spen-
ningsferende ledning kan dette ogsa sette elektroverk-
toyets metalliske deler under spenning og medfare
elektrisk stot.

Bruk herselvern under horingen. Innvirkningen av stay
kan forarsake tap av harsel.

Hvis elektroverktsyet blokkerer, kan du ikke lenger
utfare fremfaringen og du ma sla av elektroverkteyet.
Kontroller grunnen for blokkeringen og fjern arsaken
for innsatsverktay som er gitt i klem.

Nar du vil starte en kjernebormaskin som sitter i
arbeidsstykket pa nytt, kontroller fer innkoblingen, om
innsatsverkteyet roterer fritt. Nar innsatsverktoyet er
gitt i klem, roterer det muligens ikke og dette kan med-
fere overbelastning av verktgyet eller at kjerneborma-
skinen lgsner fra arbeidsstykket.
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Nar du fester horestativet pa arbeidsstykket med en
vakuumplate, ma du passe pa at overflaten er glatt, ren
og ikke porss. Ikke fest horestativet pa laminerte over-
flater, som f.eks. pa fliser og belegg med komposittma-
teriale. Hvis arbeidsstykkets overflate ikke er glatt, plan
eller tilstrekkelig festet, kan vakuumplaten Izsne fra
arbeidsstykket.

Forviss deg fer og ved horingen om at vakuumet er til-
strekkelig. Hvis vakuumet ikke er tilstrekkelig, kan
vakuumplaten lgsne fra arbeidsstykket.

Gjennomfer aldri boringer over hodehsyde og horinger
mot veggen, nar maskinen hare er festet pa vakuum-

platen. Ved tap av vakuumet Izsner vakuumplaten fra

arbeidsstykket.

Serg ved boringen gjennom vegger eller tak for at per-
soner og arbeidsomrade pa den andre siden er beskyt-
tet. Borkronen kan g utover borehullet og borkjernen
kan falle ut p& den andre siden.

Ikke bruk dette verktoyet for arbeider med vasketilfer-
sel over hodehgyde. Nar veske trenger inn i elektro-
verktoyet gker dette risikoen for elektrisk stat.

La kabelbeskyttelsen omgaende skiftes ut ved skader.
En defekt kabelbeskyttelse kan fare til overoppheting
av maskinen.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk verneutstyr. Bruk visir eller vernebriller avhengig
av typen bruk. Bruk herselvern. Vernebrillene mé vere
egnet til & holde unna partikler som slynges bort ved
forskjellige typer arbeid. En permanent hgy staybelast-
ning kan medfare tap av hgrselen.

Ikke beror de skarpe kantene pa kjernehoret. Det er
fare for kroppsskader.

Kontroller kjernebor fer du begynner med arbeidet for a
unnga kroppsskader. Bruk bare kjernebor som ikke er
skadet eller deformert. Skadede eller deformerte kjer-
nebor kan medfere alvorlige skader.

Fer ferstegangs igangsetting: Monter bergringsbeskyt-
telse pa maskinen.

Sikre alltid elektroverktsyet med den medleverte
spennstroppen. Spesielt pé skranende eller
ujevne flater er det fare for velting ved maskiner
uten sikring.

Gi ved disse arbeider over hodehayde akt pa gjenstan-
der som faller ned som f.eks. borkjerner og spon.

Utfer arbeid pa loddrette byggeelementer eller over
hodet uten bruk av kjelemiddelbeholderen. Bruk da en
kjzlemiddelspray. Hvis det renner vaske inn i elektro-
verktgyet er det fare for elektriske stat.

Unngé berering med borkjernen som automatisk stetes
ut av sentreringsstiften nar arbeidet avsluttes. Kontakt
med den varme eller nedfallende kjernen kan fgre til
skader.

Bruk elektroverkteyet kun pa forskriftsmessige jordede
stikkontakter. Bruk kun uskadede tilkoblingsledninger
og jordede skjoteledninger som kontrolleres med jevne
mellomrom. En ikke gjennomgéende jordledning kan
fore til elektriske stat.

Hold hender, klaer osv. alitid unna spon som roterer for
& unnga skader. Sponene kan forarsake skader. Bruk
alltid bergringsbeskyttelse.

Forsek ikke a fjerne innsatsverkteyet sa lenge det fort-
satt roterer. Dette kan forirsake alvorlige skader.

Pass pa skjulte elektriske ledninger, gass- og vannrer.
Kontroller arbeidsomradet f.eks. med et metallsakeap-
parat for arbeidet pabegynnes.

Ikke hearbeid materialer som inneholder magnesium.
Det er brannfare.

Ikke bearbeid CFK (karhonfiberforsterket plast) og ikke
materialer som inneholder ashest. Disse gjelder som
kreftfremkallende.

Det er forbudt a skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverkteyet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stot. Bruk klebeskilt.

Ikke overbelast elektroverktoyet eller oppbevaringskof-
ferten og bruk disse heller ikke som stige eller stillas.
Overbelastning eller ndr man stir pa elektroverktoyet
eller oppbevaringskofferten kan medfgre at tyngde-
punktet til elektroverktayet eller til oppbevaringskof-
ferten flyttes oppover og at disse velter.

Bruk kun reservedeler eller tilbeher som er levert og
godkjent av produsenten. En sikker bruk kan ikke
garanteres selv om annet tilbehgr som passer til elek-
troverktayet blir benyttet.

Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverkteyet med
ikke-metalliske verktsy med jevne mellomrom. Motor-
viften trekker stgv inn i motorhuset. Dette kan forarsa-
ke elektrisk fare nar det samles for mye metallstav.

Fer lagringen: Fjern innsatsverktayet.

Lagre elektroverktoyet bare i kofferten eller i emballa-
sjen.

Sjekk stremledningen og stepselet mht. skader for
igangsetting.

Bruk elektroverktayet alltid sammen med en person-
vernbryter (***) PRCD.

Sjekk fer arbeidene begynner alltid personvernbryteren
(***) PRCD for forskriftsmessig funksjon (se side 82).

Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene er
malt iht. en milemetode som er standardisert i

EN 62841 og kan brukes til sammenligning av elektro-
verktoy med hverandre. Den egner seg ogsa til en fore-
lopig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivéet representerer de vanlige
anvendelsene til elektroverktgyet. Men hvis elektro-
verktayet brukes til andre anvendelser, med avvikende
innsatsverktgy eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
svingningsnivdet avvike. Dette kan oke vibrasjonsbelast-
ningen tydelig for hele arbeidstiden.

Til en n@yaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bar
det ogsa tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedlike-
hold av elektroverktay og innsatsverktay, holde hen-
dene varme, organisere arbeidsforlgpene.
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Bruksinformasjon.

Som kjglemiddel ma du kun bruke en kjslesmareemul-
sjon (olje i vann).

Var oppmerksom pé produsentens henvisninger til
kjolemiddelet.

Pass pa at oppstillingsflaten for magnetfoten er plan,
ren, fri for rust og is. Fjern lakk, sparkellag og andre
materialer. Unnga en luftspalte mellom magnetfot og
oppstillingsflate. Luftspalten reduserer magnetholde-
kraften.

Ikke bruk denne maskinen p& varme overflater, det
kunne komme til en varig reduksjon av magnetholde-
kraften.

| lzpet av arbeidet ma du alltid bruke magnetfoten, pass

pé at magnetholdekraften er tilstrekkelig:

= Hovis den grgnne tasten pa betjeningspanelet lyser
permanent, er magnetholdekraften tilstrekkelig og
maskinen kan brukes med manuell eller med auto-
matisk mating.

= Hvis tasten Magnet pé betjeningspanelet blinker, er
magnetholdekraften eventuelt ikke tilstrekkelig og
maskinen ma brukes manuelt med redusert
matingskraft. KBM 50 auto kan i dette tilfellet ikke
brukes automatisk.

Ved arbeider pé ikke magnetiserbare materialer ma
egnede FEIN-festeanordninger som f.eks. vakuumplate
eller festeanordning for rgrbor benyttes. Var dertil
oppmerksom pé de respektive driftsinstrukser.
Ved arbeid pa stilmaterialer med en tykkelse pa mindre
enn 12 mm, ber arbeidsstykket forsterkes med en
ekstra stalplate pa baksiden slik at magnetholdekraften
sikres.
Magnetfoten overvikes av en strgmsensor. Hvis mag-
netfoten er defekt, starter ikke motoren.
Ved overbelastning stanser motoren automatisk og ma
startes pa nytt.
Bruk bare den matingskraften som er absolutt ngdven-
dig. For hoye matingskrefter kan medfere brudd av
elektroverktayet og tap av magnetholdekraften.
Hvis stremtilfarselen avbrytes mens motoren gér, for-
hindrer en sikkerhetskobling at motoren starter auto-
matisk igjen. Start motoren pa nytt.
Innstill girtrinn kun ndr motoren holder pa  stanse eller
er stanset helt.
Det sist innstilte turtallet lagres automatisk (Memory
Function). For & starte elektroverktoyet med det sist
innstilte turtallet, betjen og hold tasten med symbolet
B0, og trykk si pa tasten med symbolet O .
Ikke stans bormotoren i lzpet av boringen.
Trekk kjerneboret kun ut av borehullet mens motoren
gar.
Stans bormotoren og drei kjerneboret forsiktig ut mot
urviserne, hvis kjerneboret blir sittende fast i materialet.
Fjern spon og utbort kjerne etter hver boring.
Ta ikke pa sponer med bar hind. Bruk alltid en
sponkrok (6 42 01 001 00 0).
Forbrenningsfare! Magnetens overflate kan opp-
nd hoye temperaturer. Ta ikke pd magneten med
bar hand.
Unngé 4 skade skjerene ved utskifting av boret.

Ved kjerneboring av sjiktet material mé du alltid fierne
kjernen og sponene etter hvert giennomboret sjikt.
Ikke benytt kjernebormaskinen med defekt kjglemid-
delsystem. Kontroller far hver drift tettheten og om det
finnes sprekker i slangene. Unngi at vaesker trenger inn
i elektriske deler.

KBM 50 auto: Ikke bruk den automatiske matingen ved
spiralboring, forsenking, gjengeskjering og brotsjing.
Kjernebormaskinen KBM 50 auto har en gjenkjenning
av boregjennombruddet. Etter avsluttet boring gjen-
kjenner maskinen gjennombruddet og boremotoren
kjorer automatisk tilbake til utgangsposisjonen. Bormo-
toren kobler fgrst ut i utgangsposisjonen.

Personvernbryter (***) PRCD (Se side 9)
Personvernbryteren PRCD er ment spesielt for din
beskyttelse, bruk den derfor ikke som pé-/av-bryter.
Hvis personvernbryteren PRCD er skadet, f.eks. ved
kontakt med vann, ma du ikke bruke den lenger.
Personvernbryteren er uunnvaerlig, den skal beskytte
brukeren av elektroverktgyet mot elektrisk stet. | feilfri
drift lyser kontrollampen pé personvernbryteren rgdt.
Kontroller at personvernbryteren fungerer for du
begynner med arbeidet.

1. Sett stgpselet il personvernbryteren i en stikkon-
takt.

2. Trykk pa RESET- tast. Kontrollampen pa person-
vernbryteren lyser rgdt.

3. Trekk stgpselet ut av stikkontakten. Den rgde kon-
trollampen slukner.

4. Gjenta skrittene 1. og 2.

5. Trykk pa TEST -tasten, den rede kontrollampen
slukner. Hvis den rgde kontrollampen ikke slukner, ma
du ikke ta maskinen i bruk. Ta i dette tilfellet kontakt
med servicen.

6. Trykk pa RESET -tasten; ved rad kontrollampe kan
elektroverktoyet na slis pa.

Ikke bruk personvernbryteren for a sla elektroverkteyet
av og pa.

Vedlikehold og kundeservice.

e Ved ekstreme bruksvilkar kan det ved bear-
¥ beidelse av metall sette seg lededyktig stav
inne i elektroverktayet. Beskyttelsesisolasjo-
nen til elektroverktayet kan innskrenkes. Blas ofte
gjennom de innvendige delene av elektroverktgyet
gjennom ventilasjonsspaltene med tarr og oljefri trykk-
luft.
Skift ut klistremerker og varselhenvisninger pa elektro-
verktoyet ved aldring og slitasje.
Etter noen driftstimer kan klaringen i svalehalefgringen
okes. Slik kan bormotoren gli av egen tyngde ned sva-
lehalefgringen. Ved automatisk mating kan dette med-
fore feil pa den automatiske returen. | dette tilfellet
trekker du alle gjengeskruene pa svalehalefgringen pas-
sende sterkt fast, slik at bormotoren lett kan beveges
manuelt, men ikke glir av seg selv (se side 19).
Hvis elektroverktgyets tilkoblingsledning er skadet, skal
den skiftes ut av produsenten eller dens representant.



Produkter som har vaert i kontakt med asbest, ma ikke
sendes til reparasjon. Handter produkter kontaminert
med asbest i henhold til de gyldige nasjonale bestem-
melsene for asbestholdig avfall.

Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverk-
toyet finner du pd internettet under www.fein.com.
Bruk kun originale reservedeler.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Innsatsverktgy, kjslemiddelbeholder, bergringsbeskyt-
telse

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklering.

Denne driftsinstruksen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngér i din
leveranse.

[ no [
Samsvarserklzring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfert pa siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske underlag hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, gammelt elektroverktgy og tilbehgr ma
leveres inn til miligvennlig resirkulering.
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Bruksanvisning i original.

Anviinda symbholer, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

2] )

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna
sikerhetsanvisningarna ska ovillkorligen ldsas.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Innan beskriven atgird vidtas ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall
finns risk for att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

)
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Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

Berdr inte elverktygets roterande delar.

Varning for vassa kanter pé insatsverktyget, t. ex. knivens egg.

Risk fér halka!

Risk fér klimskada!

> 88

Se upp for fallande féremal!

Het yta!

Tippfara!

Spinn fast biltet!

Det dr férbjudet att sticka in handen!

2D ®

Allmidn forbudssymbol. En sadan hantering dr forbjuden.

N
m

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska
gemenskapens direktiv.

Denna anvisning hinvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till
allvarliga personskador eller till déd.

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska
omhidndertas och hanteras pd miljévanligt stt.

Y

o/00 1. Vixelldget/2. Vixellaget
it Gingtapp
T Stal

Léagt varvtal




Symbol, tecken

Firklaring

Hogt varvtal

g

El
]

Magneten har tillrickligt hog hallkraft

DIE

Magneten har inte tillrickligt hog hallkraft

Vitsketillforseln 6ppnad.

Vitsketillforseln stingd.

Starta borrmotorn. Héger rotationsriktning

O H &) &

Stanna motorn

Starta borrmotorn. Hoger rotationsriktning

Starta borrmotorn i stegdrift. Vanster rotationsriktning

Reducera varvtalet i steg

]

ROBM

Oka varvtalet i steg

STOP

Stanna motorn

L O _
[ O ]

In- och urkoppling av magnet

Personskyddsbrytaren (***) PRCD é&r inkopplad, kontrollampan lyser réd.

Personskyddsbrytaren (***) PRCD i4r frankopplad, kontrollampan lyser
inte.

i

Virdet giller for KBM 50 auto vid manuell maskindrift

(**) Kan innehilla siffror eller bokstaver
(***) Personskyddsbrytaren (PRCD) kan férekomma pé grund av nationella
arbetsskyddsbestimmelser eller lagstadgade regler i landet dir redskapet
marknadsfors.
(Ax - Zx) Kodbeteckning fér interna syften
Tecken Internationell Nationell enhet Firklaring
enhet
Py W w Upptagen effekt
Py W w Avgiven effekt
noR /min, min™!, rpm, | r/min Tomgangsvarvtal (Hégergéng)
r/min
n /min, min'1, rpm, | r/min Mirkvarvtal
r/min
ng /min, min~", rpm, | r/min Tomgéngsvarvtal (Vénsterging)
r/min
in inch tum Matt
U \ \ Markspanning
f Hz Hz Frekvens
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Tecken Internationell Nationell enhet Firklaring
enhet
M... mm mm Matt, metrisk ganga
%) mm mm Diameter for en rund komponent
HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Max borrdlameter for stal upp till
400 N/mmZ2- hardmetall (karnborr)
HSS 18 o 9% Fedon | mm mm Max borrdiameter for stal upp till
400 N/mm?- hogeffektssnabbstal
(kdrnborr)
HSS 1S9 o g Fed00 | mm mm Max borrdlameter for stal upp till
400 N/mm?- hégeffektssnabbstal
(spiralborr)
g mm mm Borrchuckens max. kapacitet
Ziz @ mm mm Brotschens diameter
=%, 0 mm mm Diameter for forsankning
i kg kg Vike enligt EPTA-Procedure 01
T, °C °C Tillaten omgivningstemperatur
Loa dB dB Ljudtrycksniva
Lya dB dB Ljudeffektnivi
Lopcpeak dB dB Toppljudtrycksniva
K. Onoggrannhet
a m/s? m/s? Vibrationsemissionsvirde enligt EN 62841
(vektorsumma i tre riktningar)
a, m/s? m/s? genomsnittligt vibrationsvdrde
(kdrnborrning)
m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A,mm, V, | Bas- och hirledda enheter frin det
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Internationella enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din sakerhet.

A VARNING Las noga igenom alla siikerhetsan-
visningar och instruktioner. Fel som

uppstar till foljd av att sakerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte foljts kan orsaka elstot, brand
och/eller allvarliga personskador.
Firvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.

Anvind inte detta elverktyg innan du noggrant

last och fullstindigt forstitt denna instruktions-

bok samt bifogade ,,Allminna sikerhetsanvis-
ningar* (publikationsnummer 3 41 30 465 06 0). Dessa
underlag bor foérvaras fér senare anvidndning och ska
bifogas elverktyget vid Gverlatelse eller forsaljning.
Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.

Avsedd anvéndning av elverktyget:
Karnborrmaskin for borrning med kérn- och massiv-
borrar, brotschning, férsankning och gangskirning i
material med magnetiserbar yta med av FEIN godkinda
insatsverktyg och tillbehor i vaderleksskyddad omgiv-
ning.

| en stérningsbelagd omgivning 4r en minskad driftkva-
litet m&jlig, som tidsbegransat avbrott, tidsmassigt redu-
cerad funktion eller indamalsenlig driftfunktion for vars
atgardande anvindarens ingrepp beh&vs.

Detta elverktyg dr dven avsett for anvindning med vix-
elstromsgeneratorer som har tillrickligt hog effekt och
som motsvarar standarden ISO 8528 i utférandeklass
G2. Bestimmelserna i denna standard uppfylls i synner-
het inte om klirrfaktorn &verskrider 10 %. | osikra fall
ta reda pa generatorns data.

Beakta dérvid bruksanvisningen och de nationella fére-
skrifterna for installation och drift av vixelstromsgene-
ratorn.

Sikerhetsanvisningar.

Led vid borrning, som fordrar anvéndning av vatten,
vattnet bort fran arbetsomradet eller anviind en vitske-
uppsamlingsanordning. Dessa skyddsatgirder héller
arbetsomridet torrt och minskar risken fér elstdt.

Hall i elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
nér arbeten utfirs pa stillen dir skirverktyget kan
skada dolda elledningar eller egen nétsladd. Skirverk-
tygets kontakt med en spanningsférande ledning kan
ocksa sitta elverktygets metalldelar under spanning och
leda till elstot.

Bar hirselskydd vid borrning. Buller kan orsaka horsel-
skada.

Fortsitt inte matningen om insatsverktyget laser sig
utan koppla fran elverktyget. Lokalisera orsaken fér
inklamt insatsverktyg och étgirda den.
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Om du vill starta kdrnborrmaskinen som star i verktyget
pa nytt maste du fore nystart kontrollera, att insats-
verktyget roterar fritt. Om insatsverktyget ar i klam kan
det majligen inte rotera, vilket kan leda till Gverbelast-
ning av verktyget eller till att kirnborrmaskinen lossnar
fan arbetsstycket-

Kontrollera vid infastning av borrstativet pa arbets-
stycket med vakuumplatta, att ytan ir glatt, ren och
inte pords. Fast inte horrstativet pa laminerade ytor,
som t ex pa kakel eller kompoundmaterials platering.
Om arbetsstyckets yta inte 4r glatt, plan eller tillrickligt
fast, kan vakuumplattan lossna fran arbetsstycket.

Kontrollera innan och under horrning, att vakuumet &r
tillrdckligt. Om vakuumet inte ir tillrickligt, kan
vakuumplattan lossna fran arbetsstycket.

Utfir aldrig underuppborrning eller borrning i vigg om
maskinen ar fist endast med vakuumplatta. Om vaku-
umet forsvinner, lossnar vakuumplattan fran arbets-
stycket.

Se vid borrning genom vigg till att personer och arbets-
omradet pa andra sidan av véggen ar skyddade. Borr-
kronan kan g ut genom borrhélet och borrkdrnan kan
falla ned pé andra sidan.

Anvénd inte verktyget fir underuppborrning med vat-
tentillforsel. Tranger vatten in i elverktyget 6kar risken
for elstot.

En skadad kabelskyddsslang ska omedelbart bytas ut.
En defekt kabelskyddsslang kan orsaka verhettning i
maskinen.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anvind skyddsutrustning. Anvéind alitefter behov
ansiktsskydd eller skyddsglasidgon. Anvénd horsel-
skydd. Skyddsglaségonen maste tillforlitligt kunna
skydda 6gonen mot partiklar som slungas ut. En perma-
nent bullerbelastning kan leda till hérselforlust.

Berir inte kiirnborrens skarpa kanter. Risk for person-
skada.

Fir undvikande av personskada bir kdrnborren gran-
skas innan arbetet pabdrjas. Anvand endast felfria, inte
deformerade kiirnborrar. Skadade eller deformerade
kdrnborrar kan orsaka allvarlig personskada.

Fire forsta driftstart: Montera beriringsskyddet pa
maskinen.

Sikra alltid maskinen med medfoljande spann-
band. Speciellt pd lutande och ojimna ytor finns
tippfara for maskiner utan spannband.

Se vid underupparbeten upp for fallande foremal som t
ex borrkarnor och span.

Borra pa lodriita byggelement eller underupp utan kyl-
vitskehehdllare. Anvind i detta fall kylmedelsspre;j.
Om vitska tringer in i elverktyget finns risk for elstot.
Undvik att berira borrkirnan som centrerpinnen auto-
matiskt stoter ut efter avslutat arbetsmoment. En bers-
ring av den heta eller nedfallande kirnan innebir risk
for kroppsskada.

Anslut elverktyget endast till fireskrivna vigguttag
med skyddsjord. Anvéind endast oskadade anslutnings-
ledningar och regelbundet kontrollerade skarvsladdar
med jorddon. En icke genomgéende skyddsledare kan
leda till elstot.

For att undvika kroppsskada hall alltid hdnderna, kla-

derna etc. pa betryggande avstand fran utborrade span.
Spén kan orsaka kroppsskada. Anvand alltid berorings-
skydd.

Firsok inte ta bort det roterande insatsverktyget innan
det stannat fullsténdigt. Detta kan leda till allvarlig
kroppsskada.

Se upp fir dolt liggande elledningar, gas- och vattenrir.
Kontrollera arbetsomradet t. ex. med en metalldetek-
tor innan arbetet piborijas.

Magnesiumhaltigt material far inte bearbetas. Det
finns risk fér brand.

Bearbeta inte CFK (kolfiberarmerad plast) eller ashest-
haltigt material. Dessa dmnen anses vara canceral-
strande.

Det &r firbjudet att med skruvar eller nitar fésta brickor
och mirken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte lingre mot elstdt. Anvind dekaler.

Overbelasta inte elverktyget eller uppbevaringsviskan
och anviind dem inte heller som stege eller stéll. Om
elverktyget eller uppbevaringsvaskan 6verbelastas eller
om man stiger upp pa dem kan det litt handa att elverk-
tygets eller uppbevaringsviskans tyngdpunkt flyttas
uppat varefter de tippar.

Anvénd endast tillbehor som specielit tagits fram eller
godkénts av elverktygets tillverkare. Anvindningen
behdver inte vara siker bara for att tillbehoret passar till
elverktyget.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationsappningar
med verktyg som inte bestar av metall. Motorns flikt
drar in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration
kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Fire lagring: Ta bort insatsverktyg.

Lagra elverktyget endast i viiskan eller den egna for-
packningen.

Kontrollera fire start att natsladden och stickproppen
inte skadats.

Anviind alltid elverktyget tillsammans med en person-
skyddshrytare (***) PRCD.

Kontrollera alltid innan arbeten pabirjas att person-
skyddsbrytaren (***) PRCD. fungerar korrekt

(se sida 88).

Hand-arm-vibrationer

Mitningen av den vibrationsniva som anges i denna
anvisning har utforts enligt en midtmetod som &r stan-
dardiserad i EN 62841 och kan anvindas vid jamforelse
av olika elverktyg. Den kan dven tillimpas for prelimi-
ndr bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverktygets
huvudsakliga anvindningsomraden. Om diremot
elverktyget anvinds for andra dndamal och med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibra-
tionsnivan avvika. Detta kan &ka vibrationsbelastningen
vésentligt under den totala tidsperioden.
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For exakt virdering av vibrationsbelastningen under en
bestdmd tidsperiod bor hdnsyn dven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gitt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelast-
ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.
Bestdm extra sikerhetsatgarder for att skydda operato-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhéll av
elverktyget och insatsverktygen, att halla hinderna
varma, organisera arbetsférloppen.

Anvandningsinstruktioner.

Anvind som kylmedel endast kylsm&rjningsemulsion
(vattenburen olja).

Observera tillverkarens anvisningar for kylvatskan.
Kontrollera att magnetfotens stillyta @r plan, ren samt
utan rost och is. Avlagsna lack, spackelskikt och andra
material. Undvik en luftspalt mellan magnetfoten och
stillytan. Luftspalten reducerar magnetens hallkraft.
Anvind inte maskinen pa heta ytor, det kan leda till
bestdende minskning av magnetens hallkraft.

Anvind alltid magnetfoten under arbetet och se till att

magnetens hallkraft ar tillrackligt hog:

= Om den gréna knappen pa manéverpanelen lyser
kontinuerligt ar magnetens hallkraft tillrickligt hog
och maskinen kan anvindas med manuell eller auto-
matisk matnilﬁ.

-~ Om knappen Magnet blinkar p4 mandverpanelen ir
magnetens héllkraft inte tillrickligt hég och maski-
nen maste i detta fall drivas manuellt med reducerad
matningskraft. | detta fall kan KBM 50 auto inte dri-
vas automatiskt.

Vid arbeten pa material som inte dr magnetiserbara
maste en lamplig fastspanningsutrustning anvidndas;
FEIN erbjuder som tillbehor t. ex. vakuumplatta eller
rérborranordning. Beakta respektive bruksanvisningar.
Vid arbeten pa stdlmaterial med en tjocklek under

12 mm maste arbetsstycket forstirkas med en extra
stalplatta for att sikerstilla magnetens hallkraft.

En strémsensor Svervakar magnetfoten. Om magnetfo-
ten dr defekt, startar inte motorn.

Vid 6verbelastning kopplas motorn automatiskt fran
och maste sedan aterstartas.

Anvind endast den matningskraft som ovillkorligen for-
dras. For hég matningskraft kan leda till insatsverktygets
brott och forlust av magnetens hallkraft.

Om strémmen avbryts nar motorn dr igang hindrar en
skyddskoppling motorn frén att automatiskt starta pa
nytt. Koppla ater pd motorn.

Vixelstegen far kopplas nar motorn star stilla eller
I6per ut.

Senast instillt varvtal lagras automatiskt (Memory Func-
tion). For att starta elverktyget med senast instillt varv-
tal, tryck och héll knappen med symbolen nedtryckt
B3, och tryck sedan knappen med symbolen QY .
Stanna inte borrmotorn under borrning.

Dra kdrnborren ur borrhilet med motorn igang.

SI4 frén borrmotorn och vrid forsiktigt ut kirnborren
moturs om den rikat komma i kldm i arbetsstycket.
Ta efter varje borrning bort spdnen och den urborrade
kérnan.

0 Grip inte spanen med bar hand. Anvind alltid en
spankrats (6 42 01 001 00 0).
0 Forbranningsrisk! Magnetens yta kan uppna héga
temperaturer. Grip inte magneten med bar hand.
Skada inte borrens skir vid byte.
Nar material med flera skikt kdrnborras ska kdrnan och
spanen tas bort efter genomborrning av varje skikt.
Kéarnborrmaskinen far inte anvindas med defekt kylsys-
tem. Kontrollera fijre varje anvandning titheten och att
slangarna inte har sprickor. Se till att vitska inte tranger
in i elektriska delar.
KBM 50 auto: Anvdnd inte automatisk matning for spi-
ralborrning, férsinkning eller gangskarning.
Kéarnborrmaskinen KBM 50 auto kan identifiera borr-
hilet. Efter avslutad borrning identifierar maskinen
borrhélet och borrmotorn atergér automatiskt till
utgangsliget. Borrmotorn kopplar fran forst i utgangsla-
get.

Personskyddshrytaren (***) PRCD (se sidan 9)
Personskyddsbrytaren PRCD finns speciellt for ditt
skydd, anvind den darfor inte som stromstillare.

Om personskyddsbrytaren PRCD idr skadad t ex genom
kontakt med vatten, ska du inte mera anvinda den.
Personskyddsbrytaren ir absolut nédvindig, den skyd-
dar elverktygets anvindare mot elstét. Under felfri drift
lyser personskyddsbrytarens kontrollampa med rétt
ljus.

Kontrollera personskyddsbrytarens funktion innan
arbetet paborjas:

1. Anslut personskyddsbrytarens stickpropp till nitutta-
get.

2. Tryck RESET -knappen. Kontrollampan pa person-
skyddsbrytaren lyser rod.

3. Dra stickproppen ur nituttaget. Den réda kontroll-
lampan slocknar.

4. Upprepa stegen 1 och 2.

5. Tryck pa TEST -knappen, den réda kontrollampan
slocknar. Anvand inte maskinen om kontrollampan inte
slocknar. Kontakta i detta fall serviceverkstaden.

6. Tryck RESET -knappen; visar kontrollampan rétt ljus
kan elverktyget nu slas pa.

Anviind inte personskyddshrytaren for till- och franslag
av elverktyget.

Underhall och kundservice.

Under extrema betingelser kan ledande
damm samlas i elverktygets inre nir metall
bearbetas. Elverktygets skyddsisolering kan i

detta fall menligt paverkas. Renblas ofta elverktygets

inre genom ventilationséppningarna med torr och olje-
fri tryckluft.

Fornya dekaler och varningsanvisningar pé elverktyget

vid &ldring och slitage.

Efter nagra drifttimmar kan spelet i laxstjartsstyrningen

Ska. Darfor kan borrmotorn automatiskt glida lings

laxstjdrtsstyrningen. Vid automatisk maskindrift kan

detta leda till stérning i den automatiska atergangen.

Efterdra i detta fall i lamplig grad alla skruvstift pa lax-

stjdrtsstyrningen sa att borrmotorn kan manévreras latt

manuellt, men inte automatiskt glida (se sidan 19).
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Om elverktygets nitsladd 4r skadad méste den bytas ut
av tillverkaren eller dess representant.

Produkter som varit i beréring med asbest far inte lam-
nas till reparation. Disponera med asbest kontamine-
rade produkter enligt landets gillande instruktioner fér
hantering av asbesthaltigt avfall.

Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar
du i Internet pé adress: www.fein.com.

Anvind endast originalreservdelar.

Foljande delar kan du vid behov sjilv byta ut:
Insatsverktyg, kylvitskebehallare, ber&ringsskydd

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom lamnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas
av de tillbeh6r som beskrivs eller visas i bruksanvis-
ningen.

Forsakran om dverensstimmelse.

FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt 6verensstimmer med de normativa dokument
som anges pd instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade elverktyg och tillbeh&r ska han-
teras pd miljovinligt sdtt.
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Alkuperiinen kiyttoohje.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

2] )

Obheisiin dokumentteihin sekd kdyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohijeisiin on
ehdottomasti perehdyttiva.

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Ennen seuraavaa tyGvaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska
muutoin tydkalu saattaa kdynnistyd epdhuomiossa itsestdin.

)

00 >e

<

®
@

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

Ty6ston aikana on kdytettdva kuulosuojainta.

Sahkétydkalun pydriviin osiin ei saa koskea.

terid.

Liukastumisen vaara!

Ruhjevammojen vaara!

> 88

Varo putoavia esineita!

Kuuma pinta!

Kaatumisvaara!

Kiinnitd turvavys!

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

IR@@@

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa
vakavaan tyStapaturmaan tai jopa hengenvaaraan.

Vanhat, kdytostd poistetut sahk&tyokalut ja muut sihkokdyttoiset laitteet on
havitettdvd ympiristdystavillisesti johtamalla ne kierritykseen.

o/00 1. vaihde/2. vaihde
s Kierretappi
T Teras

Q
o

Alhainen kierroslukualue




Selitys

Korkea kierroslukualue

Magneetin pito riittdvd

Magneetin pito ei riitd

Nesteensy6tto avattu.

Nesteensy6ttd suljettu.

Koneen kdynnistys. Pyorimissuunta oikeaan

Moottori seis

Koneen kdynnistys. PySrimissuunta oikeaan

Koneen kdynnistys painikekdytolld. PySrimissuunta vasempaan

Kierrosluvun alennus vaiheittain

Nosta kierrosnopeutta asteittain

Moottori seis

Magneetti pdille/pois

Kayttdsuojakytkin (*#*) PRCD on kytkettynd, merkkivalo palaa punaisena.

Kayttdsuojakytkin (***) PRCD on poiskytkettyni, merkkivalo ei pala.

Arvo pitee KBM 50 auto -malliin kdsivaraisessa kdytossa

(*%*) voi sisdltdd kirjaimia tai numeroita
() Kayttdsuojakytkin (PRCD) saattaa, maassa jossa laite tuodaan markkinoille,
olla asennettuna kansallisten tySsuojelumaaraysten tai lakisddteisten madra-
ysten takia.
(Ax - Zx) Tunnus sisgisii tarkoituksia varten
Merkki Kansainvilinen Kansallinen Selitys
yksikkd yksikko
Py W w Ottoteho
P, \i4 W Antoteho
noR /min, min™!, rpm, | min™! Joutokdyntinopeus (oikeaan)
r/min
n /min, min'1, rpm, min”! Nimelliskierrosluku
r/min
ng /min, min”!, rpm, | min"! Joutokdyntinopeus (vasempaan)
r/min
in inch inch Mittayksikko
% \ \ Nimellisjdnnite
f Hz Hz Taajuus
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Merkki Kansainvilinen Kansallinen Selitys
yksikkd yksikkd
M. mm mm Mitta, metrinen kierre
%) mm mm Py&redn kappaleen ldpimitta
HM 18 o 97 Fe 400 mm mm Sall. tyékapzpaleen paksuus: terds kork.
400 N/mm~“- kovametalli (keernapora)
HSS 18 o 97, Fe 400 mm mm Sall. tyéjkapzoaleen paksuus: terds kork.
400 N/mm~*- pikateris (keernapora)
HSS X9 @ g% Fe400 | mm mm Sall. tyékapfaleen paksuus: terds kork.
400 N/mm~*- pikateris (kierukkapora)
D)) mm mm Poraistukan maksimi syvyys
z% @ mm mm Kalvimen halkaisija
=, D mm mm Upotuksen halkaisija
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
7, °C °C Sallittu ympiristdn limpétila
L4 dB dB Adnen painetaso
Loa dB dB Adnitaso
Lpcpeak dB dB Adnen painetason huippuarvo
K. Epavarmuustekijd
a m/s2 m/s2 Tirindarvo vastaa standardia EN 62841 (vek-
torisumma, kolmiulotteinen)
a, m/s? m/s? Keskimadriinen vérihtelytasoarvo (keerna-
poraus)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A,mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmain sisiltyvit
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikdt ja sen johdannaisyksikat.
min, m/s min, m/s
Tyiitun'a“isuus_ Tami sihkdtydkalu soveltuu mys kiytettdviksi yhdes-

Lue kaikki turvallisuus- ja muut

AVAROITUS ohjeet. Turvallisuusohjeiden laimin-
lyonti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.
Siilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Sahkotyokalun saa ottaa kdyttoon vasta sitten,

kun ensin on perehdytty kayttdohjeeseen sekd

oheisiin yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero
3 41 30 465 06 0) niin, ettd niissd annetut ohjeet tule-
vat ymmarretyiksi. Sdilytd kyseiset dokumentit vastai-
suuden varalta ja anna ne mukaan, mikli laite
luovutetaan toisen kdyttdon tai myydidin eteenpiin.

Sahkatyodkalun kéyttikohteet:
Tadmad porakone on suunniteltu magnetisoituvien mate-
riaalien poraukseen keerna- ja kierukkaporilla, kalvauk-

Nin hyvaksymid osia ja lisdtarvikkeita.

HairiGalttiissa ympdristossa on kdyttélaadun heikkene-
minen mahdollinen, kuten ajallisesti rajoitettu katkos,
ajallisesti rajoitetun toiminnan tai tarkoituksenmukaisen
suorituskyvyn viheneminen, jonka korjaamiseen tarvi-
taan kdyttshenkilon viliintulo.

sd teholtaan riittdvdn vaihtovirtageneraattorin kanssa,
joka vastaa standardia ISO 8528, rakenneluokka G2.
Ko. standardin vaatimuksia ei tiytetd, mikili nk. sdro-
kerroin on yli 10 %. Epaselvissa tapauksissa on hyvi
Noudata talléin vaihtovirtageneraattorin kiyttoohjetta
sekd asennusta ja kdyttod koskevia kansallisia siannok-
sid.

Turvaohjeita.

Johda poraustoissa, jotka vaativat nesteen kayttoa,
neste pois tydalueelta tai kiiyta nesteen keriyslaitetta.
Tillaiset varotoimenpiteet pitdvdt tyalueen kuivana ja
vihentivit sihkdiskun riskia.

Kisittele sdhkdtydkalua eristetyista kahvapinnoista,
kun teet tiiti, joissa leikkuutyokalu saattaa osua pii-
lossa oleviin sahkojohtoihin tai laitteen omaan verkko-
johtoon. Leikkuuterdn kosketus jannitteiseen johtoon
voi tehdd my6s sahkotyokalun metalliosat jannitteisiksi
ja johtaa sahkdiskuun.

Kiyta poraustoissi aina kuulosuojainta. Meluhaitat voi-
vat huonontaa kuuloa.

Jos koneessa oleva vaihtotydkalu juuttuu kiinni,
koneella ei saa enii sydttidd, vaan virta on katkaistava
heti. Tarkasta, mistd syysta tySkalu juuttui kiinni ja kor-
jaa tilanne.
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Ennen kuin kdynnistit porakoneen, joka on juuttunut
kiinni tydkappaleeseen, tarkasta ennen virran kytke-
misti, ettd koneessa oleva vaihtotyokalu pyarii
vapaasti. Mikali vaihtotySkalu takertaa, se ei ehkd paise
pyorimdan lainkaan, minka seurauksena tyokalu kuor-
mittuu liikaa tai koko porakone irtoaa tySkappaleesta.
Kun porateline kiinnitetaan tyokappaleeseen tyhjitle-
vyn avulla, on katsottava, etti pinta on siles ja puhdas
eikd huokoinen. Poratelinetti ei pida kiinnittaa laminoi-
tuille pinnoile kuten esim. kaakeloituun tai kerrosmate-
riaalilla pinnoitettuun pintaan. Jos tyckappaleen pinta
ei ole siled ja tasainen tai sitd ei ole kiinnitetty kunnolla,
tyhjiclevy voi irrota tyokappaleesta.

Ennen porausta ja sen aikana on varmistettava, etta ali-
paine on riittdva. Jos alipaine ei ole riittdvd, tyhjidlevy
saattaa irrota tySkappaleesta.

Jos kone on kiinnitetty pelkistazn tyhjidlevyn avulla, ei
poraustiita pida suorittaa suoraan seiniin tai pain
yldpuolelle. Jos alipaine katoaa, tyhjiclevy irtoaa tys-
kappaleesta.

Kun porataan seinéin tai kattoon, on katsottava, ettid
ldhelld oleva henkild ja tydkohde on suojattu toiselta
puolelta. Porakruunu saattaa ulottua ulos porausreidstd
ja keerna voi tippua ulos toiselta puolelta.

Al kiyta titd tyokalua pain ylipuolella suoritettaviin
porauksiin nesteensyotolld. Nesteen tunkeutuminen

Anna vilittomaisti vaihtaa kaapelin suojaletku uuteen,
jos se on vaurioitunut. Viallinen kaapelin suojaletku
saattaa johtaa koneen ylikuumenemiseen.

Erityiset varotoimenpiteet.

Kéyta suojavarusteita, tyokohteesta riippuen myds kas-
vosuojainta tai suojalaseja. Kuulosuojain kuuluu vakio-
varusteisiin. Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta sinkoilevat lastut tai muut roskat eivdt pddse sil-
miin. Jatkuva melusaaste on vaarallista, se voi johtaa
kuulovammoihin.

Keernaporan reunat ovat teravit, varo koskettamasta
niité. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Tydtapaturmien vilttimiseksi on keernaporakoneen
kunto tarkastettava ennen tdiden aloittamista. Kayta
aina vain ehjia keernaporia, joissa ei ole muotovikoja.
Viottuneet tai muotovikaiset keernaporat voivat aiheut-
taa vakavan tapaturman.

Ennen ensimmiiisti kayttikertaa: Kiinnité koneeseen
kosketussuoja.

Varmista aina kone toimitukseen kuuluvalla kiin-
nitysvyolla. Erityisesti kaltevilla tai epitasaisilla
pinnoilla on varmistamattoman koneen kaatu-
misvaara olemassa.
Tydskentelyssi péiin ylédpuolella on varottava putoavia
esineitd kuten esim. kaireita ja lastuja.
Jos tyikohde on péin ylapuolella tai pystysuoralla pin-
nalla, jadhdytyssiilioti ei pida kéyttédd. Sen sijasta
neen sisddn padsee nestettd, seurauksena voi olla sahko-
isku.

Varo ulossinkoavaa lastujitetts, jonka koneen keskid-
tappi sylkdisee ulos automaattisesti porausvaiheen
paétteeksi. Lastujite voi olla kuumaa tai singota ulos
voimalla ja johtaa siten vammoihin.

Sihkityokalun saa liittda ainoastaan suojamaadoitet-
tuun suko-pistorasiaan. Koneen liitant4djohdon on
oltava kunnossa, samoin jatkojohdon, jossa myds on
oltava suojakosketin. Liitintdjohdoissa on oltava lpi-
menevi suojajohdin, muutoin on olemassa sahk&iskun
vaara.

Loukkaantumisien valttamiseksi on aina pidettidva
kédet, vaatteet jne loitolla kiertyvista lastuista. Lastut
voivat aiheuttaa loukkaantumisia. Kaytd aina kosketus-
suojaa.

Vield pyorivaa tydkalua ei saa yrittii irrottaa koneesta,
vaan tydkalun on annettava pyséhtya. Vakavan tyStapa-
turman vaara.

Varo rakenteissa olevia sdhkijohtoja ja kaasu- ja vesi-
putkia. Tarkasta ennen tiden aloittamista tySkohde
esim. metallinilmaisimella.

Magnesiumipitoisia materiaaleja ei saa tydstaa. Tulipa-
lon vaara.

CFK- (= hiilikuituvahvisteinen muovi) ja ashestipitoisia
materaaleja ei saa tyostaa. Niiden katsotaan voivan

Sahkityokaluun ei saa kiinnittaa kilpia tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seu-
rauksena voi olla sahk&iskun vaara. Suositamme tarra-
kiinnitteisid kilpia.

Sihkotyokalua ei pidé ylikuormittaa, ei mydskidan sen
salkkua, joita kumpaakaan ei pida kiyttaa tukena tai
kiipeilyapuna. Jos sihkotydkalu ylikuormittuu tai sen tai
tyokalusalkun pailla seisotaan, sen painopiste saattaa
siirtyd ja tyokalu/salkku kaatuu.

Kiyta ainoastaan lisdvarusteita, jotka ovat joko séhki-
tydkalun valmistajan alkuperiisosia tai muutoin val-
mistajan hyvaksymia. Vaikka jokin vierasvalmisteinen
lisdvaruste sopisikin sahkokoneeseen, se ei vilttimitti
ole turvallinen kayttdd.

Tyidkalun ilmanottoaukot on puhdistettava saannolli-
sesti sopivin apuvilinein (metallisia tyokaluja ei saa
kayttad). Puhallin imee pdlyd moottorin rungon siséén.
Jos metallipitoista polyd padsee kerddntymdin liikaa, sii-
td koituu sihkdiskun vaara.

Ennen varastointia: Poista vaihtotydkalu.

Varastoi sdhkotydkalu ainoastaan laukussa tai pakka-
uksessaan.

Tarkasta liitantdjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kayttdon.

Kéytd aina sahkitydkalua yhdessa kayttasuojakytki-
men (***) (PRCD) kanssa.

Tarkista aina ennen tyin aloittamista kiyttosuojakytki-
men (***) (PRCD) asianmukainen toiminta (katso

sivu 94).
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Kisiin ja kisivarsiin kohdistuva térina

Tdssd ohjeessa ilmoitettu tirindtaso on mitattu standar-
din EN 62841 mukaista mittausmenetelm3 noudattaen
ja sitd voidaan soveltaa verrattaessa sahk&tyokalujen
arvoja keskenddn. Arvoa voidaan soveltaa my®os arvioi-
taessa alustavasti vérindstd aiheutuvaa kuormitusta.
limoitettu tdrindtaso vastaa sihk&tyokalun padasiallisia
kayttosovelluksia. Mikdli sahkotydkalua kaytetddn mui-
hin tarkoituksiin tai siind kdytetdan muita lisdtarvikkeita
tai mikili tydkalun huolto on puutteellinen, tirinitaso
saattaa poiketa tdssa ilmoitetusta. Siind tapauksessa tari-
ndtaso voi nousta selvisti koko tykohteessa.
Tarindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkedd ottaa
huomioon my&s ne ajat, jolloin sihkétyskalu on kyt-
mutta silld ei tySstetd materiaalia. Siind tapauksessa tdri-
ndtaso voi nousta selvisti koko tykohteessa.

Jotta koneen kadyttdjd vilttyisi tirindn aiheuttamilta hai-
toilta, on hyvid sopia ylimddriisistd turvajirjestelyisti,
esim. laatia ohjeet sihk&koneen ja sen tydkalujen huol-
losta, tydvaiheiden organisoinnista ja tyGturvallisuudes-
ta.

Tydstiohjeita.

ohjeet.
On katsottava, ettd magneettisen jalan kiinnityspinta on

vilystd. lImavilys vdhentdd magneettista pitovoimaa.
Titd konetta ei saa kdyttdd kuumilla pinnoilla, koska sil-
loin magneetin pito heikkenee pysyvisti.

Kaytd aina apuna magneettijalkaa ja katso, ettd magnee-

tin pito on riittdva:

= Kun vihredssd painikkeessa palaa jatkuvasti valo,
magneetin pitovoima on riittdvi, ja konetta voidaan
kayttdd késivaraisella tai automaattisella syotolla.

= Jos Magneetti -painikkeen valo vilkkuu, magneetin
pitovoima ei endd ehki riitd, jolloin konetta saa kdyt-
ta3 vain kasivaraisesti pienemmalla syittovoimalla.
KBM 50 auto -mallia ei siind tapauksessa voi kytked
automaattikdytdlle.

Kun tySstetddn ei magnetisoituvia materiaaleja, apuna
on kaytettdva sopivia FEIN-kiinnityslaitteita (lisitarvike)
kuten tyhjiclevy tai putkenporauslaite tms. Muista nou-
dattaa ko. apulaitteiden kayttoohjeita.

Jos terdksen materiaalivahvuus on alle 12 mm, tySkap-
magneetin pito on taattu.

Magneettijalkaa valvotaan virrantunnistimen vilityksella.
Jos magneettijalka on vioittunut, moottori ei kdynnisty.
Ylikuormituksella moottori sammuu automaattisesti,
Tydkappaletta ei pidd syottdd liialla voimalla, vaan aina
sopivasti. Jos kdytetddn likkaa voimaa, vaihtotydkalu voi
murtua ja magneetin pito kadota.

Jos virta katkeaa moottorin kdydessi, turvakytkentapiiri
estdd sen jilkeen koneen kdynnistymisen itsestddn, kun
kone taas saa virtaa. Moottori on silloin kdynnistettdvad
uudelleen.

Valitse vaihdealue joko koneen seisoessa tai sen pysah-
tymisvaiheessa.

Viimeksi valittu kierrosluku tallennetaan automaattisesti
muistiin (Memory-teiminte). Kun haluat kiynnistza
koneen viimeksi asetetulla kierrosluvulla, paina ensin
painike, jossa on symboli [l alas, ja paina sitten paini-
ketta Q.

Moottoria ei pidd sammuttaa porauksen aikana.
Moottorin on oltava kdynnissi, kun keernapora noste-
taan irti reidstd.

moottori ja irrota pora varovasti vastapdivaan kiertden.
Aina porauskerran pditteeksi on lastut ja muu roska
poistettava koneesta.
Al tartu lastuihin paljain kisin. Kayti aina lastu-
koukkua (6 42 01 001 00 0).
Palovammojen vaara. Magneetin pinta saattaa
0 ldimmeti erittdin kuumaksi. Magneettiin ei pidd
koskea paljain kisin.
Varo, etteivit poran leikkauspinnat vioitu poranterad
vaihdettaessa.
Kun kerrosmateriaalia porataan keernaporalla, siitd on
poistettava lastujdte ja keskiGpala kunkin kerroksen
porauksen jailkeen.
telmd ei toimi. Tarkasta aina ennen kéyttoa jarjestelmin
tiiviys ja letkujen kunto (repedmit tms.). Varo ettei vet-
td pddse sahkdisiin osiin.
KBM 50 auto: Automaattikdytts ei sovellu kierrepora-
ukseen, upotukseen, kalvaukseen ja kierteiden leikka-
ukseen.
Tyypin KBM 50 auto keernaporakone tunnistaa, milloin
porattu reikd on puhkaistu. Kun reikd on puhkaistu ja

porausvaihe pdittyy, moottori siirtyy automaattisesti
takaisin lihtdasentoon. Kun moottori on lihtdasennos-

Kayttosuojakytkin (***) PRCD (ks. sivu 9)
Kayttosuojakytkin PRCD on erityisesti suunniteltu
sinun suojaksi, @l siksi kayti sitd kdynnistyskytkimeni.
Jos kiyttdsuojakytkin PRCD on vaurioitunut esim. kos-
ketuksesta veden kanssa, sitd ei endd tulisi kayttdd.
Kayttosuojakytkin on valttimaton, se toimii sahkotyo-
missd kdytossd kdyttdsuojakytkimen merkkivalo palaa
punaisena.

Tarkista kdyttosuojakytkimen toimintakyky ennen tyon
aloittamista.

1. Liitd kdyttdsuojakytkimen pistoke pistorasiaan.

2. Paina RESET-painiketta. Kayttdsuojakytkimen merk-
kivalo palaa punaisena.

3. Irrota pistoke pistorasiasta. Punainen merkkivalo
sammuu.

4. Toista vaiheet 1 ja 2.

5. Paina TEST-painiketta, punainen merkkivalo sam-
muu. Jos punainen merkkivalo ei sammu, ei konetta
tulisi ottaa kdyttoon. Ota yhteys korjaamoon.



6. Paina RESET-painiketta, punaisella merkkivalolla voit
nyt kdynnistdd sahkdtydkalun.
Ala kaytd kdyttosuojakytkintd sidhkdtydkalun kaynnis-
tykseen tai sammuttamiseen.

Kunnossapito, huolto.
B Epdedullisissa kdyttoolosuhteissa voi koneen
metallipSlyd. Se voi olla haitaksi sahk&tyoka-
lun suojaeristykselle. Sahk&tyokalu on hyvd puhdistaa
sisdltd sen ilmanvaihtoaukkojen kautta puhtaaksi pSlystd
kuivaa ja 6ljytontd paineilmaa kdyttien.
Uusi koneessa olevat tarrat tai varoitusmerkit, jos ne
ovat kuluneet pahasti.
Muutaman kdyttétunnin kuluttua lohenpyrstohjaimen
vilys saattaa suurentua. Sen seurauksena koneen moot-
tori voi liukua itsestddn ohjainta pitkin. Jos kone on sil-
loin automaattikdytolld, automaattinen palautus voi
menni epakuntoon. Tillaisessa tapauksessa on kiristet-
tivd lohenpyrstéohjaimen ruuveja sopivasti niin, ettd
kone liikkuu herkasti kdsin ohjattaessa mutta ei padse
liukumaan itsestiin (ks. sivu 19).
Jos sahkotydkalun liitintdjohto on vaurioitunut, tulee
valmistajan tai hanen edustajansa vaihtaa se uuteen.
Tuotteita, jotka ovat olleet kosketuksessa asbestiin, ei
saa lahettdd korjattaviksi. Huolehdi asbestilla saastu-
neista tuotteista maan voimassaolevien asbestipitoisen

sesti.

Tahan sdhkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Kaytd varaosina vain alkuperiisosia.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:

i
Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-

tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivit valttamittd kuulu sahk&tydkalun toi-
mitussisaltoon.

EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
on kayttdohjeen viimeiselld sivulla mainittujen madrdys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut sahkotyokalut
sekd lisavarusteet on johdettava kierritykseen.
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Eredeti hasznalati utasitas.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Szimbélumok, jelek

Magyarazat
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Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciot, mint példaul a kezelési
Utmutatot és a biztonsagi tajékoztatdt.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén talalhaté utasitasokat!

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén talalhatd utasitasokat!

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hizza ki a hildzati csatlakozd dugédt a
dugaszolé aljzatbdl. Ellenkezé esetben az elektromos kéziszerszam
véletlenszer( elindulasa sériiléseket okozhat.

A munkak kézben haszniljon védszemiiveget.

A munkak kdzben hasznéljon zajesokkentd fiilvédét.

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

Figyeljen a tartozékok éleire, példaul a vagokések vagdélére.

Csuszasveszély!

ZGzbdésos sériilés veszélye!

B> >88e 0

Vigyazat! Leesd targyak!

—
=
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Forré feliilet!

Boruldsveszély!

Rogzitse a hevedert!

Belenyuilni tilos!

0@ @

Altalanos tilto jel. Ez az eljaras tilos.

N
m

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai
Unié iranyelveinek.

Ez a tdjékozato egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely
stlyos vagy haldlos sériiléshez vezethet.

MI

A hasznélaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon &ssze kell gy(ijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelel§ jrafelhasznaldsra kell leadni.
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1. Fokozat/2. Fokozat

Menetflrd szerszdm

u

Acél




Szimholumok, jelek

Magyarazat

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam

A magnes tartoereje kielégitd

A magnes tartéereje nem kielégits

Folyadékbevezetés nyitva.

Folyadékbevezetés zarva.

Meghajtémotor elinditdsa. Forgasirany jobbra

Motor ledllitdsa

Meghajtémotor elinditdsa. Forgasirany jobbra

Meghajtémotor léptetd lizemmddban valé elinditasa. Forgasirany balra

A fordulatszdam fokozatos csokkentése

BB

A fordulatszdim fokozatos novelése

Motor ledllitisa

O
L O ]

Magnes be-/kikapcsolasa

A (***) PRCD személyi védSkapcsold be van kapcsolva és az ellenérzd
ldmpa piros szinben vilagit.

A (***) PRCD személyi védSkapcsold ki van kapcsolva és az ellenérzé
ldmpa nem vilagit.

Az érték a KBM 50 auto-ra vonatkozik, kézi el8tolassal

(**) Szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat
(%) A személy védékapcsold (PRCD) az adott orszigban érvényes
munkavédelmi el8irasok vagy torvények alapjan lehet a forgalombahozatali
orszagban beépitve.
(Ax - Zx) Jel6lés belsé célokra
Jel Nemzetkizi Magyarorszagon Magyarazat
egység hasznalatos egység
Py W W Teljesitményfelvétel
P, W \i4 Leadott teljesitmény
nor /min, min™!, rpm, | /perc Uresjarati fordulatszam (Jobbra forgas)
r/min
n /min, min'1, rpm, |/perc Méretezési fordulatszam
r/min
ngy /min, min™", rpm, |/perc Uresjarati fordulatszam (Balra forgs)
r/min
in inch coll Méret
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Jel Nemzetkizi Magyarorszagon Magyarazat

egység hasznalatos egység

% \ \4 Fesziiltség

f Hz Hz Frekvencia

M.. mm mm Méret, metrikus menet

%) mm mm Egy korkeresztmetszet( alkatrész dtmérdje

HM 1E o J5 re 400 mm mm Max. furéatmérd legfeljebb 400 N/mm? -
szilardsagu acélban, keményfém (magfird)

HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. faréatmérd legfeljebb 400 N/mm?2—
szilardsdgu acélban, nagyteljesitmény
gyorsacél (magfrd)

HSS S © %, Fedo0 | mm mm Max. faréatmérd legfeljebb 400 N/mm?2—
szilardsagu acélban, nagyteljesitmény
gyorsacél (csigafiro)

g mm mm A furétokmany max. befogoképessége

2z o mm mm Dorzsar atméré

5%, D mm mm Siillyeszt8 atmérs

i kg kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabviny) szerint

7, °C °C Megengedett kdrnyezeti hémérséklet

Loa dB dB Hangnyomas szint

Loa dB dB Hangteljesitmény szint

Lpcpeak dB dB Hangnyomésszint csdcsérték

K. Szdrds

a m/s? m/s? A rezgéskibocsatasi Ssszérték (a harom
irinyban mért rezgés vektorosszege) az
EN 62841 szabvanynak megfelel8en

a, m/s? m/s? Kozepes rezgési érték (magfurishoz)

m, s, kg, A,mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetkdzi egységrendszer
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, Ni °C, dB, |alapegységei és levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s

Az On biztonsaga érdekében.

£l Olvassa el az isszes
IGYELMEZT
aF EMEZTETES biztonsagi figyelmeztetést

es eldirast. A kovetkezékben leirt el&irasok
betartdsinak elmulasztisa dramiitésekhez, tizhdz
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Keérjiik a kesdbbi hasznalatra gondosan drizze meg
ezeket a biztonsagi eldirasokat és utasitasokat.
Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszimot,
miel&tt gondosan el nem olvasta és meg nem
_ értette ezt a kezelési utmutatot és a mellékelt
»Altaldnos biztonsdgi tdjékoztatot” (dokumenticid
szama: 3 41 30 465 06 0). A fent megnevezett
dokumentaciot a késébbi hasznalathoz &rizze meg és
az elektromos kéziszerszam tovabbadésa vagy eladasa
esetén adja tovabb az Uj tulajdonosnak.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi
munkavédelmi rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:

Ez a magnesillvanyos furégép az id6jaras hatasaitdl
védett helyen, a FEIN cég iltal engedélyezett
szerszamokkal és tartozékokkal magnesallvanyos
furégépként, magnesezhetd feliiletl anyagok
koronafurékkal és csigaftirdkkal valé furasara,
d6rzsarazésara és siillyesztésére valamint menetfarasra
szolgal.

Olyan kérnyezetekben, ahol zavaré hatisok lépnek fel,
az lizemelési min&ség csokkenhet, példaul korlitozott
idétartamu ledllasok, a mlikddés vagy a
rendeltetésszer( viselkedés korlitozott id6tartamu
legyengiilése léphetfel, és eléfordulhat, hogy a
problémék megsziintetéséhez a kezel& személy
beavatkozasara van sziikség.

Ez az elektromos kéziszerszam egy megfelel§
teljesitményi véltakozé aramu generétorrdl is
izemeltethet8, amely megfelel az ISO 8528
szabvanyban meghatarozott G2 kiviteli osztaly
kovetelményeinek. Egy generator mindenekel&tt akkor
NEM felel meg ennek a szabvanynak, ha az ugynevezett
torzitdsi tényezd tlllépi a 10 %-ot. Ha kétségei vannak,
tajékozdédjon az On dltal haszndlt generdtor
tulajdonsagairdl.




Vegye figyelembe a Kezelési Utmutatét, valamint az
adott orszagban a valtakozd dramu generator
telepitésével és lizemeltetésével kapcsolatos érvényes
elSirasokat.

Biztonsagi eldirasok.

Az olyan fiirasi munkak végrehajtasanal, amelyeknél
folyadék hasznalatara van sziikség, vezesse el a
folyadékot a munkateriilettél vagy hasznaljon egy
folyadék felfogé berendezést. Az ilyen
Svéintézkedések a munkateriiletet szarazon tartjak és
csokkentik egy aramiités kockazatat.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufeliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat
végez, amelynek soran a vagoszerszam fesziiltség alatt
allo, kiviilrél nem lathato vezetékekhez, vagy a
keésziilék sajat halézati csatlakozo kabeljéhez érhet. Ha
egy vagoszerszam egy feszliltség alatt dll6 vezetékhez
ér, az elektromos kéziszerszam fémrészei szintén
fesziiltség ald keriilhetnek és dramiitéshez vezethetnek.

A furashoz viseljen zajcsokkentd fiilvéddt. Ennek
elmulasztasa esetén a zaj hatasa a halloképesség
elvesztéséhez vezethet.

Ha a szerszam leblokkol, ne folytassa az eldtolast és
kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot. Vizsgilja
meg és haritsa el a szerszam beékelédésének okat.

Ha ujra el akarja inditani a magfaragépet, amely benne
van a munkadarabhan, a bekapcsolas eldtt ellendrizze,
hogy a szerszamot szabadon lehet-e forgatni. Ha a
szerszam beszorult, lehet hogy nem forog és ez a
kéziszerszam tulterheléshez vezethet. Esetleg a
magfuré elvalhat a munkadarabtdl.

Ha a fardallvanyt egy vakuumlap segitségével rigziti a
munkadarabhoz, iigyeljen arra, hogy a feliilet sima és
tiszta legyen és ne legyen pordzus. Ne rigzitse a
faréallvanyt laminalt feliiletekre, példaul csempe vagy
rétegelt falemez. Ha a munkadarab feliilete nem sima és
sik, vagy ha az nincs kielégitéen rogzitve, a vakuumlap
levdlhat a munkadarabrol.

A furas eldtt és a faras kozben gondoskodjon arrél,
hogy kielégitd vakuum alljon rendelkezésre. Ha a
vakuum nem kielégit8, a vikuumlap levélhat a
munkadarabrol.

Ne farjon a feje felett vagy egy falon, ha a berendezés
csak egy vakuumlap segitségével van rigzitve. Ha a
vakuum megsz(inik, a vakuumlap levalik a
munkadarabrol.

Az oldalfalon vagy mennyezeten torténd firas soran
gondoskodjon arrél, hogy a fal vagy a mennyezet tilsé
oldalan talalhaté személyek vagy targyak védve
legyenek. A fiiras végén a fal masik oldalan a kifart
magot a gép kilSheti.

Ne hasznalja ezt a kéziszerszamot a feje felett vegzett,
folyadékhozzavezetést is igényld munkakhoz. Ha
folyadék hatol be az elektromos kéziszerszamba, ez
megndveli az aramiités veszélyét.

Ha a kabelvédd tomlé megrongalédott, azonnal

cseréltesse ki. Egy meghibdsodott kibelvéds tsmlé a
berendezés tulmelegedéséhez vezethet.

m -
Biztonsagi informaciok.

Hasznaljon véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelelden véddalarcot vagy
veddszemiiveget. Viseljen zajtompito fiilvedat. A
véddszemiivegnek védelmet kell nyujtania a kiilonb6zé
munkak soran kirepitett részecskék ellen. Egy tartésan
magas zajszennyezés halliscsokkenéshez vezethet.

Ne érintse meg a magfiiro éles éleit. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

A sériilések megeldzésére a munkak megkezdése eldtt
vizsgalja feliil a magfarot. Csak hibatlan, nem
deformalddott magfurdkat hasznaljon. Megrongalédott
vagy deformalédott magfirdk salyos sériiléseket
okozhatnak.

Az elsd iizembevétel eldtt: Biztositsa az érintésvédelmet
a berendezésen!

Mindig biztositsa a berendezést az azzal egyiitt
szallitott feszitd hevederrel. A biztositatlan
berendezéseknél féleg ferde vagy egyenetlen
feltleteken felborulasi veszély all fenn.

A feje felett végzett munkak soran vigyazzon, mert a
leesd targyak, példaul magok és forgacsok, sériiléseket
okozhatnak.

A filggdlegesen allo elemeken vagy fej feletti
helyzethen végzett munkaknal a hiitdanyag tartaly
nélkiil dolgozzon. llyen helyeken haszndljon hiitéanyag
sprayt. Ha az elektromos kéziszerszamba folyadék jut,
ez aramiitéseket okozhat.

Keriilje el a munkamenet befejezésekor a kdzpontosito
csap altal automatikusan kivetésre keriild firomag
megeérintését. A forré vagy leesé mag megérintése
sériilést okozhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak egy eldirasszerii
véddérintkezdvel ellatott dugaszolé aljzathoz
csatlakoztatva szabad iizemeltetni. Csak hibatlan
csatlakozo vezetéket és sziikség esetén csak hibatlan,
véddvezetéket is tartalmazé hosszabbitét hasznaljon,
és rendszeresen ellendrizze azok hibatlan allapotat.
Védbvezeték hidnya dramiitéshez vezethet.

A személyi sériilések megeldzésére tartsa mindig tavol
a kezeit, ruhajat sth. a forgé forgacsoktol. A forgacsok
személyi sériiléseket okozhatnak. Hasznélja mindig a
érintésvédot.

Ne prébalja meg eltavolitani a szerszamot, amig az még
forog. Ez sulyos sériiléseket okozhat.

Ugyeljen a munkateriilet alatt fekvd rejtett elektromos
vezetékekre, gaz- és vizesivekre. Ellen8rizze a munka
megkezdése elStt a munkateriiletet, hasznaljon ehhez
példaul egy fémkeresd késziiléket.

Ne munkaljon meg a berendezéssel magnéziumot
tartalmazo anyagokat. Ellenkez§ esetben tilizveszély
lép fel.

Ne munkaljon meg a berendezéssel CFK-t (szénszallal
erdsitett miianyagot) vagy azhesztet tartalmazo
anyagokat. Ezek az anyagok rakkeltS hatdstak.

Az elektromos kéziszerszamra tahlakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalédott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az
aramités ellen. Haszndljon &ntapadds matricékat.
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Ne terhelje til az elektromos kéziszerszamot vagy a
tarolo koffert és ne hasznalja azt sem létraként, sem
allvanykeént. Ha tulterheli az elektromos
kéziszerszamot/a tarold koffert, vagy ha raall ezekre,
akkor az elektromos kéziszerszam/a tarolé koffer
stlypontja felfelé eltolédhat és a berendezés
felbillenhet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket nem az
elektromos kéziszerszamot gyarto cég fejlesztett ki,
vagy amelynek hasznalatat az nem engedélyezte.
Biztonsagos iizemelést csak ugy lehet elérni, ha a
tartozék pontosan hozziillik az On elektromos
kéziszerszamihoz.

Rendszeresen tisztitsa ki egy fémmentes targgyal az
elektromos kéziszerszam szelldzényilasait. A
motorventilator beszivja a port a motorhazba. Ez
tulsigosan sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos
zarlatot okozhat.

Tarolas eldtt: Tavolitsa el a betétszerszamot.

Az elektromos kéziszerszamot csak a tarold kofferben
vagy a csomagolasaban tarolja.

iizembevétel eldtt ellendrizze, nincs-e megrongalédva a
halozati csatlakozo vezeték és a csatlakozo dugeé.

Az elektromos kéziszerszamot mindig csak a (***) PRCD
személyi véddkapcsolaval egyiitt iizemeltesse.

A munkak megkezdése eldtt mindig ellendrizze a (***)
PRCD személyi véddkapcsolo eldirasszerii miikidését
(lasd a 101. oldalon).

Kéz-kar vibracio

Az ezen elSirasokban megadott rezgésszint az

EN 62841 szabvanyban rogzitett mérési modszerrel
keriilt meghatarozasra és a késziilékek
Gsszehasonlitasara ez az érték felhasznalhatd. Az érték
a rezgési terhelés ideiglenes megbecsiilésére is
alkalmazhato.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam 6
alkalmazasi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszimot mas célokra, eltérd szerszamokkal,
vagy nem kielégité karbantartis mellett hasznaljak, a
rezgésszint a fenti értékektdl eltérhet. Ez az egész
munkaidére vonatkozd rezgési terhelést lényeges
mértékben megndvelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe
kell venni azokat az idészakokat is, amikor a
berendezés kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be
van ugyan kapcsolva, de nem kertiil ténylegesen
hasznalatra. Ez az egész munkaidére vonatkozé rezgési
terhelést lényeges mértékben csokkentheti.

Hozzon kiegészité biztonsagi intézkedéseket a
kezel&nek a rezgések hatasa elleni védelmére, példaul:
az elektromos kéziszerszam és a szerszamok megfelelé
karbantartdsa, a kezek melegen tartasa, a
munkafolyamatok atgondolt megszervezése.

Kezelési tajéekoztato.

Htdanyagként kizardlag hiité-kené emulziot (olaj,
vizhen) haszniljon.

Vegye figyelembe a gyarténak a hiit6anyaggal
kapcsolatos tajékoztatdjat.

Ugyeljen arra, hogy a magnestalp feldllitisira szolgalé
felllet sik, tiszta és jégmentes legyen. A lakk, malter és
egyéb anyagmaradékokat elézéleg el kell tavolitani.
Kertiilje el levegdrés kialakulasat a magnestalp és a
felallitisra szolgalé feliilet kozott. A légrés csokkenti a
magnes tartéerejét.

Ne haszndlja ezt a berendezést forré feliileteken, mert
ez a magnes tartderejének tartds csékkenéséhez
vezethet.

A munkéhoz hasznilja mindig a magnestalpat, tgyeljen

arra, hogy a magnes tartéereje kielégité legyen:

~ Haa kezel6mez&ben elhelyezett z6ld gomb
folytonosan vilagit, a magnes tartéereje kielégitd és
a berendezést kézi vagy automatikus eldtolassal is
lehet izemeltetni.

- Haakezel6mezdben elhelyezett Magnes gomb
villog, lehet, hogy a magnes tartéereje nem
kielégits, és ezért a berendezést kézi iizemben,
csokkentett eldtolasi erdvel kell Gzemeltetni. A
KBM 50 auto-t ebben az esetben nem lehet
automata el&tolassal lizemeltetni.

A nem magnesezhet anyagokon végzett munkakhoz
azokhoz megfeleld, tartozékként kaphaté FEIN
gyartmdnyu rogzité szerkezeteket, mint példaul
vakuumlapot vagy cséflré szerkezetet, kell haszndlni.
Ehhez vegye figyelembe a mindenkori Uzemeltetési
Utmutatot.

A magnes tartderejét a 12 mm-nél vékonyabb
acéllemezekre valé felerésités soran ugy kell
biztositani, hogy az acéllemez ald egy masik acéllemezt
kell elhelyezni.

A magnestalp dramellatasat egy aramérzékelé dllandéan
ellendrzi. Ha a mégnestalp hibds, a motort nem lehet
bekapcsolni.

Egy tulterhelés esetén a motor automatikusan ledll és
Ujra el kell inditani.

Csak a feltétleniil sziikséges elStoloerét hasznalja. A tul
magas el6tolderd a szerszam széttoréséhez és a magnes
tartéerejének megsziinéséhez vezethet.

Ha az dramellatds miik6dé motor mellett megszakad,
egy biztonsagi véddkapcsolds meggitolja a motor
automatikus ujraindulasat. Kapcsolja be ismét a motort.
A hajtomi fokozatot csak lassulé vagy allé motor
mellett kapcsolja at.

A legutoljira beillitott fordulatszdm automatikusan
mentésre keriil (Memaria funkeié). Ha az elektromos
kéziszerszamot a legutoljira bedllitott fordulatszammal
akarja elinditani, nyomja be és tartsa benyomva a [l
jellel elldtott gombot, majd nyomja bea @ jellel
ellatott gombot.

Furas kézben sohase dllitsa le a farémotort.

A koronaftrét csak miikédé motor mellett hizza kia
furatbol.

Ha a koronaftiré beakad az anyagba, dllitsa le a
furémotort és dvatosan forgassa el a koronafirét az
Sramutatd jarasaval ellenkezé iranyban, és hajtsa igy ki
az anyagbol.

Minden egyes flras utan tavolitsa el a forgacsot és a
kifart magot.
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0 Sohase fogja meg puszta kézzel a forgicsokat.
Mindig hasznaljon egy forgacshorgot

(6 42 01 001 00 0).

Egési veszély! A magnesek feliilete magas
0 h8mérsékleteket érhet el. Sohase fogja meg

puszta kézzel a magneseket.
A faré kicserélésekor ligyeljen arra, hogy ne rongilja
meg az éleit.
Rétegelt anyagban végzett koronafirishoz a magot és a
forgacsokat minden egyes réteg atfirasa utan el kell
tavolitani.
A magflrét megrongalédott hiitékozegrendszerrel ne
hasznilja. Minden iizemeltetés eldtt ellenSrizze a
tomlSk tomitettségét és hogy nincsenek-e rajtuk
repedések. Keriilje el, hogy folyadék juthasson az
elektromos alkatrészekbe.
KBM 50 auto: Csigafiré alkalmazasakor, siillyesztéshez,
menetfurashoz és dorzs6léshez ne hasznilja az
automatikus elStolast.
A KBM 50 auto magfurogép felismeri a fird attorését.
A furasi folyamat befejez6désekor a berendezés
felismeri az 4ttorést és a furémotor automatikusan
visszaall a kiindulasi helyzetbe. A firémotor csak a
kiinduldsi helyzetben keriil kikapcsolasra.

(***) PRCD személyi véddkapcsold

(lasd a 9 oldalon) .
A PRCD egyéni véddkapcsolé kiilon az On védelmére
szolgal, ezért azt be- és kikapcsoldként ne hasznalja.
Ha a PRCD egyéni véd&kapcsold, példaul a vizzel valé
érintkezés kovetkeztében meghibasodott, ne hasznalja
tovabb.
Az egyéni védSkapcsoldra okvetlentil sziikség van, ez
az elektromos kéziszerszam kezel8jének az dramiités
elleni védelmére szolgal. Hibatlan lizem soran az egyéni
védékapcsold jelz8lampdja piros szinben vilagit.
A munka megkezdése el6tt ellendrizze az egyéni
véd&kapcsold miikodEképességét:
1. Csatlakoztassa az egyéni védékapcsolé csatlakozo
dugdjat a halézati csatlakoz6 aljzathoz.
2. Nyomja meg a RESET-gombot. Az egyéni
védébkapcsold jelz8lampdja piros szinben vilagit.

3. Hiazza ki a csatlakozé dugdt a dugaszold aljzatbdl. A
piros jelz8lampa kialszik.
4. Ismételje meg az 1. és 2. |épést.

5. Nyomja meg a TEST-gombot, a piros jelz6lampa
kialszik. Ha a piros jelz6ldmpa nem alszik ki, ne
izemeltesse a berendezést. Ebbez az esetben Iépjen
kapcsolatba a javitomiihellyel.

6. Nyomja meg a RESET-gombot, az elektromos
kéziszerszamot most pirosan vilagité jelzélampa
mellett be lehet kapcsolni.

Ne hasznalja az egyéni védokapcsolét az elektromos
kéziszerszam ki- és bekapcsolasara.

Uzembentartas és vevdszolgalat.
Kiilonosen kedvezétlen kdriilmények
fennillasa esetén fémek megmunkalasakor az
elektromos kéziszerszam belsejébe
elektromosan vezetdképes por rakédhat le. Ez
kedvezétlen hatdssal lehet az elektromos kéziszerszim
véddszigetelésére. Fujja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsd terét a szell6zényilason keresztiil
szaraz és olajmentes préslevegSvel.
Ha elhalvanyul, vagy elkopik, tegyen fel 0j figyelmeztet&
cimkéket az elektromos kéziszerszamra.
Néhdny lizemora elteltével a fecskefark megvezetés
jatéka megnovekedhet. Ennek kovetkeztében a
furémotor magatdl elcstszhat a fecskefark megvezetés
mentén. Automatikus el8toldsi lizem esetén ez, az
automatikus visszavezetésben zavarokat okozhat.
Huazza meg ilyen esetben megfelelé mértékben
valamennyi menetes csapot a fecskefark megvezetésen,
ugy hogy a meghajtémotort még kénnyen lehessen
allitani, de magatdl ne cstiszhasson tovabb (lisd a 19
oldalon).
Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozé vezetéke
megsériilt, azt a gyartéval vagy annak képvisel&jével ki
kell cseréltetni.
Az olyan termékeket, amelyek azbeszttel keriiltek
érintkezésbe, nem szabad javitasra leadni. Az azbeszttel
szennyezett termékeket az adott orszagban érvényes,
az azbesztet tartalmazé hulladékokra vonatkozé
el6irasoknak megfelelen kell artalmatlanitani.
Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag
érvényes potalkatrész-listajat az interneten a
www fein.com cimen taldlhatja meg.
Csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.
A kibvetkezd alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti:
Alkalmazott szerszamok, hiitéanyagtartaly,
érintésvédelem

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban hatalyos torvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes. Termékeinket ezen tulmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garancidval széllitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési utmutatdban leirasra vagy
abrazolasra kerdilt tartozékoknak csak egy része
taldlhaté meg.

Megfeleloseégi nyilatkozat.

AFEIN egyediili felel6séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési Gtmutatd utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumentécié a kévetkez6 helyen taldlhato:
C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagolasokat, a selejtes elektromos
kéziszerszamokat és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel8en kell djra felhasznalni.
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Pivodni naved k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvétleni

2] )

Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecnd
bezpeénostni upozornéni.

Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastrcku ze sitové
zasuvky. Jinak existuje nebezpedi poranéni diky neimysinému rozbéhu
elektrondradi.

PFi praci poutzijte ochranu odi.

PFi praci poutZijte ochranu sluchu.

Nedotykejte se rotujicich dild elektronaradi.

Varovani pfed ostrymi hranami nasazovacich nastroju, jako napf. ost¥
fezacich nozd.

Nebezpedi uklouznuti!

Nebezpedi primacknuti!

Pozor padajici predméty!

> egg oFfe

Horky povrch!

Nebezpedi prevrhnuti!

Upevnit popruh!

Sahat dovnitF zakdzino!

Vseobecna znacka zakazu. Toto pocinani je zakazané.

Potvrzuje shodu elektronéradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpecnou situaci, kterd maze vést k
vaZnym poranénim nebo smrti.

mlg®@@

Vyrazené elektronaradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky
rozebrané shromézdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu Zivotni prostFedi.

[
~
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1. Stupei/2. Stupeh

Zavitovy vrtak

ul

Ocel
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Symbol, znacka

Vysvétleni

Maly pocet oticek

Velky pocet oticek

Dostacujici pfilnava sila magnetu

Nedostacujici pilnava sila magnetu

Privod kapaliny otevieny.

Privod kapaliny uzavieny.

Nastartovani vrtaciho motoru. Smér oticeni vpravo

Zastaveni motoru

Nastartovani vrtaciho motoru. Smér otéceni vpravo

Nastartovani vrtactho motoru v tlagitkovém provozu. Smér otiéeni vlevo

Stupfiovité sniZzovani poctu oti¢ek

Stupfiovité zvySovani poctu oticek

Zastaveni motoru

Zapnuti/vypnuti magnetu

Individudlni proudovy chrani¢ (***) PRCD je zapnuty, kontrolka sviti
cervené.

Individudlni proudovy chrani¢ (***) PRCD je vypnuty, kontrolka nesviti.

Hodnota plati pro KBM 50 auto v manudlnim provozu stroje

muZe obsahovat &islice nebo pismena

Individudlni proudovy chrani¢ (PRCD) miiZe byt k dispozici na zaklad&
narodnich pFedpist o ochrané prace nebo zidkonnych ustanoveni v zemi
uvedeni na trh.

(Ax - Zx) Oznaceni pro interni Gcely

Znacka Jednotka Jednotka Uysvétleni
mezinarodni narodni

Py W W Prikon

P, W W Vykon

nor /min, min”!, rpm, | min"! Otagky naprizdno (B&h vpravo)
r/min

n /min, min'1, rpm, min™! Jmenovity pocet oticek
r/min

no /min, min'1, rpm, min™! Otagky naprazdno (Béh vlevo)
r/min

in inch palec Rozmér




Znacka Jednotka Jednotka Vysvétleni

mezinarodni narodni

U \ \ Jmenovité napéti

f Hz Hz Frekvence

M. mm mm Rozmér, metricky zdvit

%) mm mm Pramér kulatého dilu

HM 1E o J5 Fe 400 mm mm Max. pramér vrtani do oceli 400 N/mm?-
tvrdokov (korunkovy vrtik)

HSS 18 o J7, Fe 400 mm mm Max. primér vrtini do oceli 400 N/mmZ2-
vysoce vykonna rychlofezna ocel
(korunkovy vrtak)

HSS 19 o g Fed00 | mm mm Max. primér vrtani do oceli 400 N/mm?-
vysoce vykonnd rychlofezna ocel (spirdlovy
vrtik)

P mm mm Max. upinaci schopnost sklicidla

2z o mm mm Pramér vystruzniku

5%, D mm mm Primér zahloubeni

i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01

T, °C °C Dovoleni teplota okoli

L4 dB dB Hladina akustického tlaku

Lya dB dB Hladina akustického vykonu

Lpcpeak dB dB Spitkova hladina akustického tlaku

K. Nepresnost

a m/s? m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 62841
(vektorovy soudet tfi os)

a, m/s2 m/s2 Stfedni hodnota vibraci (korunkové vrtani)

m, s, kg, A,mm,V, | m,s, kg, A,mm,V, | Zikladni a odvozené jednotky z
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | mezinirodni soustavy jednotek SI.
min, m/s2 min, m/s

Pro Vasi bezpecnost.
ARjjl Ctéte vsechna varovna upozornéni
SRS a pokyny. Zanedbini pfi
dodrZovéni varovnych upozornéni a pokynt mohou
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, pozar

a/nebo tézka poranéni.

VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

Toto elektronaradi nepouZivejte, dokud jste si

diikladné neprecetli a zcela neporozuméli

tomuto nadvodu k obsluze a téz prilozenym
,»V8eobecnym bezpeénostnim upozorné&nim* (&islo
spisu 3 41 30 465 06 0). Uchovejte uvedené podklady
k pozdéjSimu poufZiti a pfedejte je p¥i zaptjceni nebo

prodeji elektronaradi.

Dbejte rovnéz ptislusnych narodnich ustanoveni

ochrany pfi praci.
Urceni elektronaradi:

Korunkova vrtacka pro vrtani pomoci korunkovych a
plnych vrtikd, pro vystruZovani, zahlubovani a Fezani
zéavitG na materidlech s magnetizovatelnym povrchem s

firmou FEIN dovolenymi pracovnimi nastroji a

prisluSenstvim v prostfedim chranéném pred

povétrnostnimi vlivy.

V rusivém prostiedi je mozné snizeni kvality provozu,
jako dodasny vypadek, do¢asné omezeni funkce nebo
uréeného provozniho chovani, pro jehoz odstranéni je
zapotiebi zasah obsluhujici osoby.

Toto elektronaradi je zamysleno i pro pouZivani na
generatorech stfidavého proudu s dostate¢nym
vykonem, jez vyhovuji normé ISO 8528, tfida
provedeni G2. Této normé nevyhovuji zejména tehdy,
kdyz takzvany dinitel harmonického zkresleni
prekraluje 10 %. P¥i pochybnosti se na Vami pouZivany
generitor informuijte.

Dbejte pfitom navodu k obsluze a ndrodnich predpist
pro instalaci a provoz generatoru stfidavého proudu.

Bezpecnostni upozornéni.

Pri provadéni vrtacich praci, jez vyzaduji pouziti
kapaliny, odvadéjte kapalinu pry¢ z pracovni oblasti
nebo poutzijte pripravek na zachytavani kapaliny.
Takova preventivni opatieni udrzuji pracovni oblast
suchou a snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.
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Kdyz provadite prace, u nichz miiZe fezny nastroj
zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni sitovy
kabel, pak provozujte elektronaradi na izolovanych
uchopovacich plochach. Kontakt Fezného nastroje s
elektrickym vedenim pod napétim mize pFivést napéti
i na kovové &sti elektronaradi a vést k zasahu
elektrickym proudem.

Noste pfri vrtani ochranu sluchu. Pisobeni hluku mize
zpUsobit ztratu sluchu.

Pokud se pracovni nastroj zablokuje, nevykonavejte uz
zadny posuv a elektronaradi vypnéte. Zkontrolujte
diivod vzpficeni a odstraiite pFi¢inu sevienych
pracovnich nastroja.

Pokud chcete opét nastartovat korunkovou vrtacku,
ktera vézi v obrobku, zkontrolujte pred zapnutim, zda se
pracovni nastroj volné otaci. Pokud je pracovni nastroj
vzpFi¢eny, mozZna se netodi a to mlze vést k pretiZeni
nastroje nebo k tomu, Ze se korunkova vrtacka uvolni
z obrobku.

Pri upevinovani vrtaciho stojanu na obrobek pomoci
vakuové desky dbejte na to, aby byl povrch hladky, Cisty
a neporézni. Vrtaci stojan neupeviujte na vrstvené
povrchy, jako napf. na dlazdice a vrstuy laminovanych
materialii. Pokud neni povrch obrobku hladky, rovinny
nebo dostate¢né pripevnény, muze se vakuova deska z
obrobku uvolnit.

Pred nim a pri vrtani zajistéte, aby byl podtlak
dostateény. Neni-li podtlak dostate¢ny, mize se
vakuova deska z obrobku uvolnit.

Nikdy neprovadéjte vrtani nad hlavou nehbo do stény,
pokud je stroj upevnény pouze pomoci vakuové desky.
PFi ztraté vakua se vakuova deska uvolni z obrobku.

Pri vrtani skrz stény ¢i stropy se postarejte o to, ahy
byly chranény osohy a pracovni oblast na druhé strané.
Vrtaci korunka mizZe vyb&hnout nad vrtany otvor a
vyvrtané jadro miZe na druhé strané vypadnout.

Toto naradi nepouzivejte pro vrtaci prace nad hlavou s
privodem kapaliny. Vniknuti kapaliny do elektronaradi
zvysuje riziko zdsahu elektrickym proudem.

Pi poSkozeni nechte ochrannou hadici kahelu
neprodiené vymeénit. Vadna ochranni hadice kabelu
muZe vést k prehFati stroje.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Pouzivejte ochranné vybaveni. Pouzivejte podie
aplikace ochranu obliéeje neho ochranné bryle.
Pouzivejte chranice sluchu. Ochranné bryle musi byt
vhodné, musi p¥i rozli¢nych pracech odmrsténé castice
odrazit. Trvale vysoké zatiZeni hlukem muze vést ke
ztraté sluchu.

Nedotykejte se ostrych hran korunkového vrtaku.
Existuje nebezpeci poranéni.

Pro zamezeni zranénim zkontrolujte pred zacatkem
praci korunkovy vrtak. Pouzivejte pouze nepoSkozené,
nedeformované korunkové vrtaky. Po3kozené nebo
deformované korunkové vrtiky mohou zpisobit tézka
zranéni.

Pred prvnim uvedenim do provozu: namontujte na stroj
ochranu proti dotyku.

Stroj vzdy zajistéte dodanym upinacim
popruhem. Zejména na sklonénych & nerovnych
plochéch existuje u stroji bez zajisténi nebezpeci
prevrhnuti.

Pri pracech nad hlavou vénujte pozornost padajicim
predmétim jako napi. vyvrtanym jadrim a Sponam.
Prace na svislych prucich konstrukce nebo nad hlavou
provadéjte bez pouziti nadobky na chladici kapalinu.
PouZzijte zde chladici sprej. Prostednictvim kapaliny
vniklé do elektronaradi vznika nebezpedi Gderu
elektrickym proudem.

Pri skonéeni pracovniho postupu se vyvarujte doteku s
automaticky stredicim kolikem vyrazenym vyvrtanym
jadrem. Kontakt s horkym nebo odpadajicim jadrem
muZe vést k poranénim.

Elaktronaradi provozujte pouze na predpistiim
vyhovujicich zasuvkach s ochrannym kontaktem.
PouzZivejte pouze neposkozené pripojovaci vedeni a
pravidelné kontrolované prodluZovaci kabely s
ochrannym kontaktem. Preruseny ochranny vodi¢
muZe vést k Gderu elektrickym proudem.

Pro zabranéni zranénim vZdy udrZujte své ruce, odév
atd. daleko od otacejicich se Spon. Spony mohou
zpUsobit zranéni. VZdy pouZivejte ochranu proti
doteku.

Nepokousejte se odstranit pracovni nastroj, kdyz se
jesteé toéi. To mize zptsobit t&Zka poranéni.

Dbejte na skryté polozené elektrické vedeni, plynové a
vodovodni potrubi. Pfed zagitkem prace zkontrolujte
pracovni oblast nap¥. pfistrojem na zjistovani kova.
Neopracovavejte Zadny material s ohsahem hoiéiku.
Existuje nebezpedi pozaru.

Neopracovavejte Zadnou umélou hmotu zesilenou
uhlikovymi viakny a Zadny material s ohsahem azhestu.
Tyto materidly jsou povaZovany za karcinogenni.

Je zakazano Sroubovat neho nytovat na elektronaradi
§titky nebo znacky. Poskozend izolace nenabizi Zidnou
ochranu proti tderu elektrickym proudem. Poufzijte
nalepovaci §titky.

Elektronaradi ani dloZny kufr nadmérné nezatéZujte a
nepouzivejte je jako Zebrik neho stojan. Prilisné zatiZeni
nebo stani na elektronaradi & ulozném kufru miZe vést
kufru premisti nahoru a ten se prevrati.

Nepouzivejte Zadné prislusenstvi, které nebylo
specialné vyvinuto neho povoleno vyrohbcem
elektronaradi. Bezpecny provoz neni dan sdm od sebe
tim, Ze prisluSenstvi licuje na Vase elektronaradi.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektronaradi
nekovovymi nastroji. Ventilator motoru vtahuje prach
do télesa. To miZe zpUsobit pfi nadmérném
nahromadéni kovového prachu elektrické ohrozeni.

Pred uskladnénim: odstraiite pracovni nastroj.
Elektronaradi skladujte pouze v kufru nebo obalu.

Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.
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Elektronaradi provozuijte vzdy spolu s Individualnim
proudovym chranicem (***) PRCD.

Pred zaéatkem praci vzdy zkontrolujte Fadnou funkei
Individualniho proudového chranice (***) PRCD

(viz strana 106).

Vibrace rukou &i pazi

V téchto pokynech uvedena trovei vibraci byla
zméfena podle méFicich metod normovanych v

EN 62841 a mGZe byt pouZita pro vzijemné porovnani
elektronéradi. Hodi se i pro predbézny odhad zatiZeni
vibracemi.

Uvedena drovei vibraci reprezentuje hlavni pouZiti
elektrondradi. Pokud oviem bude elektronéradi
nasazeno pro jina poufZiti, s odliSnymi nasazovacimi
nastroji nebo s nedostateénou udrzbou, mize se
Uroveii vibraci lisit. To méZe zatiZeni vibracemi po
celou pracovni dobu zietelné zvysit.

Pro ptesny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichZ je stroj vypnuty nebo sice
bé&Zi, ale fakticky neni nasazen. To mulZe zatiZeni
vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zredukovat.
Stanovte dodate¢na bezpecnostni opatieni k ochrané
obsluhy pred Gcinkem vibraci jako napt.: idrzba
elektronaradi a nasazovacich nastrojd, udrzovani
teplych rukou, organizace pracovnich procesd.

Pokyny k obsluze.

Jako chladici prostfedek pouZivejte vyhradné chladici a
mazaci emulzi (olej ve vodeé).

Respektujte upozornéni vyrobce k chladicimu
prostredku.

Dbejte na to, aby plocha pro umisténi magnetické paty
byla rovna, &ista a bez rzi a ledu. Odstraiite lak, vrstvy
tmelu a dalsi materialy. Vyvarujte se vzduchové mezery
mezi magnetickou patou a plochou instalovani.
Vzduchovd mezera zmensuje pfilnavou silu magnetu.
Stroj nepouZivejte na horkych povrsich, mohlo by dojit
k trvalé redukci pfilnavé sily magnetu.

P¥i praci poutzijte vZdy magnetickou patu, dbejte na to,

aby pfilnava sila magnetu byla dostacujici:

= Sviti-li trvale zelené tladitko v ovladacim poli, je
pfilnava sila magnetu dostate¢na a stroj Ize
provozovat s manualnim neho s automatickym
posuvem.

= Blika-li tla¢itko Magnet ovladaciho pole, je pripadné
prilnavé sila magnetu nedostatecna a stroj se musf
provozovat manualné se snizenou silou posuvu.
Stroj KBM 50 auto nelze v tomto pfipadé
provozovat automaticky.

Pri praci na nemagnetizovatelnych materidlech se musi
pouzit vhodné, jako pfislusenstvi dostupné upevitovaci
pripravky firmy FEIN, nap¥. vakuové deska nebo
pripravek na vrtani trubek. K tomu dbejte pfislusnych
néavodut k obsluze.

Pri praci i na ocelovych materidlech s tloustkou
materidlu mensi nez 12 mm musi byt k zaruéeni
prilnavé magnetické sily obrobek zesilen dodate¢nou
ocelovou deskou.

Magneticka pata je kontrolovana senzorem proudu. Je-
li magneticka pata vadna, motor se nerozebéhne.

PFi pretiZzeni se motor automaticky zastavi a musi byt
nové nastartovan.

VynaloZte pouze nezbytné nutnou silu posuvu. PFili§
vysoké sily posuvu mohou vést k prasknuti pracovniho
nastroje a k ztraté prilnavé sily magnetu.

Je-li p¥i béZicim motoru pierusen pf¥ivod proudu,
zabrani ochrana samocinnému znovurozbéhnuti
motoru. Motor opétovné zapnéte.

Stupei pFevodu ptepnéte za stavu klidu nebo pFi

dobéhu motoru.

Naposledy nastaveny pocet oticek se automaticky uloZi

(Memory Function). Pro nastartovéni elektronafadi s

naposledy nastavenym poctem otdcek stisknéte a

podrite tla¢itko se symbolem [l a poté stisknéte

tlacitko se symbolem QX .

Vrtaci motor béhem vrtani nezastavuijte.

Korunkovy vrtak vytahnéte z vrtaného otvoru jen s

béZzicim motorem.

Pokud zlstane korunkovy vrtdk vézet v materidlu,

zastavte vrtaci motor a opatrné vyticejte korunkovy

vrtak proti sméru hodinovych rucicek ven.

Po kazdém vrtani odstraiite Spony a vyvrtané jadro.

0 Nedotykejte se Spon holou rukou. VZdy pouZzijte
ha&ek na Spony (6 42 01 001 00 0).

0 Nebezpedi popaleni! Povrch magnett miaze
dosahnout vysokych teplot. Nesahejte na
magnety holou rukou.

P¥i vyméné vrtaku neposkodte jeho bfity.

Pri korunkovém vrtani vrstvenych materialG odstraite

po kazdé provrtané vrstvé jadro a Spony.

NepouZivejte korunkovou vrtacku s vadnym systémem

chlazeni. Zkontrolujte pred kazdym provozem t&snost a

zda nejsou v hadicich praskliny. Zabraiite, aby kapalina

vnikla do elektrickych dila.

KBM 50 auto: Automaticky posuv nepouZivejte pfi

vrtani pomoci spirdlovych vrtaka, pfi zahlubovani,

Fezéni zavit( a vystruZovani.

Korunkova vrtacka KBM 50 auto disponuje

rozpoznanim proraZeni otvoru. PFi ukonceni procesu

vrtani rozpozna stroj provrtani a motor vrtacky vyjede
automaticky zpatky do vychozi polohy. Motor vrtacky
se vypne teprve ve vychozi poloze.

Individualni proudovy chrani¢ (***) PRCD

(viz strana 9)

Individualni proudovy chrani¢ PRCD je minény

specidlné pro Vasi ochranu, nepouZivejte jej tedy jako

spinac.

Je-li individuélni proudovy chrani¢ PRCD poskozeny

napt. diky kontaktu s vodou, uz jej nepouZzivejte.

Individudlni proudovy chréni¢ je nepostradatelny,

slouzi k ochrané obsluhy elekronaradi proti zasahu

elektrickym proudem. V bezchybném provozu sviti
kontrolka individualniho proudového chranice

Cervené.

Pred zagitkem price zkontrolujte funkénost

individudlniho proudového chranice:

1. Zapojte zastrcku individudlniho proudového

chranice do sitové zastreky.

2. Stisknéte tlacitko RESET. Kontrolka na individualnim

proudovém chranidi sviti ¢ervené.

3. Vytahngte zastrku ze zasuvky. Cervend kontrolka

zhasne.



4. Opakuijte kroky 1. a 2.

5. Stisknéte tla&itko TEST, &ervend kontrolka zhasne.
Pokud cervena kontrolka nezhasne, neuvadéjte stroj do
provozu. V tomto pFipadé kontaktujte servis.

6. Stisknéte tla&itko RESET; pti Cervené kontrolce Ize
nyni stroj zapnout.

Nepouzivejte individualni proudovy chrani¢ pro zapnuti
a vypnuti elektronaradi.

Udrzba a servis.

B Pri extrémnich podminkach nasazeni se pfi
@ opracovani kovl miZe uvniti elektronaradi

usazovat vodivy prach. MliZe byt negativné

ovlivnéna ochranni izolace elektronaradi. Vyfukujte

Casto vnitini prostor elektrondradi skrz vétraci otvory

pomoci suchého vzduchu bez oleje.

P¥i vyblednuti nebo opotiebeni obnovte samolepky a

varovna upozornéni na elektronaradi.

Po nékolika provoznich hodinich se mize vile v

rybinovém vedeni zvysit. Nasledné maze vrtaci motor

timto rybinovym vedenim samovolné klouzat. Pfi

automatickém provozu stroje to mlze vést k poruse

automatického zpétného chodu. V tom pfipadé

dotdhnéte pfimérené viechny stavéci Srouby na

rybinovém vedeni, aby se vrtacim motorem dalo rukou

lehce pohybovat, ale neklouzal samovolné& (viz

strana 19).

Pokud je poskozeny pfipojovaci kabel, musi byt

vyménén vyrobcem nebo jeho obchodnim

zastoupenim.

Vyrobky, které pfisly do styku s azbestem, nesméji byt

predény do opravy. Azbestem kontaminované vyrobky

zlikvidujte podle v dané zemi platnych predpist pro

likvidaci odpadi s obsahem azbestu.

Aktualni seznam nahradnich dili tohoto elektronaradi

naleznete na internetu na www.fein.com.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily.

Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:

pracovni nastroje, nadobku chladici kapaliny, ochranu

proti doteku

cs IRt
Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé& uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN ziruku podle prohléseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu doddvky Vaseho elektronaradi mize byt
obsaZen i jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto ndvodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené elektronéradi a pisluSenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostiedi.
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Originalny navod na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

2] )

Bezpodmienecne si precitajte priloZzend dokumentaciu ako Névod na
pouZitie a VSeobecné bezpeénostné predpisy.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

>@

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrazkoch!

Pred kazdym pracovnym tkonom na néradi vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Inak hrozi nasledkom neldmyselného rozbehnutia ruéného elektrického
naradia nebezpecenstvo poranenia.

Pri praci pouZivajte pom&cku na ochranu zraku.

Pri préci pouZivajte chranice sluchu.

Nedotykajte sa rotujlcich suciastok ru¢ného elektrického naradia.

Davajte pozor na ostré hrany pracovnych nastrojov, ako st napriklad rezné
hrany noZov.

Nebezpecenstvo poSmyknutia!

Nebezpecenstvo pomliaZdenia!

Dévajte pozor na padajice predmety!

SN

Horuci povrch!

Nebezpecenstvo prevratenia!

Upevnite remefi!

@®

Z3ikaz siahat rukami!

Znacka vSeobecného zakazu. Tato ¢innost je zakazana.

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami
Eurdpskeho spolocenstva.

OZOR

Toto upozornenie poukazuje na moznu nebezpeén situaciu, ktora méze
viest k vdZnym poraneniam alebo mézZe spSsobit smrt.

= B al

Vyradené ruéné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické
vyrobky zbierajte ako triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu
zodpovedajlcu ochrane Zivotného prostredia.

eo/00 1. Stupeii/2. Stupeh
T Zavitnik
7 Ocel
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Symbol, znacka

Vysvetlenie

Nizky pocet obritok

Vysoky pocet obratok

Sila magnetického pridrZiavania dostatoéna

Sila magnetického pridrZiavania nedostatoéna

Privod kvapaliny otvoreny.

Privod kvapaliny uzavrety.

Spustenie motora vitatky. Smer otécania doprava

Zastavit motor

Spustenie motora vitacky. Smer otacania doprava

Spustenie motora vitatky v tla¢idlovom reZime. Smer oti¢ania dolava

Stupfiovité redukovanie poétu obratok

Stupfiovité zvySovanie pottu obritok

Zastavit motor

Vypnutie a zapnutie magnetu

Ochranny vypina¢ (¥**) PRCD je zapnuty, kontrond Ziarovka svieti
Cervenym svetlom.

Ochranny vypina& (***) PRCD je vypnuty, kontrolnd Ziarovka nesvieti.

Hodnota plati pre KBM 50 auto v manuélnej prevadzke stroja

mdZe obsahovat ¢islice alebo pismena

Ochranny vypina& (spinaé pri poruchovych prudoch) (PRCD) méze byt
pouZity na zaklade pracovnych predpisov alebo zakonnych ustanoveni
krajiny uZivatela.

(Ax - Zx) Oznacenie na interné Gcely

Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Uysvetlenie
jednotka

Py w w Prikon

P, W W Vykon

nor /min, min”!, rpm, | min"! Pocet volnobeznych obratok
r/min (PravobeZny chod)

n /min, min'1, rpm, min™! Kalkulovany pocet obratok
r/min

no /min, min'1, rpm, min™! Pocet volnobeZnych obratok
r/min (Lavobezny chod)

in inch inch Rozmer




Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Uysvetienie
jednotka
% \ \4 Menovité napitie
f Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Rozmer, metricky zdvit
%) mm mm Priemer okruhlej suciastky
HM 1 E o 97 Fe 400 mm mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm?2- Spekany karbid
(jadrovy vrtak)
HSS 18 o 57, Fe 400 mm mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm?- Rychlorezna ocel
(jadrovy vrtak)
HSS 9 @ 9 Fe400 | mm mm Max. priemer vitaného otvoru do ocelového
materidlu do 400 N/mm?2- Rychlorezna ocel
(3pirdlovy vrtak)
D)) mm mm Max. upinaci priemer vrtika
Ziz o mm mm Priemer nastroja na Cistenie zavitu
=, D mm mm Priemer néstroja na zahlbovanie
i kg kg Hmotnost podfa EPTA-Procedure 01
7, °C °C pripustna teplota okolia
Loa dB dB Hladina zvukového tlaku
LA dB dB Hladina akustického tlaku
Lpcpeak dB dB Spitkova hodnota hladiny akustického tlaku
K. Nepresnost merania
a m/s? m/s? Hodnota emisie vibracii podla normy
EN 62841 (suet vektorov troch smerov)
a, m/s? m/s? strednd hodnota vibricii (jadrové vitanie)
m, s, kg, A,mm, V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Zikladné a odvodené jednotky
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Medzinirodného systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s

Pre Vasu hezpecnost.
A POZOR Precitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a hezpeénostné pokyny.

Zanedbanie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a

pokynov uvedenych v nasledujicom texte moze mat za

nasledok zasah elektrickym pridom, sp&sobit poZiar

a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpec¢nostné pokyny

starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.
NepouZivajte toto rucné elektrické naradie
predtym, ako si d6kladne preditate tento Navod
na pouZzivanie ako aj prilozené ,,VSeobecné

bezpe&nostné pokyny“ (spisové &islo

341 30 465 06 0) a kym uplne neporozumiete ich

obsahu. Uvedené podklady si dobre uschovajte na

neskorsie pouZitie a v pripade odovzdania ruéného

elektrického naradia alebo predaja inej osobe ich

odovzdajte s naradim.

Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia

o ochrane zdravia pri praci.

Uréenie ruéného elektrického naradia:

Jadrova vitacka je urcena na jadrové vrtanie, na piné
vitanie, na strihanie a zahlbovanie a na rezanie zavitov
na materidloch s magnetizovatelnym povrchom s
pracovnymi ndstrojmi a prisluSenstvom, ktoré boli
schvélené firmou FEIN, v priestoroch chranenych pred
vplyvmi vonkajsieho podnebia a pocasia.

V poruchovom prostredi je mozné znizenie kvality
prevadzky a takisto ¢asovo obmedzeny vypadok,
casovo obmedzené zniZenie funkcie alebo
zodpovedajuceho spravania pocas prevadzky, ktorych
odstranenie si bude vyZadovat zasah obsluhujlcej
osoby.

Toto ruéné elektrické naradie je konstruované aj na
pouZivanie pomocou trojfizovych generitorov s
dostatoénym vykonom, ktoré zodpovedaji norme
ISO 8528, triede vyhotovenia G2. Tejto norme
nezodpoveda predovsetkym to, ak sa prekrodi Cinitel
harmonického skreslenia v hodnote 10 %. V pripade
pochybnosti sa poinformujte o generatore, ktory
pouZivate.

Dodrziavajte sicasne Navod na pouZivanie a ndrodné
predpisy pre instalaciu a prevadzku generatorov
striedavého prudu.




Bezpecnostné pokyny.

Pri vykonavani takych vitacich prac, ktoré si vyzaduji
pouzitie kvapaliny, odvadzajte kvapalinu preé¢ z miesta
prace, alebo pouzite zariadenie na zachytavanie
kvapaliny. Pomocou takychto opatreni udrzite
pracovisko suché a zniZite riziko zasahu elektrickym
pradom.

Naradie drzte za izolované plochy rukoviti pri takej
vykonavani prace, pri ktorej by mehol pracovny nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia aleho zasiahnut
vlastni privodni Sniiru. Kontakt ruéného elektrického
naradia s elektrickym vedenim, ktoré je pod napitim,
moZe dostat pod napitie aj kovové suciastky naradia a
sposobit zisah elektrickym pradom.

Pri vitani pouzivajte chranic¢e sluchu. Pésobenie hluku
mozZe sposobit stratu sluchu.

Ked'je elektrické naradie zablokované, nevykonavajte
uz ziaden posuv a ruéné elektrické naradie vypnite.
Zistite dovod zablokovania a odstraiite pricinu
blokujucich pracovnych nastrojov.

Ak chcete znova spustit jadrovi vitacku, ktora je
zablokovana v obrobku, pred jej zapnutim skontrolujte,
€1 sa da pracovny nastroj (vrtak) volne otacat. Ked je
pracovny nastroj zablokovany, pravdepodobne sa neda
otaca, o mbze spdsobit pretazenie naradia alebo to, Ze
sa vitacka uvolni z obrobka.

Pri upevneni vitacieho stojanu na obrobok pomocou
vakuového cerpadla dajte pozor na to, aby hola
povrchova plocha hladka, ¢ista a nebola porézna.
Neupeviujte vitaci stojan na laminované plochy, ako
napriklad na obkladacky alebo na laminované
drevotrieskové materialy. Ak nie je povrchova plocha
obrobka hladka, rovinna alebo dostato¢ne pevna, méze
sa vakuova platiia od obrobku uvolnit.

Pred vitanim zahezpecte, ahy bol podtiak dostatocny.
Ak by nebol podtlak dostato¢ny, mohla by sa vikuova
platiia od obrobku uvolnit.

Nikdy nevykonavajte vitanie nad hlavou a vitania k
stene vtedy, ak ne naradie upevnené iha pomocou

vakuovej platne. Pri strate vakua sa vakuova platha
uvolni od obrobku.

Pri vitani cez steny alebo cez stropy sa postaraijte o to,
aby neboli ohrozené ani osoby a pracovné priestory za
stenou alebo nad stropom. Vrtacia korunka méze prejst
na druhu stranu vitaného otvoru a vitané jadro tam
mdZe vypadnut.

NepouZzivajte toto naradie na vitanie nad hlavou s
privodom kvapaliny. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko mozného zisahu elektrickym
pradom.

\l pripade poSkodenia nahradte ochranni hadicu kahla

okamzite novou. V pripade poskodenia nahradte
ochrannu hadicu kabla okamzZite novou.

e
Specialne bezpecnostné pokyny.

Pouzivajte ochranné pracovné pomacky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit alebo
ochranné okuliare. Pouzivajte chranice sluchu.
Ochranné okuliare musia byt vhodné na to, aby zadrzali
odletujlce Ciastocky pri réznych druhoch préc. Trvalé
vysoké zataZenie hlukom méze viest k strate sluchu.

Nedotykajte sa ostrych hran jadrového vrtaka. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia.

Aby ste zabranili poraneniam, prekontrolujte pred
zaciatkom prace jadrové vrtaky. Poskodené alebo
zdeformované jadrové vrtiky mézu zapricinit tazké
poranenia.

Pred prvym uvedenim do prevadzky: Namontujte na
stroj chranié prstov.

Poistite stroj vzdy pomocou dodanéhoe upincieho
remena. Predovietkym na Sikmych alebo
nerovnych plochach hrozi pri nepoistenych
strojoch nebezpecenstvo prevratenia.

Budte mimoriadne opatrny pri praci nad hlavou, aby vas
nezasiahli padajiice predmety, ako napriklad vyvitané
jadra alebo triesky.

Pri pracach na zvislych stavebnych elementoch aleho
pri pracach nad hlavou nepouzivajte nadobu na
chladiaci prostriedok. V takomto pripade pouzivajte
chladiaci prostriedok v spreji. Kvapalina, ktora vnikne
do ruéného elektrického naradia, predstavuje
nebezpecenstvo zasahu elektrickym pridom.

Vyhybajte sa dotyku jadra, ktoré je z centrovacieho
kolika automaticky vyrazené pri ukonéeni prace.
Kontakt s hortcim alebo padajicim jadrom méze mat
za nasledok poranenie.

Pouzivajte ruéné elektrické naradie len po pripojeni na
elektricki zasuvku vybavenii podia predpisov
ochrannym kontaktom. Nepozivajte poskodené
privodné Snury a pravidelne kontrolujte predizovacie
Snary s ochrannym kontaktom. Nepriechodny
ochranny vodi¢ mézZe mat za nasledok zasah
elektrickym prudom.

Aby ste sa vyhli poraneniu, pamitajte na to, aby ste
vzdy mali ruky, odev a pod. daleko od rotujucich triesok.
Triesky méZu spbsobit poranenie. VZdy pouZivajte
chrénic prstov.

Nepokisajte sa vyberat pracovny nastroj v éase, ked'sa
este otaca. To méze mat za nasledok védZne poranenie.
Davajte pozor na skryté elektrické vedenia, plynové a
vodovodné potrubia. Pred za&iatkom prace
prekontrolujte priestor prace napr. pomocou hladaca
kovov.

Neobrabajte ziaden material, ktory obsahuje
magnézium. Hrozi nebezpeenstvo poZiaru.
Neobrabajte ziaden plastovy material zosilneny
uhlikovym vlaknom ani material ohsahujici azhest.
Tieto latky si povaZované za rakovinotvorné.

Je zakazané skrutkovat alebo nitovat na ruéné
elektrické naradie nejake Stitky alebo znacky.
Poskodena izolacia neposkytuje Ziadnu ochranu pred
zasahom elektrickym pridom. PouZivajte samolepiace
Stitky.
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Naradie ani kufrik nepretazujte a nepouZivajte ich ako
rebrik alebo ako leSenie. PretaZzovanie elektrického
nérdia alebo postavenie sa naih mdZe spdsobit, Ze sa
taZisko elektrického naradia alebo kufrika presunie
smerom hore a naradie & kufrik sa prevrati.

Nepouzivajte Ziadne prislusenstvo, ktoré neholo
Specialne vyvinuté aleho schvalené vyrobcom ruéného
elektrického naradia. Bezpeéna previdzka nie je
zarucena iba tym, Ze sa urité prisluSenstvo na Vase
ruéné elektrické naradie hodi.

Pravidelne cistite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventilator elektromotora vtahuje do telesa naradia
prach. V pripade nadmierneho nahromadenia
kovového prachu to mdZe spdsobit ohrozenie
elektrickym pridom.

Pred uskladnenim: Demontujte pracovny nastroj.

Skladuijte toto elektrické naradie len v kufriku alebo v
povodnom obale.

Ak chcete naradie pouzivat, skontrolujte najprv, i nie
je poskodena elektricka privodna Snira a zastréka.

Pouzivajte toto elektrické naradie vzdy s ochrannym
vypinacom - spinacom pri poruchovych pradoch (***)
PRCD.

Pred zaciatkom prace vzdy skontrolujte spravne
fungovanie ochranného vypinaca (***) PRCD
(pozri stranu 113).

Vibracie ruky a predlaktia

Urove vibracii uvedend v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného v
norme EN 62841 a moZno ju pouZivat na vzijomné
porovnavanie réznych typov rucného elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia
vibraciami.

Uvedena hladina zataZenia vibraciami reprezentuje
hlavné druhy pouZivania tohto ru¢ného elektrického
naradia. Avsak v takych pripadoch, ked'sa toto rucné
elektrické naradie vyuZiva na iné druhy poufZitia, s
odli$nymi pracovnymi néstrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostatocnej Udrzbe, méZe sa hladina zataZenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat. To méze
vyrazne zvysit zataZenie vibraciami pocas celej
pracovnej doby.

Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas urcitého
Casového Useku prace s naradim treba zohladnit doby,
podas ktorych je ru¢né elektrické naradie vypnuté
alebo doby, ked'je naradie sice zapnuté a bezi, ale v
skuto¢nosti nepracuje. Tato okolnost méze vyrazne
redukovat zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej
doby.

Na ochranu osoby pracujicej s naradim pred Gcinkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ruéného
elektrického naradia a pouZivanych pracovnych
nastrojov, zabezpecenie zachovania teploty ruk,
organizacia jednotlivych pracovnych tkonov.

Navod na pouzivanie.
Ako chladiace médium pouZivajte vyluéne chladiacu a
mastiacu emulziu (olej vo vode).

Dodrziavajte pokyny vyrobcu chladiaceho prostriedku.

Dajte pozor na to, aby bola dosadacia plocha patky
magnetu rovng, Cista a bez hrdze. Odstraiite lak, vrstvy
omietky a iné materidly Zabrafite vytvoreniu
vzduchovej medzery medzi patkou magnetu a
dosadacou plochou pitky. Vzduchova medzera
zmens3uje pridrziavaciu silu magnetu.

NepouZivajte toto ndradie na horucich povrchovych
plochach, o by mohlo viest k trvalému zniZeniu
pridrzZiavacej sily magnetu.

Pri praci vZdy pouZivajte patku magnetu a davajte pozor

na to, aby bola sila magnetického pridrziavania

dostatocna:

= Ked' svieti zelené tlacidlo na obsluZznom paneli
trvalo, je pridrZiavacia sila magnetu dostato¢na a
stroj sa méZe pouZivat s manualnym alebo s
automatickym posuvom.

= Ked'blika tlacidlo Magnet na obsluznom panel,
nemusi byt pridrziavacia sila magnetu dostatocna a
stroj sa musi pouZivat manualne s redukovanou
silou posuvu. KBM 50 auto sa v takomto pripade
nesmie pouZivat s automatickym posuvom.

Pri praci na materialoch, ktoré sa nedaju zmagnetizovat,

treba pouZit vhodné upeviiovacie zariadenia, ktoré

ponuka firma FEIN ako prislusenstvo, napr. vakuovu

platiiu alebo pripravok na rdrové vitanie. prislusny

navod na pouZivanie.

Pri praci na ocelovych materidloch s hribkou materialu

pod 12 mm treba na zabezpecenie sily magnetického

pridrZiavania zosilnit obrobok pomocou pridavnej

ocelovej platne.

Pdtka magnetu je kontrolovana pomocou prudového

senzora. Ked'je pitka magnetu pokazena, motor sa

nerozbehne.

V pripade pretaZenia sa motor samodinne zastavi a

treba ho spustit znova.

PouZivajte len takd silu na posuv naradia, ktora je

bezpodmienecne potrebna. Prili§ velka sila posuvu

mdze spdsobit zlomenie pracovného nastroja alebo

viest k strate sily magnetického pridrZiavania.

Ak motor beZi a privod elektrického prudu sa prerusi,

ochranny obvod zabrafiuje samocinnému opitovnému

rozbehnutiu elektromotora. Motor naradia znova

Zapnite.

Prevodovy stupei nastavujte len po zastaveni motora

alebo pri jeho dobiehani.

Naposledy nastaveny pocet obratok sa automaticky

uloZi do pamite (Memory Function). Ked' chcete spustit

rucné elektrické naradie s takym poctom obratok,

ktory bol nastaveny naposledy, stlatte a podrite

stla¢ené tlacidlo so symbolom [, potom stlatte

tlacidlo so symbolom QY .

Pocas vitania motor vitacky nezastavujte.

Jadrovy vrtak vytahujte z vrtného otvoru len pri

beZiacom motore vitacky.

Zastavte motor vitacky a jadrovy vrtik opatrne

vykrutte otdcanim proti smeru pohybu hodinovych

ruciciek, ak zostal zablokovany v materiili.

Po kazdom vitani odstrafite triesky a vyvitané jadro.
Nedotykajte sa triesok holou rukou. Vidy
poutite hak na triesky (6 42 01 001 00 0).
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Nebezpecenstvo popilenia! Povrchové plocha
magnetov méZe dosahovat vysoku teplotu.
Nedotykajte sa magnetov holymi rukami.
Pri vymene vrtika davajte pozor na to, aby ste
neposkodili jeho rezné hrany.
Pri jadrovom vftani vrstveného materidlu odstrafite po
kaZdej prevrtanej vrstve jadro a triesky.
NepouZivajte jadrovu vitatku s poskodenym
chladiacim systémom. Prekontrolujte pred kazdym
pouzitim tesnost systému a skontrolujte aj, & hadice
nemaju trhliny. Zabrafte tomu, aby sa kvapalina dostala
k elektrickym suciastkam.
KBM 50 auto:NepouZivajte automaticky posuv pri
vitani $pirdlovym vrtikom, zahlbovani, rezani zavitov a
pri strihani.
Jadrovia vitatka KBM 50 auto md zariadenie na
identifikiciu zlomenia vrtika. Pri ukonéeni vitania
vitacka automaticky rozoznd zlomenie vrtika a motor
vitacky sa automaticky presunie spit do vychodiskovej
polohy. Motor vitacky sa vypne azZ vo vychodiskovej
polohe.

Ochranny vypinaé (***) PRCD (pozri strana 9)
Ochranny vypina¢ PRCD je uréeny 3pecidlne na Vasu
ochranu, nepouZivajte ho preto ako vypinaé na
zapinanie a vypinanie.

Ak je ochranny vypina& PRCD poskodeny, napr.
kontaktom s vodou, uZ ho viac nepouZivajte.
Ochranny vypina¢ PRCD je nepostradatelny a sluzi na
ochranu osoby obsluhujucej ruéné elektrické naradie
proti zasahu elektrickym pridom. V pripade poruchy
cinnosti svieti ¢ervena kontrolna diéda ochranného
vypinaca PRCD.

Pred zaciatkom prace vidy skontrolujte spravne
fungovanie ochranného vypinaca PRCD nasledovnym
spésobom:

1. Spojte zéstréku ochranného vypinaéa PRCD so
zasuvkou elektrickej siete.

2. Stlate tla¢idlo RESET. Kontrolna didda svieti
Cervenym svetlom.

3. Vytiahnite zéstréku zo zasuvky. Cerveni indikacia
zhasne.

4. Zopakujte kroky 1.a 2.

5. Stlaéte tlagidlo TEST, &ervend indikacia zhasne. Ked'
Cervena kontrolna indikdcia nezhasina, stroj
nezapinajte.. V takomto pripade kontaktujte servisné
stredisko.

6. Stlatte tla¢idlo RESET; ruéné elektrické naradie sa
teraz da pri Cervenej indikacii zapnut.

Nepouzivajte ochranny vypina¢ PRCD na zapinanie a na
vypinanie ruéného elektrického naradia.

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

By Pri extrémnych previddzkovych
&) & podmienkach sa mése pri obrabani k
podmienkach sa méze pri obrabani kovov vo
vnutri naradia usadzat jemny dobre vodivy
prach. To méZe mat negativny vplyv na ochrannu
izolaciu rucného elektrického naradia. Vnuatorny
priestor ruéného elektrického naradia ¢asto pravidelne

preflkajte cez vetracie otvory tlakovym vzduchom,
ktory neobsahuje olej.

Vymefite nalepky a upozornenia na elektrickom naradi,
ak st zostarnuté a opotrebované.

Po niekolkych hodinach prevadzky naradia sa méze
zvadsit vola rybinového vedenia. To méZe spbsobit, ze
sa motor potom samocinne klZe pozdlZ rybinového
vedenia. Pri automatickej strojovej prevadzke to méze
sposobit poruchu automatického spitného chodu. V
takomto pripade utiahnite primeranou silou vetky
zavitané skrutky na rybinovom vedeni tak, aby sa dal
motor vftacky sice manuélne lahko pohybovat, ale aby
sa neklzal sdm od seba (pozri strana 19).

Ked'je poskodena privodna $nura elektrického naradia,
treba ju dat vymenit vyrobcovi alebo jeho zastupcovi.
Produkty, ktoré boli v kontakte s azbestom, sa nesmu
davat do opravy. Produkty kontaminované azbestom
treba dat na likvidaciu podla predpisov pre likvidaciu
odpadu obsahujlceho azbest, ktoré platia vo Vasej
krajine.

Aktualny zoznam nahradnych stdiastok pre toto ruéné
elektrické naradie najdete na Internete na domovskej
stranke www.fein.com.

PouZivajte len originalne nahradné suciastky.

\ pripade potreby vymeite nasledujice siciastky:
Pracovné néstroje, nadoba na chladiaci prostriedok,

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podfa zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zdruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zaruke.

V zékladnej vybave Vasho ru¢ného elektrického naradia
sa mdZe nachddzat len ¢ast prislusenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouzivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na posledne;j
strane tohto Névodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, vyrobky, ktoré dosluzili, a prisluSenstvo dajte na

recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného
prostredia.
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Oryginalna instrukcja eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbol, znak

Objasnienie

2] )

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazowki
bezpieczenstwa nalezy koniecznie przeczytac.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie
lub na rysunku!

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie
lub na rysunku!

Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W
przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen
spowodowanych przez niezamierzony rozruch elektronarzedzia.

@

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony stuchu.

Nie nalezy dotykac czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami narzedzi roboczych, na przykiad
ostrzami nozy.

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Ryzyko spowodowane przez spadajace przedmioty!

>DB>oge @ e

Goraca powierzchnia!

le>

Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie!

Dobrze zamocowaé!

Zabrania sie dotykac!

2D ®

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

N
m

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty
Europejskiej.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych
urazéw ciafa lub nawet utraty Zycia.

MI

Woyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i
elektryczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac utylizacji zgodnie z zasadami
ochrony $rodowiska.

o/00 1. Bieg/2. Bieg
T Gwintownik
DI Stal
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Objasnienie

Niska predkos¢ obrotowa

Wysoka predkos¢ obrotowa

Sita przyciagania magnetycznego wystarczajaca

Sita przyciagania magnetycznego nie wystarczajaca

System doprowadzania chfodziwa jest otwarty

System doprowadzania chtodziwa jest zamknigty

Wilaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo

Zatrzymywanie silnika

Wiaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo

Wiaczanie silnika w trybie pracy z przytrzymaniem. Kierunek obrotu w
lewo

Stopniowa redukcja predkosci obrotowej

Stopniowe zwigkszanie predkosci obrotowej

Zatrzymywanie silnika

Wihaczanie/wylaczanie magnesu

Bezpiecznik automatyczny (¥**) PRCD jest wilaczony, czerwona lampka
kontrolna $wieci siet.

Bezpiecznik automatyczny (***) PRCD jest wyfaczony, lampka kontrolna
nie $wieci sie.

Warto$¢ odnosi sie do modelu KBM 50 auto w trybie recznym

moze zawierac cyfry lub litery alfabetu

Ze wzgledu na krajowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
czy tez z ustawowe przepisy, obowiazujace w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu, bezpiecznik automatyczny PRCD moze
by¢ juz zamontowany.

(Ax - Zx) Oznakowanie do celéw wewnetrznych

Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa

Py \i4 \i4 Moc pobierana

P, \i \i4 Moc wyjsciowa

ngR /min, min'1, rpm, |/min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia
r/min (Bieg w prawo)

n /min, min'1, rpm, |/min Predkoéé obrotowa obliczeniowa
r/min

ny /min, min'1, rpm, | /min Predkosé¢ obrotowa bez obciazenia
r/min (Bieg w lewo)




Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
migedzynarodowa

in inch inch (cal) Miara

U \ \4 Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwosé¢

M... mm mm Miara, gwint metryczny

%) mm mm Srednica okragtego elementu

HM 18 o 97, Fe 400 mm mm Maks. $rednica wiercenia w stali do
400 N/mm?- Weglik spiekany (wiertto
koronkowe)

HSS 18 o 97, Fe 400 mm mm Maks. $rednica wiercenia w stali do

400 N/mm?- Stal szybkotnaca o
podwyzszonej wydajnosci skrawania
(wiertto koronkowe)

HSS 1S9 o g7 Fe400 | mm mm Maks. $rednica wiercenia w stali do
400 N/mm?- Stal szybkotnaca o
podwyzszonej wydajnosci skrawania
(wiertlo spiralne)

mm mm Maks. chwyt uchwytu wiertarskiego.

mm mm Srednica rozwiertaka

mm mm Srednica poglebiania

kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z

metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

T, °C °C dopuszczalna temperatura otoczenia
L4 dB dB Poziom hatasu
Lya dB dB Poziom mocy akustycznej
Ly cpeak dB dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia
akustycznego
K. Niepewnos¢
a m/s? m/s? Wartosci taczne drgan (suma wektorowa
z trzech kierunkéw) oznaczone zgodnie z
EN 62841
a, m/s? m/s? $rednia warto$¢ drgan (wiercenie
koronkami)
m, s, kg, A,mm, V, [ m,s, kg, A,mm,V, | Jednostki podstawowe i jednostki pochodne
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | wg Miedzynarodowego Ukfadu Jednostek
min, m/s min, m/s Miar SI.
Dia wlasnego bezpieczeﬁstwa_ Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich przepisow
_ Nalezy przeczytaé wszystkie I;]ra'jowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
wskazéwki i przepisy. Bledy w lgleny pracy.
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga Przeznaczenie elektronarzedzia:
spowodowa¢ porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie Wiertarka koronkowa przeznaczona do wiercenia
obrazenia ciata. koronka i wierttem, do rozwiercania otwordéw,
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i poglebiania rozwiercen i gwintowania materiatéw o
wskazowki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania.  powierzchni magnetycznej, przy uzyciu
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed zatwierdzonych przez FEIN narzedzi roboczych i
uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem osprzetu oraz w odpowiednich warunkach
niniejszej instrukcji eksploatagji, jak réwniez atmosferycznych.
zafaczonych ,,Ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa“ W otoczeniu bedacym zrédtem zaktécen mozliwe jest
(numer 3 41 30 465 06 0). Dokumenty te nalezy zmniejszenie jakosci funkcjonowania maszyny, na
zachowa¢ do dalszych zastosowan i przekaza¢ je przykiad czasowe ustanie pracy, czasowe zakiécenie
oddajac lub sprzedajac elektronarzedzie. prawidtowego lub zgodnego z przeznaczeniem

dziatania. Usuniecie togo typu usterek konieczna
bedzie ingerencja osoby obstugujacej maszyne.
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Niniejsze elektronarzedzie przewidziane jest réwniez
do pracy z generatorami pradu zmiennego o
wystarczajacej mocy, odpowiadajacymi normie
I1SO 8528, klasy G2. Norma ta uwazana jest za
przekroczona, w szczegélnosci wowczas, gdy tak
zwany wspdtczynnik znieksztatcerh harmonicznych
przekracza 10 %. W razie zaistnienia watpliwosci
nalezy zasiegnac informacji na temat stosowanego
generatora.

Nalezy stosowac sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi producenta pradnicy, a takze
przestrzega¢ obowiazujacych w danym kraju
przepiséw lokalnych.

Wskazowki bezpieczenstwa.

Podczas prac wiertniczych przy uzyciu chiodziwa, plyn
chlodzacy nalezy odprowadzac z dala od stanowiska
pracy lub zastosowa¢ zhiornik wytapujacy chiedziwoe.
Tego rodzaju zbiorniki gwarantuja, iz stanowisko pracy
pozostanie suche i zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
tnace mogloby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wiasny przewaod zasilajacy, elektronarzedzie
nalezy uzytkowaé, trzymajac je za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt ostrza z przewodem
sieci zasilajacej moze spowodowac¢ przekazanie
napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co
mogloby spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym.

Podczas wiercenia nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu! Oddziatywanie hatasu moze spowodowa¢
utrate stuchu.

W razie zahlokowania si¢ narzedzia rohoczego, nalezy
zaprzestaé posuwu i natychmiast wytaczyé
elektronarzedzie. Zidentyfikowa¢ przyczyne blokady i
usunaé ja z narzedzia roboczego.

Przed uruchomieniem wiertarki koronkowej, ktorej
wiertlo tkwi w obrabianym elementcie nalezy
sprawdzié, czy narzedzie robocze obraca sie
swohodnie. Jezeli narzedzie robocze jest zablokowane
i sie nie obraca moze doprowadzi¢ to do przeciazenia
urzadzenia i odrzutu wiertarki koronkowej

Przed przystapieniem do mocowania stojaka
wiertarskiego przy uzyciu plyty prézniowej, nalezy
sprawdzié, czy powierzchnia jest czysta, gladka i
jednolita. Nie nalezy mocowa¢ stojaka na
laminowanych powierzchniach, np. na kafelkach lub
powlokach materialdw kompozytowych. Jezeli
powierzchnia mocowania nie jest gltadka, pozioma lub
jezeli stojak lub wystarczajaco stabilna, ptyta prézniowa
moze oderwac si¢ od miejsca mocowania.

Przed przystapieniem do wiercenia, nalezy sprawdzic,
czy podcisnienie jest wystarczajace. Jezeli podcis$nienie
nie jest wystarczajace, ptyta prézniowa moze oderwac
sie¢ od miejsca mocowania.

Jezeli maszyna zamocowana jest przy zastosowaniu
plyty prozniowej nie wolno przeprowadzaé wiercen
ponad glowa ani wiercen w strong Sciany. W razie
utraty podcis$nienia ptyta prézniowa odrywa sie od
miejsca mocowania.

Podczas przewiercania scian lub sufitdow na wylot
nalezy upewnic sig, ze osoby znajdujace si¢ po drugiej
stronie sa bezpieczne, a obszar (prze)wiercenia
zahezpieczony. Koronka wiertnicza moze przebic sie
przez wiercony otwdr, a rdzeh moze wypas¢ po
drugiej stronie.

Podczas wiercenia ponad glowa przy uzyciu niniejszego
narzedzia nie wolno stosowaé plynow chiedzacych.
Przedostanie sie chtodziwa do elektronarzedzia
zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uszkodzenia weza ochronnego przewodu,
nalezy koniecznie zleci¢ jego niezwloczna wymiane.
Uszkodzony waz ochronny przewodu moze
spowodowac przegrzanie si¢ maszyny.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze stosowaé wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng lub okulary ochronne. Nalezy stosowac Srodki
ochrony stuchu. Okulary ochronne musza by¢ odporne
na odpryski ciat statych, wystepujace przy obrébce
mechanicznej. Oddziatywanie hatasu przez duzszy
okres czasu, moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie nalezy dotyka¢ ostrych krawedzi wiertia
koronkowego. Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
sie.

Aby unikna¢ obrazen, nalezy skontrolowa¢ wiertio
koronkowe przed przystapieniem do pracy. Stosowaé
nalezy wylacznie nieuszkodzone i nieodksztalcone
wiertla koronkowe. Uszkodzone lub znieksztatcone
wiertfa koronkowe moga spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

Przed przystapieniem do eksploatacji: zamontowa¢ na
maszynie ochrone przed dotykiem bezposrednim.

Maszyne nalezy zawsze zahezpieczac
zalaczonym w dostawie pasem. W szczegdlnosci
na pochytym lub nieréwnym podtozu istnieje
zagrozenie, ze w kazdej chwili maszyna moze sie
przewrdcié.
Podczas prac nad glowa nalezy uwazaé na spadajace
elementy, np. rdzenie wiertnicze lub metalowe opitki.

Do obrébki pionowych elementow budowlanych lub
podczas pracy nad giowa nie nalezy stosowac zbiornika
na chiodziwo. W takich przypadkach nalezy stosowac
chtodziwo w aerozolu. Jezeli do elektronarzedzia
przeniknie ciecz, powstaje niebezpieczenstwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unikaé bezposredniego kontaktu z odrzuconym
przez trzpien centrujacy na zakonczenie procesu
obrobki rdzeniem wiertniczym. Kontakt z goracym lub
spadajacym rdzeniem moze spowodowac obrazenia.
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Elektronarzedzie nalezy przylaczaé tylko i wylacznie do
przepisowych gniazd ze stykiem ochronnym. Nalezy
stosowaé jedynie nieuszkodzone przewody
przylaczeniowe i regularnie kontrolowane przewody
przediuzajace z uziemieniem. Brak ciagtosci w
przewodzie uziemiajacym moze spowodowac
niebezpieczne dla zycia porazenie pradem
elektrycznym.

Aby uniknaé obrazen, rece, odziez itp. nalezy trzymaé z
dala od wirujacych opitkéw. Opitki moga spowodowa¢
powazne obrazenia. Nalezy zawsze stosowac ochrone
przed dotykiem.

Nie nalezy podejmowac préb usunigcia narzedzia
roboczego, gdy sie ono jeszcze obraca. Moze to
spowodowaé powazne obrazenia.

Nalezy uwazaé na lezace w ukryciu przewody
elektryczne, rury gazowe i wodociagowe. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ zakres pracy,
np. uzywajac urzadzenia do wykrywania metalu.

Nie nalezy obrahia¢ materialow zawierajacych magnez.
Istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nie nalezy obrabiaé CFK (tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem weglowym) ani materialow
zawierajacych azbest. Materiaty te uznawane sa za
rakotworcze.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem. Nalezy
uzywac naklejek.

Elektronarzedzia oraz walizki nie nalezy przeciazac; nie
wolno wykorzystywaé ich jako drabiny lub podpory.
Przeciazanie albo stawanie na elektronarzedziu lub na
walizce moze spowodowa¢ przeniesienie $rodka
ciezkosci obciazanego elementu i upadek.

Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktory nie zostat
wyprodukowany lub dopuszczony przez producenta
elektronarzedzia. Fake, iz dany osprzet pasuje na

elektronarzedzie nie gwarantuje bezpieczenstwa pracy.

Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika weiaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Przed sktadowaniem: Usunaé narzedzie robocze.

Elektronarzedzie nalezy przechowywaéc wytacznie w
walizce lub w opakowaniu.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewad zasilania sieciowego i
wtyczke pod katem uszkodzen mechanicznych.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nalezy
zawsze stosowac hezpiecznik automatyczny (***)
PRCD.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zawsze
skontrolowaé funkcjonowanie bezpiecznika
automatycznego (***) PRCD (zob. str. 119).

Drgania dziatajace na organizm czlowieka przez
konczyny gorne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okre$lona przez norme
EN 62841 procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty
do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas calego czasu pracy.
Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone lub, gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana
na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania
moze okaza¢ sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operagji roboczych.

Wskazowki dotyczace obstugi.

Jako chtodziwo stosowa¢ wolno wytacznie emulsje
chtodzaca (olej rozpuszczony w wodzie).

Nalezy stosowac sie do zalecen producenta chtodziwa.
Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby miejsce, na ktdrym
ustawiana jest stopa magnetyczna byfo czyste, wolne
od rdzy i nie oblodzone. Miejsce to nalezy oczysci¢ z
lakieru, masy szpachlowej i innych ewentualnych
zanieczyszczen. Miedzy stopa magnetyczna, a miejsce
ustawienia nie powinna powstac szczelina powietrzna.
Szczelina powietrzna zmniejszca site mocujaca
magnesu.

Maszyny nie wolno mocowac na goracych
powierzchniach. Moze doj$¢ do statej redukgiji sity
magnetycznej.

Podczas pracy nalezy zawsze stosowac stope

magnetyczna. Nalezy zwrdéci¢ uwage na wystarczajaca

site przyciagania magnetycznego:

= Jezeli zielony przycisk $wieci sie $wiattem ciagtym,
oznacza to, ze sita przyciagania magnetycznego jest
wystarczajaca i mozna obstugiwac maszyne z
recznym lub automatycznym posuwem.

= Jezeli przycisk Magnes na polu sterowniczym miga,
moze to oznaczad, ze sita przyciagania
magnetycznego nie jest wystarczajaca i maszyne
nalezy eksploatowac z recznym zredukowanym
posuwem. Urzadzenia KBM 50 auto nie da sie w
tym wypadku obstugiwa¢ w trybie automatycznym.

Do prac na powierzchniach niemagnetycznych nalezy
stosowa¢ odpowiednie urzadzenia mocujace firmy
FEIN, ktoére sa dostepne jako osprzet, na przyktad ptyta
prézniowa lub rurowe urzadzenie wiertnicze. Nalezy
stosowac sie do zalecen zawartych w odpowiedniej
instrukcji eksploatacji.



m 119

Réwniez do prac przy materiafach stalowych o grubosci
mniejszej niz 12 mm. W celu zagwarantowania
magnetycznej sity mocujacej przedmiot do obrébki
musi by¢ wzmocniony dodatkowa ptyta stalowa.
Stopa magnetyczna nadzorowana jest za pomoca
czujnika elektrycznego. W przypadku uszkodzenia
stopy magnetycznej, silnik nie daje sie uruchomic.

W przypadku przeciazenia silnik zatrzymuje sie sig
samoczynnie i nalezy go ponownie uruchomic.
Nalezy pracowac¢ tylko z niezbednie konieczna sita
posuwu. Zbyt duza sita posuwu moze spowodowac
pekniecie narzedzia roboczego oraz utrate przyciagania
magnetycznego.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania uktad
ochronny silnika zapobiega samoczynnemu wiaczeniu
sig silnika. Silnik nalezy wlaczy¢ ponownie.

Predkos¢ obrotowa nalezy ustawia¢ przy wytaczonym
silniku lub gdy sie on wiasnie zatrzymuje.

Ustawiona jako ostatnia predkos$¢ obrotowa
zapamietywana jest automatycznie (Memory Function).
Aby uruchomi¢ elektronarzedzie z ostatnio ustawiona
predkoscia obrotowa, nalezy nacisna¢ na przycisk z
symbolem &M, 2 nastepnie na przycisk z symbolem
Q.

Nie nalezy zatrzymywac silnika podczas wiercenia.
Wiertlo koronkowe mozna wyciaga¢ z otworu tylko
podczas pracy silnika.

W przypadku, gdy wiertto rurowe utkneto w materiale

nalezy zatrzymac silnik i ostroznie wykreci¢ wiertto
rurowe w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazdwek zegara.
Opitki i rdzen wiertniczy nalezy usuwac z wiertla po
kazdej obrdbce.

Opitkéw nie wolno chwyta¢ gota reka. Nalezy
0 zawsze stosowac specjalny hak do opitkow

(6 4201 001 00 0).

Niebezpieczenstwo oparzenia sie! Powierzchnie
0 magnesdw moga sie rozgrza¢ do wysokich

temperatur. Magnetéw nie wolno chwyta¢ gota

reka.
Podczas wymiany wiertfa nalezy uwaza¢, by nie
uszkodzi¢ jego ostrzy.
Podczas obrébki materiatéw wielowarstwowych przy
uzyciu wiertet koronkowych, opitki i rdzen wiertniczy
nalezy usuwac z wiertta po przewierceniu kazdej z
warstw.
Nie wolno uzytkowac¢ wiertarki koronkowej z
uszkodzonym systemem chtodzenia. Przed kazdym
uzytkowaniem nalezy kontrolowa¢ szczelno$¢, a takze
sprawdzac¢ weze pod katem pekniec i rys.. Nie wolno
dopusci¢, by ciecz dostata sie do elektrycznych czesci
elektronarzedzia.
KBM 50 auto: Nie wolno stosowa¢ automatycznego
posuwu podczas wiercenia wierttami spiralnymi,
pogtebiania otworéw, gwintowania i dokfadnego
rozwiercania.
Wiertarka koronkowa KBM 50 auto dysponuje funkcja
rozpoznawania przebi¢. Po zakonczeniu wiercenia i
rozpoznaniu przez maszyne przebicia, silnik wiertarki
przemieszcza sie automatycznie do pozycji wyjéciowej.
Silnik wiertarki wylacza sie dopiero po znalezieniu sie
w pozycji wyjsciowe;j.

Bezpiecznik automatyczny (***) PRCD (zob. str. 9)
Wrylacznik réznicowo-pradowy (PRCD) zostat
specjalnie zaprojektowany wytacznie z mysla o
bezpieczenstwie uzytkownika, nie nalezy go zatem
stosowac jako wiacznika/wylacznika.

Jezeli wytacznik réznicowo-pradowy (PRCD) ulegnie
uszkodzeniu, np. przez kontakt z woda, nie nalezy go
stosowac.

Whylacznik réznicowopradowy jest niezbedny do
ochrony osoby obstugujacej elektronarzedzie przed
porazeniem elektrycznym. Podczas pracy
niezaktéconej zadnymi btedami, lampka kontrolna
wylacznika réznicowopradowego $wieci sie na
czerwono.

Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia
nalezy skontrolowac wyfacznik réznicowopradowy
pod katem prawidtowego funkcjonowania.

1. Potaczy¢ wtyczke wylacznika réznicowopradowego
z gniazdkiem sieciowym.

2. Wcisna¢ przycisk RESET. Wskaznik na wytaczniku
réznicowopradowym $wieci sie kolorem czerwonym.
3. Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. Czerwona
lampka kontrolna wygasa.

4. Powtdrzyé kroki 1 2.

5. Wcisna¢ przycisk TEST - czerwona lampka
kontrolna wygasa. Jezeli czerwona lampka kontrolna
nie gasnie, nie wolno uzytkowa¢ maszyny. W takim
wypadku nalezy zwrdcic sie do punktu serwisowego.
6. Wcisna¢ przycisk RESET. Jezeli $wieci sig¢ czerwony
wskaznik, elektronarzedzie mozna wiaczy¢.

Nie wolno stosowaé wylacznika réznicowopradowego
do wiaczania i wylaczania elektronarzedzia.

Konserwacja i serwisowanie.

Obrébka metali w ekstremalnych warunkach
moze spowodowac osadzenie sie wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,

bedacego w stanie przewodzi¢ prad. Moze to mie¢

niekorzystny wptyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia. Nalezy czesto przedmuchiwaé
whetrze elektronarzedzia (przez otwory wentylacyjne)
za pomocg suchego i bezolejowego powietrza
sprezonego.

Stare, nieczytelne lub uszkodzone naklejki i

ostrzezenia umieszczone na elektronarzedziu nalezy

zastepowac nowymi.

Po kilku godzinach uzytkowania urzadzenia, luz w

prowadnicy ,,jaskétczy ogon® moze sie zwiekszy¢. W

zwiazku z tym silnik moze samoczynnie przesunac sie

wzdtuz prowadnicy ,,jaskétczy ogon“. Podczas
automatycznego trybu pracy moze prowadzi¢ to do
zakiécen automatycznej funkeji powrotu. W tym
wypadku nalezy odpowiednio dokreci¢ wszystkie kotki
prowadnicy ,jaskétczy ogon“ tak, aby silnik dawat sie
lekko przesuwac reka, nie $lizgat sie jednak

samoczynnie (zob. str. 19).

Jezeli przewod przylaczeniowy elektronarzedzia jest

uszkodzony, wymiany musi dokona¢ producent lub

jego przedstawiciel handlowy.
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Wyrobdw, ktéry miaty kontakt z azbestem nie wolno
oddawac¢ do naprawy. Wyroby skazone azbestem
nalezy usuwac w sposob zgodny z obowiazujacymi w
danym kraju przepisami prawnymi dotyczacymi
postepowania z azbestem.

Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie pod adresem
internetowym www.fein.com.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:

narzedzia robocze, zbiornik na chtodziwo, chrona
przed dotykiem bezposrednim

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprdécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukgji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

Firma FEIN o$wiadcza z pelna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.
Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy

dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.



Originalno navodilo za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki

Razlaga

2] )

Nujno preberite priloZeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za
obratovanje in Splo$na varnostna navodila.

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

>@

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

|

Pred tem delovnim korakom potegnite omreZno stikalo iz omrezne
vti¢nice. Sicer obstaja nevarnost poskodb zaradi nenamernega vklopa
elektri¢nega orodja.

Pri delu morate uporabljati zascito za odi.

Pri delu morate uporabljati zas¢ito sluha.

Ne dotikajte se rotirajocih delov elektricnega orodja.

Pozor pred ostrimi robovi na vstavnem orodju, kot npr. rezili na rezalnih
nozih.

Nevarnost zdrsa!

Nevarnost zme&kanin!

Previdno, padajo¢i predmeti!

SN

Vroda povrsina!

Nevarnost prevrnitve!

Pritrdite pas!

Prepovedano poseganje v obmogje!

Splo3ni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

Potrdilo o skladnosti elektri¢nega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

IQ@@@

To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih
poskodb ali smrti.

Loceno zbirajte elektri¢na orodja in druge elektrotehnicne in elektri¢ne
proizvode in poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.

eo/00 1. stopnja/2. stopnja
it Navojni sveder
7 Jeklo

?
o

Majhno Stevilo vrtljajev




Razlaga

Veliko Stevilo vrtljajev

Drzalna sila magneta dovolj velika

Drzalna sila magneta ni dovolj velika

Dovod tekocine odprt.

Dovod tekocine zaprt.

Start vrtalnega motorja. Smer vrtenja desno

Ustavitev motorja

Start vrtalnega motorja. Smer vrtenja desno

Start vrtalnega motorja v nainu impulznega obratovanja. Smer vrtenja levo

Postopno zmanjsanje Stevila vrtljajev

Postopno povecanje Stevila vrtljajev

Ustavitev motorja

Vklop/izklop magneta

Za¢itno stikalo (***) PRCD je vklopljeno, kontrolna lu¢ sveti rdece.

Zag¢itno stikalo (***) PRCD je izklopljeno, kontrolna Iu€ ne sveti.

* Vrednost velja za KBM 50 auto v roénem strojnem obratovanju
(**) lahko vsebuje Stevilke ali ¢rke
(F#*) Zag¢itno stikalo (PRCD) je lahko prisotno zaradi nacionalnih zakonov za
zasCito pri delu ali zakonskih pravilnikov v drZavi, kjer se je dal v promet.
(Ax - Zx) Oznaka za interne namene
Znaki Mednarodna enota | Nacionalna enota | Razlaga
Py W W Zmogljivost motorja
P W w Oddajanje modi
noR /min, min™, rpm, |/min Stevilo vrtljajev pri prostem teku
r/min (vrtenje v desno)
n /min, min'1, rpm, |/min Dimenzionirano Stevilo vrtljajev
r/min
no /min, min™", rpm, |/min Stevilo vrtljajev pri prostem teku
r/min (vrtenje v levo)
in inch palec, col Mera
U \ \ Naznacena napetost
f Hz Hz Frekvenca
M... mm mm Mera, metri¢ni navoj
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Znaki Mednarodna enota | Nacionalna enota | Razlaga
%) mm mm Premer okroglega dela
HM 1E o 97 Fe 400 mm mm Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?
- Trda kovina (sveder za jedrovanje)
HSS 18 o 91 Fe 400 mm mm Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?
- Hitrorezno jeklo (sveder za jedrovanje)
HSS S @ 9 Fe4o0 | mm mm Maks. vrtalni premer v jeklo do 400 N/mm?
- Hitrorezno jeklo (spiralni sveder)
) mm mm Maks. sposobnost prijemala vpenjalne glave
zj@i %) mm mm Premer povrtala
=, D mm mm Premer grezenja
i kg kg Teza v skladu z EPTA-Procedure 01
7, °C °C Dovoljena temperatura okolice
Loa dB dB Nivo hrupa
LA dB dB Mo¢ hrupa
Lpcpeak dB dB Najvisji nivo hrupa
K. Negotovost
a m/s? m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z
EN 62841 (vektorska vsota treh smeri)
a, m/s? m/s? Srednja nihajna vrednost (jedrovanje)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A,mm,V, | Osnovne in izpeljane enote iz
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | mednarodnega merskega sestava SI.
min, m/s min, m/s

Za vaso varnost.

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje
varnostnih navodil in napotkov lahko povzroci
elektriéni udar, pozar in/ali tezke poskodbe.
Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za
prihodnost.
Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako
dolgo, preden niste temeljito prebrali tega
navodila za uporabo ter prilozenih ,,Splosnih
varnostnih opozoril* (tevilka spisa 3 41 30 465 06 0)
in jih v celoti razumeli. Navedeno dokumentacijo
shranite za kasnej$o uporabo in jo izrocite naprej pri
posredovaniju ali odsvojitvi elektri¢nega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.

Namembnost elektricnega orodja:

Stroj za jedrovanje za vrtanje s svedri za jedrovanje in
topovskimi svedri, za strganje, grezenje in rezanje
navojev na materialih z magnetno povrsino z vstavnimi
orodji ter priborom, atestiranim s strani FEIN v okolju,
ki je zasCiteno pred vremenskimi vplivi.

V okolici z mnogimi viri motenj je moZno zmanj$anje
kakovosti obratovanja, kot npr. casovno omejen izpad,
¢asovno omejeno reduciranje funkcije ali primernega
obratovanja, kjer je za odpravo potreben poseg
upravljalnega osebja.

To elektri¢no orodje je namenjeno tudi za uporabo z
generatorji na izmenicni tok z dovolj veliko mogjo, ki
ustrezajo standardu ISO 8528, izvedbeni razred G2. Se
posebej ni v skladu s standardom, &e se faktor distorzije
prekoraci za 10 %. V primeru dvoma se informirajte o
generatorju, ki ga uporabljate.

Pri tem upostevajte navodilo za obratovanje in
nacionalne predpise za instalacijo in obratovanje
generatorja na izmeniéni tok.

Varnostna navedila.

Pri izvajanju opravil vrtanja, ki zahtevajo uporabo
tekocin, morate odvajati tekocino stran od delovnega
obmocja ali pa uporabiti prestrezno posodo za tekocine.
Taksni previdnostni ukrepi poskrbijo za to, da bo
delovno obmodje suho in zmanjsajo tveganje
elektricnega udara.

Elektricno napravo smete drzati le na izoliranih roéajih,
¢e delate na obmocju, kjer lahke rezalno orodje pride v
stik s skritimi omreznimi napeljavami ali pa kjer lahko
zadane ob lastni omreZni kabel. Stik rezalnega orodja z
napeljavo pod napetostjo lahko povzrodi, da so
kovinski deli elektricnega orodja pod napetostjo in to
lahko vodi do elektri¢nega udara.

Pri vrtanju nosite zaséito sluha. Delovanje hrupa lahko
povzrodi izgubo sluha.

Ce se vstavno orodje zablokira, prenehajte s
potiskanjem in izklopite elektricno orodje. Preverite
razlog za obti¢anje vstavnega orodja in odstranite vzrok
stiskanja.

Ce Zelite stroj za obdelovanie, ki je obtigal v
ohdelovancu, ponovno zagnati, preverite pred vkiopom,
ali se vstavno orodje ponovno prosto vrti. Ce vstavno
orodje stiska, se morda ne vrti in to lahko povzrodi
preobremenitev orodja ali pa sprostitev stroja za
jedrovanje od obdelovanca.
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Pazite pri pritrditvi vrtalnega stojala na obhdelovanec s
pomocjo vakuumske plosce na to, da ho povrSina
gladka, gista in neporozna. Vrtalnega stojala ne smete
pritrditi na laminirane povrSine, kot npr. na ploscice in
previeke veéplastnih materialov. Ce povrsina
obdelovanca ni gladka, izravnana ali zadovoljivov
pritrjena, se lahko vakuumska plo$¢a sprosti z
obdelovanca.

Pred vrtanjem poskrhite za dovolj velik podtiak. Ce
podtlak ni dovolj velik, se lahko vakuumska plos¢a
sprosti z obdelovanca.

Nikoli ne vrtajte nad glavo ali v steno, ce je stroj pritrjen
izkljuéno z vakuumsko ploséo. Pri izgubi vakuuma se
vakuumska plo3¢a sprosti z obdelovanca.

Pri vrtanju skozi stene ali stop poskrhite za zascito oseb
in delovnega obmocja na drugi strani. Vrtalna krona
lahko prodre skozi vrtalno luknjo in pade na drugi
strani dol.

Orodja ne uporabljajte za izvajanje opravil nad glavo z
dovajanjem tekoéine. Vdor tekoé&ine v elektriéno
orodje povecda tveganje elektri¢nega udara.

Poskrhite za to, da se bo zas¢itna gibka cev kabla v
primeru okvare nemudoma zamenjala. Okvarjena

zaicitna gibka cev kabla lahko povzrodi pregretje stroja.

Posebna varnostna navodila.

Uporabite zascitno opremo. Glede na aplikacijo
uporabite zascito obraza ali zascitna o¢ala. Uporahite
za$¢ito sluha. Zas¢itna odala morajo biti primerna, da
pri razli¢nih opravilih §¢itijo pred delci, ki letijo naokoli.
Trajajoca visoka obremenjenost s hrupom lahko
povzrodi izgubo sluha.

Ne dotikajte se ostrih robov stroja za jedrovanje.
Obstaja nevarnost poskodb.

Za preprecitev poskodb preverite pred pricetkom del
vse svedre za jedrovanje. Uporabljajte le
neposkodovane in brezhibne svedre za jedrovanje.
Poskodovani ali deformirani svedri za jedrovanje lahko
povzrocijo tezke poskodbe.

Pred prvim zagonom: Montirajte zas¢ito pred dotikom
na stroj.

Stroj vselej zavarujte s prilozenim vpenjalnim
trakom. Nevarnost prevrnitve obstaja pri strojih
Se posebej na nagnjenih ali neravnih povrsinah-

Pri delu nad viSino glave pazite na padajoce predmete,
kot npr. jedra svedrov ali ostruzke.

Pri delih, ki jih opravljate ob navpiénih gradbenih
elementih ali nad glavo, ne uporabljajte posode za
hladilno teko€ino. V tem primeru uporabite hladilni
sprej. Zaradi tekocin, ki prodrejo v elektri¢no orodje,
obstaja nevarnost elektri¢nega udara.

Preprecite stik z izvrtanim jedrom, ki ga po zakljuéku
delovnega postopka centrirni trn avtomatsko izvrze.
Stik z vro¢im ali padajo¢im jedrom lahko povzrodi
poskodbe.

Elektriéno orodje moate prikljuéiti le na varnostnih
vticnicah, ki so v skladu s predpisi. Uporabite samo
neposkodovane prikljuéne vodnike in redno
preizkusene podaljSevalne vodnike z zaS¢itnim
kontaktom. Neprehoden zas¢itni vodnik lahko
povzrodi elektri¢ni udar.

Za preprecitev poskodb drZite roke, obleko itd. vselej
stran od vrtecih se ostruzkov. Ostruzki lahko
povzrocijo poskodbe. Vselej uporabite Citnik proti
dotiku.

Ne poskusajte odstraniti vstavnega orodja, ki se Se vrti.
To lahko povzrodi tezke poskodbe.

Pazite na skrite elektricne vodnike, plinski in vodovodni
cevovod. Pred prietkom dela kontrolirajte delovno
obmodje npr. z lokatorjem kovine.

Ne ohdelujte materiala, ki vsebuje magnezij. Obstaja
nevarnost pozara.

Ne smete ohdelovati CFK (umetna masa, ojacana s
karbonskimi viakni) in ne materiala, ki vsebuje azhest.
Te snovi veljajo za kancerogene.

Prepovedano je privijacenje ali koviéenje ploséic in
znakov na elektriéno orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zascite proti elektricnemu udaru. Uporabljajte
lepilne ploscice.

Ne preobremenjujte elektricnega orodja ali kovéka za
shranjevanje in slednjih ne uporabljajte za spenjanje ali
podporo. Preobremenitev ali postopanje po
elektriénem orodju ali kov¢ku za shranjevanje lahko
povzrodi, da se teZisce elektricnega orodja ali kovcka za
shranjevanje premakne navzgor in se slednji prekucne.
Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec elektricnega
orodja ni razvil in sprostil. Varno obratovanje ne
morete zagotoviti s tem, da se pribor prilega
elektriénemu orodju.

Z nekovinskimi orodji morate redno cistititi odprtine za
zracenje elektriénega orodja. Ventilator motorja
potegne prah v ohisje. To lahko pri preveliki
koncentraciji kovinskega prahu pozvrodi elektri¢no
ogroZanje.

Pred skladiSéenjem: Odstranite vstavno orodije.

Skladis¢ite elektricno orodje vselej v kovéku ali v
embalazi.

Pred zagonom preverite omrezni prikljuéek in omrezni
vtic na poskodbe.

Elektricno orodje naj obratuje izkljuéno skupaj z
zasgitnim stikalom (***) PRCD.

Pred pricetkom dela vselej preverite zascitno stikalo
(***) PRCD glede na pravilno delovanije (glejte

stran 125).

Vibracije rok

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so se
izmerile v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom po EN 62841 in se lahko uporabljajo za
primerjavo elektri¢nih orodij med seboj. Primeren je
tudi za zacasno oceno obremenjenosti z vibracijami.
Naveden nivo vibracij reprezentira glavne uporabe
elektri¢nega orodja. Ce pa elektri¢no orodje
uporabljate $e v druge namene, z odstopajocimi
vstavnimi orodji ali pri nezadostnem vzdrZevanju, lahko
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nivo vibracij odstopa. To lahko obremenjenosti z
vibracijami med dolo¢enim obdobjem uporabe
obcutno poveca.

Za natanénejSo oceno obremenjenosti z vibracijami
morate upostevati tudi tisti Cas, ko je naprava
izklopljena in sicer tece, vendar dejansko ni v uporabi.
To lahko ombremenjenost z vibracijami preko
celotnega obdobja dela obéutno zmanjsa.

Dolodite dodatne varnostne ukrepe za zascito
uporabnika pred vpljivi vibracij, npr. vzdrZevanje
elektri¢nega orodja in vstavnih orodij, segrevanje rok,
organizacija delovnih postopkov.

Navodila za uporabo.

Kot hladilno stredstvo uporabljajte izklju¢no hladilno
mazalno emulzijo (olje in voda).

Upostevajte navodila proizvajalca k hladilnemu
sredstvu.

Pazite na to, da bo stojiS¢e za magnetno nogo
izravnano, &isto, brez rje in ledu. Odstranite lak, sloje
ometa in druge materiale. Preprecite zracno rezo med
magnetno nogo in stojis¢em. Zracna reZe preprei
drzalno silo magneta.

Stroj ne uporabljajte na vrocih povrsinah, lahko pride
do trajnega zmanjSanja magnetne drzalne sile.

Pri delu vedno uporabljajte magnetno nogo in pazite, da

bo drzalna sila magneta dovolj velika:

= Ce sveti zelena tipka upravljalnega polja trajno, je
magnetna prijemalna sila dovolj velika in stroj lahko
qbratuje z roénim ali avtomatskim pomikom.

- Ce tipka Magnet na upravljalnem polju sveti,
magnetna prijemalna sila morebiti ni dovolj velika in
stroj mora obratovati reéne z zmanjSane potisno
silo. V tem primeru KBM 50 auto ne more
obratovati avtomatsko.

Pri delu na materialih, ki jih ni mogo¢e magnetizirati,

morate uporabiti primerne pritrdilne naprave FEIN, ki

so dobavljive kot pribor, kot npr. vakuumsko plos¢o ali
pripravo za vrtanje cevi. UpoStevajte pripadajoda
navodila za obratovanje.

Ce delate z jeklenimi materiali z debelino pod 12 mm,

morate za zagotovitev drZalne sile magneta ojacati

obdelovanec z dodatno jekleno plosco.

Tokovni senzor nadzoruje magnetno nogo. Ce je

magnetna noga okvarjena, motor ne zaZene.

Pri preobremenitvi se motor samostojno ustavi in ga

morate ponovno zagnati.

Potiskajte le z nujno potrebno potisno silo. Prevelike

potisne sile lahko povzrodijo lom vstavnega orodja in

izgubo magnetne drzalne sile.

Ce pri delujoéem motorju prekinete dovod elektri¢ne

energije, prepreci zasCitno stikalo samostojni ponovni

zagon motorja. Ponovno vklopite motor.

Prestavite stopnjo gonila v mirovanju ali med iztekom

motorja.

Zadnje nastavljeno Stevilo vrtljajev se avtomatsko

shrani (Memory Function). Za zagon elektri¢nega orodja

z zadnjim nastavljenim Stevilom vrtljajev, aktivirajte in

zadrZite tipko s simbolom [, in nato pritisnite tipko

s simbolom Q .

Ne ustavljajte vrtalnega motorja med vrtanjem.

Sveder za jedrovanje smete le pri delujo¢em motoriju
potegniti iz izvrtine.
Ce se sveder za jedrovanje zatakne v materialu, ustavite
vrtalni motor in previdno zavrtite sveder za jedrovanje
v smeri proti urnemu kazalcu ven.
Po vsakem kon&anem vrtanju odstranite ostruzke in
izvrtano jedro.

Ostruzkov se ne dotikajte z golimi rokami. Vselej
0 uporabljajte kavelj za ostruzke

(6 42 01 001 00 0).

Nevarnost opeklin! Povriina magneta lahko
0 doseZe visoke temperature. Ne dotikajte se

magneta z golimi rokami.
Pri zamenjavi svedra ne smete poskodovati njegovih
rezil.
Pri jedrovanju materiala v slojih morate po vsakem
prevrtanem sloju odstraniti jedro in ostruzke.
Stroja za jedrovanje ne smete uporabljati z okvarjenim
hladilnim sistemom. Pred vsakim obratovanjem
preverite tesnost in prisotnost razpok v gibkih ceveh.
Preprecite prodiranje tekocine v elektri¢ne dele.
KBM 50 auto:Avtomatskega pomika ne uporabljajte pri
spiralnem vrtanju, potopu, rezanju navojev in strganju.
Stroj za jedrovanje KBM 50 auto ima mehanizem za
prepoznavanje predrtja. Po koncanju postopka vrtanja
stroj prepozna trenutek predrtja in nato se vrtalni
motor zapelje avtomatsko v izhodis¢ni polozaj. Vrtalni
miotor se izklopi Sele v izhodis¢nem poloZaju.

Zas¢itno stikalo (***) PRCD (glejte stran 9)
Zas¢itno stikalo PRCD je namenjeno posebej za vaSo
zaicito, zato ga ne uporabljajte kot vklopno izklopnega
stikala.

Ce je za¥¢itno stikalo PRCD pogkodovano, npr. zaradi
stika z vodo, ga ne uporabljajte vec.

Zascitno stikalo je neobhodno potrebno, saj sluzi za
zaicito uporabnika elektri¢nega orodja pred
elektriénim udarom. Pri brezhibnem obratovanju sveti
kontrolna lu¢ zascitnega stikala rdece.

Pred zaCetkom izvajanja opravil preverite brezhibnost
delovanja zasCitnega stikala:

1. Vtaktnite vti¢ za3Citnega stikala v omreZno vticnico.
2. Pritisnite tipko RESET. Kontrolna lu¢ zas¢itnega
stikala sveti rdece.

3. Potegnite vti¢ iz vti¢nice. Rdeca kontrolna lu¢ ugasne.
4. Ponovite koraka 1 in 2.

5. Pritisnite tipko TEST, rdeca kontrolna svetilka
ugasne. Ce rdeca kontrolna lu¢ ne preneha svetiti, stroj
ne sme obratovati. V tem primeru se obrnite na
servisno sluzbo.

6. Pritisnite tipko RESET; pri rdeci kontrolni lu¢i lahko
sedaj vklopite elektri¢no orodje.

Zascitnega stikala ne uporabljajte za vklop in izklop
elektricnega orodja.
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e Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko
prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,
usede v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri

tem se lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega

orodja. Iz notranjosti elektri¢nega orodja pogosto
izpihavajte prezracevalne zareze s suhim in neoljnatim
stisnjenim zrakom.

Pri staranju in obrabi obnovite nalepke in navodila za

varnost na elektriénem orodju.

Po nekaj obratovalnih urah se lahko zracnost v vodilu

(lisigji rep) poveta. Posledi¢no lahko vrtalni motor

samostojno drsi vzdolZ vodila (lisi€ji rep). Pri

avtomatskem obratovanju stroja lahko to posledi¢no
povzroci motnjo avtomatskega povratnega teka. V tem
primeru s primerno modjo privijte vse navojne zatike

na vodilu (lisigji rep), tako da bo vrtalni motor mo¢ z

roko laZje premakniti, vendar ne bo samostojno drsel

(glejte stran 19).

Ce se poskoduije priklju¢ni vodnik elektri¢nega orodja,

ga mora nadomestiti proizvajalec ali njegovo

predstavnistvo.

Izdelkov, ki so prisli v stik z azbestom, ne smete vroditi

v popravilo. Izdelke, ki so prisli v stik z azbestom

morate odstraniti v skladu z ustreznimi veljavnimi

nacionalnimi predpisi za odstranjevanje odpadkov z

vsebnostjo azbesta.

Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni

strani pod www.fein.com.

Uporabljajte izklju¢no originalne nadomestne dele.

Naslednje dele lahko po potrebi samostojno zamenjajte:

vstavno orodje, rezervoar hladilne tekocine, zaicita
pred dotikom

Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam
daje FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.
V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja
tudi le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem
navodilu za obratovanje.

Izjava o skladnosti.

Podjetje FEIN izjavlja pod izkljuéno odgovornostjo, da
ta izdelek ustreza navedenim zadevnim dolo¢ilom, ki so
opisana na zadnji strani tega navodila za obratovanje.
Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.

EmbalaZe, odpadna elektri¢nega orodja in pribor
morate reciklirati v skladu z varstvom okolja.



ce

EN 62841-1:2015+AC:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
2011/65/EU, 2006/42/EG,
2014/30/EU

FEIN Service Q{KZ‘

C. E. Fein GmbH i. V. S. Béhm
Hans-Fein-StraBe 81 Director of Quality
D-73529 Schwibisch Gmiind-Bargau Management

www.fein.com

Lo~

i. V. Dr. Schreiber
Specialist Power/Control

Schwibisch Gmiind-Bargau, 08.08.2019

FEIN

Printed in Germany. Abbildungen unverbindlich. Technische Anderungen vorbehalten. 3 41 01 286 06 0 BY 2021-02-26 DE.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


